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AVISOS Y CIA.USULAS EXONERATORIAS IMP ORTANTES SOBRE EL USO DE DOCUMENTOS NFPA ® 

Los codigos, normas, practicas recomendadas, y g1.1fas de la NFPA® ("Documentos NFPA") son desarrollados a traves del
proceso de desarrollo de normas por consenso aprobado por el American National Standards Institute (Instituto Nacional 
Americano de Normas). Este proceso rei:ine a voluntarios que representan diferentes puntos de vista e intereses para lograr el 
consenso en temas de incendios y seguridad. Mientras que NFPA administra el proceso y establece reglas para promover la 
equidad en el desarrollo del consenso, no prueba de manera independiente, ni eval1'.ia, ni verifica la p1·ecision de cualquie1· 
informacion o la validez de cualquiera de los juicios contenidos en los Documentos NFPA. 

La NFPA niega responsabilidad por cualquier dano personal, a propiedades u otros danos de cualquier naturaleza, ya sean 
especiales, indirectos, en consecuencia o compensatorios, resultado directo o indirecto de la publicacion, su uso, o 
dependencia en los Documentos NFPA. La NFPA tampoco garantiza la precision o que la informacion aquf publicada este 
completa. 

Al expedir y poner los Documentos NFPA a la disposicion del p(1blico, la NFPA no se responsabiliza a prestar servicios 
profesionales o de alguna ou·a fndole a nombre de cualquier ou·a persona o entidad. Tampoco se responsabiliza la NFPA de 
llevar a cabo cualquier obligacion por parte de cualquier persona o entidad a alguien mas. Cualquier persona que utilice este 
documento debera confia.r en su propio juicio independiente, o como serfa apropiado, buscar el consejo de un profesional 
competente para determina.r el ejercicio razonable en cualquie1· circunstancia dada. 

La NFPA no tiene pode1� ni responsabilidad, para vigilar o hacer cumplir los contenidos de los Documentos NFPA 
Tampoco la NFPA lista, certifica, prueba o inspecciona productos, diserios o instalaciones en cumplimiento con este 
documento. Cualquier certificacion u otra declaracion de cumplimiento con los requerimientos de este documento no 
deberan ser au-ibuibles a la NFPA y es 1111.icamente 1·esponsabilidad del cercificador o la persona o entidad que hace la 
declaracion. Avisos y clausulas importantes continuan en la retiracion de la conu·atapa. 

NFPA no se hace responsable por la exactilud y veracidad de esta traduccion al espaii.ol. En el caso de algun conflicto entre 
las ediciones en idioma ingles y espaii.ol, el idioma ingles prevalecera. 

SIMBOLOS DE REVISION DE IDENTIFICACION DE CAMBIOS SOBRE LA EDICION ANTERIOR 

Las revisiones de textos estan sombreadas. Un antes de tm n6mero de seccion indica que las palabras denn·o de 
la seccion fueron eliminadas y un A a la izquierda del n6me1·0 de una tabla o figura indica una revision a una 
tabla o figura existence. Cuando un capftulo es ampliamente revisado, el capftulo entero es marcado con el 
sfmbolo a lo largo del capfnilo. Donde una o mas secciones son eliminadas, se agrega un • entre las secciones 
restantes. Capfntlos, anexos, secciones, figiu-as, y tablas que son nuevas estan indicada.s con una N. 

Note que estos indicadores son una gufa. La reordenacion de secciones puede llega.r a no ser captada en la 
marcacion, pero los usuarios pueden ver los detalles completos de las revisiones en los Informes del Primer y 
Segundo Borrador ubicados en la seccion de informacion de revision archivada de cada codigo en www.nfpa..org/ 
docinfo. Cualquier cambio subsiguiente a la Reunion Tecnica de NFPA, Enmiendas Tentativas Interinas, y Erratas 
tambien se encuentran ahf. 

AVISO: ACTUALIZACION DE DOCUMENTOS NFPA 

Los usuarios de los codigos, normas, practicas recomendada.s, y gi1fas de NFPA ("Normativa NFPA") deberfan 
tener presente que estos documentos pueden reemplaza.rse en cualquie1· momento a u·aves de la emision de 
nuevas ediciones, enmendarse au-aves de la emision de Enmiendas Interinas Tentativa.5 (TIAs), o corregidos por 
una Errata. La intencion es que, a traves de revisiones y enmiendas regi1la.res, los participantes en el proceso de 
desarrollo de normativa NFPA consideren la informacion entonces vigente y disponible sobre incidentes, 
materiales, tecnologfas, innovaciones, y metodos a medida que estos se desarrollan y que la Normativa NFPA 
refleja esta consideracion. Por consiguiente, cualquier edicion previa de este docwnento ya no representa la 
Normativa NFPA corriente de la materia. abordada. NFPA alienta el uso de la edicion mas actualizada. de cualquier 
Normativa NFPA [que podrfa estar enmendada por TIA(s) o Erratas] para sacar provecho de experiencia.s y 
entendimiento actualizado. Una Normativa oficial de la NFPA en cualquier momento consiste de la edicion actual 
del document o junto con cualquier TIA y Errata en efecto en ese momento. 

Para poder determinar si una Normativa NFPA ha sido e11.mendada a traves de la emision de TIAs o corregido a 
traves de Erratas, visite la seccion de "Codigos & Normas" en www.nfpa.org. 
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AVISOS Y CIA.USULAS EXONERATORIAS REIACIONADOS CON LOS DOCUMENTOS NFPA® 

AVISOS Y CIA.USULAS EXONERATORIAS ADICIONALES 

Actualizaci6n de documentos NFPA 

Los usuarios de los c6digos, normas, practicas recomendadas, y gufas de la NFPA ("Documentos NFPA") deber:in estar 
conscientes de que este documento puede reemplazarse en cualquier momento a u·aves de la emisi6n de nuevas ediciones o 
puede ser enmendado de vez en cuando a traves de la emisi6n de Enmiendas Interinas Tentativas. Un Documento oficial de la 
NFPA en cualquier momento consiste de la edici6n actual de! documento jun to con cualquier Enmienda Interina Tentativa y 
cualquier Errnta en efecto en ese momento. Para poder determinar si un documento es la edici6n acn1al y si ha sido 
enmendado a u·aves de la emisi6n de Enmiendas Interinas Tentativas o corregido a u·aves de la emisi6n de Erratas, consulte 
publicaciones adecuadas de la NFPA tales como el National Fire Codes® Subscription Service (Servicio de Suscripci6n a los 
C6digos Nacionales contra Incendios), visite el sitio \.\1eb de la NFPA en v,ww.nfpa.org, o contactese con la NFPA en la 
direcci6n a continuaci6n. 

Interpretaciones de documentos NFPA 

Una declaraci6n, escrita u oral, que no es procesada de acuerdo con la Seccion 6 de la Regulaciones que Gobiernan los 
P1·oyectos de Comites no deber:in ser consideradas una posici6n oficial de la NFPA o de cualquiera de sus Comites y no debera 
ser considerada como, ni utiLizada como, una Interpretaci6n Oficial. 

Patentes 

La NFPA no toma ninguna postura respecto de la validez de ningun derecho de patentes referenciado en, relacionado con, 
o declarado en conexi6n con un Documento de la NFPA. Los usuarios de los Documentos de la NFPA son los unicos
responsables tan to de determinar la validez de cualquier derecho de patentes, como de determinar el riesgo de infringir tales
derechos, y la NFPA no se hara 1·esponsable de la violaci6n de ningun derecho de patentes que resulte del uso o de la
confianza depositada en los Documentos de la NFPA.

La NFPA adhiere a la polftica del Instituto Nacional de Normalizaci6n Estadounidense (ANSI) en relaci6n con la inclusion 
de patentes en Normas Nacionales Estadounidenses ("la Polftica de Patentes de! ANSI"), y por este medio notifica de 
conformidad con dicha polftica: 

AVISO: Se solicita al usuario que ponga atenci6n a la posibilidad de que el cumplimiento de un Documento NFPA pueda 
requei-ir el uso de alguna invenci6n cubierta por derechos de patentes. La NFPA no toma ninguna postura en cuanto a la 
validez de tales derechos de patentes o en cuanto a si tales derechos de patentes constituyen o incluyen reclamos de patentes 
esenciales bajo la Polftica de patentes de! ANSI. Si, en relaci6n con la Polftica de Patentes de! ANSI, el tenedor de una patente 
hubiera declarado su voluntad de otorgar licencias bajo estos derechos en terminos y condiciones razonables y no 
discriminatorios a solicitantes que desean obtener dicha licencia, pueden obtenerse de la NFPA, copias de tales declaraciones 
presentadas, a pedido. Para mayor informaci6n, contactar a la NFPA en la direcci6n indicada abajo. 

Leyes y Regulaciones 

Los usuarios de los Documentos NFPA deber:in consul tar las leyes y regulaciones federates, estatales y locales aplicables. 
NFPA no pretende, al publicar sus c6digos, normas, practicas recomendadas, y gufas, impulsar acciones que no cum plan con 
las !eyes aplicables y estos documentos no deben interp1·etarse como infractores de la ley. 

Derechos de autor 

Los Documentos NFPA son propiedad literaria y tienen derechos reservados a favor de la NFPA. Estan puestos a disposici6n 
para una ampLia variedad de usos ambos publicos y privados. Esto incluye ambos tiso, por referencia, en !eyes y regulaciones, y 
uso en auto-regulaci6n privada, normalizaci6n, y la promoci6n de practicas y metodos seguros. Al poner estos documentos a 
disposici6n para uso y adopci6n por pa.rte de autoridades publicas y usuarios privados, la NFPA no renuncia ningiin derecho 
de autor de este documento. 

Uso de Documentos NFPA para prop6sitos regulatorios deberfa llevarse a cabo a traves de la adopci6n por referencia. El 
termino "adopci6n por referencia" significa el citar el tftulo, edici6n, e informaci6n sobre la publicaci6n iinicamente. 
Cualquier supresi6n, adici6n y cambios deseados por la autoridad que lo adopta deberan anotarse por separado. Para ayudar a 
la NFPA en dar seguirniento a los usos de sus documentos, se requiere que las autoridades que adopten normas NFPA 
notifiquen a la NFPA (Atenci6n: Secretarfa, Consejo de Normas) por escrito de ta! uso. Para obtener asi.stencia tecnica o si 
tiene preguntas concernientes a la adopci6n de Documentos NFPA, contactese con la NFPA en la direcci6n a continuaci6n. 

Mayor informaci6n 

Todas las preguntas u otras comunicaciones relacionadas con los Documentos NFPA y todos los pedidos para informaci6n 
sobre los p1·ocedimientos que gobiernan su proceso de desarrollo de c6digos y normas, incluyendo informaci6n sobre los 
procedimientos de c6mo solicitar Interpretaciones oficiales, para proponer Enmiendas lnterinas Tentativas, y para proponer 
revisiones de documentos NFPA durante ciclos de revision reg1.tlares, deben ser enviados a la sede de la NFPA, dirigido a: 

NFPA Headquarters 
Attn: Secretary, Standards Council 
1 Batterymarch Park 
P.O. Box 9101 
Quincy, MA 02269-9101 
stds_admin@nfpa.org 
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lncendios a Base de Agua 

Edicion 2020 

La presente edicion de NFPA 25, Norma para la Inspecci6n, Prueba y Mantenimiento de Sistemas de 
Protecci6n contra Incendios a Base de Agua, fue preparada por el Comite Tecnico sobre Inspeccion, 
Prueba y Ma.ntenimiento de Sistemas Hidriulicos y aprobada por NFPA en su Reunion Tecnica de la 
Asociacion dejunio, Llevada a cabo de! 17-20 dejtmio de 2019, en San Antonio, Texas. Fue emitida 
por el Consejo de Nonnas el 25 de agosto de 2019, con fecha de enu·ada en vigor 25 de agosto de 
2019 y 1·eemplaza a todas la5 ediciones anteriores. 

Esta edicion de NFPA 25 fue aprobada como Norma Nacional de los Estados Unidos el 25 de 
agosto de 2019. 

Origen y desarrollo de NFPA 25 

La primera edicion de NFPA 25, de 1992, fue una recopilacion de disposiciones sobre inspeccion, 
prueba y mantenimiento que contribufa.n a garantizar el funcionamiento satisfacto1·io de los sistemas 
hidraulicos de proteccion contra incendios. NFPA 25 fue elaborada como una extension de los 
documentos existentes, tales como NFPA 13A, Practica Recomendada para la Inspecci6n, Pmeba y 
Mantenimiento de Sistemas de Rociadores, y NFPA 14A, Practica Recomendada para la Inspecci6n, P11teba y 
Mantenimiento de Sistemas de Montantes y de Mangueras, que habfan asistido de manera exitosa a 
autoridades competentes y due1'ios de propiedades en las inspecciones de rutina de sistemas de 
rociadores y tubedas verticales. Desde entonces, esos documentos han sido retirados de! sistema de 
normas de NFPA. NFPA 25 se transformo en el documento principal que rige a los sistemas de 
rociadores, asf como a los sisternas relacionados, entre ellos tuberfas subterraneas, born bas contra 
incendios, tanques de almacenarniento, sistemas de aspersion de agua y sistemas de rociadores de 
agua-espuma. 

Este docurnento incluye instrucciones sobre corno Llevar a cabo las actividades de inspeccion, 
prueba y rnantenirniento. Tambien establece con que frecuencia se requiere que tales actividades 
sean completadas. Se desci-iben los requisitos para procedimientos de desactivacion, procesos de 
notificacion y restauracion de los sisternas. Este tipo de inforrnacion, donde sea incorporada en un 
programa de mantenimiento de un edificio, realza la experiencia favorable demostrada de todos los 
sistemas hidriulicos de proteccion contra incendios. 

La edicion 1995 incorporo diversas mejoras que reflejaban la experiencia inicial con la norrna. Se 
agrego un nuevo capftulo sobre obsu·ucciones en tuberfas, asf como sobre las acciones correctivas 
apropiadas. 

La edicion 1998 describfa con mayor exactitud los requisitos y frecuencias para las pruebas e 
inclufa lineamientos adicionales para los programas de la desactivacion previarnente planificada. Se 
amplio el alcance de! documento con el fin de incluir a los sistemas marftimos. 

La edicion 2002 continuaba pe1·feccionando las frecuencias de las pruebas para los dispositivos de 
flujo de agua y la evaluaci6n de los datos de la5 pruebas anuales de las bombas contra incendios. Esta 
edicion tambien inclufa informacion adicional sobre evaluacion y metodos de prueba para la 
corrosion influenciada rnicrobiologicamente (micrnbiologically influenced corrosion o MIC). 

En la edicion 2008 se agrego una seccion que permitfa las pruebas basadas en el desempeno, en la 
que se inclufan los lineamientos sobre medios alternativos para la determinacion de las frecuencias 
de las pruebas basandose en las tasas de falla de los sistemas/componentes. En esta edicion se 
introdttjeron las tab]a5 de la5 pruebas de reemplazo de los componentes para incluir los lineamientos 
para las pruebas apropiadas que iban a llevarse a cabo despues del reemplazo de los 

NFPA y National Fire Protection Association son marcas registradas de la National Fire Protection Association, Quincy, MassachusetlS 02169. 
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componentes del sistema. Los requisitos de inspecci6n, prueba y mantenimiento para los sistemas de agua nebulizada fueron 
extrafdos de NFPA 750 y se insertaron en un nuevo capftulo. Esta acci6n consolid6 los requisitos de inspecci6n, prueba y 
mantenimiento para todos los sistemas hidraulicos de protecci6n contra incendios en un (mico docmnento. 

La edici6n 2011 continuaba con la actualizaci6n de las frecuencias de las pruebas basandose en una creciente base de datos 
de regisu·os de inspecci6n, prueba y mantenimiento. En dos nuevos anexos se inclufa informaci6n para la clasificaci6n de las 
reparaciones necesarias y la evaluaci6n de riesgos. La edici6n 2011 tambien agregaba nuevas definiciones que diferenciaban 
los niveles de deficiencia para la determinaci6n de la p1·ioridad de la reparaci6n. 

La edici6n 2014 de NFPA 25 inclufa muchos cambios significativos, muchos de ellos especfficos para el capftulo sobre 
bombas contra incendios. Los requisitos de las pruebas operativas fueron reescritos para considerar una prueba semanal inicial 
de todas las bombas, con una serie de excepciones que permitirfan una frecuencia modificada para las pruebas. Se a11adi6 
nuevo texto para referirse a la con.finnaci6n de los regisu·os de presi6n y un.a nueva prueba de la calidad del combustible para 
bombas accionadas por motores diesel. 

Se agregaron. defin.icion.es para las diversas frecuencias de las tareas de inspecci6n prueba y mantenimiento (1PM) con el fin 
de crear un "plazo" para que se completen tales tareas. El concepto de inspecci6n interna fue modificado por un concepto de 
evaluaci6n interna, en el que explfcitamente se menciona una frecuencia de evaluaci6n basada en el desempeii.o. El alcance 
de! Comite Tecnico sobre I nspecci6n, Prueba y Sistemas A Base de Agua fue actualizado para referirse especfficamente a los 
sistemas de agua nebulizada. El sistema de agua nebulizada fue modificado de manera que los indicadores sobre fragmentos de 
NFPA 750 fueron quitados, ya que el material incluido en el capfn1l0 correspondiente es actualmente jmisdicci6n de NFPA 25. 

Se agreg6 un nuevo capftulo para referirse a los sistemas de NFPA 13D que est.in instalados afuera de viviendas unifamiliares 
y bifamiliares. Se actualizaron los requisitos para la inspecci6n de los sistemas anticongelantes con el fin de incluir la ultima 
informaci6n obtenida en las pruebas de la Fundaci6n de Investigaci6n en Protecci6n contra Incendios (Fire Protection 
Research Foundation. o FPRF) sobre rociadores pulverizadores estandar. La tabla con ejemplos de la clasificaci6n de 
deficiencias y desactivaciones fue reubicada, tt·asladandola del Anexo E al Anexo A, y adosada a la definici6n de d.Pjiciencia. 

Para la edici6n 2017, se definen nuevos terminos para bombas conu·a incendios a fin de alinearse con NFPA 20. Se han 
agregado al Capftulo 4 criterios sobre inspecciones y pruebas automatizadas. Los requisitos para el reemplazo de rociadores 
residenciales han sido agregados para referirse a rociadores que ya no est.in disponibles. Han sido agregados nuevos requisitos 
sobre placas de escudetes faltantes o para el caso de que ya no haya placas de escudetes listadas disponibles. Las tablas sobre 
inspecci6n, prueba y mantenimiento (1PM) han sido actualizadas en todos los capftulos y se han agregado nuevos requisitos 
para las pruebas sin flujo de bombas contra incendios. El Capftulo 13 contiene nuevos requisitos para la inspecci6n, prueba y 
mantenimiento de los dispositivos de alarma de fltyo de agua; ha separado y agregado nuevos requisitos para la inspecci6n, 
prueba y mantenimiento de las valvulas de acci6n previa y de diluvio; ha agregado criterios para compresores de aire; y 
actualmente incluye todos los criterios generates para man6metros. Asimismo, hay dos nuevos anexos: uno sobre conectividad y 
recopilaci6n de datos y otro sobre programas de etiquetado codificado por color. 

En la edici6n 2020, se ha definido la expresi6n rociadores de accionamiento electrico, que constituyen una nueva 
tecnologfa, y se han agregado los requisitos para inspecci6n, prueba y mantenimiento. Los requisitos para el retiro de 
rociadores han sido agregados al Capftulo 4, y se ha sumado una secci6n sobre hidrantes secos al Capftulo 7. Los requisitos 
para las pruebas de rociadores secos han sido modificados de 10 aiios a 15 aii.os y se han hecho aclaraciones adicionales en los 
1·equisitos para pruebas automatizadas de dispositivos de alarma de fhyo de agua. En el Capftulo 8, se aclara, por motivos de 
seguridad, que los conu·oladores de bombas energizadas no deberfan ser abiertos y se introduce el concepto de un interruptor 
aislante en un compartimiento separado como parte de! conu·olador de la bomba. Los requisitos de la prueba de fhyo anual de 
bombas contra incendios y los requisitos de la evaluaci6n de la prueba han sido revisados. Se han agregado diversos requisitos 
nuevos en el Capfntlo 12 sobre sistemas de agua nebulizada. 

Edici6n 2020 
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NOIA IMPORTANI'E: Este documento de NFPA esta disponible 
para su uso, sujeto a avisos importantes y descargos de responsabili­
dad legal. Dichos avisos y descargos de responsabilidad aparecen en 
todns las publicaciones que contienen al presente documento y pueden 
encontrarse bajo el titulo "Avisos importantes y descargos de respon­
sabilidnd relacionados con las nonnas de NFPA ". Tambien pueden 
obtenerse solicitandolos a NFPA o en www.nfpa.orf!ldisclaimers. 

ACTUALIZACIONES, ALERTAS Y EDICIONES FUTURAS: Las 
nuevas ediciones de los c6digos, normas, practicas recomendadas y 
guias de NFPA (es decir, normas de NFPA) se publican en los ciclos 
de revision programados. La presente edicion puede ser reemplazada 
par una edicion posterior o puede ser emnendada fuera de este cido 
de revision programado mediante la emision de enmiendas interinas 
tentativas (TIA). Una norma NFPA oficial consiste, en todo 
momento, en la edicion vigente del documento, junto con cualquiera 
de las TIA y erratas en vigor. Para verificar que este documento sea 
la edici6n vigente o para determinar que ha sido emnendado por 
alguna 11A o errata, consultar el Servicio de suscripcion a los Codi­
gos Nacionales de lncendio (National Fire Codes®) o visitar las pagi-
1U1s de lnformaci6n de los Documentos (Dodnfo) en el sitio web de 
NFPA www.nfpa.orf!ldocinfo. Ademas de las TIA y erratas, las pagi­
nas de Doclnfo tambien incluyen la opcion de suscribirse a las Alertas 
de cada documento y de participar en la elaboracion de la pr6xima
edicion. 

NOTA: Un asterisco (*) despues <lei niimero o tetra que 
designa un p:irrafo, indica que se incluye una explicacion 
adicional sobre dicho p:irrafo en el Anexo A. 

Una referencia enu-e corchetes [ ] a continuacion de w1a 
seccion o p:irrafo indica mate1·ial que ha sido extraido de otro 
documento de NFPA. Como una ayuda para el usuario, los tfn1-
los y las ediciones completos de los documentos fuentes para 
los textos exu·afdos en las secciones obligatorias del documento 
est.in enumerados en el Capfn1lo 2 y aquellos correspondientes 
a los textos exu·afdos de las secciones informativas se incluyen 
en el Anexo H. Los textos extrafdos pueden estar editados para 
ser consistentes y mantener el estilo y pueden incluir la revision 
de referencias internas al p:irrafo y ou-as referencias segun 
1·esulte apropiado. Las solicitudes de interpretaciones o revisio­
nes del texto extrafdo deben enviarse al comite tecnico respon­
sable del documento fuente. 

Se puede enconu·ar informacion sobre las publicaciones de 
referencia en el Capfrulo 2 y en el Anexo H. 

Capitulo 1 Aclministracion 

..::l 1.1 Alcance. Este documento establece los requisitos mfnimos 
para la inspeccion, prueba y mantenimiento periodicos de los 
sistemas de proteccion conu·a incendios a base de agua y para 
las acciones a implementar cuando se planifiquen o identifi­
quen cambios en la ocupacion, uso, proceso, materiales, ries­
gos o suminisu·o de agua que potencialmente tengan impacto 
en el desempeno del sistema hidr:iulico. 

..::l I.I.I Coordinacion con los requisitos para pruebas de 
NFPA 72. 

1.1.1.1 La inspeccion, prueba y mantenimiento requeridos en 
esta norma y en NFPA 72 deben estar coordinados de manera 
que el sistema funcione segun lo previsto. 

1.1.1.2* Toda5 las inspecciones, pruebas y el mantenimiento 
requeridos en NFPA 72 deben cumplir con NFPA 72, y todas las 
inspecciones, pruebas y el mantenimiento requeridos en esta 
norma deben cumplir con lo establecido en esta norma. 

N 1.1.1.3 Esta norma no aborda toda5 las actividades de inspec­
cion, prueba y mantenimiento de los componentes electricos 
de los equipos autom:iticos de deteccion de incendios que se 
utilizan para activar los sistemas de accion previa y de diluvio 
que se incluyen en NFPA 72. 

1.1.2 Tipos de sistemas. 

1.1.2.1 Enu-e los tipos de sistemas abordados en esta norma se 
incluyen, pero no de manern limitada, los sistemas de rociado­
res, de montantes y mangueras, los sistemas fijos de aspersion 
de agua, de hidrantes de incendio privados, de agua nebuli­
zada y de agua espuma. 

1.1.2.2 Los suminisu·os de agua que forman parte de estos 
sistemas, tales como tuberfas principales para servicio privado 
de incendios y sus accesorios, bombas conu-a incendios y 
tanques de almacenamiento de agua, y v:ilvulas q11e contt·olan 
el flujo <lei sistema, tambien est.in incluidos en la presente 
norma. 

1.1.3* Esta norma describe la condicion operativa de los siste­
mas de proteccion contra incendios, asf como el manejo e 
informe de las desactivaciones y se aplica a los sistemas de 
proteccion contra incendios que han sido apropiadamente 
instalados de acuerdo con pr:icticas de aceptacion general. 

1.1.3.1* Esta norma no requiere que el inspector verifique la 
adecuacion del dise1io del sistema. 

1.1.4* Las acciones correctivas necesarias para garantizar que 
un sistema foncione de manera satisfactoria deben estar de 
acuerdo con esta norma, a menos que esta norma especffica­
mente se refiera a w1a norma de instalacion apropiada. 

1.1.5 A menos que sea requerido en el Capftulo 16, esta 
norma no debe aplicarse a los sistemas de rociadores diseii.ac 
dos, instalados y mantenidos de acuerdo con NFPA 13D. 

1.2* Proposito. 

..::l 1.2.1 El proposito de este documento es describir los requisi­
tos que garanticen un grado razonable de proteccion contra 
incendios para la vida y la propiedad, mediante metodos de 
inspeccion, prueba y mantenimiento mfnimos para sistemas de 
proteccion conu·a incendios a base de agua. 

1.2.2 En aquellos casos en los que se determine q11e una situa­
cion existente implique 1111 riesgo distintivo para la vida o la 
propiedad, debe permitirse que la auto1·idad competente 
requiera metodos de inspeccion, prueba y mantenimiento que 
excedan aquellos req11eridos por la norma. 

1.3* Aplicacion. 

1.3.l No es la intencion de esta norma limitai· o resu·ingir el 
empleo de otros programas de inspeccion, prueba o manteni­
miento que provean 1111 nivel de integridad y desempe1io del 
sistema equivalente al que se detalla en la presente norma. 

Tex LO sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminad a. N = Material nuevo. Edici6n 2020 
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1.3.2 Debe consultarse a la autoridad competente y obtenerse 
su aprobacion para tales programas alternativos. 

1.4* Unidades. Las unidades de medida metricas de esta 
norma corresponden al sistema metrico modernizado, cono­
cido como Sistema Internacional de Unidades (SI). 

1.4.1 Si el valor de una medida segt'.111 lo expresado en esta 
norma esta seguido por un valor equivalente en otras unidades, 
el primer valor establecido debe se1· considerado como requi­
sito. Un valor equivalente determinado debe ser considerado 
como aproximado. 

1.4.2 Las unidades SI han sido convertidas multiplicando la 
cantidad por el factor de conversion y redondeando luego el 
resultado hasta el numero apropiado de digitos significativos. 
Donde existan tarnanos nominales o comerciales, se ha recono­
cido la dimension nominal en cada unidad. 

Capitulo  2 Publicaciones de referencia 

2.1 Generalidades. En esta nonna se hace referenda a los 
documentos, o panes de tales documentos, enumerados en 
este capitulo y deben ser considerados parte de los requisitos 
de este docwnento. 

2.2 Publicaciones NFPA. Asociacion Nacional de Proteccion 
contra Incendios (National Fire Protection Association o 
NFPA), 1 Batterymarch Park, Quincy, M A  02169-7471. 

NFPA 11, Norma para Espumas rk Baja, Media y Alta Expansion, 
edicion 2016. 

NFPA 13, Norma para la lnstalaci6n de Sistemas de Rociadores, 
edicion 2019. 

NFPA 13D, Norma f>ara la lnstalacion rk Sistemas rk Rociadores 
en Viviendas Unif amiliares y Bifamiliares y en Viviendas Prefabrica­
das, edicion 2019. 

NFPA 14, Norma para la Instalacion de Sistemas rk Montantes y 
rk Mangueras, edicion 2019. 

NFPA 15, N01ma para Sistemas Fijos rk Aspersion de Agua para 
Protecci6n contra Incendios, edicion 2017. 

NFPA 16, Nonna para la Instalacion de Sistemas de Rociadores de 
Agua-Espuma y Pulver&.adm·es de Agua-Espmna, edicion 2019. 

NFPA 20, Nmma para la lnstalaci6n de Bombas Estacionarias de 
Proteccion contra Incendios, edicion 2019. 

NFPA 22, Norma para Ta:nques rk Agua para la Pmtecci6n contra 
Incendios P1ivada, edicion 2018. 

NFPA 24, Norma para la Instalaci6n rk 1uberias para Servicio 
Aivado rk lncendios y sus Accesmios, edicion 2019. 

NFPA 701',®, Nm·ma para la Segmidad Electlica en Lugares de 
Trabajo, edicion 2018. 

NFPA 72®, Codigo Nacional rk Alarmas de lncendio y Seiializa­
cion, edicion 2019. 

NFPA 10 I®, Codigo de Segu·,idad Humana, edicion 2019. 

NFPA 110, N01ma para los Sistemas de Energia de Emergencia y de 
Reserva, edicion 2019. 

NFPA 307, Nonna para la Construcci6n y Protecci6n contra Incen­
dios de 1erminales Mminas, Muelles y Embarcaderos, Edilion 2016, 
edicion 2016. 

NFPA 409, Nonna sobre Hangares para Aeronaves, edicion 2016. 

NFPA 750, Nonna sabre Sistemas de Proteccion contra lncendios rk 
Agua Nebula.ad a, edicion 2019. 

NFPA 1962, N01ma para el Cuidado, Uso, Inspeccion, Prueba de 
Amcionamiento y Reemplazo rk Mangueras de lncendio, Acoples, 
Boquillas y Aparatos rk Mangueras de Incendio, edicion 2018. 

2.3 Otras publicaciones. 

2.3.1 Publicaciones ASTM. Sociedad Internacional de Prue­
bas y Materiales de los Estados Unidos (American Society for 
Testing and Materials o ASTM International), 100 Barr Harbor 
Drive, P. 0. Box C700, West Conshohocken, PA 19428-2959. 

ASTM D975, .Especificacion Nmmalizada para Aceites Comb·l.lSti­
bles Diesel (Standard Specification for Diesel Fuel Oils), 2015. 

ASTM D3359, Metodos de Ensayo Norrnalizados para Certificar la 
Adhesion por Prueba de Cinta (Standard 1'(,.st Methods for Rating 
Adhesion by Tape Test), 2017. 

ASTM D675 l, Especificacion N01malizada para Biodiesel Blend 
Stock (BJO0) para Combustibles Destilados Medios (Standard Specifi­
cation far Biodiesel Fuel Blend Stock (BJO0) f01· Middle Distillate 
Fuels), 2015ce l .  

ASTM D7462, Metodo d e  Ensayo Nonnal&.ado para l a  Estabilidad 
de Oxidaci6n del Biodiesel (BI00) y Mezclas de Biodiesel con Combusti­
ble de Petroleo Destilado Medio (Metodo Ace!.erado)[Standard 1est 
Method for Oxidation Stability of Biodiesel (BJO0) and Blends of 
Biodiesel with Middle Distillate Petroleum Fuel (Accelerated Method)],
2011. 

N 2.3.2 Publicaciones CGA Asociacion de! Gas Cornprimido 
(Compressed Gas Association o CGA), 14501 George Carter 
Way, Suite 103, Chantilly, VA 20151. 

CGA C-6, Norma para la Inspeccion Visual de Cilindros rk Acero 
para Gas Comp1imido (Standard. for Visual Inspection of Steel 
Compressed Gas Cylinders), 2013. 

2.3.3 Publicacion IIl. Instituto de Hidraulica (Hydraulic lnsti­
nite o HI), 6 Campus Drive, First Floor North, Pa.rsippany, NJ 
07054-4405. 

HI 3.6, Pruebas rk Bombas Rotativas (Rotmy Pump 1ests), 2016. 

2.3.4 Otras publicaciones. DiccionCl1io de la Lengua Espanola, 
Vigesimotercera Edicion, publicado por la Real Academia Espa­
nola (2014). 

� 2.4 Referencias p ara fragmentos incluidos en las secciones 
obligatorias. NFPA 11, Norma para Espumas de Baja, Media y 
Alta Expansion, edicion 2016. 

NFPA 13, Norma para la lnstalacion rk Sisternas de Rociadm-es, 
edicion 2019. 

NFPA 14, No1ma para la Instalaci6n de Sistemas de Montantes y 
de Mangueras, edicion 2019. 

NFPA 15, Norma para Sistemas Fijos de Aspersion de Agua para 
Proteccion contra Incendios, edicion 2017. 

NFPA 16, N01ma para la Instalaci6n rk Sistemas de Rociadores rk 
Agua-Espuma y Pulverizadores de Agua-Espuma, edicion 2019. 
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NFPA 20, Norma para la lnstalaci6n de Bombas .Estaciona,ias de 
Protecci6n contra lncendios, edicion 2019. 

NFPA 24, Norma para la lnstalaci6n de Tuberias para Servicio 
P,ivado de Incendios y sus Accesorios, edicion 2019. 

NFPA 96, Norma para el Control de la Ventilaci6n y la Pmtecci6n 
contra Incendios de Operaciones Comerciales de Cocina, edicion 
2017. 

NFPA 110, Norma para los Sistemas de J,,nergia de Emergencia y de 
Reserva, edicion 2019. 

NFPA 750, Nonna sabre Sistemas de Protecci6n contra lncendios de 
Agua Nebulizada, edicion 2019. 

NFPA 820, Norma para Protecci6n contra Incendios en lnstalaci<>­
nes de Recolecci6n y Tratamiento de Aguas Residuales, edicion 2020. 

NFPA 1141, Norma para InfraestrucJura de Protecci6n contra 
Incendios para Fmnento de Tierras en A111as Forestales, Rurales y 
Suburbanas, edicion 2017. 

NFPA 1142, Norma sobre Suministms de Agua para el Combate de 
Incendios Suburbano y Rural, edicion 2017. 

NFPA 1911, Nonna para la lnspecci6n, Mantenimiento, Prueba y 
Retiro de Vehiculos de Emergencia en Servicio, edicion 2017. 

CapituJo 3 Definiciones 

3.1 Generalidades. Las definiciones contenidas en este capf­
tulo deben aplicarse a los terminos usados en esta norma. 
Donde los terminos no estan definidos en este capfntlo ni 
denu-o de otro capftulo, deben definirse utilizando sus signifi­
cados comunmente aceptados dentro del contexto en el cual 
son utilizados. Lafuente de consul ta para los significados usual­
mente aceptados debe ser el Diccionario de la Lengua Espanola, 
Vigesimotercera Edici6n, publicado por la Real Academia Espa­
nola (2014). 

3.2 Definiciones oficiales de NFPA. 

3.2.1 * Aprobado (Approved). Aceptable para la au tori dad 
competente. 

3.2.2* Autoridad competente (AC)[Authority Having]urisd
i

ction 
(AH])]. Una organizacion, oficina o individuo responsable de 
hacer cumplir los requisitos de un codigo o norma, o de apro­
bar equipos, materiales, una instalaci6n o un procedimiento 

3.2.3* Listado (Listed). Equipos, materiales o servicios inclui­
dos en una lista publicada por una organizacion que es acepta­
ble para la autoridad competente y que esta relacionada con la 
evaluacion de productos o servicios, que mantiene inspeccio­
nes periodicas de la produccion de los equipos o mate1-iales 
listados, o evaluaciones periodicas de los servicios, y que por 
medio del listado establece que los equipos, materiales o servi­
cios cumplen con normas designadas apropiada� o que han 
sido ensayados y considerados aptos para un proposito especf­
fico. 

3.2.4 Debe (Shall). Indica un requisito obligatorio. 

3.2.5 Deberia (Should). lndica una recomendacion o aquello 
que es aconsejable pero no requerido. 

3.2.6 Norma (Standard). Una Norma NFPA, cuyo texto princi­
pal contiene unicamente disposiciones obligatorias que 
emplean la palabra "debe" para indicar los requisitos y que esta 

en un formato generalmente adecuado para ser utilizada como 
referencia obligatoria por otra norma o codigo o para su adop­
cion como ley. Las disposiciones no obligatorias no se van a 
considerar parte de los requisitos de una norma y deben estar 
incluidas en un apendice, anexo, nota al pie, nota informativa 
o en otros medios, segiin lo pennitido en los Manuales de
estilo de NFPA. Cuando se usa en un sentido generico, como
en la frase "proceso de elaboracion de normas" o "actividades
de elaboracion de normas", el tennino "normas" incluye a
todas las normas NFPA, enu-e ellas Codigos, Normas, Pi-acricas
Recomendada� y Gufas.

3.3 Definiciones generales. 

3.3.1 Ajustar (Adjust). Mantener o regular, dentro de los lfmi­
tes prescri tos, estableciendo las caracterfsticas operativas para 
los parametros especificados. [1911, 20171 

3.3.2* Instalacion receptora de alarma (Alarm Receiving Faci­
lity). El lugar donde se reciben senales de alarma o de supervi­
sion. 

N 3.3.3 Inspeccion y pruebas automatizadas (Automated Inspec tion 
and Testing) El desempe110 de inspecciones y pruebas en un 
lugar remoto del sistema o componente que se esta inspeccio­
nando o probando a traves del uso de dispositivos o equipo 
elecu-onico instalado para ese proposito. 

3.3.4* Equipo de deteccion automatica (Automatic Detect ion 
Equipment). Equipo que automaticamente detecta calor, 
llamas, productos de combustion, gases inflamables u otras 
condiciones que muy probablemente puedan generar un 
incendio o explosion y provocar ou-a activacion automatica de 
los equipos de alarma y proteccion. 

3.3.5* Funcionamiento automatico (Automatic Operation). 
Funcionamiento sin intervenci6n humana. 

3.3.6 lnterruptor de transferencia automatica (Automatic Trans­
fer Switch). Equipo aut6nomo para la transferencia de la carga 
conectada desde una fuente de ene1-gfa a otra. [I IO, 2019) 

3.3.7 Limpiar (Clean). Eliminar suciedad, incrustaciones y 
residuos. 

3.3.8* Deficiencia (Deficumcy). A los fines de la inspeccion, 
prueba y mantenimiento de sistemas de proteccion conn-a 
incendios a base de agua, una condicion que impactara o que 
tiene el potencial de impactar de manera adversa el desem­
peiio de un sistema o pane de un sistema, pero que no alcanza 
el nivel de una desactivaci6n. 

3.3.8.1 Deficiencia critica (Critical Deficiency). Una deficien­
cia que, si no es corregida, puede tener un efecto material 
en la capacidad del sistema o unidad de proteccion conu-a 
incendios para funcionar segun lo previsto ante un evento 
de incendio. 

3.3.8.2 Deficie11cia ,w critica (Noncritical Deficiency). Una 
deficiencia que no tiene un efecto material en la capacidad 
del sistema o unidad de proteccion contra incendios para 
fimcionar ante un evento de incendio, pero cuya correccion 
es necesaria para cumplir con los requisitos de esta norma o 
para Ia apropiada inspeccion, prueba y mantenimiento del 
sistema o unidad. 

3.3.9 Dispositivo de descarga (Discharge Device). Un disposi­
tivo dise1'iado para descargar agua o soluci6n de agua-espuma 
con un patron predeterminado, fijo o ajustable. Entre los ejem-
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plos se incluyen, pero no de manera limitada, rociadores, 
boquillas de pulverizaci6n y boquillas de mangueras. 
r16, 2019J 

3.3.10 Conjunto de montaje de valvula de retencion doble 
(Double Check Valve Assembly o DCVA). Este conjunto de 
montaje consta de dos valvulas de retenci6n internamente 
cargadas, ya sea accionadas por resorte o internamente pilota­
das, instaladas como una unidad entre dos valvulas de cierre de 
asiento elastico hermeticamente ajustadas como un conjunto 
de montaje, y accesorios con valvulas de prueba de asiento elas­
tico adecuadamente ubicados. 

3.3.11 Drenaje (Drain). 

3.3.11.1 Drenaje principal (Main Drain). La conex1011 <lei 
d1-enaje principal ubicada en el montante del sistema. 

3.3.11.2* Dren(!je seccianal (Sectional Drain). Un drenaje 
ubicado mas alla de una valvula de conu-ol seccional que 
drena solamente una parte de! sistema. 

3.3.12 Conexion del cuerpo de bomberos (Fire Deparbnent 
Connection). Una conexi6n a u-aves de la cual el cuerpo de 
bomberos puede bombear un volumen adicional de agua al 
sistema de rociadores, de montantes o a ou-os sistemas que 
proveen agua para extinci6n de incendios con el fin de 
complementar los suministros de agua existentes. 

3.3.13* Hidrante de incendio (Fire Hydrant). Una conex1on 
de un sistema de suminisu-o de agua a u-aves de valvulas, que 
posee una o mas bocas de salida y que se utiliza para abastecer 
de agua a mangueras y autobombas del cuerpo de bomberos. 
(1141, 2017] 

3.3.13.1* Hidrante de barril seco (hidrante a prueba de amgela­
miento) [Dry Barrel Hydrant (Frostproof Hydrant)]. Un tipo 
de hidrante con la valvula de conu-ol principal situada por 
debajo de la lfnea de congelamiento, entre la pieza <lei pie y 
el barril. 

N 3.3.13.2* Hidrante seco (Dry Hydrant). Un arreglo de tube­
rfas conectado de manera permanente a una fuente de agua 
distinta de un sistema de suministro de agua por niberfa 
presurizado que provee un medio preparado de suminisu-o 
de agua para fines de combate de incendio y que utiliza la 
capacidad de aspiraci6n (succi6n) de una bomba <lei 
cuerpo de bomberos. (1142, 2017] 

3.3.13.3* Hidrante con boquilla monitara (Manitor Nozzle 
Hydrant). Un hidrante equipado con una boquilla moni­
tora capaz de suminisu-ar mas de 250 gpm (946 L/min). 

3.3.13.4* Hidrante de pared (Wall Hydrant). Un hidrante 
montado en la parte exterior de! muro de un edificio, 
alimentado por niberfas interiores y equipado con valvulas 
de conu-ol ubicadas denu-o del edificio que normalmente 
son accionadas por llave desde el exterior <lei edificio. 

3.3.13.5* Hidrante de barril humedo (Wet Barrel Hydrant). 
Un tipo de hidrante previsto para uso donde no hay riesgo 
de clima helado y donde cada boca de salida esta provista de 
una valvula y una salida. r24, 20191 

3.3.14* Concentrado de espuma (Foam Concentrate). Un 
agente espumante concentrado lfquido en la forma en que se 
recibe de! fabricante. [11, 2016] 

3.3.15 Dispositivo de descarga [de espuma] ([Foam] Discharge 
Device). Un dispositivo diset'iado para descargar agua o solu-

c10n de agua-espuma con un pau-6n predeterminado, fijo o 
ajustable. Enu-e los ejemplos se incluyen, pero no de manera 
limitada, rociadores, boquillas de pulverizaci6n y boquillas de 
mangueras. [16, 2019) 

3.3.16 Conexion para manguera (Hose Connection). La salida 
de una valvula de manguera instalada en un sistema de 
montantes para la conexi6n de una manguera contra incen­
dios. [ 14, 2019] 

3.3.17* Caseta de mangueras (Hose House). Un cerramiento 
ubicado sobre o en las adyacencias de un hidrante u otro sumi­
nistro de agua disei'iado de manera que contenga las boquillas 
y Haves para mangueras, empaquetaduras y ou-as Haves necesa­
rias para ser utilizadas en el combate de incendios,junto y con 
el fin de brindar asistencia al cuerpo de bomberos local. 

3.3.18 Boquilla de manguera (Hose Nozzle). Un dispositivo 
previsto para la descarga de agua en la supresi6n o extinci6n 
manual de un incendio. 

3.3.19 Estacion de manguera (Hose Station). Una combina­
ci6n de soporte o carrete de manguera, boquilla de manguera, 
manguera y conexi6n de manguera. [14, 2019] 

3.3.20 Dispositivos para almacenamiento de mangueras (Hose 
Starage Devices). 

3.3.20.I * Soparte convencional con clavijas (Canventional Pin 
Rack). Un soporte de mangueras en el que la manguera se 
pliega verticalmente y se coloca sobre las clavija�. 

3.3.20.2* Soparte horizontal (Horiwnta.l Rack). Un soporte 
de mangueras donde la manguera esta conectada a la 
valvula, luego se pliega horizontalmente apilandola hacia la 
pa.rte superior <lei soporte. 

3.3.20.3* Carrete de manguera (Hose Reel). Un dispositivo 
circular que se emplea para guardar una manguera. 

3.3.20.4* Coryunto de mont(!je de soporte de manguera semiau­
tomatico (Semiautoma.tic Hose Rack Assembly). Lo mismo que 
un soporte "convencional" con clavijas o carrete de 
manguera, excepto que, despues de abrirse la valvula, un 
dispositivo de retenci6n sostiene la manguera y el agua 
hasta que se extraigan los t:iltimos pocos pies. 

3.3.21 Prueba hidrostatica (Hydrostatic Test). Una prueba de 
un sistema de niberfas cerrado y de sus accesorios adosados 
que consiste en someter las t:uberfas a una presi6n interna 
aumentada durante un perfodo especificado con el fin de veri­
ficar la integridad <lei sistema y las tasas de fuga de] sistema. 
(24, 2019] 

3.3.22* Desactivacion (Impairment). Una condici6n donde un 
sistema o unidad de protecci6n contra incendios o una pa.rte 
de estos escin descompuestos, y la condici6n puedan resultar 
en que el sistema o unidad de protecci6n contra incendios no 
funcionen ante un incidente de incendio. 

3.3.22.1 * Desactivaci6n de emergencia (Emergency Impair­
ment). Una condici6n donde un sistema de protecci6n 
contra incendios a base de agua o una parte de este estan 
fuera de servicio debido a un acaecimiento no planificado, 
o donde el desactivaci6n se detecta mientras se estin
Hevando a cabo actividades de inspecci6n, prueba o mante­
nimiento.

3.3.22.2 Desactivaci6n previamente planificadn (Preplanned 
Impairment). Una condici6n donde un sistema de protec-
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ci6n contra incendios a base de agua o una pa.rte de este no 
funcionan debido a w1 trabajo planificado de antemano, ta! 
como revisiones de! suminisu-o de agua o de las tuberfas de! 
sistema de rociadores. 

3.3.23 lnspeccionar (Inspect). Ver 3.3.24, Inspecci6n. 

3.3.24 lnspecci6n (Inspection). Un examen visual de un 
sistema o parte de este, cuyo fin es verificar si aparenta estar en 
condiciones operativas y sin danos fisicos. (820, 2020] 

.:l 3.3.25* Servicio de inspecci6n, prueba y mantenimiento 
(Inspection, Testing, and Maintenance Service). Un programa de 
servicios provisto por un conn·atista calificaclo o po,- un repre­
sentante calificado de! dueiio de la propiedad, en el que todos 
los componentes exclusivos de los sistemas de la propiedad son 
inspeccionados y probados en los momentos requeridos y se 
provee el mantenimiento necesario. 

N 3.3.26* Presi6n de succi6n mas baja permisible (Lowest Pennis­
sible Suction Pressure). La presi6n de succi6n mas baja permi­
tida por esta norma y por la autoridad competente. (20, 2019) 

.:l 3.3.27* Mantenimiento (Maintenance). En sistemas de protec­
ci6n conn-a incendios a base de agua, el trabajo llevado a cabo 
para mantener a los equipos operativos. 

3.3.28 Funcionamiento manual (Manual Operation). Funciona­
miento de un sistema o de sus componentes por medio de la 
acci6n humana. 

3.3.29 Boquilla (Nozzle). 

3.3.29.1* Boquilla monitora (Monitor Nozzle). Un dispositivo 
montado de manera permanente, diseiiado especfficamente 
con una tasa de flujo alta para proveer un chorro de largo 
alcance para ubicaciones donde es necesario disponer de 
grandes cantidades de agua sin la demora de! despliegue de 
lfneas de mangueras. 

3.3.29.2* Boquilla de aspersilm de agua (Water Spray Nozzle). 
Un dispositivo de descarga de agua abierto o automatico 
que, cuando descarga agua bajo presi6n, disn-ibuira el agua 
con un pan-6n direccional especffico. 

3.3.30 Proporcionamiento de placa de orificio (Orifice Plate 
Proportioning). Este sistema utiliza una o mas placas de orificio 
a traves de las cuales pasa una cantidad especffica de concen­
trado de espuma a una cafda de presi6n especffica en la(s) 
placa(s) perforada(s). 

3.3.31 Programa basado en el desempeiio (Performance-Based 
Program). Metodos y frecuencias que han demosn-ado obtener 
niveles de desempeiio equivalentes o superiores mediante un 
analisis cuantitativo basado en el desempeiio. 

3.3.32* Dispositivo regulador de presi6n (Pressure-Regulating 
Device). Un dispositivo diseiiado para reduci1� regular, conn-o­
lar o restringir la presi6n de agua. [14, 2019] 

3.3.33 Dispositivo de restricci6n de presion (Pressure-Restricting 
Device). Una valvula o dispositivo diseiiado con el fin de redu­
cir la presi6n de! agua descendente en condiciones de flttjo 
(residual) unicamente. (14, 2019] 

3.3.34* Venteo de presion/vacio (Pressure Vacuum 11!nt). Un 
dispositivo de venteo montado sobre tanques atmosfericos de 
almacenamiento de concenn-ado de espuma para pennitir la 
expansion y contracci6n de! concenu-ado y para que el tanque 
respire durance la desca1·ga o llenado de concenn-ado. 

3.3.35* Proporcionador (Proportioner). 

3.3.35.1 * Proporcionador de tanque de vijiga (Bladder Tank 
Proportioner). Un sistema que es similar a un proporciona­
dor de presi6n estandat� excepto que el concenn·ado de 
espuma esta contenido dentro de una bolsa diafragma colo­
cada en el interior de un recipiente de presi6n. 

3.3.35.2* Proporcionador de presilm balanceada en linea (In­
Line Balanced Pressure Proportioner). Un sistema que es simi­
lar a un sistema de presi6n balanceada estandar, excepto 
que la presi6n de bombeo de! concenn·ado se mantiene en 
un valor fijo preestablecido. 

3.3.35.3* Proporcionador de linea (Line Proportioner). Un 
sistema que utiliza un dispositivo de recolecci6n tipo 
Venturi donde el agua que pasa a craves de la unidad crea 
un vacfo, permitiendo de esta manera que el concenn-ado 
de espuma sea recogido desde un contenedor de almacenac 
mien to atmosferico. 

3.3.35.4* Proporcionador de presilm balanceada estandar (Stan­
dard Balanced Pressure Proportioner). Un sistema que utiliza 
una bomba de concentrado de espuma donde el concen­
trado de espuma se extrae de un tanque de almacena­
mien to annosferico, es presurizado por la bomba y en su 
retorno au-aviesa una valvula de diafragma de balance de 
presi6n hasta el tanque de almacenamiento. 

3.3.35.5* Proporcionador de presi6n esttindar (Standard Pres­
sure Proportioner). Un sistema que utiliza un recipiente de 
presi6n que contiene concentrado de espuma donde se 
suministra agua al proporcionador, que direcciona una 
cantidad de! suministro en forma descendente hacia el 
concentrado contenido, presurizando asf el tai1que. 

3.3.36 Calificado (Qualified). Una persona com petente y 
capaz que ha cumplido con los requisitos y el enn-enamiento 
pai-a un detenninado campo, aceptable para la autoridad 
competente. [96, 20171 

3.3.37 Reconstruir (Rebuild). Restaurar la condici6n de 
funcionamiento mediante el reemplazo o reparaci6n de piezas 
desgastadas o danadas. 

3.3.38 Conjunto de montaje de interrupcion de contraflujo por 
principio de presion reducida (Reduced-Pressure Principle Back­
fluw Prevention Assembly o RPBA). Dos valvulas de retenci6n 
que act(ian de manera independiente y conjuntainente con 
una valvula de alivio de presi6n diferencial mecanicainente 
independiente, de operaci6n hidraulica ubicada entre las 
valvulas de ,-etenci6n, junto con dos valvulas de cierre de 
asiento elastico, todo como tm conjunto de montaje, y equipa­
das con valvulas de prueba apropiadamente ubicadas. 

3.3.39 Quitar (Remove). Eliminar o sacar ffsicamente. 

.:l 3.3.40 Reparar (Repair). Restaurai· a una condici6n de funcio­
namiento o arreglar un da110. 

3.3.41 Reemplazar (Replace). Quitar un componente e insta­
lar un componente nuevo o equivalente. 

3.3.42 Rociador (Sprinkler). 

3.3.42.1 Orientaci6n de la instalaci6n (Installation Orientation). 
Los siguientes rociadores se definen de acuerdo con su 
orientaci6n. 
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3.3.42.1.1 Rociador oculw (Concealed Sprinkler). Un rocia­
dor empotrado con placa de cubierta. [13, 20191 

3.3.42.1.2 Rociador montado a ras (Flush Sprinkler). Un 
rociador en el que la totalidad o parte del cuerpo, entre lo 
que se incluye el extremo roscado, esta montado por 
encima de! piano inferior del cielorraso. (13, 2019] 

3.3.42.1.3 Rociador colgante (Pendent Sprinkler). Un rocia­
dor dise11ado para ser instalado de ta! manera que el chorro 
de agua se dirija hacia abajo, contra el deflector. (13, 2019) 

3.3.42.1.4 Rociador empotrado (Recessed Sprinkler). Un 
rociador en el que la totalidad o pa.rte del cuerpo, excepto 
el exu-emo 1·oscado, esta montado dentro de una carcasa 
empou-ada. [13, 2019] 

3.3.42.1.5 Rociador de pared lateral (Sidewall Sprinkler). Un 
rociador que tiene deflectores especiales que est.in diseiia­
dos para descargar la mayor cantidad de agua lejos de! 
muro adyacente, en un patron similar a un cuarto de esfera, 
con una pequeiia porcion de la descarga di1·igida hacia el 
muro situado detras del rociador. (13, 2019) 

3.3.42. 1.6 Rociador montante (Upright sprinkler). Un rocia­
dor diseiiado para ser instalado de tal forma que la asper­
sion de agua se dirija hacia arriba, contra el deflector. 
(13, 2019) 

3.3.42.2* Rociador para aplicaciones especificas con 111odo de 
control [Control Mode Specific Application (o CMSA) Sprinkler]. 
Un tipo de rociador pulverizador capaz de producir grandes 
gotas de agua caracterfsticas y que esta listado por su capaci­
dad para el conu·ol de incendios de riesgos de incendio 
especfficos de alto desaffo. [13, 2019) 

3.3.42.3 Rociador resistente a la corrosion (Corrosion-Resistant 
Sprinkler). Un rociador fabricado con mate1·ial resistente a 
la corrosion, o con recubrimientos o revestimientos especia­
les, para ser usado en una atmosfera que normalmente 
corroerfa a los rociado1·es. [13, 2019] 

3.3.42.4 Rociador seco (Dry Sprinkler). Un rociador fijado a 
un niple de extension que tiene un sello de cierre en su 
exu·emo de enu·ada para evitar que el agua ingrese en el 
niple hasta el momento de funcionamiento del rociador. 
(13,2019) 

3.3.42.5 Rociador de respuesta rapida y supresi6n temprana 
[&rly Suppression Fast-Response (o ESFR) Sprinkler]. Un tipo 
de rociador de respuesta rapida que tiene un elemento 
tennico con un RTI de 50 (metros-segw1dos) ½ o menos y 
que esta listado por su capacidad para supresion de incen­
dios de riesgos de incendio especfficos de alto desaffo. 
(13, 2019] 

N 3.3.42.6 Rociadores de accionamienw elictrico (Electrically 
Operated sprinklers). Un rociador que esta equipado con un 
medio de activacion integral que usa electricidad. 

3.3.42. 7 Rociador de cobertura extendida (Extended Coverage 
Sprinkler). Un tipo de rociador pulverizador con areas de 
cobern1ra maxima segun lo especificado en las Secciones 
11.2 y 11.3 de NFPA 13. (13, 2019) 

3.3.42.8 Boquilla (Nozzle). Un dispositivo para uso en apli­
caciones que requieren patrones de descarga de agua espe­
ciales, pulverizacion direccional u ou-as caracterfsticas de 
descarga inusuales. [13, 2019) 

3.3.42.9 Rociador convencional/de estilo antiguo (Old-Style/ 
Conventianal sprinkler). Un rociador que dirige de! 40 por 
ciento al 60 por ciento del total de agua inicialmente en una 
di.reccion descenden te y que esta diseiiado para ser insta­
lado con el deflector ya sea en posicion montante o
pendiente. (13, 2019) 

3.3.42.10 Rociador abierw (Dpen Sprinkler). Un rociador 
que no tiene activadores ni elementos que respondan al 
calor. [ 13, 2019) 

3.3.42.11 Rociador ornamental/decorativo (Ornamental/Deco­
rative Sprinkler). Un rociador que ha sido pintado o 
chapado por el fabricante. [13, 2019] 

3.3.42.12 Rociador de respuesta rtipida y supresi6n temprana 
[Quick-Response Early Suppression (o QRES) sprinkler]. Un 
tipo de rociador de respuesta rapida que tiene un elemento 
termico con un RTI de 50 (metros-segundos) 112 o menos y
que esta listado por su capacidad para supresi6n de incen­
dios de riesgos de incendio especfficos. [13, 2019] 

3.3.42.13 Rociador de respuesta rapida y cobertura extendida 
(Quick-Response Extended Coverage Sprinkler). Un tipo de 
rociador de respuesta rapida que tiene un elemento termico 
con un RTI de 50 (metros-segundos)l/2 o menos y que 
cumple con las areas de proteccion extendida definidas en 
el Capftulo 8 de NFPA 13. [13, 2019] 

3.3.42.14 Rociador de respuesta rapida [Quick-Response (QR) 
sprinkler]. Un tipo de rociador pulverizador que tiene un 
elemento termico con un RTI de 50 (metrns-segundos) 112 o
menos y que esta listado como un rociador de 1·espuesta 
rapida para su uso previsto. (13, 20191 

3.3.42.15 Rociador residencial (Residential sprinkler). Un 
tipo de rociador de respuesta rapida que tiene un elemento 
termico con un RTI de 50 (meu-os-segundos) 112 o menos,
que ha sido especfficamente investigado por su capacidad 
para incrementar la supervivencia en la habitaci6n de 
origen del incendio y que esta listado para uso en la protec­
ci6n de unidades de vivienda. [ 13, 20191 

3.3.42.16 Rociador especial (Special Sprinkler). Un rociador 
que ha sido probado y listado segun se prescribe en la 
Secci6n 15.2 de NFPA 13. [13, 2019] 

3.3.42.17 Rociador pulverizador (Spray Sprinkler). Un tipo 
de rociador listado por su capacidad para control de incen­
dios para una amplia gama de riesgos de incendio. 
[13, 2019] 

3.3.42.18 Rociador pulverizador estandar (Standard Spray 
Sprinkler). Un tipo de rociador pulverizador con areas de 
cobertura maxima segun lo especificado en las Secciones 
10.2 y 10.3 de NFPA 13. (13, 2019] 

3.3.43* Sistema de montantes (Standpipe System). Un arreglo 
de n1berfas, valvulas, conexiones de mangueras y equipos 
afines, instalados en un edificio o esu·uctura, con las conexio­
nes de mangueras ubicadas de tal modo que el agua puede 
descargarse en chorros o en patrones de pulverizacion a traves 
de las mangueras y boquillas adosadas, con el proposito de 
extinguir un incendio, y asf proteger Lm edificio o esu-uctura y 
sus contenidos, ademas de proteger a los ocupantes. [14, 2019] 

3.3.43.1 Siste1na de montantes auwmatico (Automatic Standpipe 
System). Un sistema de montantes conectado a un suminis­
tro de agua con capacidad de abastecer la demanda de! 
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sistema y que no requiere otra acci6n que la apertura de la 
valvula de manguera para proveer agua en las conexiones 
de mangueras. 

3.3.43.2 Montante seco (Dry Standpipe). Un sistema de 
montantes diseiiado para que las tuberfas contengan agua 
solamente cuando el sistema esti siendo utiLizado. 

3.3.43.3 Montante manual (Manual Standpipe). Un sistema 
de montantes que depende exclusivamente de la conexi6n 
del cuerpo de bomberos para abastecer la demanda <lei 
sistema. 

3.3.43.4 Sistema de montantes secos semiautomtitico (Semia.uto­
matic Dry Standpipe System). Un sistema de montantes 
conectado a un suminisu-o de agua con capacidad de aba.�te­
cer la demanda del sistema en todo rnornento, que cuenta 
con Lm dispositivo tal corno una valvula de diluvio y que 
requiere La activaci6n de un dispositivo de control rernoto 
para proveer agua en las conexiones de rnangueras. [14, 
20191 

3.3.43.5 Sistema de montantes humedos (Wet Standpipe System). 
Un sisterna de montantes con tuberfas que contienen agua 
en todo rnornento. [14, 2019] 

3.3.44 Clases de sistemas de montantes (Standpipe System Clas­
ses). 

3.3.44.1 Sistema de Clase I (Class I System). Un sistema de 
montantes que provee conexiones para rnangueras de 2½ 
pulg. (65 mm) para surninistrar agua para uso de los cuer­
pos de bornberos. [14, 2019] 

3.3.44.2 Sistema de aase 11 (Class II System). Un sisterna de 
rnontantes que provee estaciones para rnangueras de l½ 
pulg. ( 40 mm) para suministrar agua para uso principal­
rnente del personal enu-enado o <lei cuerpo de bornberos 
durante la respuesta inicial. [14, 20191 

3.3.44.3 Siste111a de Clase III (Class III Syste111). Un sisterna 
que provee estaciones para rnangueras de 11/2 pulg. ( 40 111111) 
para surninisu·ar agua para uso <lei personal enu·enado y 
conexiones para mangueras de 2½ pulg. (65 111111) para 
surninistrar un mayor volurnen de agua para uso de Los cuer­
pos de bornberos. fl 4, 20191 

3.3.45* Filtro de succion (Strainer). Un dispositivo capaz de 
extraer del agua todos los s6Lidos de tarnaiio suficiente que 
estan obstruyendo las boquillas de aspersion de agua. 

� 3.3.46 Supervision (Supervision). En sisternas de protecci6n 
contra incendios a base de agua, un rneclio para rnonitorear el 
estado del sisterna e indicar las condiciones anorrnales. 

3.3.47 Prueba (Test). El funcionamiento de un dispositivo 
para verificar que este funcionando correctamente, o la medi­
ci6n de una caracterfstica del sistema para deterrninar si 
curnple con los requisitos. 

3.3.48* Procedimiento para pruebas (Testing). Un procedi­
rniento que se usa para determinar el estado operativo de un 
cornponente o sisterna rnediante verificaciones fisica.� peri6di­
cas, tales como pruebas de flLtjo de agua, pruebas de bornbas 
contra incendios, pruebas de alarrnas y pruebas de activaci6n 
de valvulas de tuberfa seca, de diluvio o de acci6n previa. 

3.3.49 Prueba de estado de valvulas (Valve Status Test). Hacer 
fluir agua para verificar que las valvulas de una deterrninada 
parte del sistema no esten cerradas. 

3.3.50* Conexion para prueba de estado de valvulas (Valve 
Status Test Connection). Un punto en el sisterna clonde se 
clescarga agua con el fin de llevar a cabo una prueba clel estaclo 
de una valvula. 

3.3.51 * Aspersion de agua (Water Spray). Agua en un formato 
de pau·6n, tarnaiio de partfcula, velociclad y descarga de densi­
dacl predeterrninaclos descle boquillas o dispositivos especiaL­
rnente diseiiados. [15, 2017] 

� 3.3.52 Suministro de agua (Water Supply). Una fuente de agua 
que proporciona los flujos [gal/min (L/rnin)l y presiones [psi 
(bar) l requeridos por el sisterna de protecci6n contra incen­
dios a base de agua. 

� 3.3.53 Dispositivo de alarma de flujo de agua (Waterjlow Alarm 
Device). Un dispositivo adosado a un sisterna de protecci6n 
contra incendios a base de agua que cletecta y seiiala un flLtjo 
de agua predeterminaclo. 

3.4 Definiciones de sistemas de rociadores de diluvio de agua­
espuma y de sistemas de aspersion de agua-espuma (Deluge 
Foam-Water sprinkler and Foam-Water Spray Systems Definitions). 

3.4.1 Sistema de aspersion de agua-espuma (Foam-Water Spray 
Syste111). Un sisterna de rociadores de agua-espurna diseiiaclo 
para usar boquillas, en lugar de rociadores. (16, 20191 

3.4.2 Sistema de rociadores de agua-espurna (Foam-Water 
sprinkler System). Una reel de tubei-fas que ernplea rociaclores 
automiticos, boquillas u otros dispositivos de descarga, conec­
tado a una fuente de concenu-ado de espurna y a  un surninisu-o 
de agua. [16, 2019.1 

3.5 Definiciones de valvulas (Valve Definitions). 

3.5. I* Valvula de control (Control Valve). Una valvula que 
conu·ola el flujo hacia los sisternas hidriulicos de protecci6n 
contra incendios a base de agua. 

3.5.2* Valvula de diluvio (Deluge Valve). Una valvula de 
conu·ol del surninisu·o de agua prevista para ser puesta en 
funcionamiento rnedia.nte la activaci6n de un sisterna de detec­
ci6n autornitica que esti instalado en la rnisrna area que los 
dispositivos de descarga. 

3.5.3 Valvula de manguera (Hose Valve). La valvula para una 
conexi6n de rna.nguera individual con una salida para conectar 
la rnanguera. [14, 20191 

3.5.4 Valvula de control de presion (Pressure Control Valve). 
Una valvula reductora de presi6n operada por piloto, dise11ada 
con el fin de reducir la presi6n del agua aguas aba.jo a un valor 
especffico tanto en condiciones de flttjo (residuales) corno sin 
flttjo (estitica.s). [14, 2019] 

3.5.5 Valvula reductora de presion (Pressure-Reducing Valve). 
Una vilvula diseiiada con el prop6sito de reducir la presi6n del 
agua en condiciones de flttjo (residua.les) y sin flujo (estitica.s). 
[14, 20191 

3.5.5.1 * Vtilvula reductora de presi6n maestra (Master Pressure­
Red

u

cing Valve). Una vilvula reductora de presi6n instala.da 
para regular las presiones en toda una zona de un sistema 
de protecci6n conu-a incendios y/o de un sisterna de 
montantes. 

3.5.6 Valvula de alivio (de presion) [(Pressure) Relief Valve)}. 
Un clispositivo que permite la desviaci6n de lfquido para limi­
tar la presi6n excesiva en un sisterna. [20, 2019] 
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3.5.6.1 Vtilvula de alivio de circulaci6n (Circulation Relief 
Valve). Una valvula utilizada para enfriar una bomba 
mediante la descarga de una pequeii.a cantidad de agua. 
Esta valvula esta separada y es independiente de la valvula 
de alivio principal. (20, 20191 

3.6 Definiciones de sistemas hidraulicos de protecci6n contra 
incendios (Water-Based Fire Protection System Definitions). 

3.6.1 Sistema combinado de montantes y rociadores (Combined 
Standpipe and sprinkler System). Un sistema donde las tuberfas 
de agua abastecen tanto salidas de 2 1/2 pulg. (65 mm) para uso 
de los cuerpos de bomberos como salidas para rociadores auto­
maticos. 

3.6.2 Definiciones de bombas contra incendio (Fire Pump Defi­
nitions). 

3.6.2.1 Flujo cero (Churn). Ver 3.6.2.4, Sin flujo (flujo cero, 
cerrada). 

3.6.2.2 Presi6n de descarga (Discharge Pressure). Ver 
3.6.2.6.1. 

3.6.2.2.1 Presi611 neta (presi611 diferencial) [Net Pressure (Diffe­
rential Pressure)]. Ver 3.6.2.6.2. 

3.6.2.3 Bomba contra. incendios (Fire Pump). Una bomba 
que proporciona fl1uo lfquido y presi6n dedicados a la 
protecci6n contra incendios. [20, 2019] 

3.6.2.4* Sin jlujo (jlujo cero, cerrada) [No Flow (Churn, 
Shutoff)]. La condici6n de flujo cero, cuando la bomba 
contra incendios esta funcionando, pero la (mica agua que 
pasa a traves de la bomba es un peque1io flujo que se 
descarga a traves de la valvula de alivio de circulaci6n de la 
bomba o se usa para el enfriamiento de] impulsor de un 
motor diesel. f20, 2019] 

3.6.2.5* Carga maxima (Peak Load). En lo que corresponde 
a las pruebas anuales que se describen en esta norma, la 
potencia maxima requerida para impulsar la bomba a cual­
quier tasa de fl1uo hasta el 150 por ciento de la capacidad 
nominal (fl1uo). 

3.6.2.6 Presi611 (Pressure). 

3.6.2.6.1 Presi611 de descarga (Discharge Pressure). La 
presi6n total disponible en la  brida de descarga de la bomba 
contra incendios. (20, 20191 

3.6.2.6.2* Presi611 neta (presi6n diferencial) [Net Pressure 
(Differential Pressure)}. Para bombas contra incendios de 
turbina vertical, la presi6n total en la brida de descarga de 
la bomba contra incendios mas la elevaci6n por succi6n 
total. Para otras bombas conu·a incendios, la presi6n total 
en la brida de descarga de la bomba menos la presi6n total 
en la bricla de succi6n de la bomba contra incendios. [20, 
20191 

3.6.2.6.3 Presi611 nominal (Rated Pressure). La presi6n neta 
(p1·esi6n diferencial) con flujo nominal y velocidad nomi­
nal, segun lo indicado en la placa de identificaci6n del fabri­
cante. (20, 2019] 

3.6.2.6.4 Presi611 de succi611 (Suction Pressure). La presi6n 
total disponible en la brida de succi6n de la bomba contra 
incendios. f20, 2019] 

3.6.2.7 Flujo nominal (Rated Flow). La capacidad de la 
bomba a la velocidad nominal y a  la presi6n nominal, segun 

N 

lo indicado en la placa de identificaci6n del fabricante. 
(20, 2019] 

3.6.2.8 Presi6n nominal (Rated Pressure). Ver 3.6.2.6.3. 

3.6.2.9 Cermda (sin flujo, flujo cero) [Shutoff (No Flow, 
O,.urn)J. Ver 3.6.2.4, Sin fltuo. 

3.6.2.10 Presi6n de succi6n (Suction Pressure). Ver 3.6.2.6.4. 

3.6.2.11 Curva de prueba de campo no ajustada (Unadjusted 
Field Test Curve). Una curva de descarga de bomba contra 
incendios que incluye flujo cero, fl1uo nominal al 100 por 
ciento y fl1uo m:iximo hasta el 150 por ciento del fl1uo 
nominal, basandose en las lecturas del man6metro de 
descarga sin ajustes en la velocidad ni en la presi6n de velo­
cidad. 

3.6.2.12 Bomba de velocidad variable (Variable Speed Pump). 
Una bomba contra incendios con control de limitaci6n de 
presi6n de velocidad variable o unidad de bomba contra 
incendios de velocidad variable de autorregulaci6n. (20, 
20191 

a 3.6.3* Tuberia para servicio privado de incendios (Private Fire 
Service Main). Segun se emplea en la presente norma, w1a 
tuberfa para servicio privado de incendios es aquella tuberfa y 
sus accesorios en una propiedad privada, que esta entre una 
fuente de agua y la base de] montante de] sistema para los siste­
mas de protecci6n contra incendios a base de agua, entre una 
fuente de agua y las enu·adas a los sistemas formadores de 
espuma, entre una foente de agua y el codo de base de hidran­
tes privados o boquillas monitoras y que se utiliza como tuberfa 
de descarga y succi6n de la bomba conu·a incendios, que 
comienza de! ]ado de la toma de la valvula de retenci6n en un 
tanque de presi6n o de gravedad. [24, 2019] 

a 3.6.4* Sistema de rociadores (Sprinkler System). Un sistema 
comunmente activado por el calor proveniente de un incendio 
y que descarga agua sobre el area de] incendio, que consta de 
una red integrada de tuberfas, dise1iado de acuerdo con las 
normas de ingenierfa en protecci6n contra incendios que 
incluye una fuente de suministro de agua, una valvula de 
conu·ol de agua, una alarma de flujo de agua y un drenaje. La 
parte del sistema de rociadores situada sobre la supe1·ficie del 
terreno es una red de un tamaii.o especffico o tuberfas hidrauli­
camen te diseii.adas, instalada en un edificio, esu1.1ctura o area, 
generalmente en altura y a  la que se fijan Los rociadores con un 
patron sistematico. (13, 2019] 

3.6.4.1 Sistema de rociadores con anticongelante (Antifreeze 
Sprinkler System). Un sistema de tuberfa humeda que utiliza 
rociadores automaticos y que contiene una soluci6n lfquida 
que evita el congelamiento del sistema, configurado de 
modo que descargue la soluci6n ante el funcionamiento de 
los rociado1·es, seguida inmediatamente por agua prove­
niente de un suminisu·o de agua. (13, 20191 

3.6.4.1.1 Soluci6n anticongelante premezclada (Premixed Anti­
freeze Solution). Una mezcla de material anticongelante con 
agua que es preparada y mezclada en fabrica por el fabri­
cante con un debido procedimiento de control de calidad 
que garantiza que la soluci6n anticongelante se mantenga 
homogenea y que la concentraci6n sea la especificada. 
[13, 2019] 

3.6.4.2 Sistema de rociadores de diluvio (Deluge Sprinkler 
System). Un sistema de rociadores que emplea boquillas o 
rociadores abiertos adosados a un sistema de tuberfas conec-
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tado a un suministro de agua a traves de una valvula que se 
abre por el funcionamiento de un sistema de deteccion 
instalado en las mismas areas que los rociadores o las boqui­
llas. Cuando esta valvula se abre, el agua fluye hacia el inte­
rior del sistema de tuberfas y se descarga desde todos los 
rociadores o boquillas adosados. (13, 20191 

3.6.4.3 Sist.ema de rociador de tuberia seca (Dry Pipe Sprinkler 
System). Un sistema de rociadores que emplea rociadores 
automaticos adosados a un sistema de tuberfas que contiene 
aire o niu-ogeno bajo presion, cuya liberacion (provocada, 
por ejemplo, por la apertura de un rociador) permite que la 
presion de! agua abra una valvula denominada valvula de 
tuberfa seca, y que, al hacerlo el agua fluya dentro del 
sistema de tuberfas y hacia a:fuera de los rociadores abiertos. 
fl3, 2019] 

3.6.4.4 Sist.ema maritimo (Marine System). Un sistema de 
rociadores instalado en un buque, embarcacion u otra 
estructura flotante que toma su suministro de! agua en la 
que flora la nave. 

3.6.4.5 Sistema de rociadores de accwn previa (Preaction 
Sprinkler System). Un sistema de rociadores que emplea 
rociadores automaticos adosados a un sistema de tuberfas 
que contiene aire que podrfa estar o no bajo presion, con 
un sistema de deteccion complementario instalado en las 
mismas areas que los rociadores. fl 3, 2019] 

3.6.4.6* Sistema de rociadores de tuberia humeda (Wet Pipe 
Sprinkler System). Un sistema de rociadores que emplea 
rociadores automaticos adosados a un sistema de tuberfas 
que contiene agua y esta conectado a un suminisu-o de agua 
de manera que el agua descarga imnediatamente por los 
rociadores abiertos por el calor de un incendio. fl 3, 2019] 

3.6.5 Sistema de agua nebulizada (Water Mist System). Un 
sistema de distribucion conectado a un suministro de agua o a 
suministros de medios atomizadores y agua, que esta equipado 
con una o mas boquillas capaces de proporcionar agua nebuli­
zada con el fin de controlar, suprimir o extinguir incendios, y 
que ha demostrado cumplir con los requisitos de desempet'io 
de su listado y con la norma aplicable. f750, 2019] 

.6. 3.6.6* Sistema de aspersion de agua (Water Spray System). Un 
sistema de tuberfas fijas activado manual o automaticamente, 
conectado a un suministro de agua y equipado con boquillas 
de aspersion de agua, dise11ado para proveer una descarga y 
distribucion especfficas de agua sobre el area o las superficies 
protegidas. [ 15, 2017] 

.6. 3.6.6.1 Sistema de aspersion de agua de velocidad ultra-alta 
(Ultra High-Speed Water Spray System). Un tipo de sistema 
de aspersion de agua automatico donde se aplica rapida­
mente aspersion de agua para protege1· contra riesgos espe­
cfficos donde se prevean deflagraciones. (15, 2017] 

.6. 3.6,7 Tanque de agua (Water Tank). Un tanque que suministra 
agua a los sistemas de proteccion de incendios a base de agua. 

3. 7 Frecuencias de las tareas de inspecci6n, prueba y manteni­
miento [Inspection, Testing, and Maintenance (ITM) Task Frequen­
cies]. 

3.7.1 * Frecuencia (Frequency). Plazo mfnimo y maximo entre 
eventos. 

3.7.1.1 Frecuencia diaria (Daily Frequency). Que ocurre 
todos los dfas. 

3.7.1.2 Frecuencia semanal (Weekly Frequency). Que ocurre 
una vez por semana calendario. 

3.7.1.3 Frecuencia mens ual (Monthly Frequency). Que ocurre 
una vez por mes calendario. 

3.7.1.4 Frecuencia trimestral (Quarterly Frequency). Que 
ocurre cuatro veces por at'io, con un mfnimo de cada 
2 meses y un maxi mo de cada 4 meses. 

3.7.1.5 Frecuencia semestral (Semiannual Frequency). Que 
ocurre dos veces por at'io, con un mfnimo de cada 4 meses y 
un maximo de cada 8 meses. 

3.7.1.6 Frecuencia anual (Annual Frequency). Que ocurre 
una vez por at'io, con un mfnimo de cada 9 meses y un 
maximo de cada 15 meses. 

3.7.I.7 Frecuencia de cada tres aiios (Three Years Frequency). 
Que ocurre una vez cada 36 meses, con un mfnimo de cada 
30 meses y un maxi.mo de cada 40 meses. 

3.7.1.8 Frecuencia de cada cinco anos (Five Years Frequency). 
Que ocurre una vez cada 60 meses, con un mfnimo de 
54 meses y un maximo de cada 66 meses. 

Capitulo 4 Requisitos generales 

4.1 Responsabilidad del dueiio de la propiedad o represen­
tante designado. 

.6. 4.1.1 * Responsabilidad de la inspecci6n, prueba, manteni­
miento y desactivaci6n. El dueno de la propiedad o el repre­
sentante designado deben ser responsables del adecuado 
mantenimiento de un sistema de proteccion contra incendios a 
base de agua. 

4.1.1.1 Los procedimientos de inspeccion, prueba, manteni­
miento y desactivacion deben ser implementados de acuerdo 
con aquellos establecidos en este documento y de acuerdo con 
las instrucciones del fabrican re. 

4.1.1.2 La inspeccion, prueba y mantenimiento deben ser 
l levados a cabo por personal calificado .

4.1.1.2.1 * El propietario debe coordinar con la entidad que 
lleva a cabo las actividades de inspeccion, prueba y manteni­
miento con el fin de minimizar cualquier da110 provocado poi· 
la descarga de agua. 

4.1.1.3* Donde el due110 de la propiedad o el representante 
designado no sea el ocupante, debe pennitirse que el due110 de 
la propiedad o el 1·epresentante designado deleguen la autori­
dad para la inspeccion, prueba y mantenimiento, y el manejo 
de las desactivaciones del sistema de proteccion contra incen­
dios en un representante designado. 

4.1.1.4 Donde un representante designado ha recibido la 
autoridad para la inspeccion, prueba, mantenimiento y el 
manejo de las desactivaciones, el 1·epresentante designado debe 
cumplir con los requisitos identificados para el dueno de la 
propiedad o el representante designado en toda esta norma. 

4.1.2* Protecci6n contra congelamiento. El dueno de la 
propiedad o el representante designado deben asegurarse de 
que las tuberfas llenadas con agua se mantengan a una tempe­
ratura mfnima de 40° F (4 °C), a menos que se utilice una solu­
cion anticongelante aprobada. 
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4.1.2.l * Todas las areas de] edificio que contengan niberfas 
llenadas con agua que no cuenten con ou·o medio de protec­
ci6n contra incendios deben ser mantenidas a una temperatura 
mfnima de 40°F (4°C). 

N 4.1.2.2* No deben aplicarse los requisitos de 4.1.2 donde las 
niberfas llenada5 con agua est.in ubicadas en espacios del edifi­
cio no acondicionados o areas siniadas fuera de la envoltura 
de] edificio y que no estan SLtjetas a congelamiento. 

4.1.2.3 Las tuberfas llenadas con agua situada5 por encima de 
la superficie del terreno que atraviesen areas abiertas, camaras 
frigorfficas, pasadizos u otra� areas expuestas a temperaturas 
por debajo de 40° F (4°C), pmtegidas contra congelamiento 
mediante revestimientos aislantes, cubiertas a prueba de conge­
lamiento, sistemas de cintas calefactoras listadas u otros medios 
confiables, deben ser mantenidas entre 40°F (4°C) y 120°F 
( 48.9°C). 

4.1.2.4 Donde se utilicen otros medios aprobados de protec­
ci6n contra congelamiento para tuberfas llenadas con agua, 
seg(m se describe en 4.1.2.3, deben ser inspeccionados, proba­
dos y mantenidos de acuerdo con esta norma. 

N 4.1.2.5 Cerramientos de valvulas para valvulas de acci6n 
previa, valvulas de diluvio, y valvulas de tuberfa secas sujetas a 
congelamiento deben ser inspeccionadas diariamente durante 
climas frfos para verificar una temperanira mfnima de 40°F 
(4°C). 

N 4.1.2.5.1 Debe permitirse la inspecci6n semanal de cerramien­
tos de valvulas equipadas con alarmas de baja temperanira. 

N 4.1.2.5.2 Las alarmas de baja temperatura, si son instaladas en 
cerramientos de valvulas, deben ser inspeccionadas anual­
mente al inicio de la temporada de calefacci6n para verificar 
que estan libres de dai'io ffsico 

� 4.1.3* Accesibilidad. El duei'io de la propiedad o el represen­
tante designado deben proveer una pronta accesibilidad a 
componentes de los sistema� de protecci6n contra incendios a 
ba�e de agua que requieran inspecci6n, prueba y manteni­
miento. 

4.1.4 Notificaci{m de apagado o prueba del sistema. El duei'io 
de la propiedad o el representante designado deben notificar a 
la autoridad competence, al cuerpo de bomberos, si fuera 
requerido, y a las instalaciones receptoras de alarma antes de la 
prueba o apagado de un sistema o de su suministro. 

4.1.4.l La notificaci6n del apagado o prueba del sistema debe 
incluir el prop6sito del apagado o pn.1eba, el sistema o compo­
nente involucrado, el horario estimado de apagado o prueba, y 
la duraci6n prevista del apagado o prueba. 

4.1.4.2 La autoridad competence, el cue1·po de bomberos y las 
instalaciones 1·eceptoras de alanna deben se1· notificados 
cuando el sistema, suministro o componente vuelvan a ponerse 
en funcionamiento o cuando la prueba este concluida. 

4.1.5* Correcciones y reparaciones. 

4.1.5.1 * El duei"10 de la propiedad o el represen tante desig­
nado deben corregir o reparar las deficiencias o desactivacio­
nes. 

N 4.1.5.1.1* Al descubrir cualquier componente o equipo bajo 
programas de retiro o reemplazo por parte del personal de 
mantenimiento del duei'io, representante designado, o contra­
tista, el duei'io debe ser notificado por escrito. 

N 4.1.5.1.2* El due110 de la propiedad o el representante desig­
nado deben corregi1� remediar, reparar o reemplazar compo­
nentes y equipos bajo Lill programa de retiro o reemplazo. 

4.1.5.2 Las correcciones y reparaciones deben ser llevadas a 
cabo por personal de mantenimiento calificado o por un 
conu·atista calificado. 

4.1.6* Cambios en ocupacion , uso, proceso o materiales. El 
duei'io de la propiedad o el representante designado no deben 
hacer cambios en la ocupaci6n, el uso o proceso, o en los mate­
riales utilizados o almacenados en el edificio sin evaluar el/los 
sistema(s) de protecci6n contra incendios para verificar su 
capacidad de proteger la nueva ocupaci6n, uso o materiales. 

4.1.6.1 La evaluaci6n requerida en 4.1.6 no debe ser conside­
rada parte de la inspecci6n, prueba y mantenimiento normales 
requeridos por esta norma. 

4.1.6.2* La evaluaci6n debe considerar factores que incluyan, 
pero no de manera limitada, los siguientes: 

(1) Cambios en la ocupaci6n, tales como la conversion de un
espacio de oficinas o de producci6n en un almacen

(2) Cambios en el proceso o el material, tales como del
estampado de metales al moldeo de plasticos

(3) Modificaciones en edificios, tales como reubicaci6n de
muros, agregado de entrepisos y agregado de cielorrasos
debajo de rociadores

( 4) Retiro de los sistemas de calefacci6n en espacios con
tuberfas sttjetas a congelamiento

(5) Cambios en el metodo, arreglo, alnira de almacena-
miento o en las mercancfas almacenadas

(6) Cambios en los suministros de agua

4.1.7* Como abordar cambios en el riesgo. 

4.1.7.1 Donde esten identificados los cambios en la ocupa­
ci6n, riesgo, suministro de agua, mercancfa almacenada, arre­
glo de almacenamiento, modificaci6n del edificio u otra 
condici6n que afecte los c1·iterios de instalaci6n del sistema, el 
duei'io de la propiedad o el representante designado deben 
prontamente adoptar las medidas necesarias para evaluar la 
adecuaci6n de] sistema instalado para proteger al edificio o 
contra el riesgo en cuesti6n. 

4.1.7.2 Donde la evaluaci6n revela que el sistema instalado no 
es adecuado para proteger al edificio o riesgo en cuesti6n, el 
due110 de la propiedad o el representante designado deben 
hacer la� correcciones requeridas. 

4.1. 7.3 Las correcciones deben ser aprobadas. 

4.1.8 Ubicacion de las valvulas. La ubicaci6n de las valvulas 
de cierre debe estar identificada en el montante del sistema o 
en otras ubicaciones aprobadas. 

4.1.9* Letrero infor mativo. 

4.1.9.1 Debe colocarse un letrero informativo de metal o plas­
tico rfgido de se11alizaci6n permanence en el montante del 
control del sistema que abastece a una valvula de control de un 
lazo anticongelante, sistema seco, sistema de acci6n previa o 
sistema auxiliar. 

4.1.9.2 Cada letrero debe estar fijado de manera segw·a con 
un cable, cadena u otros medios aprobados resistentes a la 
corrosion y debe indicar al menos la siguiente informaci6n: 

( 1) Ubicaci6n del area servida por el sistema
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(2) Ubicaci6n de los drenajes auxiliares y drenajes de punto
bajo para sistemas de tuberfa seca y de acci6n previa

(3) Presencia y ubicaci6n de los sistemas anticongelantes u
otros sistemas auxiliares

( 4) Presencia y ubicaci6n de cinta calefactora

4.1.10 Letrero informativo del anticongelante. Debe colo­
carse un letrero informativo <lei anticongelante en la valvula 
principal <lei sistema anticongelante, que indique el tipo y 
marca de fabrica de la soluci6n anticongelante, la concentra­
ci6n por volumen de soluci6n anticongelante utilizada y el 
volumen de soluci6n anticongelante que se usa en el sistema. 

4.1.11 Desactivaciones. 

a 4.1.11.1 Donde haya una desactivaci6n de un sistema de 
protecci6n contra incendios a base de agua o sea identificaclo 
durante las actividades de inspecci6n, prueba y manteni­
miento, deben cumplirse los procedimientos descritos en el 
Capitulo 15, entre ellos la colocaci6n de un r6ntlo en el 
sistema que esta desactivaclo. 

a 4.1.11.2 Donde un sistema de protecci6n contra incendios a 
base de agua sea puesto nuevamente en funcionarniento luego 
de una desactivaci6n, debe verificarse que el sistema funcione 
correctamente mediante una adecuada inspecci6n o prueba, 
segt'.111 se describe en la tabla "Resumen de requisitos (accio­
nes) de reemplazo de componentes" en los capitulos corres­
pondientes de este documento. 

4.2 Accion correctiva del fabr icante. Se les debe permitir a los 
fabricantes hacer modificaciones de campo en su propio 
producto listado con dispositivos listados que restauren el 
desempeiio original segun lo previsto por el listado, donde sea 
aceptable para la autoridad cornpetente. 

4.3 Registros. 

a 4.3.1 * Deben registrarse todas las actividades de inspecci6n, 
prueba y mantenimiento <lei sistema y sus componentes. 

N 4.3.1.1 El propietario debe conservar los regisu·os. 

4.3.1.2* Debe permitirse que los registros se almacenen y 
accedan electr6nicamente. 

4.3.2 Los regisu·os deben indicar lo siguiente: 

(1) El procedimiento/actividad llevado a cabo (por ejemplo,
inspecci6n, prueba o mantenimiento)

(2) La organizaci6n que Uev6 a cabo la actividad
(3) La frecuencia requerida de la actividad
( 4) Los resultados y fecha de la actividad
(5) El nomb1·e e informaci6n de contacto <lei propietario o

contratista calificado, que incluya a la persona que lidera
la actividad

4.3.3* Los registros cleben estar disponibles para la autoridad 
competente al momento de ser requerido. 

4.3.4 Los pianos de instalaci6n del sistema conforme a obra, 
calculos hidraulicos, regisu·os de pruebas de aceptaci6n origi­
nales y hojas de datos <lei fabricante <lei dispositivo deben ser 
conservados durante toda la vida util de! sistema. 

4.3.5 Los regisu·os subsiguientes deben ser consen1ados 
durante un perfodo de 1 a110 posterior a la siguiente inspec­
ci6n, prueba o mantenimiento de ese tipo requerido por la 
norma. 

4.4 Estado del suministro de agua. Durante la inspecci6n, 
prueba y mantenimiento, los suministros de agua, enu·e ellos 
las bombas contra incendios, deben permanecer en servicio, a 
menos que esten constantemente atendidos por personal califi­
cado o a menos que se cum plan los procedimientos de desacti­
vaci6n <lei Capitulo 15. 

4.5* Inspeccion. Los componentes <lei sistema deben ser 
inspeccionados a los intervalos especificados en los capitulos 
coITespondientes. 

4.6 Prueba. 

4.6.1 Todos los componentes y sistemas deben ser probados 
para verificar que funcionen seg(m lo previsto. 

4.6. I.I Cuando se em plea el procedimiento automatizado 
para pn.1ebas de acuerdo con 4.6.6, las pruebas deben ser 
observadas con una frecuencia minima de una vez cada 3 aiios. 

4.6.1.2 Donde el procedimiento automatizado para pruebas 
no pueda ser visualmente observado, las pruebas deben llevarse 
a cabo manualmente con una frecuencia minima de una vez 
cada 3 aiios. 

4.6.2 La frecuencia de las pruebas debe estar de acuerdo con 
esta norma. 

4.6.3 Los componentes de! sistema de protecci6n conu·a 
incendios deben ser restaurados a su condici6n operativa plena 
despues de las pruebas, entre lo que se incluye la reinstalaci6n 
de tapones y tapas de drenajes auxiliares y valvulas de prueba. 

4.6.4* Los resultados de las pruebas deben ser comparados 
con los de la prueba de aceptaci6n original (si estan disponi­
bles) y con los resultados de las pruebas mas recientes. 

4.6.5* Cuando un componente o subsistema sea ajustado, 
reparado, reacondicionado o reemplazado, debe ser probado 
de acuerdo con la prueba de aceptaci6n original requerida 
para ese subsistema o con los requisitos donde esten especifica­
dos por la norma. 

4.6.6* Inspeccion y prueba automatizadas. 

4.6.6.1 Debe permitirse que se apliquen los procedimientos 
de inspecci6n y prueba automatizadas Uevados a cabo de 
acuerdo con los requisitos de esta norma. 

4.6.6.2* Debe permitirse que los equipos para inspecciones 
automatizadas que cumplen con la intenci6n de una inspec­
ci6n visual requerida reemplacen a la inspecci6n visual. 

4.6.6.3 Los equipos para pruebas automatizadas deben gene­
rar la misma acci6n 1·eque1·ida por esta norma para la prneba 
de un dispositivo. 

4.6.6.4 En las pruebas debe descargarse agua donde sea 
requerido en esta norma. 

a 4.6.6.4.1 Deben permitirse equipos para pruebas automatiza­
das que no descargan agua para una prueba, excepto segun lo 
requerido en 4.6.6.4.2. 

4.6.6.4.2'-' La descarga debe ser visualmente observada con 
una frecuencia minima de una vez cada tres aiios. 

4.6.6.5 Donde sea requerido en esta norma, el personal debe 
observar las prueba� e intervenir en los procedimientos para 
prueba cuando sea necesario para evitar lesiones o daiios en 
propiedades. 

Tex LO sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminad a. N = Material nuevo. Edici6n 2020 



25-18 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMA$ DE PROTECCION CONTRA INCENDlOS A BASE DE AGUA 

4.6.6.6 Los dispositivos y equipos para pruebas automatizadas 
deben estar Listados para el proposito de la prueba que se este 
llevando a cabo. 

N 4.6.6.7* No debe requerirse que los dispositivos y equipos que 
se utilicen para llevar a cabo procedimientos automatizados de 
inspeccion y prueba que no est.in sometidos a la presion de! 
sistema o que no son pane integral para el funcionamiento de! 
sistema durante un incidente de incendio esten listados. 

4.6.6.8 La falla de los equipos para pruebas no debe afectar el 
funcionamiento de! sistema, a menos que sea indicado por una 
set'ial de supervision de acuerdo con NFPA 72.

4.6.6.9 La falla de un componente o sistema en una prueba 
automatizada debe generar una serial de supervision audible. 

4.6.6.10 La falla de un equipo para pruebas o inspecciones 
automatizadas debe generai· w1a serial de falla de acuerdo con 
NFPA 72. 

4.6.6.11 La falla de un componente o sistema que afecte al 
sistema debe requerir que se cumplan los procedimientos de 
desactivacion. 

4.6.6.12 Las frecuencias de las pruebas establecidas en esta 
norma deben ser mantenidas, independientemente de la 
funcionalidad de! equipo para pruebas automatizadas. 

4.6.6.13 Debe conservarse un regisu·o de todas las inspeccio­
nes y pruebas de acuerdo con 4.3.2. 

4.7* Programas de cumplimiento basados en el desempeno. 
Debe permitirse que los componentes y sistemas sean inspec­
cionados, probados y mantenidos segun lo establecido en un 
programa basado en el desempe110 aprobado. 

4.7.1 * Los programas basados en el desempeno deben tener 
metas claramente identificables y definir con claridad como el 
programa cumple con esas metas. 

4.7.2 Debe considerarse que el cumplimiento con un 
programa basado en el desempeno aprobado cumple con lo 
establecido en esta norma. 

4.7.3 Las metas y logro de los ol:ietivos obtenidos con el 
programa basado en el desempe!'io aprobado deben revisarse 
con w1a frecuencia mfnima de cada 3 at"tos y las frecuencias de 
inspecciones, pruebas y mantenimiento deben ser ajustaclas 
para reflejar las concliciones vigentes y el registro hist6rico. 

4.7.4 El registro historico debe estar disponible para ser revi­
saclo por la autoridad competente. 

4.8 Mantenimiento. Debe efectuai·se el mantenimiento con el 
fin de preservai· la operatividad de los equipos del sistema. 

4.9 Seguridad. 

4.9.1 Gene ralidades. Las actividades de inspeccion, prueba y 
mantenimiento deben llevarse a cabo de acuerdo con las regla­
mentaciones de seguridad aplicables. 

4.9.2 Espacios confinados. Deben tomarse las precauciones 
legalmente requeridas antes de ingresar en espacios confinados 
tales como tanques, pozos de valvulas o zartjas. 

4.9.3 Protecci6n contra caidas. Deben usarse equipos legal­
mente requeridos para evitar lesiones por cafdas en el perso­
nal. 

4.9.4 Riesgos. Deben tomarse precauciones para enfrentar 
cualquier riesgo, tales como proteccion contra allogamiento 
donde se trabaje en la parte supe1·ior de un terraplen rellenado 
o un tanque flexible sostenido de tela revestida de goma o
sobre aguas abiertas u otros lfquidos.

4.9.5* Materiales peligrosos. 

4.9.5.1 Deben usarse equipos legalmente requeridos donde se 
trabaje en un entorno con presencia de mate1·iales peligrosos. 

4.9.5.2 El due1'io de la propiedad o el representante desig­
nado deben advertir a quienes llevan a cabo la inspeccion, 
prueba o mantenimiento de un sistema que este clenu·o de! 
alcance de este documento acerca de los materiales peligrosos 
almacenados en las instalaciones. 

4.9.6* Seguridad electrica. 

4.9.6.1 Deben tomarse las precauciones legalmente requeri­
das cuat1do se efect:uen actividades de prueba o mantenimiento 
de controladores elecu·icos para bombas contra incendios 
accionadas por motor. 

4.9.6.2* Minfmamente, deben aplicarse las disposiciones de 
NFPA 70E o un equivalente apmbado. 

Capitulo 5 Sistemas de rociadores 

5.1 Generalidades. 

5.1.l Requisitos minimos. 

5.1.l.l Este capfmlo clebe incluir los requisitos mfnimos para 
la inspeccion, prueba y mantenimiento de rutina de los siste­
mas de rociaclores. 

5.1.l.2 Debe emplearse la Tabla 5.1.1.2 para determinar las 
frecuencias mfnimas requeridas pai·a inspecci6n, prueba y 
mantenimiento. 

5.1.2 Componentes y valvulas comunes. Los componentes y 
valvulas comunes cleben ser inspeccionaclos, probados y mante­
nidos de acuerdo con el Capfmlo 13. 

5. 1.3 Investigaci6n de obstrucciones. Deben cum plirse los
procedimientos descritos en el Capftulo 14 donde haya necesi­
dad de llevar a cabo la investigaci6n de una obstrucci6n.

5.1.4 Desactivaciones. Deben cumplirse los procedimientos 
descritos en el Capftulo 15 donde haya w1a desactivaci6n en la 
protecci6n. 

5.1.5 Conexiones de mangueras. Las conexiones deben ser 
inspeccionadas, probadas y mantenidas de acuerdo con los 
Capftulos 6 y 13. 

5.2* lnspe cci6n. 

5.2.l Rociado res. 

5.2.l.l * Los rociadores deben ser inspeccionados desde el 
nivel del piso anualrnente. 

� 5.2.I.I.l * Cualquier rociador que muestre signos de alguno 
de los siguientes debe ser reemplazado: 

(1) Fugas
(2) Corrosion que pe1judica el desempe1'io de! rociador
(3) Dano fisico
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� Tabla 5.1.1.2 Resumen de inspecci(m, prueba ymantenimiento de sistemas de rociadores 

Item 

lnspeccion 
Evaluaci6n de la condici6n interna de las 

n1berfas 
Valvulas de conu·ol 
Conexiones del cuerpo de bomberos 
Man6metros (sisremas h(11nedos y de diluvio) 
Man6meu·os (sistemas secos y de acci6n previa) 
Sopones colgantes/ arriosmunientos/ou·os 

soportes 
Cima calefactora 
Letrero informativo del disei\o hidraulico 
Letreros informativos 
Tuberfas y accesorios 
Rociadores 
Rociadores (de repuesto) 
Dispositivos de se11al de supe1visi6n (excepto 

imerruptores de supervision de valvulas) 
Valvulas del sistema 
Dispositivos de sei\al de supe1visi6n de valvulas 
Dispositivos de alarma de flujo de agua 

Prueba 
Soluci6n anticongelante 
Valvulas de control 
Man6meu-os 
Dren<!je principal 
Rociadores 

Rociadores 

Rociadores (secos) 

Rociadores (tipo soldadura para temperarura 
extra elevada o mayor) 

Rociadores (respuesta rapida) 

Frecuencia 

Anual 

Segun los requisitos <lei fabricame 
Anual 
Anual 
Anual 
Anual 
Anual 

Trimestral 

Anual 

A los 50 ai\os y cada 10 a110s a partir de 
entonces 

A los 75 ai\os y cada 5 a110s a partir de 
entonces 

A los 15 ai\os y cada 10 a,10s a panir de 
entonces 

5 ai\os 

A los 20 ai\os y cada 10 ai\os a partir de 
entonces 

Rociadores (entornos adversos) 5 ai\os 
Dispositivos de se11al de supe1visi6n (excepto 

interruptores de supervision de valvulas) 
V,\lvulas del sistema 
Dispositivos de sei\al de supe1visi6n de valvulas 
Dispositivos de alarma de flttio de agua Trimestral 

(mecanicos) 
Dispositivos de alarma de flujo de agua (tipo de Semestralmente 

imerruptor de presi6n y de aleta) 

Mantenimiento 
Drenajes de punto bajo (sistemas de tuberia 

seca y de acci6n previa) 
Rociadores y boquillas de pulverizaci6n Anual 

automaticas que protegen equipos 
comerciales de cocina y sistemas de 
ventilaci6n 

Reemplazo de rociadores Quitados por cualquier motivo 
Valvulas (todos los tipos) 

lnvestigacion 
Obsu-t1cci6n 

Capftulo 14 

Capitulo 13 
Capitulo 13 
Capftulo 13 
Capftulo 13 
5.2.3 

5.2.6 
5. 2.5
5. 2.7, 5.2.8, 5.2.9
5.2.2
5.2.1
5.2.l.4 
5.2.4, Capftulo 13 

Capftulo 13 
5.2.4, Capitulo 13 
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(6) Pintura que no sea la aplicada por el fabricante del rocia-
dor

5.2.1.1.2 Cualquier rociador que haya sido instalado con la 
orientaci6n incorrecta debe ser corregido reposicionando la 
lfnea ramal, la bajante o el montante vertical, o debe ser reem­
plazado. 

5.2.1.1.3* Los rociadores instalados en espacios ocultos, tales 
como por encima de cielorrasos suspendidos, no deben reque­
rir inspeccion. 

5.2.1.1.4 Los rociadores instalados en area5 que sean inaccesi­
bles por motivos de seguridad debido a las operaciones de 
procesos deben ser inspeccionadas durance cada detencion 
programada. 

5.2.1.1.5 Los escudos y placas de cubierta para rociadores 
empou·ados, montados a ras y ocultos deben ser reemplazadas 
por sus escudos o placas de cubiertas listados si durance la 
inspeccion se observa que faltan. 

5.2.1.1.5.1 Donde falte el escudo o placa de cubierta listado 
de un co1-uunto de montaje listado y ya no esten comercial­
mente disponibles, debe reemplazarse el rociador. 

5.2.1.1.6 No debe requerirse que los escudos de rociadores 
colgantes que no esten empou·ados, montados al ras ni ocultos 
sean reemplazadas si durante la inspeccion se observa que 
faltan. 

5.2.1.2* Debe mantenerse el espacio libre m1111mo con un 
almacenamiento, segiin lo descrito en 5.2.1.2.1 a 5.2.1.2.6, por 
debajo de todos los deflectores de rociadores. 

5.2.1.2.1 * A menos que se requieran distancias mayores en 
5.2.1.2.2, 5.2.1.2.3 o 5.2.1.2.4, o en 5.2.1.2.6 se permitan distan­
cias menores, el espacio libre mfnimo enu-e el deflector y la 
pane superior de! almacenamiento debe ser de 18 pulg. 
(457 mm) o mayor. 

5.2.1.2.2 Donde normas diferentes de NFPA 13 especifiquen 
un espacio Libre con un almacenamiento mayor a los mfnimos 
establecidos, debe cumplirse con lo especificado en tales 
normas. 

5.2.1.2.3* El espacio libre enu-e el deflector y la parte superior 
de un almacenamiento debe ser de 36 pulg. (914 mm) o mayor 
para rociadores especiales. 

5.2.1.2.4 El espacio libre desde la parte superior de! almacena­
miento y los deflectores de los rociadores debe ser de 36 pulg. 
(914 mm) o mayor donde se almacenen neumaticos de 
caucho. 

5.2.1.2.5 No debe requerirse que los rociadores en estanterfas 
cum plan con los crite1·ios sobre obstrucciones ni con los 1·equi­
sitos de espacio Libre desde un aLmacenamiento. 

5.2.1.2.6* Debe permitirse que el espacio libre entre el deflec­
tor y la parte superior <lei almacenamiento sea de menos de 
18 pulg. ( 457 mm) donde en la norma de instalacion se indi­
que que esta permitido. 

5.2.1.3* El almacenamiento que este mas cerca al deflector 
de! rociado1· que lo permitido por las reglas sobre espacios 
libres de la norma de instalacion descrita5 en 5.2.1.2.l a 
5.2.1.2.4 debe ser corregido. 

5.2.1.4 Las existencias de rociadores de repuesto deben ser 
inspeccionadas anuaLmente para verificar lo siguiente: 

(1) La cantidad y tipo correctos de rociadores seg11n lo 
requerido en 5.4.1.5

(2) Una Have para rociadores para cada tipo de rociador
segun lo requerido en 5.4.1.5.5 

(3) La lista de rociadores de repuesto segiin lo requerido en
5.4.1.5.6

5.2.2* Tuberia y accesorios. La tuberfa y accesorios de! rocia­
dor deben ser inspeccionados anualmente desde el nivel de 
piso. 

5.2.2.1* La tuberfa y accesorios deben estar Libres de dat'ios 
mecanicos, fugas y corrosion. 

5.2.2.2 Las tuberfas de los rociadores no deben ser sometidas 
a cargas externas por materiales apoyados sobre la tuberfa o 
que cuelguen de la tuberfa. 

5.2.2.3* La tuberfa y accesorios instalados en espacios ocultos, 
tal como por encima de cielorrasos suspendidos, no deben 
requerir inspeccion. 

5.2.2.4 La tube1·fa y accesorios instalados en areas que sean 
inaccesibles por motivos de seguridad debido a las operaciones 
de procesos deben ser inspeccionadas durance cada detencion 
programada. 

5.2.3* Soportes colgantes, arriosu·amientos y otros soportes. 
Los soportes colgantes, arriostramiento y otros soportes de las 
tube1·fas de los rociadores deben se1· inspeccionados anual­
mente desde el nivel de piso. 

5.2.3.1 Los soportes colgantes, arriosu-amiento y otros sopor­
tes no deben estar da.t'iados, flojos ni desprendidos. 

5.2.3.2 Los soportes colgantes, arriostramiento y otros sopor­
tes que esten da.t'iados, flojos o desprendidos deben ser reem­
plazados o reajustados. 

5.2.3.3* Los soportes colgantes, arriosu-amiento y otros sopor­
tes instalados en espacios ocultos, tal como por encima de 
cielorrasos suspendidos, no deben requerir inspeccion. 

5.2.3.4 Los soportes colgantes, arriosn·amiento y otros sopor­
tes instalados en areas que sean inaccesibles por motivos de 
seguridad debido a las operaciones de procesos deben ser 
inspeccionadas durance cada detencion programada. 

5.2.4 Dispositivo iniciador de alarma de flujo de agua y de 
sen.al de supervision. Los dispositivos iniciadores de alarma de 
flujo de agua y de seii.al de supervision deben ser inspecciona­
dos u-imesu-almente para verificar que esten libres de da11os 
fisicos. 

5.2.5* Letrero informativo del diseno hidraulico. El letrero 
in:formativo del diseii.o hidraulico debe ser inspeccionado 
anualmente para verificar que este colocado y fijado de manera 
segura al montante de! rociador y que sea legible. 

5.2.5.1 Un letrero i.n:
f
ormativo del diseii.o hidraulico faltante o 

ilegible debe ser reemplazado. 

5.2.5.2 Un sistema diseii.ado por ceduLas de tuberfa (diseii.o 
por tabla) debe tener un letrero informativo del dise110 hidrau­
lico con la siguiente leyen:da: "Sistema de cedula de tuberfa". 

5.2.6 Cintas calefactoras. Las cintas calefactoras deben ser 
inspeccionadas y mantenidas de acuerdo con los requisitos del 
fabricante. 
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5.2.7 Letrero informativo. El letrero informativo requerido 
en 4.1.9 debe ser inspeccionado anualmente para ve1~ificar que 
este colocado, fijado de manera segura y que sea legible. 

5.2.8* Letrero informativo general. El letrero informativo 
general requerido por NFPA 13 debe ser inspeccionado anual­
mente para ve1~ificar que este colocado, fijado de manera 
segura y que sea legible. 

5.2.9 Letrero informativo del anticongelante. El letrero infor­
mativo del anticongelante requerido en 4.1.10 debe ser inspec­
cionado anualmente para verificar que este colocado, fijado de 
manera segura y que sea legible. 

5.3 Pruebas. 

5.3.1 * Rociadores. 

5.3.1.1 * Donde sea requerido por esta seccion, rociadores de 
muestra deben ser sometidos a w1 laboratorio de pruebas reco­
nocido, aceptable para la autoridad competente, para llevar a 
cabo pruebas de funcionamiento de campo. 

5.3.1.1.1 Donde los rociadores han estado instalados durante 
50 anos, deben ser reemplazados o deben probarse muestras 
representativas de una o m:is areas de muestra. 

5.3.1.1.1.1 Los procedimientos de las pruebas deben repetirse 
a intervalos de cada 10 a1i.os. 

5.3.1.1.1.2 Los rociadores fabricados antes de l 920 deben ser 
reemplazados. 

5.3.1.1.1.3* Los rociadores fabricados con elementos para 
respuesta rapida que han estado instalados durante 20 anos 
deben ser reemplazados o deben probarse muestras represen­
tativas y ser nuevamente probadas a intervalos de cada 10 anos. 

5.3.1.1.1.4* Muestras representativas de rociado1~es de tipo 
soldadura con una clasificacion de temperatura de extra 
elevada [325° F (163°C)] o mayor, que esten expuestos a condi­
ciones semicontinuas a continuas de temperantra ambiente 
maxima permitida deben ser probados a intervalos de cada 5 
anos. 

5.3.1.1.1.5 Donde los rociadores han estado instalados 
durante 75 anos, deben ser reemplazados o muestras represen­
tativas de una o m:is areas de muesu-a deben ser sometidas a un 
laboratorio de pruebas reconocido, aceptable para la autoridad 
competente, para llevar a cabo pruebas de funcionamiento de 
campo que deben repetirse a intervalos de cada 5 ari.os. 

5.3.1.1.1.6* Los rociadores secos que han estado instalados 
durante 15 a1i.os deben ser reemplazados o deben probarse 
muestras representativas y ser nuevarnente probadas a interva­
los de cada 10 a110s. 

5.3.1.1.2* Los rociadores expuestos a entornos adversos, enu-e 
los que se incluyen aU11osferas corrosivas deben ser: 

(I) Reemplazados o
(2) Probados mediante muestras representativas de rociado­

res cada 5 ari.os

N 5.3.1.l.3 Debe pennitirse que rociadores listados, 1~esistentes a 
la corrosion, instalados en entornos adversos sean probados 
cada 10 aiios. 

5.3.1.1.4 Donde los datos historicos lo indiquen, deben permi­
tirse inte1valos mas prolongados entre las pruebas. 

5.3.1.2* Una muestra representativa de rociadores para las 
pruebas descritas en 5.3.1.1 debe constar de un mfnimo de no 
menos de cuau-o rociadores o de! l por ciento de la cantidad 
de rociadores por muestra de rociador individual, lo que sea 
mayor. 

5.3.1.3 Donde un 1~ociador denu-o de una muestra representa­
tiva no cumpla con los requisitos de las pruebas, todos los 
rociadores que esten dentro <lei area representada por esa 
muestra deben ser reemplazados. 

5.3.1.3.1 Debe permirirse que los fabricantes haga.11 modifica­
ciones de campo en sus propios rociadores con dispositivos 
listados que restauren el desempeno original segun lo previsto 
por el listado, donde sea aceptable para la autoridad compe­
tente. 

N 5.3.2 Rociadores de accionamiento electrico. 

N 5.3.2.1 Los rociadores de accionamiento electrico deben ser 
probados de acuerdo con los requisitos <lei fabricante. 

N 5.3.2.2 Las pruebas de accionamiento electronico y supervi­
sion deben estar de acuerdo con los requisitos del fabricante y 
con NNA 72 o con el codigo de alar·mas de incendio local. 

5.3.3 Dispositivos de alarma de flujo de agua. 

5.3.3.1 Los dispositivos de alar-ma de flujo de agua mecanicos, 
entre los que se incluyen, pero no de mar1era limitada, carnpa­
nas de motor hidraulico, deben ser probados trimestralmente. 

5.3.3.2* Los dispositivos de alarma de flttjo de agua de tipo 
aleta y de tipo interruptor de presion deben ser probados 
semesu-almente. 

5.3.3.3 Las pruebas de los dispositivos de alarma de flujo de 
agua de tipo interruptor de presion de sistemas de tuberfa 
humeda deben lleva1~se a cabo abriendo la conexion de prueba 
de! inspector. 

5.3.3.3.1 Donde las condiciones climaticas de helada u ou-as 
circunstancias prohfban el uso de la conexion de prueba para 
inspeccion, debe permitirse usar la conexion por derivacion. 

5.3.3.4 Excepto segun lo permitido en 5.3.3.4.1, las pruebas 
de los dispositivos de alarma de flujo de agua de tipo aleta de 
sistemas de tuberia hi'uneda deben llevarse a cabo mediante tm 
flujo de agua equivalente al flujo saliente de! rociador de facto1· 
k unico mas pequeno (o menor) pasado el interruptor de flttjo. 

N 5.3.3.4.1 Debe permitirse el uso de un dispositivo de alarma 
de flttjo de agua de tipo aleta listado con una funcion de 
prueba automatizada integral que tiene la capacidad de verifi­
car la presencia de agua en la ubicacion del dispositivo de 
alarma de flujo de agua y la funcion del dispositivo y alarma de 
flttjo de agua. 

5.3.3.4.2 Los dispositivos de alarma de flujo de agua de tipo 
aleta probados semestralmente con el uso de agua en circula­
ci6n o segun se describe en 5.3.3.4. l deben ser probados 
abriendo la conexion de prueba para inspeccion con una 
frecuencia minima de una vez cada 3 anos. 

5.3.3.5 Las bombas contra incendios no deben ser desactivac 
<las durante las pruebas, a menos que esten constar1temente 
atendida5 por personal calificado o que se cumplan todos los 
procedimientos de desactivaci6n incluidos en el Capftulo 15. 
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5.3.4* Sistemas anticongelantes. Annal, antes <lei inicio de! 
clima helado, debe probarse la soluci6n anticongelante apli­
cando el siguiente p1·ocedimiento: 

(1) Con el uso <lei Ieu·ero informativo de! anticongelante
requerido en 4. l. l 0, de los 1·egistros de la instalaci6n,
registros <lei mantenimiento, informaci6n suminisu·ada
por el propietario, pruebas qufmicas y otras fuentes de
informaci6n confiables, debe detenninarse el tipo de
anticongelante del sistema e implementarse (a) o (b), si 
fuera necesario:

(a) Si se determina que el anticongelante es de un tipo
ya no permitido, el sistema debe ser completamente
drenado y el anticongelante debe ser reemplazado
por una soluci6n aceptable.

(b) Si el tipo de anticongelante no puede ser determi­
nado de manera confiable, el sistema debe ser
completamente drenado y el anticongelante debe
ser reemplazado por una soluci6n aceptable de
acuerdo con 5.3.4.4.

(2) Si el anticongelante no es reemplazado de acuerdo con
5.3.4(1) (a) y 5.3.4(1) (b), deben tomarse muestras de
prueba en la parte supe1·ior de cada sistema y en Ia parte
inferior de cada sistema, de la siguiente manera:

(a) Si la parte mas remota del sistema no esta cerca de
la parte superior de! sistema, debe tomarse una
muestra adicional en la parte mas remota.

(b) Si la conexi6n con las tuberfas de! suministro de
agua no esta cerca de la parte superior ni de la
parte inferior del sistema, debe tomarse una mues­
tra adicional en la conexi6n al suministro de agua.

(3) La gravedad especffica de cada soluci6n debe ser verifi­
cada con el uso de un hidr6metro de una escala
adecuada o de un refract6metro con una escala calibrada
para la soluci6n anticongelante.

( 4) Si cualquiera de las muestras exhibe una concenu·aci6n
que excede la permitida en 5.3.4.4, el sistema debe ser
vaciado y volver a ser llenado con una nueva soluci6n
aceptable.

(5) Si fuera necesaria una concentraci6n mayor a la actual­
mente permitida en 5.3.4.4 para evitar el congelamiento
del fluido, deben emplearse metodos alternativos para
evitar que se congele la u1berfa.

5.3.4.1 La soluci6n anticongelante debe ser probada en su 
parte mas remota y donde interactfra con el sistema de tuberfa 
hi'.uneda. 

5.3.4.2 Donde los sistemas anticongelantes tienen una capaci­
dad de mas de 150 gal (568 L), deben hacerse pruebas en un 
punto adicional por cada 100 gal (379 L). 

5.3.4.2.l Si los resultados indican un punto de congelamiento 
incorrecto en cualquier punto del sistema, el sistema debe ser 
drenado y volverse a llenar con nuevo anticongelante premez­
clado. 

5.3.4.2.2 Para soluciones premezcladas, debe pe1·mitirse apli­
car las instrucciones de! fabricante con respecto a la cantidad 
de puntos de prueba y al procedimiento de rellenado. 

5.3.4.3 El uso de soluciones anticongelantes debe ser 
conforme a las reglarnentaciones sanitarias estatales y locales. 

5.3.4.3.1 * Las tuberfas y accesorios de rociadores de CPVC 
listados deben esta1· protegidas contra congelamiento sola­
mente con glicerina. 

5.3.4.3.l.l El uso de glicoles de dietileno, etileno o propileno 
debe estar especfficamente prohibido. 

5.3.4.4 Excepto seg(tn lo permitido en 5.3.4.4. l y 5.3.4.4.3, 
todos los sistemas anticongelantes deben utilizar soluciones 
anticongelantes listadas. 

5.3.4.4.1 * Para los sistemas instalados antes del 30 de septiem­
bre de 2012, no cleben requerirse soluciones anticongelantes 
listadas hasta el 30 de septiembre de 2022, donde se cumple 
una de las siguientes condiciones: 

( l)* La concentraci6n de la soluci6n anticongelante debe
limitarse al 30 poi· ciento de propilenglicol por volumen 
o al 38 por ciento de glice1·ina por volumen.

(2)* Deben permitirse los sistemas anticongelantes con 
concenu·aciones que excedan el 30 por ciento, pero no 
mas del 40 por ciento de propilenglicol por volumen y el 
38 por ciento, pero no mas del 50 por ciento de glicerina 
por volumen, basandose en una evaluaci6n de riesgos 
determinista aprobada, preparada por una persona califi­
cada aprobada por la autoridad competente. 

5.3.4.4.2 Las soluciones nuevas deben ser soluciones anticon­
gelantes premezcladas en fabrica (qufmicamente puras o al 
96.5 por ciento segfrn la Farmacopea de los Estados Unidos). 

5.3.4.4.3 Deben permitirse las soluciones anticongelantes 
premezclaclas de propilenglicol que excedan el 30 por ciento 
de concenu·aci6n por volumen para uso con rociadores ESFR 
don de los rociadores ESFR esten I istados para tal uso en una 
aplicaci6n especffica. 

5.4 Mantenimiento. 

5.4.l Rociadores. 

5.4.l.1 Donde un rociador ha sido quitado por alg(m motivo, 
no debe ser reinstalado. 

5.4.l.2* Los rociadores de reemplazo cleben tener las caracte­
rfsticas adecuadas para la aplicaci6n prevista, lo que incluye lo 
siguiente: 

(1) Estilo
(2) Tamafi.o de orificio y factor K
(3) Rango de temperatura
( 4) Revestimiento, si tuviera alguno
(5) Tipo de deflector (por ejemplo, montante, colgante, de

pared lateral) 
(6) Requisitos <lei disefi.o

5.4.1.2.1 * Deben perm itirse rociadores pulverizadores pa1·a 
reemplazar rociadores de estilo antiguo. 

5.4.l.2.2* Don de se reem placen rociadores residenciales 
fabricados antes de 2003 de los que ya el fabricante no tenga 
disponibilidacl y se instalen empleando una densidad de disefi.o 
de menos de 0.05 gpm/pies2 (204 mm/min), debe pennitirse 
el uso de un rociador resiclencial con un factor K equivalente 
(± 5 por ciento), siempre que no se exceda el area de cobe1·­
tura listada actual para el rociador de reemplazo. 

5.4.l.2.3 Los rociadores de reemplazo para muelles y embar­
caderos deben cumplir con NFPA 307. 

5.4.l.3 Solo deben usarse rociadores nuevos, listados para 
reemplazar a los rociadores existentes. 

5.4.l.4* Los rociadores especiales y de respuesta rapida, segi'.m 
se define en NFPA 13, deben ser reemplazados por rociadores 
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del mismo orificio, tamano, rango de temperatura y caracterfs­
ticas de respuesta termica, y factor K 

5.4.1.5* Debe mantenerse un abastecimiento de al menos seis 
rociadores de repuesto en las instalaciones, de manera que 
cualquier rociador que haya funcionado de manera irregular o 
presente algun tipo de daiio pueda ser reemplazado de inme­
diato. 

5.4.1.5.1 Los rociadores deben ser del mismo tipo y rango de 
temperatura que los de los rociadores instalados en la propie­
dad. 

5.4.1.6* Los rociadores no deben ser alterados de modo 
alguno ni tener ningun tipo de ornamentaci6n, pintura, o 
revestimiento aplicado luego de ser enviados desde el lugar de
fabricaci6n. 

5.4.1.7 Los rociadores y boquillas de pulverizaci6n automati­
cas que se utilicen para proteger sistemas de ventilaci6n y equi­
pos de cocina de tipo comercial deben ser reemplazados 
anualmente. 

5.4.1.7.1 Donde se utilicen rociadores automaticos tipo bulbo 
o boquillas de pulverizaci6n y en la evaluaci6n anual se
demuestre que no se produce una acumulaci6n de grasa u
otros mate1·iales en los rociadores o en las boquillas de pulveri­
zaci6n, no debe requerirse que tales rociadores y boquilla� de
pulverizaci6n sean reemplazados. 

� 5.4.1.5.2 Las existencias de rociadores de repuesto deben 
guardarse en un gabinete ubicado donde la temperatura a la
que esten sometidos en ning(m momento exceda las tempera­
turas m.iximas del cielorraso especificadas en la Tabla 5.4.1.5.2 
para cada uno de los rociadores que estan dentro del gabinete. 

5.4.1.5.3 Don de se instalen rociadores secos de diferen tes 
longitudes, no deben requerirse rociadores secos de repuesto, 
siempre que se provea un medio para reanudar el funciona­
miento del sistema. 

N 5.4.1.8 Los rociadores de accionamiento electrico deben ser 
mantenidos de acuerdo con los requisitos del fabricante. 

5.4.1.5.4 Las existencias de rociadores de repuesto deben 
incluir todos los tipos y rangos instalados y deben ser las 
siguientes: 

(1) Para instalaciones protegidas con menos de 300 rociado­
res - no menos de 6 rociadores

(2) Para instalaciones protegidas con 300 a 1000 rociadores
- no menos de 12 rociadores

(3) Para instalaciones protegidas con mas de 1000 rociadores
- no menos de 24 rociadores

5.4.1.5.5* Debera proveerse una Have para rociadores en el 
gabinete, segun lo especificado por el fabricante del rociador, 
para cada tipo de rociador instalado con el fin de que sea utili­
zada para guitar e instalar rociadores en el sistema. 

5.4.1.5.6 Una lista de los rociadores instalados en la propie­
dad debe ser colocada en el gabinete de los rociadores. 

5.4.1.5.6.1 * La lista debe incluir lo siguiente: 

(I) Numero de identificaci6n del rociador (sprinkler identifi­
cation number o SIN), si lo tuviera; o el fabricante,
modelo, orificio, tipo de deflecto1� sensibilidad termica y
cla�ificaci6n de presi6n

(2) Descripci6n general
(3) Cantidad de cada tipo que va a ser contenida en el gabi­

nete
(4) Fecha de emisi6n o de modificaci6n de la lista

5.4.1.9 Cubiertas protectoras. 

5.4.1.9.1* Los rociadores que protegen areas de pulverizaci6n 
y salas de mezclado en areas de aplicaci6n de resinas, instala­
dos con cubiertas protectoras deben seguir siendo protegidos 
contra los residuos de la sobrepulverizaci6n, de manera de 
garantizar que funcionaran ante un incendio. 

N Tabla 5.4.1.5.2 Rangos, clasificaciones y codigos de color de temperatura 

Temperatura maxima del 
cielorraso 

OF oc 

100 38 

150 66 
225 107 
300 149 
375 191 
475 246 
625 329 

[13:Tabla 7.2.4.1] 

Rango de temperatura 

OF oc 

135-170 57-77

175-225 79-107
250-300 121-149
325-375 163-191
400-475 204-246
500-575 260-302

650 343

Clasificacion de 
temperatura Codigo de color 

Ordina,ia Sin color o de 
color negro 

lntermedia Blanco 
Alta Azul 
Extra alta Rojo 
Muy extra alta Verde 
Ultra alta Naranja 
Ultra alta Naranja 
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Colores del bulbo 
de vidrio 

Narartja o rojo 

Amarillo o verde 
Azul 
Morado 
Negro 
Negro 
Negro 
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5.4.1.9.2 Los rociadores instalados segi'.111 se describe en 
5.4.1.9.1 deben protegerse mediante el uso de bolsas de celo­
fan de un espesor de 0.003 pulg. (0.076 mm) o menos o de 
bolsas de papel fino. 

5.4.1.9.3 Las cubiertas deben ser reemplazadas peri6dica­
mente para evitar que se acumulen gruesos dep6sitos de resi­
duos. 

5.4.2* Sistemas de tuberia seca. Los sistemas de tuberfa seca 
deben mantenerse secos en todo momento. 

5.4.2.1 Durante un clima no helado, debe permitirse que un 
sistema de tuberfa seca sea dejado humedo si la unica opci6n 
que queda es desactivar el sistema mientras se aguarda el 
recibo de las piezas o durante las actividades de reparaci6n. 

5.4.2.2 No debe permitirse que queden mojados los espacios 
refrigerados ni ou·as areas de! interior del edificio donde las 
temperaturas se mantengan a o por debajo de 40°F ( 4°C). 

5.4.2.3 Los secadores de aire deben ser mantenidos de 
acueITlo con las instrucciones del fabricante. 

5.4.2.4 Los compresores utilizados junto con los sistemas de 
rociadores de tuberfa seca deben ser inspeccionados, probados 
y mantenidos de acuerdo con el Capftulo 13 y con las instrnc­
ciones de! fabricante. 

5.4.3* Sistemas maritimos. Los sistemas de rociadores que 
son normalmente mantenidos con el uso de agua duke como 
fuente deben ser drenados y rellenados, luego drenados y 
nuevamente rellenados con agua duke despues de la introduc­
ci6n de agua cruda en el sistema. 

5.5 Acciones requeridas en los componentes. 

5.5.1 Siempre que un componente de un sistema de rociado­
res sea ajustado, reparado, reacondicionado o reemplazado, 
deben llevarse a cabo las acciones requeridas en la Tabla 5.5.1. 

5.5.2 Donde la norma de instalaci6n original sea diferente a la 
nonna citada, debe pe1·mitirse aplica1· la norma de instalaci6n 
apropiada. 

5.5.3 Estas acciones no deben requerir una revision de! 
diseti.o, lo que esta afuera del alcance de esta norma. 
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� Tabla 5.5.l Resumen de las acciones requeridas en los componentes 

Componente 

Componentes del descarga de agua 
Soluci6n anticongelantc 

Conexiones del cuerpo de bomberos 
Tube1ia )' accesorios que afectan a 

no mas de 20 rociadores 
Tuberia y acceso,;os que afectan a 

mas de 20 rociadores 
Rociadores, independicntemente de 

la cantidad 

Componentes de alarma y de 
supervision 

Sistema de detccci6n (para sistema 
de diluvio o de acci6n previa) 

lnterruptor de presi6n de aire alta y 
baja 

Dispositivo de flLtiO de agua de tipo 
interruptor de presi6n 

Dispositivo iniciador de senal de 
supervision de valvula 

Dispositivo de flLtiO de agua de tipo 
aleta 

Campana de motor hidraulico 

Componentes para pn1eba y 
mantenimiento 

Compresor de aire 

Dispositivo automatico de 
mantenimiento de aire 

Drenajes auxiliarcs 

Man6metros 

Conexi6n de prueba para inspecci6n 

Drenaje principal 

Componentes estn1cturales 
Soporte colgante/anfostramiento 

sismorresistentc 
Soportes de tuberfas 

Componentes informativos 
Letrero informativo del 

anticongelante 
Letrero informativo general 

Letrero informativo del dise,10 
hidraulico 

Letreros de identificaci6n 

Letrcro informativo 

X 

X 
X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

Reparar/ 
Reacondicionar 

X 
X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

Reemplazar 

X 

X 
X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

Acci6n requerida 

lnspeccionar pun to de congelamiento de la 
soluci6n 

25-25 

Inspeccionar fugas a la presi6n de trabajo del 
sistema 

Ver Capftulo 13 
I nspeccionar fugas a la presi6n de trabajo del 

sistema 
Prueba hidrostatica de acuerdo con NFPA 13 

Inspcccionar fugas a la prcsi6n de trabajo del 
sistema 

Prueba operativa para verificar cumplimicnto 
con NFPA 13 y/o NFPA 72 

Prueba opcrativa de los ajustes alto y bajo 

Prueba operativa con el uso de la conexi6n de 
prueba para inspecci6n o la valvula de prueba 
de derivaci6n de alarma 

Prueba para verificar cumplimiento con 
NFPA 13 y/o NFPA 72 

Prueba operativa con el uso de la conexi6n de 
prueba para inspecci6n 

Prucba operativa con el uso de la conexi6n de 
prueba para inspecci6n 

Prucha operativa para verificar cumplimiento 
con NFPA 13 

Prueba operativa para verificar cumplimiento 
con NFPA 13 

Inspeccionar fugas a la presi6n de trabajo de! 
sistema; prucba del drenaje principal 

Verificar a Obar (0 psi) y presi6n de trabajo del 
sistema 

Inspeccionar fugas a la presi6n de trabajo dcl 
sistema; prucba del drenaje principal 

Prucba del drenaje principal 

Inspeccionar para verificar cumplimiento con 
NFPA 13 

Inspeccionar para verificar cum phmiento con 
NFPA 13 

lnspeccionar para verificar cum plimiento con 
esta norma 

lnspeccionar para verificar cumplimiento con 
esta nonna 

Inspeccionar para verificar cumplimiento con 
NFPA 13 y con esta norma 

Inspcccionar para verificar cumplimiento con 
NFPA 13 y con esta norma 

lnspeccionar para verificar cumplimiento con 
esta norma 
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a Capitulo 6 Sistemas de montantes y de mangueras 

6.1 General idades. 

6.1.1 Requisitos minimos. 

6.1.1.1 Este capftulo debe inclui1· los requisitos mfnimos para 
la inspeccion, prueba y mantenimiento de rutina de los siste­
mas de montantes y de mangueras. 

6.1.1.2 Debe emplearse la Tabla 6.1.1.2 para determinar las 
frecuencias mfnimas requeridas para inspeccion, prueba y 
mantenimiento. 

6.1.2 Deben cumplirse las actividades de inspeccion, prueba y 
mantenimiento requeridas en este capftulo para determinar 
que los componentes esten libres de corrosion, materiales 
extra110s, dai'ios ffsicos, manipulaciones u otras condiciones 
que afecten de mai1era adversa el funcionamiento del sistema. 

6.1.3 Las valvulas y componentes comunes deben ser inspec­
cionados, probados y mai1tenidos de acuerdo con el Capftulo 
13. 

6.1.4 Deben cumplirse los procedimientos descritos en el 
Capftulo 14 donde sea necesario llevar a cabo una investiga­
cion de una obsu·uccion. 

6.1.5 Donde la inspecci6n, prueba y mantenimiento de siste­
mas de montantes y de mangueras resulte o involucre a un 
sistema que esta desactivado, deben cumplirse los procedimien­
tos de desactivacion descritos en el Capftulo 15. 

6.1.6 Donde este aprobado por la autoridad competente, 
debe permitirse que la manguera existente sea quitada y esto 
no debe ser registrado como una deficiencia. 

6.2 Inspeccion. 

6.2.1 Componentes. Los componentes de los sistemas de 
montantes y de mangueras deben ser visualmente inspecciona­
dos anualmente o segtin lo especificado en la Tabla 6.1. l.2. 

6.2.2* Letrero informativo de] diseiio hidraulico. El letrero 
informativo del dise110 hidraulico para sistemas de montantes 
debe se1· i nspeccionado anualmente para verificar que este 
colocado, fijado de manera segura y que sea legible. 

6.2.2.1 Un letrero informativo del disei'io hidriulico faltante o 
ilegible debe ser reemplazado. 

a Tabla 6.1.1.2 Resumen de inspeccion, prueba y mantenimiento de sistemas de montantes y de manguera 

lnspeccion 
Gabinete 
Vilvulas de control 
Mano metros 
Manguera 
Conexion pai·a manguera 
Boquilla de manguera 

Item 

Dispositivo de almacenamiento de manguera 
Letrero informativo <lei diset'io hidriulico 
Valvulas de manguera5 
Tuberfas 
Dispositivos reguladores de presion 

Prueba 
Valvulas de control 
Valvulas de! sistema 
Prueba de fl ujo 
Manguera 
Dispositivos reguladores de presion de la conexion 

para manguera 
Valvulas de mangueras 
Prueba hidrostitica 
Prueba del drenaje principal 
Valvula de control de presion 
Valvula reductora de presion 
Dispositivos de set'ial de supervision (excepto 

interruptores de supervision de valvulas) 
Prueba de estado de valvulas 
Dispositivos de supervision de valvulas 
Dispositivos de alarma de fltuo de agua 

Mantenimiento 
Valvulas de manguera5 
Valvulas de manguera5 
Valvulas (todos los tipos) 

Anual 

Anual 
Anual 

Frecuencia 

Anual y despues de cada uso 
Anual 
Anual 

Anual 

Cada 5 ai'ios 

5 a11os 

Anual/segun fuera necesario 

6.2.8 
Capftulo 13 
Capftulo 13 
6.2.5 
6.2.3 
6.2.6 
6.2.7 
6.2.2 
Capftulo 13 
6.2.4 
Capftulo 13 

Capftulo 13 
Capftulo 13 
6.3.1 
NFPA 1962 
Capftulo 13 

Capftulo 13 
6.3.2 
Capftulo 13 
Capftulo 13 
Capftulo 13 
Capftulo 13 

Capftulo 13 
Capftulo 13 
Capftulo 13 

Capftulo 13 
Capftulo 13 
Capftulo 13 

Referenda 
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6.2.2.2 Un sistema de montantes no climensionado por dise1'io 
hidraulico debe tener un leu·ero informativo del dise1'io hidrau­
lico con la siguiente leyenda: "Sistema de cedula de tuberfa". 

6.2.3 Conexiones para mangueras. 

6.2.3.1 Las conexiones para mangueras deben ser inspeccio­
nadas anualmente para detectar las siguientes condiciones: 

(]) Tapa(s) de valvula5 faltantes o dat'iaclas 
(2) Conexi6n para manguera con u·a incendios dat'iada
(3) Mangos de valvulas faltantes o dat'iados
(4) Empaquetaduras de tapas faltantes o deterioradas
(5) Fugas en la valvula
(6) ObsU7.tcciones visibles y fisicas en las conexiones para

mangueras
(7) Dispositivo de restricci6n de presi6n faltante
(8) Valvula manual, semiautomatica o de montante seco no

funciona correctamente
(9) Roscas de valvulas clat'iadas

6.2.3.2 Doncle se detecte alguna deficiencia, clebe implemen­
ta1·se la correspondiente acci6n correctiva. 

6.2.4 Tuherias. 

6.2.4.1 Las tuberfas cleben ser inspeccionadas anualmente 
para cletectar las siguientes concliciones: 

(]) Tuberfas dat'iadas 
(2) Valvulas de control dat'iadas
(3) Dispositivo de soporte de tuberfa faltante o clanado (por

ejemplo, soporte colgante o arriostramiento sismorresis­
tente faltante o danado)

( 4) Dispositivo iniciador de senal de supervision danado

6.2.4.2 Doncle se detecte alguna deficiencia, debe implemen­
tarse la correspondiente acci6n correctiva. 

6.2.5 Manguera. 

6.2.5.1 La manguera clebe ser inspeccionada anualmente para 
detectar las siguientes condiciones, segun lo requericlo en 
NFPA 1962: 

(1) 
(2) 

(3) 

(4) 
(5) 

Moho, cortes, abrasiones y deterioro 
Acoples de roscas de manguera danados 
Empaquetaduras faltantes o deterioradas 
Roscas incompatibles en acople 
Manguera no conectada a valvula ni a niple de soporte de 
manguera 

(6) Prueba de manguera no actualizada

6.2.5.2 Donde se detecte alguna deficiencia, debe implemen­
tarse la correspondiente acci6n correctiva. 

6.2.6 Boquilla de manguera. 

6.2.6.1 Las boquillas de las mangueras deben ser inspecciona­
das anualmente para detectar las siguientes condiciones: 

(]) Boquilla de manguera faltante 
(2) Empaquetadura f

a
ltante o dete1·iorada 

(3) Obstrucciones
( 4) No funciona correctamente

6.2.6.2 Donde se detecte alguna deficiencia, debe implemen­
tarse la correspondiente acci6n coITectiva. 

6.2.7 Dispositivo de almacenamiento de manguera. 

6.2.7.1 Los dispositivos de almacenamiento de mangueras 
deben ser inspeccionados anualmente para detectar las siguien­
tes concliciones: 

(1) Dificultad para funcionar
(2) Danado
(3) Obstrncci6n visible o ffsica
( 4) Manguera enrollada o colocacla incorrectamente en el

soporte
(5) Clip de boquilla no debidamente colocado y boquilla no

correctamente contenicla
(6) Soporte de manguera encerrado en gabinete sin una osci-

laci6n de al menos 90 grados

6.2. 7.2 Donde se detecte alguna deficiencia, debe implemen­
tarse la correspondiente acci6n correctiva. 

6.2.8 Gabinete. 

6.2.8.l Los gabinetes deben ser inspeccionados anualmente 
para detectar las siguientes condiciones: 

(1) Inspecci6n general para detectar piezas corrofdas o dat'ia-
das

(2) Dificultad para abrirse
(3) Puerta del gabinete no se abre en su totalidad
( 4) Vidrio de la puerta agrietado o roto
(5) Cerradura del gabinete de tipo de vidrio rompible no

funciona apropiadamente
(6) Dispositivo para rotura de vidrio faltante o no colocado
(7) No se identifica apropiadamente que contiene equipos

contra incendios
(8) Obstrucciones visibles o fisicas
(9) Todas las valvulas, mangueras, boquillas, extintores, etc.,

facilmente accesibles

6.2.8.2 Donde se detecte alguna deficiencia, debe implemen­
tarse la correspondiente acci6n correctiva. 

6.3 Pruehas. Donde los dat'ios poi· agua sean una posibiliclacl, 
debe llevarse a cabo una prueba de aire en el sistema, a 25 psi 
(1.7 bar) antes de introducir agua en el sistema. 

6.3.1 Pruebas de flujo. 

6.3.1.1* Debe llevarse a cabo una prueba de flujo cada 5 anos 
en todos los sistemas de montantes automaticos para verifica1· 
que el flujo y la presi6n en la(s) boca(s) de salida de las valvu­
las de manguera hidrauJicamente mas remota(s) sean los 
requeridos, mientras fluye la demanda del sistema de montan­
tes. 

6.3.1.1.1 Donde lUla prueba de fltuo de la la(s) boca(s) de 
salida de las valvulas de manguera hidraulicamente mas 
remota(s) no sea viable, debe consultarse a la autoridad 
competente para determinar la ubicaci6n mas apropiada para 
la prueba. 

a 6.3.1.1.2 Deben proveerse man6metros mantenidos de 
acuerdo con 8.3.3.5.2 para la prueba. 

6.3.1.2* La demanda de los sistemas de montantes Clase I y 
Clase III debe incluir 500 gpm (1892 L/min) para el montante 
mas remoto y 250 gpm (946 L/min) para cada montante 
adicional hasta que la demanda total del sistema este fluyendo 
simultaneamente. 
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6.3.1.2.1* Debe permltlrse que los 250 gpm (946 L/min) 
requeridos desde cada montante adicional Clase I y Clase III 
fluyan desde la valvula de manguera mas conveniente de ese 
montante. 

6.3.1.2.2* Donde los 250 gpm (946 L/min) no puedan f luir 
desde cada montante adicional adicional Clase I y Clase III, la 
autoridad competente debe determinar de donde puede 
tomarse el fl1tjo adicional. 

6.3.1.3 La demanda del sistema de montantes Clase II debe 
incluir 100 gpm (379 L/min) para la conexion del montante 
mas remoto. 

6.3.1.4 La demanda del sistema de montantes debe basarse en 
los criterios de diset'io en vigor al momento de la instalacion. 

6.3.1.4.1 Donde la demanda del sistema de montantes no 
pueda ser determinada, la autoridad competente debe deter­
minar la demanda del sistema de montantes. 

6.3.1.4.2 El/los metodo(s) actual(es) y los criterios de desem­
pet'io deben ser debatidos por anticipado con la autoridad 
competente. 

6.3.1.5 Las valvulas reductoras de presion o las valvulas regula­
doras de presion de montantes, conexiones de rociadores con 
montantes, o estaciones de mangueras deben ser inspecciona­
das, probadas y mantenidas de acuerdo con los requisitos de) 
Capftulo 13. 

6.3.1.6 Debe llevarse a cabo una prueba del drenaje principal 
en todos los sistemas de montantes con suministros de agua 
automaticos de acuerdo con los requisitos del Capftulo 13. 

6.3.1.6.1 La prueba debe llevarse a cabo en el punto bajo de 
drenaje de cada montante o en la conexion para prueba <lei 
drenaje principal donde la tuberfa p1-incipal de suministro 
ingresa en el edificio ( cuando este provista). 

6.3.1.6.2 Deben proveerse manometros mantenidos de 
acuerdo con el Capftulo 13 para la prueba. 

6.3.2 Pruebas hidrostaticas. 

6.3.2.1 * Las pruebas hidrostaticas de no menos de 200 psi 
(13.8 bar) de presion durante 2 horas, o a 50 psi (3.4 bar) por 
encima de la presion maxima, donde la presion maxima 

excede de 150 psi (10.3 bar), deben llevarse a cabo cada 5 at'ios 
en los sistemas de montantes manuales y en los sistemas de 
montantes secos semiautomaticos, entre ellos las tuberfas de la 
conexion del cuerpo de bomberos. 

6.3.2.1.l No debe requerirse que los montantes humedos 
manuales que fonnan parte de un sistema combinado de rocia­
dores/ montantes sean probados de acuerdo con 6.3.2.1. 

6.3.2.2 La presion de la prueba hidrostatica debe medirse en 
el punto de elevacion bajo de la zona o sistema individual que 
estan siendo probados. 

6.3.2.2.l Los montantes interiores no deben presentar fugas. 

6.3.3 Dispositivos de alarma de flujo de agua y de alarma de 
supervision. 

6.3.3.1 Donde sean provistos, los dispositivos de alarma de 
f11tjo de agua y de alarma de supervision deben ser probados 
de acuerdo con 13.2.4y 13.3.3.5. 

6.3.3.2 Donde las condiciones de congelamiento requieran 
una demora en las pruebas, estas deben llevarse a cabo tan 
pronto como el clima lo permita. 

6.4 Mantenimiento. 

6.4.l El mantenimiento y las reparaciones deben hacerse de 
acuerdo con 6.1.3 y con la Tabla 6.1.1.2. 

6.4.2 Los equipos que no aprueben los requisitos de la inspec­
cion y prueba deben ser reparados y probados nuevamente o 
reemplazados. 

6.5 Acciones requeridas en los componentes. 

6.5.l Siempre que los componentes de sistemas de montantes 
y de mangueras sean ajustados, reparados, reacondicionados o 
reemplazados, deben llevarse a cabo las acciones reque1-ida5 en 
la Tabla 6.5.1. 

6.5.2 Donde la norma de instalacion original sea diferente a la 
norma citada, debe pennitirse aplica1· la norma de instalacion 
apropiada. 

6.5.3 Estas acciones no deben requerir una revision del 
diseti.o, lo que esta afuera del alcance de esta norma. 
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� Tabla 6.5.l Resumen de las acciones requeridas en los componentes 

Componente Ajustar Reparar Reemplazar Accion requerida 

Componentes de la descarga de agua 
Dispositivo de inLerrupci6n de conLraflLtjo X X X Ver CapfLUJo 13 
Valvulas de conLrol X X X Ver CapfLulo 13 
Conexiones de! cuerpo de bomberos X X X Ver CapfLUlo 13 
Manguera para incendios X Ni11guna acci6n requerida 
Manguera para incendios X Llevar a cabo prueba hidrosLaLica de acuerdo 

con NFPA 1962 
Valvula de manguera X X X Ver CapfLulo 13 
Dispositivos reguladores de presi6n de valvulas X X X Ver CapfLUlo 13 

de mangueras 
Tuberfas X X X Prueba hidrosLatica de acuerdo con NFPA 14 
Dispositivos reguladores de presi6n de! sistema X X X Ver CapfLulo 13 

Componentes de alarma y de supervision 
De flujo de agua de tipo intenupLOr de presi6n X X X Prueba operativa con el uso de la conexi6n de 

prueba para inspecci6n 
Dispositivo de supervision de valvulas X X X Prueba operativa de recepci6n de alam1as y 

verificaci6n del cumplimienLo con NFPA 14 
y/o NFPA 72

Dispositivo supervisor de flLtjo de agua de Lipo X X X Prueba operaLiva con el uso de la conexi6n de 
aleLa prueba para inspecci6n 

Campana de moLOr hidraulico X X X Prueba operativa con el uso de la conexi6n de 
prueba para inspecci6n 

Componentes indicadores de estado 
Man6metros X X Verificar a O psi (0 bar) y presi6n de Lrabajo 

del sisLema 

Componentes protectores y carcasas de! sistema 
Gabinete X X X Verificar conformidad con NFPA 14 
Soporte para almacenamiento de mangueras X X X Verificar confo1midad con NFPA 14 

Componentes para prueba y mantenimiento 
Drenajes auxiliares X X X lnspeccionar para detectar fugas a la presi6n 

de Lrabajo del sistema 
Montante del drenaje X X X lnspeccionar para detectar fugas mienLras 

fluye desde la conexi6n por encima de la 
reparaci6n 

Drenaje principal X X X Inspeccionar para detectar fugas y presi6n 
residual duranle la prueba del drenaje 
principal 

Componentes estructurales 
Sopone colganLe/arriosu·amienLo X X X Verificar confo1midad con NFPA 14 

sismorresistente 
Sopones de Luberfas X X X Verificar conformidad con NFPA 14 

Componentes informativos 
Letrero informalivo del diseiio hidraulico X X X Verificar conformidad con NFPA 14 
Letreros de iden tificaci6n X X X Yerificar confonnidad con NFPA 14 
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Capitulo 7 Tuberfas para servicio privado de incendios 

7 .1 Generalidades. 

7.1.1 Requisitos minimos. 

7.1.1.1 Este capftulo debe inclui1· los requisitos mfnimos para 
la inspeccion, prueba y mantenimiento de rutina de las tube­
rfas para servicio privado de incendios y sus accesorios.

7_1.1.2 Debe emplearse la Tabla 7.1.1.2 para determinar las 
frecuencias mfnimas requeridas para inspeccion, prueba y
mantenimiento. 

7_1.2 Componentes y valvulas comunes- Los componentes y 
valvulas comunes deben ser inspeccionados, probados y mante­
nidos de acuerdo con el Capftulo 13. 

7.1.3 Investigaci6n de obstrucciones- Deben cumplirse los 
procedimientos descritos en el Capftulo 14 donde haya necesi­
dad de llevar a cabo la investigacion de una obstrucci6n. 

7.1.4 Manguera contra incendios. Las mangueras contra 
incendios deben mantenerse de acuerdo con NFPA 1962. 

7_1.5 Desactivaciones. Deben cumplirse los procedimientos 
descritos en el Capftulo 15 donde haya una desactivacion en la 
proteccion. 

7 .2 Inspecci6n y acciones correctivas. 

7 .2-1 Generalidades. Las t:uberfas para serv1c10 privado de 
incendios y sus accesorios deben ser inspeccionados a los inter­
valos especificados en la Tabla 7.1. l .2. 

7.2.2* Procedimientos. Todos los procedimientos deben 
llevarse a cabo de acuerdo con las instrucciones del fabricante, 
donde sean aplicables. 

7.2.2.1 Tuberias expuestas. 

7.2-2.1.1 Las tuberfas expuestas deben ser inspeccionadas 
anualmente. 

7.2.2.1.2 Las tuberfas deben ser inspeccionadas para detectar 
las siguientes condiciones: 

(1) Fugas
(2) Da110s ffsicos
(3) Corrosion
(4) Metodos de inmovilizaci6n

7.2-2.1.2.1 Donde se detecte alguna deficiencia, debe imple­
mentarse la correspondiente accion correctiva. 

7.2.2.1.3 Las tuberfas instaladas en areas que sean inaccesibles 
por motivos de seguridad debido a las operaciones de procesos 
deben ser inspeccionadas durante cada detencion programada. 

7.2.2.2* Tuberias subterraneas. 

7_2.2-3* Filtros de succi6n de linea principal-

7.2.2.3-1 Los filtros de succion de lfnea principal deben ser 
inspeccionados y limpiados despues de cada f11tjo en el sistema 
que exceda el de un orificio nominal de 2 pulg. (50 mm). 

� Tabla 7.1.1.2 Resumen de inspecci6n, prueba y mantenimiento de tuberias para servicio privado de incendios 

Item 

lnspecci6n 
Dispositivo de prevencion de contraflujo 
Valvula de retencion 
Valvula de control 
Conexion del cuerpo de bomberos 
Casetas de mangueras 
Hidrantes (barril seco y pared) 
Hidrantes (barril humedo) 
Filtros de succion de lfnea principal 
Boquillas monitoras 
Tuberfa y accesorios (expuestos) 
Dispositivos de supervision de valvulas 

Prueba 
Dispositivo de prevencion de contraflttjo 
Valvula de control 
Hidrantes 
Boquillas monitoras 
Tubei-fas (expuestas y subterraneas) (prueba de flttjo) 
Prueba de estado de valvulas 
Dispositivos de supervision de valvulas 

Mantenimiento 
Dispositivo de prevencion de contraflttjo 
Valvula de retencion 
Valvula de control 
Hidrantes 
Filtros de succion de lfnea principal 
Boquillas monitoras 

Frecuencia 

Trimestral 
Anual y despues de cada operacion 
Anual y despues de cada operacion 
Annal y despues de cada flttjo significativo 
Semestral 
Anual 

Fl1tjo, anual 
Fhtjo, anual (rango y operacion) 
5 afios 

Anual 
Anual y despues de cada operacion 
Anual 

Referencia 

Capftulo 13 
Capftulo 13 
Capftulo 13 
Capftulo 13 
7.2.2.8 
7.2.2.4 
7.2.2.5 
7.2.2.3 
7.2.2.7 
7.2.2.1 
Capftulo 13 

Capftulo 13 
Capftulo 13 
7.3.2 
7.3.3 
7.3.1 
Capftulo 13 
Capftulo 13 

Capftulo 13 
Capfnilo 13 
Capfn1lo 13 
7.4.2 
7.2.2.3 
7.4.3 
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7.2.2.3.2 Los filtros de succ1on de lfnea principal deben ser 
quitados e inspeccionados anualmente para detectar tapona­
miento, incn1staciones y partes danadas y corrofdas. 

7.2.2.4 Hidrantes de barril seco y de pared. Los hidrantes de 
barril seco )' de pared deben se1· inspeccionados anualmente y 
despues de cada operacion para detectar las siguientes condi­
ciones: 

(1) Inaccesibilidad
(2) Presencia de agua o hielo en el barril (lo que podrfa

indicar un drenaje deficiente, una valvula de! hidrante
con fugas o una capa freatica alta)

(3) Drenaje inapropiado desde el ba.rril
( 4) Fugas en bocas de salida o en la parte superior de!

hidrante
(5) Grietas en el barril de! hid.rante
(6) Excesivo ajuste de las ta pas de las bocas de salida
(7) Roscas de bocas de salida desgastadas
(8) Tuerca operativa de] hidrante desgastada
(9) Disponibilidad de la Have operativa

(10) Corrosion pe1judicial para la integridad <lei hid.rante

7.2.2.4.1 Donde se detecte alguna deficiencia, debe imple­
mentarse la correspondiente accion correctiva. 

7.2.2.5 Hidrantes de barril humedo. Los hidrantes de barril 
humedo y de pared deben ser inspeccionados anualmente y 
despues de cada operacion para detectar las siguientes condi­
ciones: 

(I) lnaccesibilidad
(2) Fugas en bocas de salida o en la parte superior de!

hidrante
(3) Grietas en el barril de! hidrante
(4) Excesivo ajuste de las tapas de las bocas de salida
( 5) Roscas de bocas de sali da desgastadas
(6) Tuerca operativa de! hidrante desgastada
(7) Disponibilidad de la Have operativa
(8) Corrosion pe1judicial para la integridad de! hidrante

7.2.2.5.1 Donde se detecte alguna deficiencia, debe imple­
mentarse la correspondiente accion correctiva. 

N 7.2.2.6* Hidrantes secos. Los hidrantes secos deben ser 
inspeccionados al menos trimestralmente y mantenidos seg{m 
sea necesario para preservarlos en buenas condiciones operati­
vas. [l 142, 2017] 

N 7.2.2.6.1 Deben llevarse a cabo examenes minuciosos con el 
fin de revelar cualquier deterioro en la situacion <lei suminisu·o 
de agua en estanques, arroyos o cisternas. [1142, 2017] 

N 7.2.2.6.2 Debe elimina.rse la vegetacion de los alrededores de 
los hidrantes, en un radio mfnimo de 3 pies (0.9 m). [1142, 

20171 

N 7.2.2.6.3 El mate i-ial reflectante de dema.rcacion del hidrante
y se11alizacion debe ser inspeccionado al menos anualmente 
para verificar que se esta manteniendo de acuerdo con 8.4.7 de 
NFPA 1142. [1142, 20171 

N 7.2.2.6.4 Los montantes de hidrantes deben estar protegidos 
contra la degradacion ultravioleta (UV) mediante pintura u 
otras medidas. [1142, 20171 

N 7.2.2.6.5* Los hidrantes deben ser sometidos a pruebas de 
flujo al menos anualmente, con una bomba aprobada para 
garantizar que se mantenga el flujo de dise1'io mfnimo. [1142,

2017] 

7.2.2.7 Boquillas monitoras. Las boquillas monitoras deben 
ser inspeccionadas semestralmente para detectar ]a5 siguientes 
condiciones: 

(1) Fugas
(2) Da110s fisicos
(3) Corrosion

7.2.2.7.1 Donde se detecte alguna deficiencia, debe imple­
mentarse la correspondiente accion correctiva. 

7.2.2.8 Casetas de mangueras. Las casetas de las mangueras 
deben ser inspeccionadas u-imestralmente para detectar las 
siguientes condiciones: 

(1) lnaccesibilidad
(2) Da110s fisicos
(3) Equipamiento faltante

7.2.2.8.1 Donde se detecte alguna deficiencia, debe imple­
mentarse la correspondiente accion correctiva. 

7.3 Pruebas. 

7.3.1 * Pruebas de flujo de tuberias expuestas y subterraneas. 
Debe probarse el flttjo de las tuberfas expuestas y subterraneas 
a intervalos mfnimos de cada 5 ai'ios. 

7.3.1.1 Cualquier resultado de una prueba de flttjo que indi­
que el deterioro de! flttjo de agua y presion disponibles debe 
ser investigado hasta que sea completamente satisfactorio para 
la autoridad competente, a fin de garantizar que el flttjo y la 
presion requeridos estin disponibles para la proteccion conu·a 
incendios. 

� 7.3.1.2 Donde las tube1-fas subterrineas abastecen a sistemas 
individuates de rociadores de incendio, de montantes, de 
aspersion de agua o de rociadores de agua-espuma y no hay 
medios para llevar a cabo las pruebas de flttjo completo, deben 
permiti.rse pruebas que generen los flujos miximos disponi­
bles. 

7.3.2 Hidrantes. Los hidrantes deben ser probados anual­
mente para garantizar que funcionan apropiadamente. 

7.3.2.1 Cada hidrante debe ser abierto completamente y debe 
hacerse fluir agua hasta que quede libre de toda materia 
extrar'ia. 

7.3.2.2 El flttjo debe ser mantenido durante no menos de 
1 minuto. 

7.3.2.3 Despues <lei funcionamiento, los hidrantes de barril 
seco y de pared deben se1· observados para verificar el apro­
piado drenaje desde el barril. 

7.3.2.4 El drenaje completo no debe llevar mas de 60 minutos. 

7.3.2.5 Donde las condiciones del suelo u otros factores sean 
tales que el barril del hidrante no drene dentro de los 60 minu­
tos, o donde el nivel freatico este por encima de ague! de! 
drenaje <lei hidrante, el drenaje <lei hidrante debe ser tapo­
nado y el agua que esta en el bai-ril debe ser bombeada. 

7.3.2.6 Los hidrantes de barril seco que esten ubicados en 
areas sujetas a climas helados y que tengar1 los drenajes tapona­
dos deben estar claramente identificados con respecto a que 
necesitan ser bombeados despues de su funcionamiento. 
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7.3.3 Boquillas monitoras. 

7.3_3_1 Las boquillas monitoras montadas en hidrantes deben 
ser probadas segun lo especificado en 7.3.2. 

7_3.3.2 Todas las boquillas monitoras deben hacerse oscilar y 
moverse en todo su rango anualmente para garantizar que 
funcionan apropiadamente. 

7.4 Mantenimiento. 

7.4_1 Generalidades. Todos los equipos deben mantenerse en 
buenas condiciones de funcionarniento, de conformidad con 
lo establecido en las recomendaciones del fabricante. 

7.4-2 Hidrantes-

7.4.2.1 Los hidrantes deben ser lub,-icados anualmente para 
garantizar que todos los vastagos, tapas, tapones y roscas esten 
en condiciones operativas apropiadas. 

a Tabla 7.5_1 Resumen de las acciones requeridas en los componentes. 

Reparar/ 

7.4.2.2* Los hidrantes deben mantenerse sin nieve, hielo u 
otro material y deben estar protegidos contra daiios mecanicos 
de manera que se garantice el libre acceso. 

7.4.3 Boquillas monitoras. Las boquillas monitora� deben ser 
lubricadas anualmente para garantizar condiciones operativas 
apropiadas. 

7 .5 Acciones requeridas en los componentes. 

7.5_1 Siempre que un componente de un sistema del servicio 
privado de 'incendios sea ajustado, reparado, reacondicionado 
o reemplazado, deben llevarse a cabo las acciones requeridas
en la Tabla 7.5.l.

7-5.2 Donde la norma de instalaci6n original sea diferente a la 
norma citada, debe permitirse aplicar la norma de instalaci6n
apropiada.

Componente Ajustar Reacondicionar Reemplazar Criterios de prueba 

Componentes de la descarga de agua 
Tuberfa y accesorios (expuestos y 

subterraneos) 

Hidrantes 

Boquillas monitoras 

Filtros de succi6n de lfnea principal 

Conexi6n del cuerpo de bomberos 

Componentes de alarma y de 
supervision 

Dispositivo de supervision de v.ilvulas 

Componentes indicadores del sistema 
Man6metros 

Componentes protectores y carcasas 
del sistema 

Casetas de mangueras 

Manguera 

Manguera 

Componentes estructurales 
Bloques de empuje 
Barras ti rantes 
Empaquetaduras de retenci6n 

Componentes informativos 
Letreros de identificaci6n 

X X X 

X X X 

X X X 

X X X 

X X X 

X X X 

X 

X X X 

X 

X 

X X X 

X X X 

X X X 

X X X 

Prueba hidrostatica de acuerdo con 
NFPA 24 

Lavado de acuerdo con NFPA 24 o 
NFPA 20, segt:in sea apropiado 

Prueba hidrostatica de conformidad con 
NFPA 24 

FIL!io de agua de conformidad con NFPA 24 
Inspeccionar para verificar el drenaje 

apropiado 
Prueba de Aujo para confitmar la 

cobernira requerida 
Prueba de At!io aguas abajo del filtro de 

succi6n 
Ver Capftulo 13 

Prueba operativa para verificar 
confom1idad con NFPA 24 y/o NFPA 72

Verificar a 0 psi (0 bar) y presi6n de 
trabajo del sistema 

Verificar integridad de la caseta de las 
manguera� y de los componentes de la 
caseta de las mangueras 

Reparar y probar carca5a de la manguera 
de acuerdo con NFPA 1962 

Ninguna accion requerida 

Probar a la presi6n de trabajo del sistema 
Probar a la presi6n de trabajo del sistema 
Probar a la presi6n de trabajo del sistema 

Verificar conformidad con NFPA 24 
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7.5.3* Donde no se provea un drenaje principal, deben 
permitirse otros medios equivalentes para pruebas de flujo. 

7.5.4 Las acciones de 7.5.1 no deben requerir una revision del 
diseiio, lo que esta afuera de] alcance de esta norma. 

Capitulo 8 Bombas contra incendios 

8.1* Generalidades. 

8.1.1 Requisitos minimos. 

8.1.1.1 Este capfndo debe incluir los requisitos mfnimos para 
la inspeccion, prueba y mantenimiento de rutina de los conjun­
tos de montaje de bombas conu·a incendios. 

8.1.1.2* La frecuencia mfnima de inspeccion, prueba y mante­
nimiento debe estar de acuerdo con las recomendaciones del 
fabricante y con la Tabla 8.1.1.2. 

8.1.1.2.I * El movimiento u holgura longitudinal de los ejes 
deben ser inspeccionados anualmente con la bomba en funcio­
namiento. 

-6. 8.1.1.2.2 Conexiones electricas. 

N 8.1.1.2.2.1 * Las conexiones electricas deben ser inspecciona­
das anualmente y reparadas segun sea necesario en la medida 
que tal trabajo puede completarse sin abrir un controlador 
energizado de bomba contra incendios accionada por motor 
elecu·ico 

N 8.1.1.2.2.2* Debe permitirse el uso del interruptor de aisla­
m.iento del conu·olador de La bomba contra incendios que esta 
ubicado en un compartimiento separado de los otros compo­
nentes de! controlador para cumplir con el requisito de 
8.1.1.2.2.1. 

8.1.1.2.3 Los acoplamientos y cojinetes de bombas y mot.ores 
deben ser engrasados anualmente o segun lo requerido. 

-6. 8.1.1.2.4 Placas de circuitos impresos 

N 8.1.1.2.4.1 Las placas de circuitos impresos (printed circuit 
boards o PCB) deben ser inspeccionadas anualmente para 
detectar corrosion en la medida que tal trabajo puede comple­
tarse sin abrir un controlador energizado de bomba contra 
incendios accionada por motor electrico.(VerA.8.1.1.2.2.2.)

N 8.1.1.2.4.2 Debe permitirse el uso del interrupt.or de aisla­
miento del controlador de la bomba contra incendios que esta 
ubicado en un compartimiento separado de los otros compo­
nent.es del controlador para cumplir con el requisito de 
8.1.1.2.4.l. (VerA.8.1.1.2.2.1.)

-6. 8.1.1.2.5 Aislamiento de cables y conductores. 

N 8.1.1.2.5.1 El aislamiento de cables y/o conductores debe ser 
inspeccionado anualmente para detectar agrietamiento en la 
medida que tal u·abajo puede completarse sin abrir un contro­
lador energizado de bomba conu·a incendios accionada por 
motor electrico. (Ver A.8.1.1.2.2.2.)

N 8.1.1.2.5.2 Debe permitirse el uso del interruptor de aisla­
m.iento del controlador de la bomba contra incendios que esta 
ubicado en un compartimiento separado de los otros compo­
nent.es del controlador para cumplir con el requisito de 
8.1.1.2.5.1. (Ver A.8.1.1.2.2.1.)

-6. 8.1.1.2.6 Fontaneria 

N 8.1.1.2.6.1 Las piezas de fontanerfa, tanto en el inte1·ior como 
en el exterior de los paneles electricos, deben ser inspecciona­
da� anualmente para detectar fugas en la medida que ta! 
trabajo puede completarse sin abrir un controlador energizado 
de bomba contra incendios accionada por motor electrico. (Ver

A.8.1.1.2.2.2.)

N 8.1.1.2.6.2 Debe permitirse el uso del interrupt.or de aisla­
miento del controlador de la bomba contra incendios que esta 
ubicado en un compartimiento separado de los otros compo­
nentes de] controlador para cumplir con el requisito de 
8.1.1.2.6. l .  (Ver A. 8.1.1. 2. 2.1.)

8.1.1.2.7 Los tanques de combustible, interruptores de flota­
dores y senates de supervision para espacio intersticial deben 
ser probados trimesu·almente para detectar la intrusion de 
lfquidos. 

8.1.1.2.8 Los circuitos de las se11ales de supe1·visi611 deben se1· 
probados anualmente para detectar temperantra alt.a en el 
agua de refrigeracion. 

8.1.1.2.9 Los tanques de combustible deben ser inspecciona­
dos anualmente para detectar si hay presencia de agua y mate­
riales extraiios. 

8.1.1.2.10 Las ventilaciones de los tanques de combustible y 
las tuberfas de rebose deben ser inspeccionados anualmente 
para detectar si hay alguna obstruccion. 

8.1.1.2.11 Todas las conexiones y mangueras flexibles deben 
ser inspeccionadas anualmente para detectar grietas y fugas. 

8.1.1.2.12 Los respiraderos de los carteres de los motores 
deben ser inspeccionados anualmente. 

8.1.1.2.13 Los sistemas de escape, trampas de drenaje de 
condensado y silenciadores deben ser inspeccionados trimes­
tralmente. 

8.1.1.2.14 La contrapresion en los ntrbos de los moto1·es debe 
ser medida anualmente. 

8.1.1.2.15 Las baterfas deben ser verificadas anualmente de la 
siguiente manera: 

(1) Probar la gravedad especffica, estado de la carga y tasa de
carga de las baterfas

(2) Elitni nar cualquier corrosion de los terminates
(3) Garantizar que el voltaje de arranque exceda de 9 Ven

un sistema de 12\To 18\T en un sistema de 24 V
(4) Garantizar que se use solamente agua destilada en las

baterfas

-6. 8.1.1.2.16 Inspecciones de controles y conexiones del cableado 
de energia. 

N 8.1.1.2.16.1 Todos los controles y conexiones del cableado de 
la energfa deben ser inspeccionados anualmente y reparados 
segun sea necesario en la medida que tal trabajo puede 
completarse sin abrir un conu·olador energizado de bomba 
contra incendios accionada por motor electrico. (Ver

A.8.1.1.2.2.2.)

N 8.1.1.2.16.2 Debe perm1ttrse el uso del interrupt.or de aisla­
miento del controlador de la bomba contra incendios que est.a 
ubicado en un compartimiento separado de los otros compo­
nentes del controlador para cumplir con el requisito de 
8.1.1.2.16.1. (VerA.8.1.1.2.2.1.)
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a Tabla 8.1.1.2 Resumen de inspeccion, prueba y mantenimiento de bombas contra incendios 

Inspecci6n 
Alineacion 

item 

Aislamiento de cables/conductore.5 
Sistema de motor diesel 
Sistema electrico 
Respiradero del carter del motor 
Sistema de escape y u·ampa de condensado de drenaje 
Conexiones y mangueras flexibles 
Ventilaciones de tanques de combustible y tuberfas de rebose 
l'iezas de fontaneria - en interior y exterior de paneles 
Corrosion en placas de circuitos impresos (PCB) 
Bomba 
Caseta/cuarto de bomba 
Movimiento u holgura longitudinal de ejes durante el 

foncionamiento 
Sistema de bombas de vapor 
Rejillas de succion 

Prueba 
Interruptor de transferencia automatica 
Interruptores de Lransferencia automatica y generadores de 

emergencia/ reserva 
Bomba contra incendios accionada por motor diesel (sin flujo) 
l'ruebas de! combustible diesel 
Bomba contra incendios accionada por motor elecu·ico 
Modulo de control elecu·onico (MCE) 
Sei\ales de alarma de bomba contra incendios 
Medidores de flujo 
Tanque de combustible, interruptor de flotador y se1ial de 

supervision para espacio intersticial 
Manometros, transductores y otros dispositivos usados para las 

pruebas 
Valvula de alivio de presion principal 
Condiciones ambientales de caseta/cuarto de bombas 
Funcionamiento de la bomba (sin flujo) 
Desempeiio de la bomba (con flujo) 
Serial de supervision para alta temperatura del agua de 

refri geracio n 

Mantenimiento 
Baterfas 
Filtro del agua circulame 
Conexiones de! cableado de energfa y conu·ol 
Controlador y todos los otros componentes del conj unto de 

montaje de la bomba 
Sistemas activos de mantenimiento de combustible diesel 
Sistema de motor diesel 
Sistema de motor eleclrico )' energfa 
Conexiones elecuicas 
Aceite lubricante de motores 
Filtro de aceite de motor 
Filtro de combustible 
Tanque de combustible - verificar presencia de agua y 

materiales extra1ios 
Medir contrapresion en turbo de motor 
Componentes de transmision de energfa con materiales 

elastomericos (incluye acoples de torsion) 
Manometros y sensores de presion 
Acoplamientos y cojinetes de bombas y motores 
Anodo de sacrificio 

Anual 
Anual 
Semanal 
Semanal 
Trimesu·al 
Anual 
Anual 
Anual 
Anual 
Anual 
Semanal 
Semanal 
Anual 

Semanal 
Anual 

Anual 

Frecuencia 

Segun NFPA l lO 

Semanal 
Anual 
Semanal/ mensual 
Anual 
Anual 
Anual 
Trimestral 

Anual 

Anual 

Anual 
Anual 

Anual 
Anual 
Anual 

Semanal/ mensual 

Segun fabricante 

Anual o segun fabricante 
Segun fabricante 
Segun fab1·icante 
Anual 
50 horas operativas o anual 
50 horas operativas o anual 
50 horas operativas o anual 
Anual 

Anual 
Cada 5 a1ios o segun fabricame 

Anual 
Anual o segun lo requerido 
Anual 

8.3.6.4 
8.1.1.2.5 
8.2.2(4) 
8.2.2(3) 
8.1.1.2.12 
8.1.1.2.13 
8.1.1.2.11 
8.1.1.2.10 
8.1.l .2.6 
8.1.1.2.4 
8.2.2(2) 
8.2.2(1) 
8.1.l.2.l 

8.2.2(5) 
8.3.3.12 

Referenda 

8.3.3.12 
8.3.6.1, 8.3.6.2 

8.3.1.l 
8.3.4.1 
8.3.1.2 
8.3.3.16 
8.3.3.13 
8.3.3.5.3 
8.1.1.2.7 

8.3.3.5.2 

8.3.3.11, 13.5.6.2.3 
8.3.6.3 
8.3.2, 8.3.5 
8.3.3, 8.3.5 
8.1.l.2.8 

8.1.1.2.15 
8.1.1.2.21 
8.1.1.2.16 
8.5 

8.3.4.3 
8.5 
8.5 
8.l.1.2.2
8.1.1.2.17 
8.1.1.2.18
8.1.1.2.19 
8.1.1.2.9

8.1.1.2.14 
8.1.1.2.23 

8.1.1.2.22 
8.1.1.2.3 
8.1.1.2.20 

Edici6n 2020 Texto sombreado = Cambios. a= Textos elirninados y carnbios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminada. N = Material nuevo. 



BOMBA$ CONTRA. INCENDIOS 25-35 

8.1.1.2.17 El aceite lubricante de los motores debe ser 
cambiado cada 50 horas de funcionamiento o anualmente. 

8.1.1.2.18 Los filtros <lei aceite lubricante deben ser cambia­
dos cada 50 horas de funcionamiento o anualmente. 

N 8.1.1.2.19 El(los) filtro(s) para combustibles deben ser 
cambiados seg1:in sea necesario, pero mfnimamente cada 50 
horas de operacion o anualmente. 

8.1.1.2.20 La condicion de los anodos de sacrificio debe ser 
inspeccionada anualmente y reemplazados segun sea necesa­
rio. 

8.1.1.2.21 Los filu·os del agua circulante deben ser reemplaza­
dos anualmente. 

8.1.1.2.22 La precision de los manometros y sensores de 
presion debe ser inspeccionada anualmente y deben ser reem­
plazados o recalibrados cuando esten fuera de calibracion en 
mas del 5 por ciento en la medida que tal trabajo puede 
completarse sin abrir un controlador energizado de bomba 
contra incendios accionada poi· moto1· elecu-ico. (Ver 
A. 8.1.1.2. 2.2.)

N 8.1.1.2.22. 1 Debe perm1ttrse el uso del interruptor de aisla­
miento del controlador de la bomba contra incendios que esta 
ubicado en un compartiniiento separado de Los otros compo­
nentes <lei controlador para cumplir con el requisito de 
8.1.1.2.22. (Ver A.8.1.1.2.2.1.) 

N 8.1.1.2.22.2 Si se requiere un reemplazo o calibracion, debe 
usarse un equipo de proteccion personal apropiado de 
acuerdo con NFPA 70Eo un equivalence aprobado. 

N 8.1.1.2.23 Los componentes de transmision de energfa que se 
usen en impulsores de bombas que incluyen materiales elasto­
me1·icos, tales como acoples de torsion, deben ser reemplaza­
dos cada 5 aii.os o seg1:in lo requerido por el fabricante del 
componente pai·a un material elastomerico especffico. 

8.1.2 Componentes y v:ilvulas comunes. Los componentes y 
valvulas comunes deben ser inspeccionados, probados y mante­
nidos de acuerdo con el Capftulo 13. 

8.1.3 lnvestigacion de obstrucciones. Deben cumplirse los 
procedimientos descritos en el Capftulo 14 donde haya necesi­
dad de llevar a cabo la investigacion de una obstruccion. 

8.1.4* Equipamientos auxiliares. Los equipainientos auxilia­
res de Los conjuntos de montaje de bombas deben incluir lo 
siguiente: 

(1) Los siguientes accesorios de bombas:

(a) Acoplamiento del eje de la bomba
(b) Valvula automatica de liberacion de aire
(c) Manomeu·os
(d) Valvula de alivio de circulaci6n (no utilizada junto

con impulsor de motor diesel con intercambiador
de calor)

(2) Dispositivo(s) de prueba de la bomba
(3) Tuberfas y valvula de alivio de la bomba (donde la

presi6n de descai·ga maxima de la bomba exceda la certi­
ficaci6n de los componentes del sistema o el impulsor sea
de velocidad vai·iable)

( 4) Sensores e indicadores de alarma
(5) Conjuntos de engranajes de angulo recto (para bombas

de turbina de eje vertical accionadas por motor)

(6) Bomba de mantenimiento de presi6n (jockey) y acceso-
rios

8.1.5 Suministro de agua a succion de bomba. 

8.1.5.1 El suministro de succion para la bomba contra incen­
dios debe proveer el flLUO requerido a, o por encima de, la 
presion de succi6n mas baja permisible para cumplir con la 
demanda del sistema. 

8.1.5.2 Aquellas instalaciones pai·a las que NFPA 20 permitfa 
presiones manometricas de succion negativa al momento de la 
instalaci6n de la bomba, donde la demanda del sistema pueda 
aun asf ser cumplida por la bomba y el suminisu·o de agua, 
debe considerarse que cumplen con 8.1.5. 

8.1.6 Fuente de energia. Las fuentes de energfa del impulsor 
de la bomba deben suministrai· la potencia al freno en caballos 
de fuerza del impulsor necesaria de manera que la bomba 
cumpla con la demanda del sistema. 

8.1.7 Impulsor. El impulsor de la bomba no debe sobrecai·­
garse mas alla de su certificacion (que incluye cualquier asigna­
ci6n al factor de servicio) cuando transmite la potencia al freno 
en caballos de fuerza necesaria. 

8.1.8* Controlador. Los controladores automaticos y manua­
les para la aplicaci6n de la fuente de energfa al impulsor deben 
se1· capaces de llevar a cabo esta operaci6n para el tipo de 
bomba que se use. 

8.1.9 Desactivaciones. Deben cumplirse los procedimientos 
descritos en el Capftulo 15 donde haya una desactivaci6n en la 
proteccion. 

8. 2 Inspeccion.

8.2. 1 El proposito de la inspecci6n debe ser verificar que el 
conj unto de montaje de la bomba pai·ezca estar en condiciones 
operativas y sin da11os fisicos. 

8.2.2* Las cotTespondientes observaciones visuales especifica­
das en las siguientes listas de verificacion deben llevarse a cabo 
semanal men te: 

(1) Las condiciones de la caseta de la bomba se determinan
de la siguiente manera:

(a) El calor es adecuado, no me nor de 40° F ( 4°C) para
el cuarto de bombas con bombas accionadas por
motor electrico o por motor diesel con calentadores
de motor. 

(b) El calor es adecuado, no menor de 70° F (21 °C)
pai·a el cuarto de bombas con bombas accionadas
por motor diesel sin calentadores de motor. 

(c) Las rejillas de ventilaci6n funcionan sin inconve­
niences.

(d) No se acumula exceso de agua en el piso.
(e) Protecci6n de acoplamientos adecuada.

(2) Las condiciones del sistema de bombas se determinan de
la siguiente manera:

(a) Las valvulas de succion, de descai·ga y derivaci6n de
la bomba estan totalmente abiertas.

(b) Las tuberfas no presentan fugas.
(c) La lectura del man6metro de la lfnea de succi6n

esta dentro del rai1go aceptable.
(d) La lectura de] man6metro de la lfnea de! sistema

esta dentro del rango aceptable.
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(e) EI reservorio de succi6n tiene el nivel de agua
requerido.

(f) Las rejillas de succi6n de pozo humedo no presen­
tan obstrucciones y estan debidamente colocadas.

(g) Las valvulas de las pruebas de flt!io de agua est.in en
la posici6n de cerradas, la valvula de la conexi6n de
la manguera esta cerrada y la lfnea hacia las valvulas
de prueba no contiene agua.

(3) Las condiciones de! sistema electrico se determinan de la 
siguiente manera: 

(a) La luz <lei piloto <lei controlador (encendido) esta
iluminada. 

(b) La luz normal del piloto del interruptor de transfe­
rencia esta iluminada.

(c) EI interruptor de aislamiento esta cerrado - fuente
de reserva (de emergencia).

(d) La luz del piloto de la alarma de fase inversa esta
apagada o la luz del piloto de rotaci6n de fase
normal esta. apagada.

(e) El nivel de aceite del visor de vidrio del motor verti­
cal esta dentro <lei rango aceptable.

(f) Se abastece de energfa a Ia bomba de manteni­
miento de presi6n (jockey).

( 4) Las condiciones del sistema de motor diesel se determi­
nan de la siguiente manera:

(a) EI tanque de combustible esta lleno en al menos
dos tercios.

(b) El interruptor del selector <lei controlador esta en
posici6n automatica.

(c) Las Iecturas del voltaje de las baterfas (2) est.in
dentro del rango aceptable.

(d) Las lecturas de la corriente de carga de las baterfas 
(2) estan dentro de! rango aceptable.

(e) Las luces del piloto de las bate1·fas (2) est.in encen­
didas o las Iuces de! piloto de falla de la baterfa (2)
est.in apagadas.

(f) Todas las Iuces <lei piloto de la alarma est.in apaga­
das. 

(g) El medidor de tiempo de funcionamiento del
motor toma la correspondiente lectura.

(h) El nivel de aceite en el impulsor de los engranajes
de angulo recto esta denu-o de! rango aceptable.

(i) El nivel de aceite <lei carter esta dentro del rango
aceptable.

(j) El nivel de! agua de refrigeraci6n esta denu·o de!
rango aceptable.

(k) EI nivel de elecu-olitos de las baterfas esta dentro
del rango aceptable.

(I) Los terminales de las baterfas no presentan corro­
sion. 

(m) El calentador de camisa de agua esta funcionando.
(5 )* Condiciones del sistema de vapor: la lectura del man6me-

u·o <lei vapor esta denu·o del rango aceptable. 

8.3* Pruebas. 

8.3.1 Frecuencia. 

8.3.1.1 * Debe llevarse a cabo una prueba sin flt!io en las 
bombas contra incendios accionadas por motor diesel con una 
frecuencia que este de acuerdo con 8.3.1.1.1 o 8.3.1.1.2. 

8.3.1.1.1 Excepto segun lo permitido en 8.3.1.1.2, debe reque­
rirse una frecuencia semanal para las pruebas. 

8.3.1.1.2* Debe perm1urse que la frecuencia de las pruebas 
sea establecida por un analisis de riesgos aprobado. 

8.3.1.2* Debe Uevarse a cabo una prueba sin flujo en las 
bombas contra incendios accionadas por motor elecu-ico con 
una frecuencia que este de acuerdo con 8.3.1.2. l ,  8.3.1.2.2, 
8.3.1.2.3 o 8.3.1.2.4. 

8.3.1.2.1 Excepto seg(m lo permitido en 8.3.1.2.2 y 8.3.1.2.3, 
debe requerirse una frecuencia semanal para las pruebas para 
las siguientes bombas contra incendios elecu-icas. 

(1) Bombas contra incendios que sirven a sistemas de protec­
ci6n contra incendios en edificios que superan la capaci­
dad de bombeo de! cuerpo de bomberos

(2) Bombas contra incendios con conu-oladores de servicio
limitado

(3) Bombas conu·a incendios de turbina vertical
(4) Bombas conu·a incendios que toman la succ1on de

tanques situados a nivel del suelo o de una fuente de
agua que no tiene presi6n suficiente para ser de un valor
material sin la bomba

8.3.1.2.2 Debe permitirse una frecuencia mensual de las prue­
bas para las bombas contra incendios elecu·icas no identifica­
das en 8.3. l .2. l .  

8.3.1.2.3* Debe permitirse una frecuencia mensual de las 
pmebas para sistemas de bombas contra incendios electricas 
que tengan una bomba contra incendios redundante. 

8.3.1.2.4* Debe permitirse que la frecuencia de las pruebas 
sea establecida por un analisis de riesgos aprobado. 

8.3.1.3 Debe llevarse a cabo una prueba de flt!io anual de 
acuerdo con 8.3.3. 

8.3.2 Prueba sin flujo. 

8.3.2.1 Debe llevarse a cabo una prueba sin flt!io de los 
conjuntos de montaje de bombas contra incendios de acuerdo 
con 8.3.2. 

8.3.2.1.1 Excepto seg(m lo pennitido en 8.3.2.1.2 y 8.3.2.1.3, 
debe permitirse que una valvula de alivio de presi6n principal 
(donde este instalada) para la exudaci6n, pero no la descarga, 
de una significativa cantidad de agua. 

8.3.2.1.1.1 Excepto seg(m lo requerido en 8.3.2.1.1.2, la 
valvula de alivio de la circulaci6n debe descargar un pequeno 
caudal de agua. 

8.3.2.1.1.2 La valvula de alivio de recirculaci6n no debe 
funcionar cuando el flujo a traves de la valvula de alivio de 
presi6n principal sea mayor que la e>..'l.tdaci6n. 

8.3.2.1.2 Respecto de las bombas contra incendios instaladas 
en virtud de una norma (edici6n 1993 y anteriores de 
NFPA 20) que no prohibfa un diseno que requerfa el funciona­
miento de una valvula de alivio de presi6n para mantener la 
presi6n de descarga por debajo de la certificaci6n de los 
componentes del sistema, debe pennitirse que la valvula de 
alivio de presi6n funcione seg(m lo disefiado durance una 
prueba sin flt!io. 

8.3.2.1.2.1 * Las lecturas de la presi6n en los man6meu·os de 
la descarga y la succi6n deben ser regisu-adas, y una diferencia 
en la presi6n que sea mayor del 95 por ciento de la presi6n 
nominal de la bomba debe se1· investigada y corregida. 
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8.3.2.1.2.2* La temperatura de descarga del agua debe ser 
monitoreada y la bomba apagada si fuera necesario para evitar 
exponer la bomba y/o el impulsor a temperatmas excesivas. 

8.3.2.1.3 Respecto de las bombas de desplazamiento positivo, 
la valvula de alivio de presi6n debe funcionar durante una 
prueba sin fhtjo. 

8.3.2.1.3.1 Donde la valvula de alivio de presi6n este conec­
tada mediante tuberfas con retorno a la succi6n, la valvula de 
alivio de la circulaci6n no debe funcionar. 

8.3.2.1.3.2 En impulsores de motores electricos y motores 
enfriados por radiador, una valvula de alivio de presi6n de la 
circulaci6n ubicada aguas abajo de la valvula de alivio de 
presi6n principal debe descargar suficiente agua para evitar el 
sobrecalentamiento de la bomba. 

8.3.2.2 La prueba debe llevarse a cabo mediante el arranque 
automatico de la bomba. 

8.3.2.3 La bomba electrica debe funcionar durante un 
mfnimo de 10 minutos. 

8.3.2.4 La bomba diesel debe funcionar durante un mfnimo 
de 30 minutos. 

8.3.2.5 Debe permitirse que una valvula instalada para abrirse 
como una caracterfstica de seguridad descargue agua. 

8.3.2.6 Debe permitirse que un temporizador automatico que 
cumple con 8.3.2.6.1 a 8.3.2.6.3 sustituya el procedimiento de 
arranque. 

8.3.2.6.1 Un drenaje de la valvula solenoide en la lfnea de 
control de presi6n debe ser el medio iniciador para w1 conu·o­
lador accionado por presi6n. 

8.3.2.6.2 En un conu·olador accionado por presi6n, el desem­
pe110 de este temporizador del programa debe ser registrado 
como una indicaci6n de cafda de la presi6n en el grabador de 
presi6n. 

8.3.2.6.3 En un controlador no accionado por presi6n, debe 
permitirse que la prueba sea iniciada por medios distintos a 
una v:ilvula solenoide. 

8.3.2.7 El personal calificado debe estar presente siempre que 
la bomba esta en funcionamiento, a menos que se lleven a cabo 
pruebas e inspecciones automatizadas de acuerdo con 8.3.2.l 0, 
que incluye la disposici6n para apagado automatizado de moto­
res indicada en 8.3.2.10.3 para impulsores de motores diesel. 

8.3.2.7.1* El uso del temporizador automatico permitido en 
8.3.2.6 no debe eliminar el requisito de 8.3.2.7 que establece 
que haya personal calificado presente durante la prueba. 

8.3.2.8 Las correspondientes observaciones visuales o ajustes 
especificados en las siguientes listas de verificaci6n deben ser 
llevados a cabo mientras la bomba esta inactiva: 

(1) Regisu·ar la� lecturas del man6metro de las presiones de
succi6n y de descarga del sistema.

(2) Respecto de las bombas que usan sensores de presi6n
electr6nicos para controlar el funcionamien to de la
bomba conu·a incendios, registrar la presi6n actual y las
presiones mas alta y mas baja que se exhiben en el 
cuaderno de eventos de! conu·olador de la bomba contra
incendios donde tal informaci6n esta disponible sin tener
que abrir un controlador energizado de la bomba contra
incendios accionada por motor electrico.

(3) Si las presiones mas alta o mas baja est.in fuera del rango
previsto, regisu·ar toda la informaci6n del cuaderno de
eventos que contribuye a identificar la anormalidad.

8.3.2.9* Las correspondientes observaciones visuales o ajustes 
especificados en las siguientes listas de vuificaci6n deben ser 
llevados a cabo mientras la bomba esta en funcionamiento: 

(1) El procedimiento del sistema de la bomba es el siguiente:

(a) Registrar la presi6n de arranque de la bomba en el
interruptor de presi6n o transductor de presi6n.

(b) Regisu·ar las lecturas del man6metro de las presio­
nes de succi6n y de descarga del sistema.

(c) lnspeccionar los prensaestopas de empaquetadura
de la bomba para detectat· si hay alguna ligera
descarga.

(d) }\justat· las n1ercas de las empaquetaduras, si fuera
necesario.

(e) Inspeccionat· para detectar ruidos o vibraciones
in usual es.

(f) lnspeccionar las cajas de empaquetaduras, cojinetes
o carcasa de la bomba pat·a detectar si hay sobreca­
lentamiento.

(g) Regisu·ar la lectura del interruptor de presi6n o del
u·ansductor de presi6n y comparat· con el man6me­
tro de descarga de la bomba.

(h) Respecto de las bombas que usan sensores de 
presi6n electr6nicos para controlar el funciona­
miento de la bomba contra incendios, regisu-ar la
presi6n actual y las presiones mas alta y mas baja
que se exhiben en el regisu·o de eventos del contro­
lador de la bomba contra incendios.

(i) Respecto de las bombas de motor electrico y las 
bomba� diesel enfriadas por radiador, verificar la
valvula de alivio de la circulaci6n para detectar el
funcionamiento para la descarga de agua.

(2) El procedimiento del sistema electrico es el siguiente:

(a) Observar el tiempo para que el motor acelere a la 
velocidad maxima.

(b) Regisu·ar que el controlador de tiempo este en la
primera etapa (para arranque con voltaje reducido
o corriente reducida).

(c) Regisu·ar el tiempo durante el que funciona la 
bomba despues del at-ranque (para controladores
automaticos de parada)

(3) El procedimiento del sistema de motor diesel es el
siguiente:

(a) Observar el tiempo para que el motor arrat1que.
(b) Observar el tiempo para que el motor alcance la 

velocidad de funcionamiento.
(c) Observar peri6dicamente el man6meu-o del aceite

del sistema, indicador de velocidad, agua e indica­
dores de temperan1ra del aceite mientras el motor
esta en funcionamiento.

(d) Regisu·ar cualquier anormalidad.
(e) lnspeccionat· el intercatnbiador de calor para el

flujo de agua de refrigeraci6n.
(4) El procedimiento del sistema de vapor es el siguiente :

(a) Regisu·ar la lectura del man6metro del vapor. 
(b) Observar el tiempo para que la turbina alcance la

velocidad de funcionamiento.
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N 8.3.2.10 Pruebas automatizadas monitoreadas de manera 
remota. 

N 8-3-2-10.1 Deben penrnorse pruebas automatizadas monito­
readas de manera remota llevadas a cabo de acuerdo con 4.6.6 
para la prueba sin fhtjo. 

N 8-3-2-10.2 Deben hacerse todas las observaciones o ajustes 
pertinences especificados en las listas de verificaci6n descritas 
en 8.3.2.8 y 8.3.2.9. 

N 8.3.2.10.2.1 Cualquier anormalidad debe ser regisu-ada. 

N 8.3.2.10.2.2 Si, durante la prueba automatizada, se hace 
evidence que las tuercas de prensaestopa5 necesitan ser ajusta­
das seg(m se describe en 8.3.2.9(1)(d), la necesidad de ajuste 
debe ser regisu·ada y los ajustes necesarios deben ser hechos 
por personal calificado. 

N 8.3.2.10.3 El controlador de una bomba contra incendios 
accionada por motor diesel debe estar equipado con apagado 
automatico de! motor, seg(rn se hace referencia en 12.7.2.7 de 
NFPA 20. 

N 8.3.2.10.4 El personal calificado debe poder responder en el 
lugar de la bomba ante una condici6n anormal denu·o de los 
5 minutos. 

8.3.3 Pruebas de flujo anual. 

a 8.3.3.1 * Excepto seg(rn lo permitido en 8.3.3.4, personal califi­
cado debe Jlevar a cabo una prueba anual de cada conjunto de 
montaje de bomba de velocidad constance en condiciones sin 
fhtjo (fhtjo cero), con fhtjo nominal y con el 150 por ciento <lei 
fhtjo de la capacidad nominal de la bomba conu-a incendios 
mediante el control de la cantidad de agua descargada a u-aves 
de dispositivos de prueba aprobados. 

• 

N 8.3.3.2* Excepto seg(m lo permitido en 8.3.3.4, personal califi-
cado debe llevar a cabo una prueba anual de cada conjunto de 
montaje de bomba de velocidad variable en condiciones de 
control de velocidad variable, sin flujo (flujo cero), 25 por 
ciento, 50 por ciento, 75 por ciento, 100 por ciento, 125 por 
ciento y 150 por ciento de! f11tjo de la capacidad nominal de la 
bomba contra incendios mediante el conu·ol de la cantidad de 
agua descargada a u·aves de dispositivos de prueba aprobados. 

N 8.3.3.3 Excepto segun lo permitido en 8.3.3.4, personal califi­
cado debe lleva.r a cabo una prueba anual de cada conjunto de 
montaje de bomba de velocidad variable en condiciones de 
control de velocidad constante, sin f11tjo (f11tjo cero), a una tasa 
<lei 100 por ciento y 150 por ciento de! fl1tjo de la capacidad 
nominal de la bomba conu·a incendios mediante el conu·ol de 
la cantidad de agua descargada a u-aves de dispositivos de 
prueba aprobados. 

N 8.3.3.4 Si los suminisu·os de succi6n disponibles no permiten 
el flujo de! 150 por ciento de la capacidad nominal de la 
bomba, la bomba conu·a incendios debe ser probada a tasas de 
flujo al 100 por ciento de la tasa de flujo nominal de la bomba 
y al flujo m:iximo admitido a la presi6n de succi6n mas baja 
permisible. 

8.3.3.5 Equipamiento para pruebas. Deben proveerse equipa­
mientos para pruebas calibrados para determinar las p1·esiones 
netas de la bomba, la tasa de flujo a traves de la bomba, y la 
velocidad. 

a 8.3.3.5.1 Los man6meu·os, transductores y otros dispositivos 
que se utilicen para medicion durante la prueba deben Llevar 
una etiqueta con la fecha de calibraci6n mas reciente. 

• 

8.3.3.5.2 Los man6meu-os, u-ansductores y otros dispositivos, 
excepto los medidores de flujo, que se utilicen para medicion 
durante la prueba deben ser calibrados con una frecuencia 
mfnima anual hasta un nivel de precision de ±1 por ciento. 

8.3.3.5.3* Los medidores de fl1tjo deben ser calibrados anual­
mente hasta un nivel de precision de ±3 por ciento. 

8.3.3.6 Los orificios sensores y de descarga que pueden ser 
visualmente observados sin desmontar equipos, tuberfas o 
valvulas deben ser visualmente inspeccionados y estar libres de 
dat1os y obstrucciones que puedan afectar la precision de la 
medicion. 

8.3.3.7 Los elementos sensores/de medicion de un medidor 
de flujo deben ser calibrados de acuerdo con 8.3.3.5. 

8.3.3.8 Los orificios de descarga deben estar listados o cons­
u·uidos de acuerdo con una normativa reconocida con Llll 
coeficiente de descarga conocido. 

8.3.3.9 La prueba anual debe llevarse a cabo de la siguiente 
manera: 

(1) Debe emplearse el arreglo descrito en 8.3.3.9.1 o 8.3.3.9.2
mfnimamente cada tercer aiio.

( 2)* Debe permitirse emplear el arreglo descrito en 8.3.3.9.3 
durat1te 2 de cada 3 aiios. 

d 8.3.3.9.1 Uso de la descarga de la bomba mediante chorros de 
manguera. 

8.3.3.9.1.1 Las presiones de succion y de descarga de la 
bomba y las mediciones de! flttjo de cada chorro de manguera 
deben determinar el caudal total de la bornba. 

8.3.3.9.1.2* Antes de las pruebas de flujo, la entidad que lleva 
a cabo las pruebas debe hacer saber al propietario o a su repre­
sentante la ubicacion, tasa de fl1tjo aproximada y duracion de 
las pruebas de flujo. 

8.3.3.9.2 Uso de la descarga de la bomba mediante medidor de 
flujo de derivaci6n a reservorio de succi6n o drenaje. Las 
presiones de succion y de descarga de la bomba y las medicio­
nes <lei caudalfmetro deben detenninar el caudal total de la 
bomba. 

8.3.3.9.3 Uso de la descarga de la bomba mediante medidor de 
flujo de derivaci6n a succi6n de la bomba (medici6n de circuito 
cerrado). 

8.3.3.9.3.1 Las presiones de succion y de descarga de la 
bomba y las mediciones del caudalfmeu·o deben determinar el 
caudal total de la bomba. 

8.3.3.9.3.2 Cuando las pruebas incluyen la recirculacion de 
agua con retorno a la succion de la bomba, la temperatura de! 
agua de recirculacion debe ser monitoreada para verificar que 
se mantiene por debajo de temperaturas que podrfan provocar 
daiios en equipos segun lo definido por los fabricantes de la 
bomba y <lei motor. 

8.3.3.9.3.3 Si los resultados de la prueba no coinciden con la 
prueba anual previa, la prueba debe ser repetida con el empleo 
de! arreglo de prueba descrito en 8.3.3.9.1. 
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8.3.3.9.3.4 Si no es posible llevar a cabo las pruebas de 
acuerdo con 8.3.3.9.1, debe calibrarse el rnedidor de fhtjo y 
debe repetirse la prueba. 

8.3.3.10 Las correspondientes observaciones visuales, rnedicio­
nes y ajustes especificados en las siguientes listas de ve1·ificaci6n 
deben se1· llevados a cabo rnientras la bomba esta en funciona­
miento y fluye agua en las condiciones del caudal de salida 
especificado: 

(1) En condiciones sin flttjo (flujo cero), el procedimiento es 
el siguiente:

(a) Inspeccionar la valvula de alivio de recirculaci6n
para verificar el funcionamiento descargando agua.

(b) Inspeccionar la valvula de alivio de presi6n (si se ha 
instalado) para verificar el apropiado funciona­
miento.

(2) En cada condici6n con flttjo, el procedimiento es el
siguiente:

(a) Donde se proporciona un medio externo sobre el
controlador, regiso·ar la corriente y el voltaje del
motor elecu-ico (codas las lfneas).

(b) Registrar la velocidad de la bomba en rpm.
(c) Registrar las lecturas simultaneas (aproximada­

mente) de las presiones de succi6n y de descarga de
la bomba y el flttjo de descarga de la bomba.

(3)* Para bornbas accionadas por motor electrico, no apagar 
la bomba hasta que ha.ya funcionado durance 10 minutos. 

(4) Para bombas accionadas por motor diesel, no apagar la
bomba hasta que ha.ya funcionado durance 30 minutos.

8.3.3.11* Para instalaciones que tienen una valvula de alivio 
de presi6n, el funcionamiento de la valvula de alivio debe ser 
minuciosamente observado durance cada condici6n con flttjo 
para determinar si la presi6n de descarga de la bomba excede 
la presi6n operativa normal de los componentes del sistema. 

8.3.3.11. l* La valvula de alivio de presi6n tambien debe ser 
observada durante cada condici6n con flttjo para deterrninar si 
la valvula de alivio de presi6n se cierra a la presi6n apropiada. 

8.3.3.11.2 La valvula de alivio de presi6n debe estar cerrada 
durante las condiciones con flttjo si fuera necesario para obte­
ner las caracterfsticas de certificaci6n mini.mas para la bomba y 
debe ser reconfigurada a la posici6n normal al concluirse la 
prueba de la bomba. 

8.3.3.11.2.1 Cuando sea necesa1·io cerrar la valvula de alivio 
para obtener las caracterfsticas de certificaci6n mfnimas para la
bomba, la valvula de control de la descarga de la bomba debe 
estar cerrada si la presi6n con flujo cero de la bomba excede la 
presi6n nominal del sistema. 

8.3.3.11.3 Cuando las valvulas de alivio de presi6n esten 
conectadas mediante tuberfas con retorno a la succi6n de la 
bomba conu-a incendios, la temperatura del agua de recircula­
ci6n debe ser monitoreada para verificar que se mantiene por 
debajo de temperaturas que podrfan provocar da11os en equi­
pos seg(m lo definido por los fabricantes de la bomba y del 
motor. 

8.3.3.12 Para instalaciones con inteITuptor de u·ansferencia 
automatica, debe llevarse a cabo la siguiente prueba para 
garantizar que los dispositivos de protecci6n de sobrecorriente 
(como fusibles o n.1ptores de circuito) no se a.bran. 

(1) Simular una condici6n de fa.Ila de la energfa mienu-as la
bomba fimciona a su carga maxima.

(2) Verificar que el interruptor transfiera energfa a la fuente
de energfa alternativa.

(3) Mientras la bomba funciona a su carga maxima y con
energfa alternativa, regisu-ar los siguientes para incluir en
los resultados de la prueba de la bomba.

(a) El voltaje donde se le proporcionan medios exter­
nos sobre el conu-olador

(b) El amperaje donde se le proporcionan medios
externos sobre el conu-olador

( c) El 1·pm
(d) Presi6n de succi6n,
( e) Presi6n de descarga

(4) Verificar que la bomba continue desempe11andose a su
carga maxima en caballos de foerza con la fuente de
energfa alternativa durante un mfnimo de 2 minutos.

(5) Eliminar la condici6n de falla de la energfa y verificar
que, despues de un tiempo, la bomba sea reconectada a
la fuente de energfa normal.

8.3.3.13* Deben simularse condiciones de alarma activando 
los circuitos de alarma en las ubicaciones de Los sensores de la 
alarma, y deben confirmarse para un funcionamiento apro­
piado. 

� 8.3.3.13.1 * Los sensores de alarmas colocados dentro de
controladores de bomba conu-a incendios accionada por motor 
electrico a los que no se puede acceder sin abrir un conu·ola­
dor energizado de bomba conu·a incendios accionada por
motor electrico deben ser probados en un lugar alternativo
afuera del controlador.

• 

8.3.3.14 Seguridad. (Viir tambienA.4.9.6.)

8.3.3.14.1 Deben cumplirse los requisitos para la seguridad de
la Secci6n 4.9 mientras se trabaja cerca de bombas contra
incendios accionadas por motores electricos.

8.3.3.15* Rejillas de succion. Despues de las activaciones de 
los tramos con flttjo de agua de la prueba anual o del sistema
de protecci6n conu·a incendios, las rejillas de succi6n deben
ser inspeccionadas para verificar que no tengan restos u
obsu-ucciones.

8.3.3.16* Donde los motores utilizan sistemas de control elec­
u-6nico de manejo de combustible, el modulo de conu-ol elec­
tr6nico (elecu·onic conu-ol module o ECM) de respaldo y los
senso1·es primarios y redundantes del ECM deben ser probados
anualmente.

8.3.4 Prueba y mantenimiento del combustible diesel.

8.3.4.1 El combustible diesel debe ser probado para verificar
su degradaci6n con una frecuencia mfnima anual.

8.3.4.1.1* Las pruebas de degradaci6n del combustible deben
cumplir con ASTM D975, Standard Specificativn for Di,esel Fuel
Oil5, o ASTM D6751, Standard Specification for Biodiesel Fuel Blend
Stock (BJ00) for Middle Distillate Fuels, segun lo aprobado por el
fabricante del motor, con la aplicaci6n de ASTM D7462, Stan­
dard 11'st Method for Oxidation Stability of Biodiesel (BIO0) and
Blends of Biodiesel wi th Middle Distillate Petroleum Fuel (Accelerated 
Method).

8.3.4.2* Si en las pruebas requeridas en 8.3.4.1.1 se observa
que el combustible diesel es deficiente, el combustible debe ser
reacondicionado o reemplazaclo, el tanque de suminisu·o debe
se1· internarnente lirnpiado y el/los filtro(s) del combustible del
motor deben ser cambiaclos.
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8.3.4.2.1 Despues de la restaurac1on de! combustible y el 
tanque de 8.3.4.2, el combustible debe ser nuevamente 
probado cada 6 meses hasta que la experiencia indique que el 
combustible puede ser almacenado durante un mfnimo de I 
ano sin una degradaci6n que supere la permitida en 8.3.4.1.1. 

8.3.4.3 Cuando este provisto, los sistemas activos de manteni­
miento de combustible deben estar listados para el servicio de 
bombas contra incendios. 

8.3.4.3.1 El mantenimiento de los sistemas activos de manteni­
miento de combustible debe estar de acuerdo con las recomen­
daciones de! fabricante. 

8.3.4.3.2 El mantenimiento de los sistemas activos de manteni­
miento de combustible debe llevarse a cabo con una frecuencia 
mfnima anual en cualquier parte de! sistema para la que el 
fabricante no establezca una frecuencia de mantenimiento 
recomendada. 

8.3.4.3.3 Donde se utilicen, deben usarse y mantenerse aditi­
vos para combustibles de acuerdo con las recomendaciones de! 
fabricante de! sistema activo de mantenimiento de combusti­
ble. 

8.3.5 Bombas de desplazamiento positivo. [20:14.2.6.4.3) 

8.3.5.1 Excepto segun lo descrito en 8.3.5.1 a 8.3.5.7, las 
bombas de desplazamiento positivo deben ser probadas de 
acuerdo con 8.3.1 a 8.3.3. 

8.3.5.2 El flujo de las bombas de desplazamiento positivo debe 
ser probado y determinarse que cumple con los criterios de 
desempeno certificado especificados donde se 1·equiere sola­
mente un punto de desempeno para establecer la aceptabili­
dad de la bomba de desplazamiento positivo. (20: 14.2.6.4.3.1 l 

8.3.5.3 La prueba de flttjo para bombas de desplazamiento 
positivo debe llevarse a cabo mediante el uso de un medidor de 
f!l.tjo o una placa de orificio instalada en un circuito de prueba 
con retorno al tanque de suminisu·o, al !ado de la entrada de 
una bomba de agua de desplazamiento positivo o al drenaje. 
[20: 14.2.6.4.3.2] 

8.3.5.4 La lectura del medidor de flujo o la presi6n de 
descarga deben ser registradas y deben estar de acuerdo con 
los datos del desempeno de! flttjo de! fabricante de la bomba. 
[20:14.2.6.4.3.31 

8.3.5.5 Si se usan placas de orificio, el tamano de! orificio y la 
correspondiente presi6n de descarga a mantener en el !ado 
ascendente de la placa de orificio deben ponerse a disposici6n 
de la autoridad competente. (20:14.2.6.4.3.41 

8.3.5.6 Las tasas de flujo deben ser las especificados mientras 
funcionan a la presi6n de diseno del sistema. Las pruebas 
deben llevarse a cabo de acuerdo con HI 3.6, Rotary Pump 1ests. 
[20: 14.2.6.4.3.5 l 

8.3.5.7 Debe permitirse que las bombas de desplazamiento 
positivo utilizadas parn bombear lfquidos distintos al agua sean 
probadas con agua; sin embargo, el desempeno de la bomba se 
vera a

f
ectado, y deben ser provistos los calculos del fabricante 

que muestren la diferencia de viscosidad entre el agua y el 
lfquido del sistema. (20:14.2.6.4.3.6] 

8.3.6 Otras pruebas. 

8.3.6.1 * Los grupos motor generador que suminisu-an la ener­
gfa de emergencia o de reserva a los conjuntos de montaje de 
bombas conu·a incendios deben ser probados de manera ruti­
naria de acuerdo con NFPA l IO. 

8.3.6.2 Los interrnptores de u-ansferencia automatica deben 
ser probados de manera rutinaria y desempe1iarse de acuerdo 
con NFPA 110. 

8.3.6.3 Deben hacerse pruebas de las condiciones ambientales 
apropiadas del cuarto de bombas (por ejemplo, calefacci6n, 
ventilaci6n, iluminaci6n) para garantizar el ftrncionamiento 
manual o automatico apropiado de los equipos relacionados. 

8.3.6.4* La alineaci6n paralela y angular de la bomba y del 
impulsor deben se1· inspeccionadas durante la prueba anual y 
cualquier desalineaci6n debe ser corregida. 

8.3.7 Evaluacion y resultados de las pruebas. 

8. 3. 7. 1 * Interpretacion de los datos.

8.3.7.1.1 La interpretaci6n de! desempeno de la prueba de 
flujo en relaci6n con el desempeno de! fabricante debe ser la 
base para determinar el desempeno de! cortjunto de montaje 
de la bomba. 

8.3. 7.1.2 Personas calificadas deben interpretar los resultados 
de las pruebas. 

8.3. 7. 1.3 Don de corresponda, los ajustes de presi6n de acele­
raci6n y velocidad deben ser aplicados a los datos de presi6n 
neta y flttjo obtenidos para determinar el cumplimiento con 
8.3.7.2.3(2). 

8.3.7.2 Evaluacion de los resultados de las pruebas de bombas 
contra incendios. 

8.3. 7.2.1 Los resultados de las pruebas de las bombas conn-a 
incendios deben ser evaluados de acuerdo con 8.3.7.2.2 a 
8.3.7.2.9. 

8.3.7.2.2 No debe permitirse aumentar la velocidad de! motor 
mas alla de la velocidad certificada de la bomba como un 
metodo para cumplir con el desempeno certificado de la 
bomba. 

.::l 8.3. 7.2.3 Los resul ta dos de las pruebas de las bombas con u·a 
incendios deben ser considerados aceptables si se cumplen 
todas las siguientes condiciones: 

( l )  La bomba contra incendios cumple con los requisitos de
flujo y presi6n del(los) sistema(s) de mayor demanda que 
estan siendo abastecidos por la bomba conu·a incendios 
basandose en la informaci6n de! diseno del sistema sumi­
nistrada por el propietario. 

(2)* La bomba conu·a incendios abastece el 100 por ciento de! 
flujo nominal. 

(3)* La presi6n neta en cada punto de flujo es de al menos el 
95 por ciento de uno de los siguientes: 

(a) Cmva original de la bomba del fabricante
(b) Cu1va de prueba de campo original no ajustada
(c) Cmva de la prueba generada a partir de la placa de 

identificaci6n de la bomba conn-a incendios
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8.3.7.2.4* Ante el incumplimiento de los criterios de 8.3.7.2.3, 
deben requerirse las siguientes acciones: 

(1) El pwpietario debe ser notificado por escrito sobre los
resultados inaceptables de las pruebas.

(2) Debe llevarse a cabo tma investigaci6n sobre la causa de
los 1·esultados inaceptables de las pruebas.

(3) La falla en la provision de la demanda maxima de!
sistema debe ser considerada una desactivaci6n.

(4) La excesiva vibraci6n y/o los componentes excesivamente
desgastados o sueltos deben ser considerados una defi­
ciencia.

(5) La degradaci6n de! desempeiio que aun asf provee la
demanda maxima de! sistema debe ser considerada una
deficiencia no crftica.

(6) El propietario debe ser notificado por escrito sobre las
correcciones concluidas.

8.3.7.2.5 Para bombas contra incendios accionadas por motor 
electrico que funcionan a una velocidad constante con un 
medio externo de lectura de voltaje y amperaje en el controla­
do1� la corriente en cada punto de prueba de la tasa de flujo y 
en cada fase no debe exceder el producto de! factor de servicio 
del motor electrico y la certificaci6n en amperaje a plena carga 
del motor. 

8.3.7.2.6 Donde la corriente medida en cada punto de prueba 
de la tasa de flujo y en cada fase exceda el producto de! factor 
de servicio de! motor electrico y la certificaci6n en amperaje a 
plena carga de! motor, la fuente de] problema debe ser identifi­
cada y corregida. 

8.3.7.2.7 Para bombas contra incendios accionadas por motor 
electrico que funcionan a un voltaje variable con un medio 
externo de lectura de voltaje y amperaje en el controlador, el 
producto de! voltaje de prueba y la corriente en cada pun to de 
prueba y en cada fase no debe excede1· el producto de! voltaje y 
de la corriente a plena carga multiplicado por el factor de 
servicio del motor. 

8.3.7.2.8 Donde el producto de! voltaje de prueba medida y la 
corriente medida en cada punto de prueba y en cada fase 
exceda el producto de! voltaje y la corriente a plena carga 
multiplicado por el factor de servicio de! motor, la fuente de! 
problema debe ser identificada y corregida. 

8.3.7.2.9 Donde son medidas, las lecturas del voltaje en el 
motor dentro de! 5 poi· ciento por debajo o de! 10 por ciento 
por encima de! voltaje nominal (es decir, el de la placa de iden­
tificaci6n) deben considerarse aceptables. 

8.3.7.2.10 El propietario debe elaborar y man ten er un registro 
escrito o elecu·6nico de los resultados de la investigaci6n y de 
las acciones correctivas. 

8.4 Informes. 

8.4.1 �' El propietario debe elaborar y conservar un informe
escrito completo de los resultados de la5 pruebas de las bombas 
contra incendios. 

8.4.1.1 Mfnimamente, el informe debe incluir la siguiente 
informaci6n: 

(1) Todos los datos preliminares necesarios para una evaluac
ci6n completa de! desempefio de la bomba contra incen­
dios, que incluye las presiones de succi6n y de descarga,
las lecturas de! voltaje y amperaje, y la velocidad de la
bomba a cada tasa de flttjo probada

(2) La demanda de! sistema de protecci6n contra incendios,
segun lo informado por el propietario

(3) Desempe1i.o de la bomba, ya sea satisfactorio o no satisfac­
torio

(4) Las deficiencias observadas durante las pruebas e identifi­
cadas durance el analisis, con recomendaciones para
abordar las deficiencias segun sea apropiado

(5) Los datos de desempe1'io de! fabricante, desempefio real y
curvas disponibles de descarga de la bomba requeridos
por esta norma

(6) Los intervalos de retardo de tiempo relacionados con el
arranque, parada y transfe1·encia de ·foente de energfa de
la bomba

(7) Donde sea aplicable, la comparaci6n con los resultados
de pruebas previas

8.5 Mantenimiento. 

8.5.1* Debe establecerse un programa de mantenimiento 
preventivo de todos los componentes de! conjunto de montaje 
de la bomba de acuerdo con las recomendaciones de! fabri­
cante o un plan de mantenimiento alternativo aprobado. 

8.5.2 Deben llevarse regisu·os de todos los u·abajos llevados a 
cabo en la bomba, impulsor, controlador y equipamientos auxi­
liares. 

8.5.3 El programa de mantenimiento preventivo debe se1· 
iniciado inmediatamente despues de que el conjunto de 
montaje de la bomba haya pasado las pruebas de aceptaci6n. 

8.6 Pruebas requeridas para el reemplazo de los componentes. 

8.6.1 Siempre que un componente de una bomba conu-a 
incendios sea ajustado, reparado, reconsU7.tido o reemplazado, 
deben llevarse a cabo las pruebas requeridas para restaurar el 
funcionamiento de! sistema de acuerdo con la Tabla 8.6.1. 

8.6.2 Debe consultarse NFPA 20 para conocer los requisitos
mfnimos para el dise1i.o, instalaci6n y pruebas de aceptaci6n. 

8.6.3 Deben proveerse las piezas de reemplazo que manten­
dran el listado de! cortjunto de montaje de los componentes de 
la bomba contra incendios siempre que sea posible. 

8.6.3.1 Si la pieza ya no puede obtenerse de! fab1·icante origi­
nal de! equipo, debe permitirse el uso de una pieza similar 
aprobada. 
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a Tabla 8.6.1 Resumen de las acciones requeridas en los componentes 

Componente Ajustar Reparar Reconstruir Reemplazar Criterios de prueba 

Sistema de bombas contra incendios 
Conjunlo de montaje de la bomba X Llevar a cabo prueba de aceplacion de acuerdo 

compleLo con NFPA20 
RodeLe/cortjunLo de monLaje roLativo X X Llevar a cabo prueba de aceplacion de acuerdo 

con NFPA20 
Cubierta X X Llevar a cabo prueba de aceptaci6n de acuerdo 

con NFPA 20 con inspecci6n de la alineacion 
CojineLes X Llevar a cabo prueba anual de acuerdo con 8.3.3 
Mangas X Llevar a cabo prueba anual de acuerdo con 8.3.3 
Anillos de desgasLe X Llevar a cabo prueba anual de acuerdo con 8.3.3 
Eje principal X X Llevar a cabo prueba anual de acuerdo con 8.3.3 
Empaque X X Llevar a cabo prueba anual de acuerdo con 8.3.2 

Transmision mecanica 
lmpuJsores de engranajes de angulo X X X Llevar a cabo prueba de aceptaci6n de acuerdo 

recLo con NFPA 20 
AcoplamienLo de Lransmision X X X X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.3 con 

inspeccion de la alineacion 

Sistema electrico/ controlador 
Todo el conlrolador X Llevar a cabo prueba de aceptacion de acuerdo 

con NFPA20 
Modulo o componente electronico X X Llevar a cabo prueba de acepLacion de acuerdo 

que puede evitar q ue el con NFPA20 
conu·olador arranque o funcione 

Modulo o componeme electronico X X Llevar a cabo la prueba semanal de acuerdo con 
que no evitara que el conlrolador 8.3.2 
arranque o funcione 

Pieza de fonLanerfa X Llevar a cabo la prueba semanal de acuerdo con 
8.3.2 

lnLe1n1pLOr de aislamiento X Llevar a cabo Ja prueba de acuerdo con 8.3.2 y 
efectuar seis veces 

lnte1n1plor de circuito X Efectuar seis arranques momentaneos de 
acuerdo con NFPA 20 

lnLe1n1pLOr de circuiLO X Probar de acuerdo con 8.3.3, incluyendo seis 
arranques con carga maxima y hacer 
funcionar la bomba duranle un mfnimo de 
una hora 

Conexiones elecl.ricas X Llevar a cabo la prueba de acuerdo con 8.3.2 
ComacLor principal X X Llevar a cabo la prueba de acuerdo con 8.3.3 

con seis arranques 
MoniLor de la energfa X Llevar a cabo seis operaciones de desconexion 

del ruptor de circuiLo/inLerrupLor de 
aislamiento (en ciclos de encendido/apagado 
de la energfa) 

Rele de arranque X Llevar a cabo la prueba de acuerdo con 8.3.2. 
con seis arranques 

lnLerruptor de presion X X Llevar a cabo la prueba de acuerdo con 8.3.2 y 
efectuar seis veces amomaLicamenLe 

Transductor de presion X X Llevar a cabo seis arranques aulomaticos sin 
carga 

lnLerrupLOr manual de arranque o X Llevar a cabo seis operaciones con carga 
parada 

lnLe1n1pLor de Lransferencia - piezas X X X Probar de acuerdo con 8.3.3, incluyendo seis 
de Lranspone de carga arranques a la carga maxima en caballos de 

fuerza, hacer funcionar la bomba duranle un 
mfnimo de una hora y transfe,;r de energf a 
normal a energfa de emergencia )' al 
contrario una vez 

(Conliniia) 
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� Tabla 8.6.l Continuaci6n 

Componente Ajustar Reparar Reconstruir Reemplazar Criterios de prueba 

lnterruptor de transferencia - piezas X X X Llevar cabo seis operaciones de Lransferencia de 
sin carga energfa sin carga 

Impulsor de motor electrico 
Motor electrico X X X Llevar a cabo prueba de aceptaci6n de acuerdo 

con NFPA 20 con inspecci6n de la alineaci6n 
Cojinetes de! motor X Llevar a cabo prueba anual de acuerdo con 8.3.3 
Conductores de energia entrantes X Probar de acuerdo con 8.3.3 y hacer foncionar 

la bomba dw·ante un mfnimo de una hora, 
incluyendo seis arranques con carga maxima 

Impulsor de motor diesel 
Todo el motor X X Llevar a cabo prueba de aceptaci6n de acuerdo 

con NFPA 20 con inspecci6n de la alineaci6n 
Bomba de transferencia de X X X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.2 

combustible 
Bomba de inyector de combustible o X X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.3 

ECM 

Filtro del sistema de combustible X X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.2 
Sistema de toma de! aire de X X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.2 

combustion 
Tanque de combustible X X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.2 
Sistema de refrigeraci6n X X X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.3 
Baterfas X X Llevar a cabo secuencia arranq ue/parada de la 

baterfa reemplazada de acuerdo con 8.3.2 
Cargador de baterias X X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.2 
Sistema elecuico X X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.2 
Filtro de lubricaci6n/servicio de X X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.2 

aceite 

Turbinas de vapor 
Turbina de vapor X X Llevar a cabo prueba de aceptaci6n de acuerdo 

con NFPA 20 
Regulador de vapor o mejora de la X X Llevar a cabo prueba de aceptaci6n de acuerdo 

foente con NFPA20 

Bombas de desplazamiento positivo 
Toda la bomba X Llevar a cabo prueba de aceptaci6n de acuerdo 

con NFPA20 
Ro tores X Llevar a cabo prueba anual de acuerdo con 8.3.3 
Embolos X Llevar a cabo prueba anual de acuerdo con 8.3.3 
Eje X Llevar a cabo prueba anual de acuerdo con 8.3.3 
lmpulsor X X X Llevar a cabo prueba de aceptaci6n de acuerdo 

con NFPA20 
Cojinetes X Llevar a cabo prueba anual de acuerdo con 8.3.3 
Sellos de cierre X Llevar a cabo la prueba de acuerdo con 8.3.2 

Componentes de la caseta de la 
bomba y miscelaneos 

Placa base X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.2 con 
inspecci6n de la alineaci6n 

Placa base X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.3 con 
inspecci6n de la alineaci6n 

Cimientos X X X Llevar a cabo prueba de acuerdo con 8.3.2 con 
inspecci6n de la alineaci6n 

Tuberfa de succi6n/ descarga X X Llevar a cabo inspecci6n visual de acuerdo con 
8.2.2 

Accesorios de succi6n/descarga X X Llevar a cabo inspecci6n visual de acuerdo con 
8.2.2 

Valvulas de succi6n/descarga X X X Llevar a cabo prueba operaLiva de acuerdo con 
13.3.3.1 
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Capitulo 9 Tanques de almacenamiento de agua 

9.1 * Generalidades. 

9.1.1 Requisitos minimos. 

9.1.1.1 Este capftulo debe inclui1· los requisitos mfnimos para 
la inspeccion, prueba y mantenimiento de rutina de los 
tanques de almacenamiento de agua dedicados a la proteccion 
contra incendios. 

9.1.l.2 Debe emplearse la Tabla 9.1.1.2 para determinar las 
frecuencias mfnimas requeridas para inspeccion, pn.1eba y 
mantenimiento. 

9.1.2 Componentes y valvulas comunes. Los componentes y 
valvulas comunes deben ser inspeccionados, probados y mante­
nidos de acuerdo con el Capftulo 13. 

9. 1.3 lnvestigaci6n de obstrucciones. Deben cum plirse los
procedimientos descritos en el Capftulo 14 donde haya necesi­
dad de llevar a cabo la investigacion de una obstruccion.

a Tabla 9.1.1.2 Resumen de inspecci6n, prueba y mantenimiento de tanques de almacenamiento de agua 

Inspecci6n 
Pasa1·elas de gato y escaleras 
Valvulas de retencion 
Valvulas de control 
Juntas de expansion 
Cimientos 

Item 

Sistema de calentamiento - tanques con supervision de 
alarmas de baja temperatura conectadas a 1ma ubicacion 
constantemen te atendidas 

Sistema de calentamiento - tanques sin supervision de 
alarmas de baja temperan1ra conectadas a una ubicacion 
constantemente atendidas 

Anillados y alambrados 
Interior - todos los otros tanques 
Interior - tanques de acero sin proteccion contra la 

corrosion 
Superficies pintadas/revestidas 
Esu·uctura de soporte 
Area circundante 
Tanque - exterior 
Alannas de temperatura - conectadas a 1ma ubicacion 

constantemen te atendidas 
Alarmas de temperatura - no conectadas a una ubicacion 

constantemente atendida 
Ven tilaciones 
Nivel de agua - tanques equipados con alannas de 

supervision del nivel de agua conectadas a una ubicacion 
constantemente atendida 

Nivel de agua - tanques sin alarmas de supervision del nivel 
de agua conectadas a una ubicacion constantemente 
atendida 

Prueba 
Interruptores de limitacion de temperatura alta 
Lndicadores de nivel 
Alarmas de baja temperanu-a del agua 
Manometros 
Sistema de calentamiento de tanques 
Prueba de estado de valvulas 
Alannas del nivel de agua 

Mantenimiento 
Valvula.5 de retencion 
Valvulas de control 
De tela revestida sostenidos por terraplenes (ESCF) 
Nivel de agua 
*C lima frio, temporada de calentamiento unicamente.

Trimesu·al 

Anual 
Trimesu·al 
Trimestral 

Diaria* 

Anual 
Cada 5 anos 
Cada 3 aiios 

Anual 
Trimesu·al 
Trimestral 
Trimestral 
Trimestral* 

Semanal* 

Trimestral 
Trimestral 

Mensual 

Frecuencia 

Antes de la temporada de calentamiento 
Cada 5 aiios 
Antes de la temporada de calentamiento 
Cada 5 a1'ios 
Antes de la temporada de calentamiento 

Anual 

Cada 2 anos o seg(m fabricante 

Referenda 

9.2.4.l 
Capfn1lo 13 
Capfn1lo 13 
9.2.4.3 
9.2.4.l 
9.2.2.l 

9.2.2.2 

9.2.4.4 
9.2.5.1.2 
9.2.5.1.1 

9.2.4.5 
9.2.4.1 
9.2.4.2 
9.2.4.1 
9.2.3.2 

9.2.3.3 

9.2.4.1 
9.2.1.1 

9.2.1.2 

9.3.4 
9.3.l 
9.3.3 
Capfn1lo 13 
9.3.2 
Capftulo 13 
9.3.5 

Capfn1lo 13 
Capfn1lo 13 
9.4.6.2 
9.4.2 
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9.1.4 Desactivaciones. Deben cumplirse los procedimientos 
descritos en el Capfuilo 15 donde haya una desactivacion en la 
proteccion. 

9.2 fuspeccion. 

9.2.1 Nivel de agua. 

9.2.1.1 * El nivel de agua en tanques equipados con alarmas 
de nivel de agua supervisadas de acuerdo con NFPA 72 debe ser 
inspeccionado trimesu·almente. 

9.2.1.2 El nivel de agua en tanques no equipados con alarmas 
de nivel de agua supervisadas, conectada5 a una ubicacion 
constantemente atendida debe ser inspeccionado mensual­
mente. 

N 9.2.1.3 Verificacion de] nivel de agua. 

N 9.2.1.3.1 La inspeccion del nivel de agua debe verificarse 
mediante el indicador de nivel, donde sea provisto. 

N 9.2.1.3.2* El tanque debe estar en el nivel de agua completo o 
en el nivel de agua de diseii.o. 

9.2.2 Sistema de calentamiento. 

9.2.2.1 Los sistemas de calentamiento de tanques instalados 
en tanques equipados con alarma5 de baja temperarura del 
agua supervisadas de acuerdo con NFPA 72, conectadas a una 
ubicacion constan temente atendida deben ser inspeccionados 
u·imesu-almente durance la temporada de calentamiento.

9.2.2.2 Los sistemas de calentamiento de tanques sin una 
alarma de baja tern peratura supervisada, conectada a una 
ubicacion constantemente atendida deben ser inspeccionados 
diariamente durance la temporada de calentamiento. 

9.2.3 Temperatura de] agua. 

9.2.3.1 La temperatura del agua en los tanques no debe ser 
menor de 40°F (4°C). 

9.2.3.2 La temperatura del agua en tanques con alarmas de 
baja temperatura supervisadas de acuerdo con NFPA 72, conec­
tadas a una ubicacion constantemente atendida debe ser 
inspeccionada y regisu·ada u-imestralmente durante la tempo­
rada de calentamiento cuando la temperatura media sea de 
menos de 40°F (4°C). 

9.2.3.3 La temperatura del agua en tanques sin alarmas de 
baja temperatura conectadas a una ubicacion constantemente 
atendida debe ser inspeccionada y regisu·ada semanalmente 
durance la temporada de calentamiento cuando la temperatura 
media sea de menos de 400F (4°C). 

9.2.4 fuspeccion exterior. 

9.2.4.1 * El exterior del tanque, la estructura de so po rte, venti­
laciones, cimientos y pasarelas de gato o escale1·as, donde se 
provean, deben ser inspeccionados trimestralmente para verifi­
car si hay signos de daii.os obvios o debilitamiento. 

9.2.4.2 El area que circunda el tanque y la estructura de 
soporte, donde se provea, deben ser inspeccionadas trimesu·al­
mente para garantizar que se cumplan las siguientes condicio­
nes: 

(I) El area esta libre de almacenamientos, desechos, restos,
malezas o materiales combustibles que puedan presentar
un riesgo de exposicion a un incendio.

(2) El area esta libre de la acumulacion de materiales en o en 
las cercanfa5 de piezas, lo que podrfa provocar una acele­
rada corrosion o descomposicion.

(3) El tanque y el soporte no presentan acumulacion de 
hie lo. 

(4) La parte superior y !ados exteriores de los terraplenes
que sostienen tanques de tela revestida estan libres de 
erosion es. 

9.2.4.3 Las juntas de expansion, donde se provean, deben ser 
inspeccionadas anualmente para detectar fugas y grietas. 

9.2.4.4 Los anillados y alambrados de los tanques de madera 
deben ser inspeccionados anualmente. 

9.2.4.5 Las superficies exteriores pintadas, revestidas o aisladas 
de! tanque y de la estructura de soporte, donde se provea, 
deben se1· inspeccionadas anualmente para detectar signos de 
degradacion. 

9.2.5 lnspeccion interior. 

9.2.5.1 Frecuencia. 

9.2.5.1.1 * El interior de los tanques de acero sin protecc1on 
conu·a la corrosion debe ser inspeccionado cada 3 aii.os. 

9.2.5.1.2* El interior de todos los otros tipos de tanques debe 
ser inspeccionado cada 5 aii.os. 

9.2.5.2 Donde la inspeccion inte1·ior se hace por medio de 
una evaluacion subacuatica, primero debe quitarse el sedi­
mento del piso de! tanque. 

9.2.5.3 El interior del tanque debe ser inspeccionado para 
verificar si hay signos de picadura, corrosion, desprendimientos 
localizados, podredumbre, ou·as formas de deterioro, restos y 
materiales de desecho, crecimiento acuatico, y falla local o 
general del revestimiento inte1·io1·. 

9.2.5.4 Los tanques de acero que muesu-en en su interior 
signos de picadura, cotTosion o falla en el revestimiento deben 
ser probados de acuerdo con 9.2.6. 

9.2.5.5* Los tanques situados sobre cimientos de tipo anillo 
con arena en el medio deben ser inspeccionados para detectar 
evidencias de huecos debajo del piso. 

9.2.5.6 El sistema de calentamiento y los componentes, entre 
eUos las n1berfas, deben ser inspeccionados. 

9.2.5.7 La placa anti-vortice debe ser inspeccionada para 
detectar deterioro o bloqueo. 

9.2.6 Pruebas durante la inspeccion interior. Donde en 
9.2.5.4 se requiera una inspeccion del interior drenado de un 
tanque de acero, deben llevarse a cabo las siguientes pruebas: 

(1) La evaluacion de los revestimientos de tanques debe
hacerse de acuerdo con la prueba de adhesion de ASTM 
D3359, Standard 1est Methods for Ratinf!; Adhesion by Tape
Test, generalmente denominada "prueba de u-ama
cruzada".

(2) Las mediciones del espesor de la pelfcula seca deben
tomarse en ubicaciones aleatorias para determinar el
espesor general de! revestimiento.

(3) Deben tomarse lecturas ulu·asonicas no desu-uctivas para
evaluar el espesor de la pared donde haya evidencia de
picadura o corrosion. 

( 4) Las superficies interiores deben probarse selectivamente
con esponja humeda para detectar perforaciones, grietas,
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u otras afecciones en el revestimiento. Debe prestarse
especial atencion a los bordes afilados como peklai'ios de 
escaleras, tuercas y torniUos. 

(5) Los fondos de los tanques deben ser probados para detec­
tar perdida de metal y/o heITumbre en la parte inferior 
mediame pruebas ultrasonicas donde haya evidencia de 
picadura o corrosion. La quita, inspeccion visual y reem­
plazo de muestras aleatorias de! piso debe ser una alter­
nativa aceptable a las pruebas ultrasonicas. 

(6) Los tanques con fondos pianos deben probarse por caja
de vacfo en las costuras del fondo de acuerdo con los 
procedimientos para pmebas de NFPA 22. 

9.3 Pruebas. 

9.3.l * Los indicadores de nivel deben ser probados cada 5 
ai'ios para verificar precision y libertad de movimiento. 

9.3.2 El sistema de calentamiento del tanque, donde se 
provea, debe ser probado antes de la temporada de calenta­
miento para asegurarse de que este en condiciones de funcio­
namiento apropiadas. 

9.3.3 Las sei'iales de baja temperatura de! agua, donde se 
provean, deben se1· probadas antes de la temporada de calenta­
miento. 

9.3.4* Los interruptores de limitacion de temperatura alta de! 
agua de los sistemas de calentamiento de tanques, donde se 
provean, deben se1· probados antes de la temporada de calenta­
miento. 

9.3.5* Las sei'iales de nivel alto y bajo de! agua deben ser 
probadas anualmente. 

9.4 Mantenimiento. 

9.4.l Los huecos encontrados debajo de los pisos de los 
tanques deben llenarse mediante bombeo en lechada de 
cemento o mediante el acceso a la arena y el rellenado. 

9.4.2 El tanque debe mantenerse lleno o en el nivel de agua 
disei'iado. 

9.4.3 Las tapas de escotillas situadas en los techos y en la 
puerta en la parte superior de la cubierta a prueba de congela­
miento deben mantenerse siempre ajustadas de manera segura 
con cierres resistentes como proteccion contra dai'ios por 
congelamiento y tormentas de viento. 

9.4.4 No deben dejarse en el tanque o sobre la superficie del 
tanque materiales de desecho, tales como tablones, latas de 
pinn1ra, molduras o materiales sueltos. 

9.4.5 Los sedimentos deben ser quitados durance las inspec­
ciones de interiores o con mayor frecuencia segun sea necesa­
rio para evitar la acumulacion hasta el nivel de la boca de salida 
del tanque. 

9.4.6 Mantenimiento de tanques de succion de tela revestida 
sostenidos por terraplenes (Embankment-Supported Coated 
Fabric o ESCF). 

9.4.6.l El mantenimiento de tanques ESCF debe hacerse de 
acue1·do con esta seccion y con las instrucciones del fabricante 
del tanque. 

9.4.6.2 Las superficies expuestas de tanques ESCF deben 
limpiarse y pintarse cada 2 a11os o de acuerdo con las instruc­
ciones del fabricante. 

9.5 Valvulas de llenado automatico de tanques. 

9.5.1 lnspeccion. 

9.5.l.1 Las valvulas de llenado automatico de tanques deben 
ser inspeccionadas de acuerdo con la Tabla 9.5.l . l .  

� Tabla 9.5.l.1 Resumen de la inspeccion y prueba de las 
valvulas de llenado automatico de tanques 

item 

lnspeccion 
Ceffamiento (durante 

clima frfo) 
Exterior 
Interior 
F'iltros de succion, otros 

filtros, orificios 
(inspeccionar) 

Prueba 
Valvula de Llenado 

automatico dcl tanque 

Mantenimiento 
F'ilLros de succion 

(limpiar) 

Frecuencia 

Diaria/ scmanal 

Mensual 
Anual/cada 5 anos 
Cada 5 anos 

Annal 

Trimestral 

Referenda 

Capftulo 4 

Capftulo 13 
Capftulo 13 
Capftulo 13 

9.5.3 

9.2.5.3 

9.5.l.l.1 Las valvulas de vastago ascendente (OS&Y) de aisla­
miento que forman parte de las valvulas de llenado automatico 
deben ser inspeccionadas de acuerdo con el Capftulo 13. 

9.5.l.2 Las valvulas aseguradas con cerraduras o supervisadas 
electricamente de acuerdo con las normas NFPA aplicables 
deben ser inspeccionadas mensualmente. 

9.5.l.3 El cerramiento debe ser inspeccionado para verificar 
que este calentado y fijado de manera segura. 

9.5.2 Mantenimiento. 

9.5.2.1 El mantenimiento de todas las valvulas de llenado 
automatico de los tanques debe hacerlo una persona calificada 
y cumplir con las instrucciones de fabl'icante de acuerdo con el 
procedimiento y las pol[ticas de la autoridad competente. 

9.5.2.2 Las piezas de caucho deben ser reemplazadas de 
acuerdo con la f recuencia requerida por la autoridad compe­
tente y con Ja.5 instrucciones de! fabricante. 

9.5.2.3 Los filu·os de succion deben ser limpiados u-imestral­
mente. 

9.5.3 Pruebas. Todas las valvulas de llenado automatico de los 
tanques deben ser probadas anualmente de acuerdo con lo 
siguiente: 

(1) la valvula debe ser activada automaticamente reduciendo 
el nivel de agua en el tanque. 

(2) la tasa de recarga debe ser medida y regisu-ada.

9.6 Acciones requeridas en los componentes. 

9.6.1 Siempre que un componente de un tanque de almace­
namiento de agua sea ajustado, reparado, reacondicionado o 
reemplazado, deben llevarse a cabo las acciones requeridas en 
la Tabla 9.6.1. 
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� Tabla 9.6.l Resumen de las acciones requeridas en los componentes 

Reparar/ 
Componente Ajustar Reacondicionar 

Componentes del tanque 
Pasarelas de gato y escaleras X X 

Juntas de expansion X X 

Sistema de calentamiento X X 

Anillados y alambrados X X 

Aislamiento X 

Tuberfas de rebose X X 

Estructura de soporte X 

Exte1-ior del tanque X 

Interior del tanque X 

Componentes de alarma y de 
supervision 

Temperatura del cetTamiento X X 

Nivel alto y bajo del agua X X 

Supervision de valvulas X X 

Temperanua del agua X X 

Componentes de llenado y de descarga 
Valvulas de llenado automatico X X 

Valvulas X X 

Indicadores de estado 
Indicadores de nivel X X 

Mano metros 

9.6.2 Donde la norma de instalaci6n original sea dife,-ente a la 
norma citada, debe pe1-mitirse aplicar la norma de instalacion 
apropiada. 

9.6.3 Estas acciones no deben requerir una revision de] 
dise11.o, lo que esta afuera del alcance de esta norma. 

Capitulo IO Sistemas lijos de aspersion de agua 

I 0.1 * Generalidades. 

IO. I. I Requisitos minimos. 

IO.I.I.I Este capfrulo debe incluir los requisitos m[nimos para 
la inspeccion, pn.1eba y mantenimiento de rutina de sistemas 
de protecci6n por aspersion de agua desde boquillas fijas 
unicamente. 

10.l.l.2 Debe emplearse la Tabla 10.1.1.2 para determinar las
frecuencias mfnimas requeridas para inspeccion, prueba y
mantenimiento.

10.1.2 Proteccion con aspersion de agua. Este capftulo no 
aborda la proteccion con aspersion de agua desde boquillas 
ponatiles, sistemas de rociadores, boquillas monitoras u otros 
medios de aplicacion. 

Reemplazar Criterios de prueba 

X Verificar integridad de acuerdo con NFPA 22 
X Verificar integridad de acuerdo con NFPA 22 
X Verificar que el sistema de calenta1niento cumpla 

con NFPA22 
X Verificar integridad de acuerdo con NFPA 22 
X Ve,-ificar integridad de acuerdo con NFPA 22 
X Verificar integridad de acuerdo con NFPA 22 
X Verificar integridad de acuerdo con NFPA 22 
X Ve,-ificar integridad de acuerdo con NFPA 22 
X Quitar los restos verificar integridad de acuerdo 

con NFPA 22 

X Prueba operativa para verificar cumplimiento 
con NFPA 22 y/o NFPA 72

X Prueba operativa para verificar cLtmplimiento 
con NFPA 22 y/o NFPA 72 y con los niveles de 
agua de dise1i.o 

X Prueba operativa para verificar cumplimiento 
con NFPA 22 y/o NFPA 72

X Prueba operativa para verificar cumplimiento 
con NFPA22 y/o NFPA 72

Llevar a cabo prueba anual de acuerdo con 9.5. 3 
X Ve,- Capftulo 13 

X Verificar cumplimiento con NFPA 22 
X Verificar a O psi (0 bar) y presi6n de trabajo del 

sistema 

10.1.3* Diseiio e instalacion. Debe consultarse NFPA 15 para 
determinar los requisitos para el dise11.o e instalacion, lo que 
incluye las prueba� de aceptacion. 

I0.1.4 Investigacion de obstrucciones. Deben cumplirse los 
procedimientos descritos en el Capftulo 14 donde haya necesi­
dad de llevar a cabo la investigacion de una obstmccion. 

10.1.5 Componentes y valvulas comunes. Los componentes y 
valvulas comunes deben ser inspeccionados, probados y mante­
nidos de acuerdo con el Capftulo 13. 

10.1.6* Desactivaciones. Deben cumplirse los procedimientos 
descritos en el Capfnilo 15 donde haya una desactivacion en la 
proteccion. 

10.1.6.l Cuando un sistema fijo de aspersion de agua o cual­
quiera de sus partes esta desactivado por algun motivo, debe 
notificarse a la administracion de las instalaciones, al cuerpo de 
bomberos local, a la brigada de incendios en sitio y a otras 
autoridades competentes, segun corresponda. 

10.1.6.2 Debe colocarse un letrero en cada conexion del 
cuerpo de bomberos o valvula de control del sistema, en el que 
se indique que parte del sistema esta desactivado. 

Tex LO sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminad a. N = Material nuevo. Edici6n 2020 



25-48 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMA$ DE PROTECCION CONTRA INCENDlOS A BASE DE AGUA 

a Tabla I 0. I. 1.2 Reswnen de inspeccion, prueba y mantenimiento de sistemas fijos de aspersion de agua 

item 

Inspeccion 
DisposiLivo de inLerrupcion de conLraflajo 
V:ilvulas de retencion 
V:ilvulas de conLrol 
V:ilvula de diluvio 
SisLemas de deteccion y componentes 
V:ilvulas de reLencion de detector 
Drenaje 
Sistema de bomba conLra incendios 
Accesorios 
Acceso1ios (con empaquetaduras de goma) 
Tanques por gravedad 
Soportes colganLes, arriosLramientos y otros 

sopones 
Calor (casela de valvula de diluvio) 
Boquillas 
Tuberfas 
Tanque de presion 
FilLros de succion 
Tanques de succion 
Tuberfas de suministro de agua 
ConLroladores - UHSWSS 
DetecLores - UHSWSS 
Valvulas - UHSWSS 

Prueba operativa 
DisposiLivo de interrupcion de contraflujo 
V:ilvulas de reLencion 
Valvulas de comrol 
V:ilvula de diluvio 
Sislemas de deteccion 
Valvula de relencion de detector 
Sistema de bomba conlra incendio 
Tanques por gravedad 
Prueba del drenaje principal 
Liberacion manual 
Boquillas 
Tanque de presion 
Filtros de succion 
Tanques de succion 
Alarma de flujo de agua 
Prueba del sistema de aspersion de agua 
Prueba de flL!io del suministro de agua 
UHSWSS 
Prueba de estado de valvulas 

Mantenimiento 
DisposiLivo de interrupcion de contraflujo 
V:ilvulas de relencion 
V:ilvulas de conLrol 
V:ilvula de cliluvio 
SisLemas de deteccion 
Valvula de retencion de detecLOr 
Sistema de bomba comra incendios 
Tanques por gravedad 
Tanque de presion 
Filtros de succion 
Filtros de succion (de canasta/de pantalla) 
Tanques de succion 
Boquillas de aspersion de agua 

Frecuencia 

Trimestral 

Anual 
Anual y despues de cada acLivacion del sisLema 

Anual y despues de cada acLivacion del sisLema 

Diariamen Le/ semanalmen te 
Anual y despues de cada acLivacion del sisLema 
Anual y despues de cada activacion del sisLema 

lnstrucciones del fabricanle 

Al comienzo de cada LUrno 
Mensual 
Al comienzo de cada turno 

Anual 
Anual 

Anual 

Anual 

Anual 

Annal 
Cada 5 a,10s 

Anual 

Referencia 

Capftulo 13 
Capflulo 13 
CapiLUlo 13 
Capftulo 13 
NFPA 72 

CapiLUlo 13 
10.2.7 
10.2.8, Capflulo 8 
10.2.3, 10.2.3.l 
10.2.3.l 
CapiLulo 9 
10.2.3.2 

10.2.1.5, Capftulo 13 
10.2.4 
10.2.3 
Capftulo 9 
10.2.6 
10.2.9, CapiLUlo 9 
10.2.5.2 
10.4.3 
10.4.2 
10.4.4 

CapiLulo 13 
CapiLUlo 13 
Capftulo 13 
CapiLulo 13 
NFPA 72 

Capflulo 13 
Capftulo 8 
Capftulo 9 
CapfLulo 13 
10.3.5 
10.3 
Capilulo 9 
10.2.6 
CapiLUlo 9 
CapiLulo 5 
CapiLulo 13 
CapiLulo 7 
10.4 
CapiLulo 13 

CapiLulo 13 
CapiLulo 13 
Capftulo 13 
CapiLUlo 13 
NFPA 72 

Capftulo 13 
Capilulo 8 
10.2.9, Capfwlo 9 
10.2.9, Capftulo 9 
10.2.1.4, 10.2.1.6, 10.2.6 
10.2.1.4, 10.2.1.7, A.10.2.6 
CapiLulo 9 
10.2.4 
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10.2 Procedimientos de inspecci6n y mantenimiento. 

10.2.1 Componentes. Los componentes descritos en esta 
seccion deben ser inspeccionados y mantenidos con la frecuen­
cia especificada en la Tabla 10.1.1.2 y de acuerdo con esta 
norma y con las instrucciones del fabricante. 

10.2.1.1 Los ftems situados en areas que sean inaccesibles por 
motivos de seguridad debido a factores tales como operaciones 
de procesos continuas y equipos electricos ene1-gizados deben 
ser inspeccionados durante cada detencion programada, 
aunque con una frecuencia no mayor de cada 18 meses. 

10.2. 1.2 No deben requerirse inspecciones para los ftems 
situados en areas a las que no se provean acceso y que no estan 
sujetas a las condiciones mencionadas en 10.2.3. l ,  10.2.3.2 y 
10.2.4.1. 

10.2.1.3 Los ftems situados en areas que sean inaccesibles por 
motivos de seguridad deben ser probados a intervalos mas 
prolongados de acuerdo con 13.4.4.2.3.2. 

10.2.1.4 Deben permitirse otros intervalos de mantenimiento, 
segun los resultados de la inspeccion visual y de las pruebas 
operativas. 

10.2.1.5 Los cerramientos de valvulas de diluvio deben ser 
inspeccionados de acuerdo con las disposiciones del Capfmlo 
13. 

10.2.1.6 Los filtros de succion de las boquillas deben ser quita­
dos, inspeccionados y limpiados durante el procedimiento de 
Lavado del filtro de succion de la lfnea principal. 

10.2.1.7 Los fila-os de succi6n de la lfnea principal deben ser 
quitados e inspeccionados cada 5 ai'ios para detectar si hay 
piezas daiiadas y corrofdas. 

10.2.2 Valvulas de diluvio. Las valvulas de diluvio deben ser 
inspeccionadas, probadas y mantenidas de acuerdo con el 
Capfn1l0 13. 

10.2.3* Componentes del sistema. Las ruberfas, accesorios, 
soportes colgantes y otros soportes del sistema deben ser 
inspeccionados y mantenidos para garantizar la continuidad 
del descarga de agua a las boquilla5 de pulverizacion al fl1tjo de 
agua pleno y a  la presion de diseiio. 

10.2.3.1* Tuberias y accesorios. Las n1berfas y accesorios del 
sistema deben ser inspeccionados para detectar lo siguiente: 

(I) Dai'ios mecanicos (por ejemplo, tuberfas rotas o acceso­
rios agrietados)

(2) Condiciones externas (por ejemplo, pinn1ra o revesti­
mientos faltantes o daiiados, oxido y corrosion)

(3) Desalineacion o secciones atrapadas
( 4) Condicion de los drenajes de punto bajo (automaticos o

manuales)
(5) Proteccion para accesorios con empaquetaduras de goma

10.2.3.2* Soportes colgantes, arriostramientos y otros sopor­
tes. Los soportes colgantes, arriostramientos y ou-os soportes 
deben ser inspeccionados para detectar lo siguiente y repara­
dos o reemplazados segun sea necesario. 

(I) Condicion (por ejemplo, pinnira o revestimientos faltan­
tes o dafiados, oxido y corrosion)

(2) Fijacion segura a soportes est:ructurales y tuberfas
(3) Soportes colgantes, arriostramientos y otros soportes

dafiados o faltantes

10.2.4* Boquillas de aspersion de agua. 

10.2.4.1 Las boquillas de aspersion de agua deben ser inspec­
cionadas y mantenidas para asegurarse de que estan debida­
mente instaladas, continuan orientadas o apuntan en la 
direccion prevista y estan libres de cargas externas y corrosion. 

10.2.4.2 Donde se requieran tapas o tapones, la inspeccion 
debe confirmar que estan debidamente instalados y libres para 
funcionar segun lo previsto. 

10.2.4.3 Las boquillas de aspersion de agua que estan desali­
neadas deben ser ajustadas (orientada5) por medios visuales y 
los patrones de descarga deben se1- inspeccionados en la 
siguiente prueba de fl1tjo progrnmada. 

10.2.5 Suministro de agua. 

10.2.5.1 La confiabilidad del sum1111sU-o de agua se debe 

garantizar mediante la inspeccion y el mantenimiento regula­
res provistos ya sea por una fuente municipal, tanques de alma­
cenamiento en sitio, una bomba conu-a incendios o sistemas 
privados de tuberfas subterraneas. 

10.2.5.2* Las tuberfas de suministro de agua deben mante­
nerse libres de obsu-ucciones internas. 

10.2.6* Ftltros de succi6n. 

10.2.6.I Los filtros de succion de la lfnea principal (de canasta 
o pantaUa) deben ser lavados hasta que esten libres de restos
despues de cada operacion o prueba de f11tjo.

10.2.6.2 Los filtros de succion de cada boquilla de aspersion 
de agua deben ser quitados, limpiados e inspeccionados 
despues de cada operacion o prueba de flujo. 

10.2.6.3 Todos los filtros de succion deben ser inspeccionados 
y limpiados de acuerdo con las insa-ucciones del fabricante. 

10.2.6.4 Las panes da1'iadas o corrofdas deben ser reemplaza­
das o reparadas. 

10.2.7 Drenaje. El area situada debajo y alrededor de un 
sistema fijo de aspersion de agua debe ser inspeccionada visual­
mente cada trimesu-e para garantizar que las instalaciones de 
drenaje, tales como sumideros trampas y zanjas de drenaje, no 
esten bloqueados y los diques o terraplenes de retencion esten 
en buen estado. 

10.2.8 Bombas contra incendios. Deben cumplirse los requisi­
tos de inspeccion y mantenimiento del Capftulo 8. 

10.2.9 Tanques de agua (de gravedad, de presi6n o tanques de 
succion o reservorios). Deben cumplirse los requisitos de 
inspeccion y mantenimiento del Capftulo 9. 

10.3 Pruebas operativas. 

10.3.1 Desempeno. 

10.3.l.I La frecuencia de las prnebas del sistema debe estar 
de acuerdo con la Tabla 10.l. l.2. 

a 10.3.l.2 Los sistemas fijos de aspersion de agua deben ser 
mantenidos y reparados de acuerdo con esta norma y con las 
instrucciones del fabricante. 

10.3.2* Preparaci6n para la prueba. Deben tomarse precau­
ciones para evitar da1'ios a las propiedades durance la prueba. 

a 10.3.3 Desempeno de las pruebas operativas. Deben llevarse 
a cabo pruebas operativas para garantizar que los sistemas fijos
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de aspersion de agua respondan segun el dise1'io, tan to automa­
tica como manualmente. 

10.3.3.1* Tiempo de respuesta. 

10.3.3.l.l En condiciones de prueba, los sistemas de detec­
cion de calor, donde estan expuestos a una fuente de calor de 
prueba, deben funcionar denu-o de los 40 segundos. 

10.3.3.l.2 En condiciones de prueba, el sistema de deteccion 
de gases inflamables, donde esta expuesto a una concentracion 
de gas de prueba estandar, debe funcionar dentro de! perfodo 
de tiempo especificado en el dise1'io de! sistema. 

10.3.3.l.3 Estos tiempos de respuesta deben ser registrados. 

10.3.3.2 Tiempo de descarga. Debe regisu-arse el lapso de 
tiempo enn·e el funcionamiento de los sistemas de deteccion y 
el tiempo de descarga de agua al area protegida. 

10.3.3.3* Patrones de descarga. 

10.3.3.3.1* Se deben observa.r los pau-ones de descarga de 
agua de todas las boquillas de pulverizacion abiertas para 
garantizar que los patrones no se vean afectados por boquillas 
taponadas, para garantizar que las boquillas esten correcta­
mente posicionadas y para garantiza.r que las obsu-ucciones no 
eviten que los pau-ones de descarga mojen las superficies que 
se van a proteger. 

10.3.3.3.1.1 Donde la naturaleza de la propiedad protegida 
sea ta! que no pueda descargarse agua, se deben inspeccionar 
las boquillas para verificar su orientacion adecuada y debe 
probarse el sistema con aire para asegurarse de que las boqui­
llas no estan obsu-uidas. 

10.3.3.3.2 Donde haya obstrucciones, las tuberfas y boquillas 
deben ser limpiadas y el sistema debe nuevamente probarse. 

10.3.3.4 Lecturas de la presion. 

10.3.3.4.1 Deben regisn·arse las lecturas de la pres1on en la 
boquilla hidraulicamente mas remota para garantizar que el 
flttjo de agua no se ha visto afectado por valvulas parcialmente 
cerradas o por tuberfas o filn·os de succion taponados. 

10.3.3.4.2 Debe regisn·arse tma segunda lectura de la presion 
en la valvula de diluvio para garantizar que el suministro de 
agua sea adecuado. 

10.3.3.4.3 Las lecturas deben compararse con las presiones 
hidraulicas de disefio para garantizar que se cumplen los requi­
sitos originales de! disefio <lei sistema y que el suminisu-o de 
agua es adecuado para cumplir con los requisitos de! disefio. 

10.3.3.4.3.1 Donde la boquilla hidraulicamente mas remota 
no esta accesible, debe permitirse que las boquillas sean verifi­
cadas visualmente sin tomar una lectura de la presion en la 
boquilla mas remota. 

10.3.3.4.3.2 Donde la lectura tomada en el montante indica 
que el suminisn·o de agua se ha dete1·iorado, se debe colocar 
un manomeu-o en la boquilla hidraulicamente mas remota y 
comparar los resultados con la presion de disefio requerida. 

10.3.4 Sistemas multiples. Debe probarse simultaneamente la 
cantidad maxima de sistemas que se preve funcionen en caso 
de incendio para inspeccionar que el suminisu-o de agua sea 
adecuado. 

10.3.5 Funcionamiento manual. Los dispositivos de acciona­
miento manual deben ser puestos en funcionamiento anual­
mente. 

� 10.3.6 Restauracion al servic10. Despues de la prueba con 
flujo completo, el sistema de aspersion de agua debe ser 
mantenido y puesto nuevamente en servicio de acuerdo con las 
instrucciones de! fabricante. 

10.3.6.1 Drenajes de punto bajo. 

10.3.6.1.1 Para evitar el congelamiento y la corrosion, todos 
los drenajes de punto bajo de las tuberfas sin1adas sobre la 
superficie de! terreno deben abrirse, la tuberfa debe ser 
drenada y las valvulas cerradas y los tapones reemplazados. 

10.3.6.1.2 Donde se provean orificios de drenaje en lugar de 
drenajes de punto bajo, deben inspeccionarse para garantizar 
que estan despejados y sin obstrucciones. 

10.4 Pruebas operativas de sistemas de aspersion de agua de 
velocidad ultra-alta (Ultra-High-Speed Water Spray System o 
UHSWSS). 

10.4.1 Debe llevarse a cabo una prueba operativa completa 
que incluya las mediciones del tiempo de respuesta a intervalos 
no mayores de 1 afio. 

10.4.1.1 Los sistemas que estan desactivados deben ser proba­
dos antes de volvedos a poner en funcionamiento. 

10.4.2 Todos los detectores deben ser probados e inspecciona­
dos mensualmente para detectar si hay da1'ios f'isicos y acumula­
cion de depositos en las lentes de los detectores opticos. 

10.4.3 Los conu-oladores deben ser inspeccionados para 
detectar si hay fallas al inicio de cada turno de trabajo. 

10.4.4 Valvulas. 

10.4.4.1 Las valvulas de la lfnea de suminisu-o de agua deben 
ser inspeccionadas al comienzo de cada n1rno de trabajo para 
verifica1· que esten abienas. 

10.4.4.2 No deben requerir inspeccwn las valvulas que se 
garantice estan en posicion abierta con un dispositivo de cierre 
o monitoreadas por un dispositivo de sefializacion que haga
sonar una sefial de falla en el panel de conn·ol de! sistema de 
diluvio o en otra ubicacion cenu-al.

10.4.5 Tiempo de respuesta. 

10.4.5.1 El tiempo de respuesta debe ser verificado durante la 
prueba operativa. 

10.4.5.2 El tiempo de respuesta debe estar de acuerdo con los 
requisitos <lei sistema, pero no debe ser de mas de 100 milise­
gundos. 

10.5 Acciones requeridas en los componentes. 

� 10.5.1 Siempre que un componente de un sistema fijo de 
aspersion de agua sea ajustado, reparado, reacondicionado o 
reemplazado, deben llevarse a cabo las acciones requeridas en 
la Tabla 10.5.1. 

10.5.2 Donde la norma de instalacion original sea diferente a 
la norma citada, debe permitirse aplicar la norma de instala­
cion apropiada. 

10.5.3 Las acciones de 10.5.l no deben reque1·ir una revision 
del disefio, lo que esta afuera de! alcance de esta norma. 
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� Tabla 10.5. l Resumen de las acciones requeridas en los componentes 

Reparar/ 
Componente Ajustar Reacondicionar Reemplazar Acci6n requerida 

Componentes de la descarga de agua 
Conexiones del cuerpo de bomberos Ver Capftulo 13 

(1) Prueba operativa
Liberaci6n manual X X X (2) Detectar si hay fugas a la presi6n de 

trabajo de! sistema
(3) Probar todas las ala1mas

Boquillas X X X Prueba operativa de fhtjo
Tuberfa y accesorios X X X Prueba operativa de fhtjo

Componentes de alarma y de supervi!,i6n 
Sistema de detecci6n X X X Prueba operativa para verificar 

cumplimiento con NFPA 15 y/o NFPA 72

Flttjo de agua del tipo de interruptor de X X X Prueba operativa con el uso de la 
presi6n conexi6n de prueba para inspecci6n 

Dispositivo de supervision de valvulas X X X Prueba para verificar cumplimiento con 
NFPA 15 y/o NFPA 72

Campana de motor hidraulico X X X Prueba operativa con el uso de la 
conexi6n de prueba para inspecci6n 

Componentes indicadores de estado 
Man6metros X Ve ri ficar a O psi (0 bar) y presi6n de 

trabajo de! sistema 

Componentes para prueba y mantenimiento 
Drenajes auxiliares X X X (1) Tnspeccionar para detectar si hay 

fugas a la presi6n de trabajo del sistema
(2) Prueba de! drenaje principal

Drenaje principal X X X Prueba clel drenaje principal con flttjo
completo 

Componentes estructurales 
Soporte colgante/arriostramiento X X X Tnspeccionar para verificar cumplimiento 

sismorresistente con NFPA 15 y/o NFPA 13 
Soportes de tuberfas X X X Inspeccionar para verificar cumplimien to 

con NFPA 15 y/o NFPA 13 

Componentes informativos 
Letreros de identificaci6n X X X Inspeccionar para verificar cumplimiento 

con NFPA 15 
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Capitulo 11 Sistemas de rociadores de agua-espuma 

11.1 Generalidades. 

11.1.1 Requisitos minimos. 

11.1.1.1 Este capftulo debe incluir los requisitos mfnimos para 
la inspeccion, prueba y mantenimiento de rutina de los siste­
mas de rociadores de agua-espuma. 

11.1.1.2 Debe emplearse la Tabla 11.1.1.2 para determinar las 
frecuencias mfnimas requeridas para inspeccion, prueba y
mantenimiento. 

a 11.1.2 Otros componentes del sistema. Las bombas contra 
incendios, tanques de almacenamiento de agua, componentes 
comunes y valvulas comunes a otros tipos de sistemas de 
proteccion contra incendios a base de agua deben ser inspec­
cionados, probados y mantenidos de acuerdo con los Capftulos 
8, 9 y 13, respectivamente, y segun lo especificado en la Tabla 
11.1.1.2. 

11.1.3 Sistemas de rociadores de agua-espuma. 

11.1.3.1 Esta seccion debe aplicarse a los sistemas de rociado­
res de agua-espuma, segun lo especificado en NFPA 16. 

11.1.3.2 Esta seccion no debe incluir a los sistemas detallados 
en NFPA 11. 

11.1.4 Sistema de rociadores de agua-espuma. 

11.1.4.1 Si durante la inspeccion y pruebas de rutina se 
encuentra que el sistema de rociadores de agua-espuma ha sido 
alterado o reemplazado (por ejemplo, equipo reemplazado, 
reubicado o concentrado de espuma reemplazado), se debe 
determinar si el sistema funciona apropiadamente. 

11.1.5 lnvestigacion de obstrucciones. Deben cumplirse los 
procedimientos descritos en el Capftulo 14 donde haya necesi­
dad de llevar a cabo la investigacion de una obstruccion. 

11.1.6 Desactivaciones. Deben cumplirse los procedimientos 
descritos en el Capftulo 15 donde haya una desactivacion en la 
proteccion. 

11.2 Inspeccion. Los sistemas deben ser inspeccionados de 
acuerdo con la frecuencia especificada en la Tabla 11.1.1.2. 

11.2.1 Valvulas de diluvio. Las valvulas de diluvio deben ser 
inspeccionadas de acuerdo con las disposiciones del Capftulo 
13. 

11.2.2 Tuberias y accesorios del sistema. Las tuberfas y acce­
sorios del sistema deben ser inspeccionados para detectar lo 
siguiente: 

(]) Danos mecanicos (por ejemplo, n1berfas rotas o acceso­
rios agrietados) 

(2) Condiciones externas (por ejemplo, pintura o revesti-
mientos faltantes o da1'iados, oxido y corrosion)

(3) Desalineacion o secciones at1·apadas 
(4) Drenajes de pun to bajo (automaticos o manuales)
(5) Ubicacion y condicion de los accesorios con empaqueta-

duras de goma

11.2.3 Soportes colgantes, arriostramientos y otros soportes. 
Los soportes colgantes, arriostramientos y otros soportes deben 
ser inspeccionados para detectar lo siguiente y reparados o 
reemplazados segun sea necesario: 

(1) Condicion (por ejemplo, pintura o revestimientos faltan­
tes o dariados, oxido y corrosion)

(2) Fijacion segura a soportes estructurales y tuberfas
(3) Soportes colgantes, arriostramientos y otros soportes

daii.ados o faltantes

11.2.4* Dispositivos de descarga de agua-espuma. 

11.2.4.1 Los dispositivos de descarga de agua-espuma deben 
ser mantenidos e inspeccionados visualmente para asegurarse 
de que estan debidamente instalados, continuan orientados o 
apuntan en la direccion prevista en el dise110 del sistema y 
estan libres de cargas externas y corrosion. 

11.2.4.2 Donde se requieran tapas o tapones, la inspeccion 
debe confirmar que est.in debidamente instalados y libres para 
funcionar segun lo previsto. 

11.2.4.3 Los dispositivos de descarga que estan desalineadas 
deben ser ajustados (orientados) por medios visuales y los 
patrones de descarga deben ser inspeccionados en la siguiente 
prueba de flujo pmgramada. 

11.2.4.4* La inspeccion debe verificar que las combinaciones 
no listadas de dispositivos de descarga y concentrado de 
espmna no hayan sido sustituidas. 

11.2.5 Suministro de agua. 

11.2.5.1 La confiabiliclacl clel sum1111su·o de agua se debe 
garantizar mediante la inspeccion y el mantenimiento regula­
res provistos ya sea por una foente municipal, tanques de alma­
cenamiento en sitio, una bomba contra incendios o sistemas 
privados de n1berfas subterraneas. 

11.2.5.2* Las ruberfas de suministro de agua deben mante­
nerse libres de obstrucciones internas. 

11.2.6 F
i
ltros de succion.

11.2.6.1 Los filtros de succion de la lfnea principal y de cada 
dispositivo de descarga (de canasta o pantalla) deben ser 
inspeccionados cada 5 arios para verificar si hay piezas dariadas 
o corrofdas. 

11.2.6.2 Deben permitirse ou·os intervalos de mantenimiento, 
segun Los resultados de la inspeccion visual y de las pruebas 
operativas. 

a 11.2.6.3 Los filtros de succion de los dispositivos de descarga 
deben ser quitados, inspeccionados y limpiados durante el 
procedimiento de lavado <lei filtro de succion de la lfnea prin­
cipal. 

11.2.6.4 Los filtros de succion de! concentrndo de espuma 
deben ser inspeccionados visualmente para garantizar que la 
valvula de purga este cerrada y taponada. 

11.2.6.5 Deben quitarse la5 cana5tas o pantallas e inspeccio­
narse despues de cada operacion o prueba de flujo. 

11.2.7 Drenaje. El area situada debajo y alrededor de un 
sistema de aspersion de agua-espuma debe ser inspeccionada 
para garantizar que las instalaciones de drenaje, tales como 
sumideros trampa5 y zartjas de drenaje, no esten bloqueados y 
los cliques o terraplenes de retencion esten en buen estado. 
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� Tabla 11. l. l.2 Resumen de inspecci6n, prueba y mantenimiento de sistemas de rociadores de agua-espuma 

Sistema/ Componente Frecuencia Referencia 

Inspecci6n 
Valvula(s) de control 

Valvula(s) de diluvio/accion previa 
Ubicacion del dispositivo de descarga (boquilla de 

pulverizacion) 
Ubicacion del dispositivo de descarga (rociador) 

Posicion de! dispositivo de descarga (boquilla de aspersion) 
Posicion del dispositivo de descarga (rociador) 
Drenaje en area del sistema 
Sistema de bomba contra incendios 

Corrosion en accesorios 
Danos en accesorios 
Filtro(s) de succion de concentrado de espuma 
Manomeu·os 

Soportes colgan tes/ arl'iostramientos/ ou·os soportes 
Corrosion en tuberfa 
Dai'ios en tube1·fa 
Sistema(s) de proporcionamiento- todos 

Filtro(s) de succion - Lfnea principal 
Tuberfas de suministro de agua 
Tanque(s) de suministro de agua 
Dispositivos de Aujo de agua 

Prueba 
Dispositivo(s) de interrupcion de contrafhtjo 

Sistema(s) de rociadores de agua-espuma completo(s) 
(prueba operntiva) 

Valvula(s) de conu·ol 
Valvula(s) de diluvio/de accion previa 

Ubicacion del dispositivo de descarga 
Obsu·uccion del dispositivo de descarga 
Posicion del dispositivo de descarga 
Sistema de bomba conu·a incendios 

Solucion de agua-espuma 
Dispositivo(s) de accionamiento maiu1al 
Prueba de estado de valvulas 
Prueba de Aujo del suministrn de agua 

Tuberfas del suministro de agua 
Tanque(s) de suministro de agua 
Dispositivos de Aujo de agua 

Mantenimiento 
Dispositivo(s) de interrupcion de contraAujo 
Tanque de tipo de vejiga 

Tanque de concenu·ado de espuma - prueba hidrostatica 

Visor de vidrio 
Valvula(s) de retencion 
Valvula(s) de conu·ol 
Valvulas de diluvio/de accion previa 
Valvula(s) de retencion de detector 
Bomba(s) conu·a incendios 
Funcionamiento de la bomba de concenu·ado de espuma 
Muesu·as de concentrado de espuma 

Filtro(s) de succion de concentrado de espuma 
De tipo presion balanceada en lfnea 

Valvula de equilibrado del diafragma 
Bomba(s) de concenu·ado de espuma 

Mensual 

Anual 
Mensual 
Anual 
Trimestral 

Anual 
Anual 
Trimesu·al 

Anual 
Anual 
Anual 
Mensual 

Cada 5 afios 

Anual 

Anual 
Anual 
Anual 

Anual 
Anual 

Anual 

Cada 10 a110s 

Cada 10 a110s 

Mensual 
Segi'.111 recomendacion del 

fabricante 
Trimestral 

Cada 5 anos 

Cada 5 aii.os 

Capftulo 13 

11.2.1, Capftulo 13 
11.2.4 

11.2.4 

11.2.4 
11.2.4 
11.2.7 
Capftulo 8 

11.2.2 
11.2.2 
11.2.6.4 
Capftulo 13 
11.2.3 
11.2.2 
11.2.2 
11.2.8 

11.2.6.1 
11.2.5.1 
Capftulo 9 
Capftulo 13 

Capftulo 13 

11.3.2, 11.3.3 

Capftulo 13 
Capftulo 13 
11.3.2.6 
11.3.2.6 
11.3.2.6 
Capftulo 8 
11.3.5 
11.3.4 
Capftulo 13 
Capftulo 7 

Capftulo 10 
Capftulo 9 
Capftulo 13 

Capftulo 13 

11.4.5.2 
11.4.5.1 
Capftulo 13 
Capftulo 13 
Capftulo 13 
Capftulo 13 
Capftulo 8 
11.4.7.1 
11.4.2 

Seccion 11.4 

11.4.8.3 

11.4.8.2 
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a Tabla 11. l. 1.2 Continuacion 

Sistema/Componente 

Tanque de concentrado de espuma 
De tipo de lfnea 

Tanque de concenu·ado de espuma - corrosion y n1berfas 
de recoleccion 
Tanque de concentrado de espuma - drenaje y lavado 

Venteo de presion/vacfo 
Sistema(s) de proporcionamiento de tipo de presion estandar 

Valvulas de drenaje de bola (tipo automatico) 
Corrosion y prueba hidrostatica 
Tanque de concenu·ado de espuma - drenaje y lavado 

De tipo de presion balanceada estandar 
V:ilvula de diafragma de balance de presion 
Bomba(s) de concentrado de espuma 
Tanque de concenu·ado de espuma 

Filtro(s) de succion - lfnea principal 
Suminisu·o de agua 
Tanque(s) de suministro de agua 

Frecuencia 

Cada 10 anos 

Cada 10 anos 

Cada 10 anos 
Cada 5 anos 

Cada 5 a110s 
Cada IO anos 
Cada 10 aiios 

Cada 5 anos 
Cada 5 anos 
Cada 10 anos 
5 a11os 
Anual 

11.4.8.4 

11.4.6.1 

11.4.6.2 
11.4.9 

11.4.4.1 
11.4.4.4 
11.4.4.2 

11.4.7.3 

Referencia 

l l.4.7.2
11.4.7.4 
11.2.6.l 
11.2.5.2 
Capfmlo 9 

Nota: Consul tar tambien las instrucciones y frecuencia del fabricante. No se incluyen los intervalos de mantenimiento distintos a los del 
mantenimiento prevenLivo, ya que dependen de los resultados de las inspecciones visuales y de las pruebas operativas. P ara sistemas de rociadores de 
agua-espuma en hangares de aero naves, consul tar los requisitos de inspecci6n, prueba y mantenim iento de la Tabla 11. I.I de NFPA 409. 

11.2.8* Sistemas de proporcionamiento. 

11.2.8.1 Los componentes de los diversos sistemas de propor­
cionamiento descritos en 11.2.8 deben ser inspeccionados de 
acuerdo con la frecuencia especificada en la Tabla 11.1.1.2. 

11.2.8.2 Debe permitirse que las valvulas especificadas para 
ser inspeccionadas esten abiertas o cerradas, dependiendo de 
las funciones especfficas dentro de cada sistema de rociadores 
de agua-espuma. 

11.2.8.3 La posicion (abierta o cerrada) de las valvulas debe 
verificarse de acuerdo con las condiciones operativas especifi­
cadas. 

l 1.2.8.4* La inspeccion <lei tanque de concenu·ado debe
incluir la verificacion de que la cantidad de concentrado de
espuma satisface los requisitos del diseno original.

11.2.8.5 Se deben cumplir los requisitos de inspeccion adicio­
nales segun lo detallado para los sistemas de proporciona­
miento especificados en 11.2.8. 

l 1.2.8.5. l Proporcionador de presion estandar.

11.2.8.5.1.l* Debe quitarse la presion antes de la inspeccion 
para evitar lesiones. 

11.2.8.5.l.2 La inspeccion debe verificar lo siguiente: 

(1) Las valvulas de drenaje de bola (drenajes automaticos)
estan libres y abiertas.

(2) No hay corrosion externa en los tanques de almacena-
miento de concentrado de espuma

11.2.8.5.2 Proporcionador de tanque de vejiga. 

11.2.8.5.2.1* Debe quitarse la presion antes de la inspeccion 
para evitar lesiones. 

l 1.2.8.5.2.2 La inspecci6n debe incluir lo siguiente:

(1) Valvulas de control de agua al tanque de concenu·ado de
espuma

(2) Una inspeccion para detectar si hay corrosion externa en
los tanques de almacenamiento de concentrado de
espuma

(3) Una inspeccion para detectar la presencia de espuma en
el agua que rodea la vejiga (anual)

l l.2.8.5.3 Proporcionador en linea. La inspeccion debe
incluir lo siguiente:

(l)* Filtros de succion 
(2)* Verificacion de que el venteo de presion/vacfo funciona 

sin resu·icciones 
(3) Una inspeccion para detectar si hay corrosion externa en

los tanques de almacenamiento de concenu·ado de
espuma

11.2.8.5.4 Proporcionador de presion balanceada estandar. La 
inspeccion debe incluir lo siguiente: 

(1) * Filtros de succion 
(2)* Verificacion de que el venteo de presion/vacfo funciona 

sin resu·icciones 
(3) Verificacion de que los manometros est.in en buenas

condiciones de funcionamiento
(4) Verificacion de que las v:ilvulas de lfnea sensora estan

abierta5
(5) Verificacion de que hay energfa disponible para la bomba

de lfquido espumoso

11.2.8.5.5 Proporcionador de presion bala.nceada en lfnea. La 
inspeccion debe incluir lo siguiente: 

(1) * Filtros de succion 
(2)* Verificacion de que el venteo de presion/vacfo funciona 

sin restricciones 
(3) Verificacion de que los ma.nomeu·os esta.n en buenas

condiciones de funcionamiento
( 4) Verificacion de que las v:ilvulas de lfnea sensora en la

unidad de la bomba y las estaciones de cada proporciona­
dor estan abiertas

(5) Verificacion de que hay ene1·gfa disponible para la bomba
de lfquido espumoso
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11.2.8.5.6 Proporcionador de placa de orificio. La inspecci6n 
debe incluir lo siguiente: 

(IF Filn-os de succi6n 
(2)':' Verificaci6n de que el venteo de presi6n/vacfo funciona 

sin resn-icciones 
(3) Verificaci6n de que los man6metros est.in en buenas

condiciones de foncionamiento
(4) Verificaci6n de que hay energfa disponible para la bomba

de lfquido espumoso

11.3* Pruebas operativas. La frecuencia de las pruebas del 
sistema debe estar de acuerdo con la Tabla 11.1.1.2. 

11.3.1 * Preparacion para la prueba. Deben tomarse precau­
ciones para evitar danos a las propiedades durante la prueba. 

11.3.2* Desempeiio de las pruebas operativas. 

11.3.2.1 Deben llevarse a cabo pruebas operativas para garan­
tizar que el/los sistema(s) de rociadores de agua-espuma 
respondan segun el diseno, tanto automatica como manual­
mente. 

11.3.2.2 Los procedimientos de las pruebas deben simular 
eventos de emergencia anticipados de manera que se pueda 
evaluar la respuesta del/los sistema(s) de rociadores de agua­
espuma. 

11.3.2.3 Donde la descarga de los dispositivos de descarga del 
sistema pudiera crear una condici6n peligrosa o un conflicto 
con los reqLtisitos locales, debe permitirse un metodo alterna­
tivo aprobado para obtene1- condiciones de f11tjo com pie to. 

11.3.2.4 Tiempo de respuesta. En condiciones de prueba, los 
sistemas automaticos de detecci6n de incendios, cuando est.in 
expuestos a una fuente de prueba, deben funcionar denn-o de 
los requisitos de NFPA 72 para el tipo de detector provisto y se 
debe registrar el tiempo de respuesta. 

I 1.3.2.5 Tiempo de descarga. Debe registrarse el lapso de 
tiempo entre el funcionamiento de los sistemas de detecci6n y 
el tiempo de descarga de agua al area protegida para los dispo­
sitivos de descarga abiertos. 

11. 3. 2. 6 Patrones de descarga.

11.3.2.6.1 Se deben observar los patrones de descarga de 
todos los dispositivos de aspe1-si6n abiertos para garantizar que 
los patrones no se vean afectados por dispositivos de descarga 
taponados y para garantizar que las dispositivos de descarga 
esten correctamente posicionados y que las obso-ucciones no 
eviten que los patrones de descarga cubran las superficies que 
se van a proteger. 

11.3.2.6.2 Donde haya obstrucciones, las tuber[as y los disposi­
tivos de descarga deben ser limpiados y el sistema debe nueva­
mente probarse. 

11.3.2.6.3 Debe permitirse que los dispositivos de descarga 
sean de diferentes tamanos de orificio y tipos. 

11.3.2. 7* Lecturas de la presion. 

11.3.2.7.l Las lecturas de la presi6n se deben registrar en el 
dispositivo de descarga mas alto y mas remoto. 

11.3.2. 7.2 Debe ser admisible pro bar la descarga con f11tjo 
completo de los sistemas de diluvio de agua-espuma con el uso 
de agua unicamente, en lugar de espuma. 

11.3.2. 7 .3 Debe registrarse una segunda lectura de la presi6n 
en la valvula de control p1-incipal. 

11.3.2.7.4 Las lecturas deben compararse con las presiones 
hidraulicas de diseno para garantizar que se cumplen los requi­
sitos originales de! diset'io del sistema. 

11.3.3 Sistemas multiples. Debe probarse simultaneamente la 
cantidad maxima de sistemas que se preve funcionen en caso 
de incendio para inspeccionar que el suminisu-o de agua y la 
bomba de concentrado sean adecuados. 

11.3.4 Dispositivos de accionamiento manual. Los dispositivos 
de accionamiento manual deben ser probados anualmente. 

11.3.5 Pruebas de la concentracion. 

11.3.5.1 Durante la prueba operativa, debe tomarse una mues­
tra de espuma. 

11.3.5.2 Donde este aprobado por la autoridad competente, 
debe permitirse que concentrados sirnulados de espuma o siste­
mas de prueba alternativos sustituyan el concentrado de 
espuma actual, pero las presiones y flujos del sistema deben 
rnantenerse segun lo descrito mas arriba y curnplir con los 
1~equisitos y recomendaciones del sistema del fabricante. 
(16:8.4.1.6] 

11.3.5.3 La rnuestra de espurna debe ser inspeccionada por 
metodos refractometricos u otros metodos para verificar la 
concentraci6n de la soluci6n. 

11.3.5.4 La tasa de inducci6n de concen u-ado de es puma de 
un proporcionador, expresada como un porcentaje del flttjo de 
soluci6n de espuma (agua mas concentrado de espuma), debe 
estar denu-o de menos O por ciento y mas 30 por ciento de las 
concentraciones listadas del fabricante, o mas I pun to porcen­
tual, el que sea meno1-. [16:8.4.l .4]. 

11.3.6 Restauracion al servicio. Despues de la prueba con 
flLtjo cornpleto, el rociador de agua-espuma debe ser puesto 
nuevamente en servicio y el tanque de concenu-ado de espuma 
debe ser rellenado hasta el nivel de diseno. 

11.4* Mantenimiento. 

11.4.1 El mantenimiento de los sistemas de rociadores de 
agua-espuma debe estar de acuerdo con los requisitos de aque­
llos capfn1los relativos a las piezas de los cornponentes especffi­
cos. 

11.4.2 Muestras de concentrado de espuma. Deben enviarse 
muestras de concenu·ados de espuma al fabricante o laborato­
rio calificado para las pruebas de la condici6n de calidad con la 
frecuencia recomendada por el fabricante. 

11.4.3 Componentes de la espuma. El mantenimiento de los 
componentes especfficos de la espuma debe estar de acuerdo 
con 1 1.4.4 a 11.4.8. 

11.4.4 Proporcionador de presion estandar. 

11.4.4.1 Las valvulas de drenaje de bola (tipo automatico) 
deben ser desensambladas, lirnpiadas y nuevamente ensan1bla­
das. 

11.4.4.2* El tanque de almacenamiento de lfquido espumoso 
debe ser drenado de lfquido espumoso y lavado. 

11.4.4.3 Debe permitirse que el lfquido espumoso sea recupe­
rado y reutilizado. 
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11.4.4.4 El tanque de lfquido espumoso debe ser inspeccio­
nado para detectar si hay corrosion interna y externa e hidro­
staticamente probado a la presion de u-abajo especificada. 

11.4.5 Proporcionador de tanque de vejiga. 

11.4.5.l El visor de vidrio, donde sea provisto, debe ser 
quitado y limpiado. 

11.4.5.2* El tanque de vejiga de concentrado de espuma debe 
ser hidrostaticamente probado a la presion de trabajo de! 
sistema. 

N 11.4.5.2. l La prueba hidrostatica no debe crear un diferencial 
de presion a traves de! diafragma. 

N 11.4.5.2.2 Mientra5 esta a la presion de trabajo <lei sistema, el 
exterior de! tanque de vejiga de conceno-ado de espuma debe 
ser inspeccionado para verificar si hay fugas. 

11.4.6 Proporcionador en linea. 

11.4.6.l El tanque de concentrado de espuma debe ser 
inspeccionado para detectar si hay corrosion interna. 

11.4.6.2 Las niberfas de recoleccion de! interior de! tanque 
deben ser inspeccionadas para detectar si hay corrosion, sepa­
racion o taponamiento. 

11.4.6.3 El tanque de concentrado de espuma debe ser 
drenado y lavado. 

11.4.6.4 Debe permitirse que el concentrado de espuma sea 
recuperado y reutilizado. 

11.4. 7 Proporcionador de presi{m balanceada estandar. 

11.4.7.l Funcionamiento de la bomba. 

11.4.7.1.1 Debe ponerse en funcionamiento Ia bomba de 
concentrado de espuma. 

l 1.4. 7.1.2 Debe hacerse circular el concentrado de espuma
con retorno al tanque.

11.4.7.2 Servicios de mantenuruento y reparacion. Las 
bombas de espuma, el o·en propulsor y los impulsores deben 
ser mantenidos y reparndos de acuerdo con la frecuencia e 
instrucciones de! fabricante, pero no a intervalos de mas de 5 
a11os. 

� 11.4.7.3 Lavado. La valvula de equilibrado de! diafragma 
debe ser lavada con agua o concenu·ado de espuma en el sector 
de! diafragma hasta que el fluido se vea transparente o nuevo. 

11.4. 7.4 Corrosion y sedimentos. 

11.4. 7.4.1 El tanque de concentrado de espuma debe ser 
inspeccionado internamente para detectar si hay corrosion y 
sedimen tos. 

11.4.7.4.2 La presencia excesiva de sedimentos debe requerir 
el drenaje y lavado de! tanque. 

11.4.8 Proporcionador de presion balanceada en linea. 

11.4.8. l Funcionamiento de la bomba. 

11.4.8.1.1 Debe ponerse en funcionamiento la bomba de 
concentrado de espuma. 

11.4.8.1.2 Debe hacerse circular el concentrado de espuma 
con retorno al tanque. 

11.4.8.2 Servicios de mantenimiento y reparacion. Las 
bombas de espuma, el tren propulsor y los impulsores deben 
ser mantenidos y reparados de acuerdo con la frecuencia e 
instrucciones <lei fabricante, pero no a intervalos de mas de 5 
anos. 

a 11.4.8.3 Lavado. La valvula de diafragma de balance de 
presion debe ser lavada con agua o conceno·ado de espuma en 
el sector de! diafragma hasta que el fluido se vea transparente o 
nuevo. 

11.4.8.4 Corrosion y sedimentos. 

11.4.8.4.1 El tanque de concentrado de espuma debe ser 
inspeccionado internamente para detectar si hay corrosion y 
sedimentos. 

11.4.8.4.2 La presencia excesiva de sedimentos debe requerir 
el drenaje y lavado de! tanque. 

11.4.9 Venteos de presion vacio. En Los venteos de presi6n 
vacfo deben aplicarse los procedimientos especificados en 
11.4.9.1 a 11.4.9.13 cada 5 a11os. 

11.4.9.l El venteo debe ser quitado de! domo de expansion. 

11.4.9.2 El venteo debe ser inspeccionado para garantizar que 
la abertura no este bloqueada y que no ingrese suciedad ni 
otros objetos extra11os en el tanque. 

11.4.9.3 Debe quitarse el sombre1·ete de! venteo. 

11.4.9.4 La valvula de vacfo y la valvula de presion deben ser 
levan tadas. 

11.4.9.5 El cuerpo <lei venteo debe ser lavado internamente, y 
la valvula de vacfo y la valvula de presion deben ser minuciosa­
mente limpiadas. 

11.4.9.6 Debe inspeccionarse el venteo para garantizar que no 
haya obso-ucciones en la pantalla y debe evitarse el uso de cual­
quier objeto duro, puntiagudo para limpiar la pantalla. 

11.4.9.7 Si el lfquido se ha vuelto excesivamente gomoso o 
solidificado, el cuerpo y las piezas del venteo deben ser remoja­
dos en agua caliente jabonosa. 

11.4.9.8 El cuerpo del venteo debe ser invertido y drenado 
completamente. 

11.4.9.9 Las piezas deben secarse colocandolas en un area 
seca y templada o mediante el uso de una manguera de aire. 

11.4.9.10 Las partes deben ser pulverizadas con una ligera 
capa de Teflon® y el venteo debe ser nuevamente ensamblado. 

11.4.9.11 No debe permitirse el uso de ning(m tipo de aceite 
para lubricacion. 

11.4.9.12 El sombrerete de! venteo debe se1- reemplazado y el 
venteo debe invertirse lentamente una5 pocas veces para garan­
tizar el libre movimiento apropiado de las piezas moviles. 

11.4.9.13 El venteo debe ser adosado al domo de expansion 
de! tanque de almacenamiento de lfquido. 

11.5 Acciones requeridas en los componentes. 

11.5.1 Siem pre que un componente de un sistema de rociado­
res de agua-espuma sea ajustado, reparado, reacondicionado o 
reemplazado, deben llevarse a cabo las acciones requeridas en 
la Tabla 11.5.1. 
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� Tabla 11.5. l Resumen de las acciones requeridas en los componentes 

Componente 

Componentes de la descarg a de agua 
Tuberfa y acceso1ios de! sistema de cabezal abierto 
Tuberfa y accesorios de! sistema de cabezal cerrado 
Dispositivos de descarga 

Conexiones de! cuerpo de bomberos 
Liberaci6n manual 

Componentes de la espwna 
Filtro(s) de succi6n de! concentrado de espuma 
Sistema(s) de proporcionamiento 

Tanque(s) de suministro de agua
Concent:rado de espuma 

Bomba de concentrado de espuma 
V:ilvulas de drenaje de bola (tipo autom:itico) 
Tanque de concentrado de espuma 

Tanque de vejiga 

Componentes de alarma y de supervision 
De fhtjo de agua de tipo aleta 

De fhtjo de agua de tipo interruptor de presi6n 

Campana de motor hidr:iulico 

Dispositivo de supervision de v:ilvulas 

Sistema de detecci6n 

Componentes indicadores de estado 
Man6met:ros 

Componentes para prueba y mantenimiento 
Drenaje principal 
Drenajes auxiliares 

Conexi6n de prueba para inspecci6n 

Componentes estructurales 
Soporte colgante/aniostramiento sismorresistente 

Soportes de tuberias 

Componentes informativos 
Letrero informativo general 

Letreros de v:ilvulas 

Letrero informativo de! di5eiio hidr:iulico 

Reparar/ 
Ajustar Reacondicionar 

X X 

X X 

X 

X X 

X X 

X X 

X 

X X 

X X 

X X 

X X 

X X 

X X 

X X 

X X 

X X 

X X 

X X 

X X 

X X 

Reemplazar 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

Acci6n requerida 

Prueba operativa de fhtjo 
Prueba hidrost:itica de acuerdo con NFPA 16 
(I) lnspeccionar para detectar si hay fugas a la 

presi6n de trabajo del sistema 
(2) Inspeccionar para detectar la desactivaci6n de! 

orificio
Ver CapituJo 13
(1) Prueba operativa

(2) Inspeccionar para detectar si hay fugas a la 
presi6n de trabajo <lei sistema 

(3) Probar todas las alannas

Ver Capftulo 13 
Llevar a cabo prueba de fhtjo e inspeccionar 

proporcionamiento mediante prueba de 
refract6metro o equivalente 

Ver Capitulo 9 
Entregar una muestra para analisis de laboratorio 

para cumplir con las especificaciones del 
fabricante 

Ver CapituJo 8 
Ver Capftulo 13 
lnspeccionar para determinar la condici6n; 

reparar segun sea apropiado 
Inspeccionar camisa de agua para detectar la 

presencia de concentrado de espuma 

Prueba operativa con el uso de la conexi6n de 
prueba para inspecci6n 

Prueba operativa con el uso de la conexi6n de 
prueba para inspecci6n 

Prueba operativa con el LISO de la conexi6n de 
prueba para inspecci6n 

Prueba para verificar cumplirniento con NFPA 16 
y/o NFPA 72 

Prueba operativa para verificar cumplimiento con 
NFPA16y/oNI-PA 72 

Verificar a O psi (0 bar) y presi6n de trabajo de! 
sistema; ver Capftulo 13 sobre calibraci6n 

Prueba del drenaje principal con flujo completo 
lnspeccionar para detectar si hay fugas a la 

presi6n de trabajo <lei sistema 
Inspeccionar para detectar si hay fugas a la 

presi6n de trabajo del sistema 

Inspeccionar para verificar cumplimiento con 
NFPA16y/oNFPA13 

lnspeccionar para verificar cumplimiento con 
NFPA 16 y/o NFPA 13 

Inspeccionar para verificar conformidad con 
NFPA 16 y/o NFPA 13 

lnspeccionar para verificar conformidad con 
NFPA 16y/o NFPA 13 

lnspeccionar para verificar conformidad con 
NFPA 16 y/o NFPA 13 
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• 

11.5.2 Donde la norma de instalacion original sea diferente a 
la norma citada, debe permitirse aplicar la norma de instala­
cion apropiada. 

11.5.3 La� acciones de 11.5.1 y 11.5.2 no deben requerir una 
revision <lei disefio, lo que esta afuera <lei alcance de esta 
norma. 

Capitulo 12 Sistemas de agua nebulizada 

12.1 Generalidades. 

12. 1.1 Requisitos minimos.

12.1.1.1 Este capftulo debe incluir los requisitos mfnimos para 
la inspeccion, prneba y mantenimiento de rntina de sistemas 
de agua nebulizada unicamente. 

12.1.1.2 Debe emplearse la Tabla 12.1.1.2 para determinar las 
frecuencias mfnimas requeridas para inspeccion, prueba y 
mantenimiento. 

12.1.2 Componentes y valvulas comunes. Donde los criterios 
para inspecci6n, prueba y mantenimiento para los componen­
tes y valvulas comunes no esten especificados en el Capftulo 12, 
deben aplicarse los requisitos <lei Capftulo 13. 

N 12.1.3 Deficiencia Deben cumplirse los procedimientos 
descritos en el Capftulo 15 donde se produzca una deficiencia 
en la proteccion. 

N 12.1.4 Conexiones para mangueras. Las conexiones para 
mangueras deben ser inspeccionadas, probadas y mantenidas 
de acuerdo con los Capftulos 6 y 13. 

N 12.2 Inspeccion. 

N 12. 2.1 Boq uillas de agua nebulizada. 

12.2.1.1 Las boquillas de agua nebulizada deben ser inspeccio­
naclas desde el nivel del piso anualmente. 

12.2.1.1.1 Cualquier boquilla de agua nebulizada que muesu·e 
signos de alguno de los siguientes debe ser reemplazada: 

(1) Fugas
(2) Corrosion
(3) Dario fisico
( 4) Perdida de fluido en el elemento sensible al calor de la

bombilla de vid1·io
(5)* Carga 
(6) Pintura, a menos que este pintada por el fabricante de la

boquilla de agua nebulizada

12.2.1.1.2 Cualquier boquilla de agua nebulizada que haya 
sido instalado con la orientacion incorrecta debe ser corregida 
reposicionando la lfnea ramal, la bajante o el montante verti­
cal, o debe ser reemplazada. 

12.2.1.1.3 Las boquillas de agua nebulizada con bombillas de 
vidrio deben ser reemplazadas si las bombillas est.in parcial o 
totalmente vacfas de fluido. 

12.2.1.1.4 Las boquillas de agua nebulizada instaladas en espa­
cios ocultos, tales como por encima de cielorrasos suspendidos, 
no deben requerir inspeccion. 

12.2.1.1.5 Las boquillas de agua nebulizada instaladas en areas 
que sean inaccesibles por motivos de seguridad debido a opera­
ciones de p1·ocesos deben ser inspeccionadas durante cada 
detencion programada. 

12.2.1.l .6 Las existencias, mobiliarios o equipamientos situa­
dos mas proximos a la boquilla de agua nebulizada que lo 
permitido por el espacio libre especificado en las instrucciones 
de instalacion del fabricante deben corregirse. 

N 12.2.1.1.7 Las boquillas abiertas deben ser quitadas, inspeccier 
nadas y limpiadas durante el procedimiento de lavado del filtro 
de succion de la lfnea principal. 

� 12.2.1.2 El abastecimiento de boquillas automaticas de agua 
nebulizada de repuesto debe ser inspeccionado anualrnente 
para verificar que la cantidad y el tipo de las boquillas de agua 
nebulizada sean los correctos segun lo requerido en NFPA 750 

N 12.2.2 F
i

ltros de succion y otros filtros. 

N 12.2.2.l Los filtros de succion y otros filu·os de la lfnea princi­
pal deben ser Lavados hasta que no queden restos despues de 
cada operaci6n o prueba de flujo. 

N 12.2.2.2 Los filtros de succi6n y otros filtros de cada boquilla 
de agua nebulizada deben ser inspeccionados y limpiados 
despues de cada operaci6n o prueba de flLtjo. 

N 12.2.2.3 Todos los filu·os de succi6n y otros filtros deben ser 
inspeccionados y limpiados de acue1·do con las instrucciones 
del fabricante . 

N 12.2.2.4 Las panes o cortjuntos de montaje da11ados o corrof­
dos deben ser reemplazados o reparados. 

N 12.2.3 Tuberias, tubos y accesorios del sistema. 

NI 2.2.3.1 Las tuberfas de distribuci6n, tubos y accesorios del 
sistema de agua nebulizada deben ser inspeccionados anual­
mente desde el nivel del piso. 

N 12.2.3.2 Las tuberfas, tubos y accesorios no deben presentar 
dafios mecanicos, fugas ni corrosion. 

N 12.2.3.3 Las tuberfas de disu·ibucion del sistema de agua 
nebulizada no deben ser sometidas a cargas externas por mate­
riales apoyados sobre la tuberfa o que cuelguen de la tuberfa. 

N 12.2.3.4 No debe requerirse la inspecci6n de tuberfas, tubos y 
accesorios instalados en espacios ocultos, tales como encima de 
cielorrasos suspendidos. 

N 12.2.3.5 Las tuberfas, tubos y accesorios instalados en areas 
que sean inaccesibles por motivos de seguridad debido a opera­
ciones de proceso deben ser inspeccionados durante cada 
detencion prograrnada. 

N 12.2.4 Soportes colgantes, riostras y otros soportes. (�r 

tambienA.5.2.3.) 

N 12.2.4.l Los soportes colgantes, riostras y otros soportes de las 
tuberfas de distribuci6n del sistema de agua nebulizada deben 
ser inspeccionados anualmente desde el nivel de! piso. 

N 12.2.4.2 Los soportes colgantes, riostras y otros soportes no 
deben estar da1iados, sueltos ni desprendidos. 

N 12.2.4.3 Los soportes colgantes, riostras y otros sopo1·tes que 
esten dafiados, sueltos o desprendidos deben ser reemplazados 
o reajustados.

N 12.2.4.4* Los soportes colgantes, riosu·as y otros sopones 
instalados en espacios ocultos, tales como encima de cielorra­
sos suspendidos, no deben requerir inspecci6n. 
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N Tabla 12.1.1.2 Resumen de inspeccion, pruebay mantenimiento de sistemas de agua nebulizada 

Item 

Inspeccion 
Cilindros de almacenamiento de aditivos 
Compresores y receptores de aire 
Dispositivos de prevenci6n de contraflujo 
Cilindros de almacenamiento de gas 

comprimido, mangueras, soporte y 
restricci6n 

Presi6n y valvula de cilindros de 
almacenamiento de gas comprimido 

Equipos de control 
Sistemas de detecci6n 
Caracterfsticas del cerramiento, 

enclavamientos 
Sistema de bomba contra incendios 
Man6meu·o (sistema de tuberfas) 
Soporte colgante, riostras y otros soportes 

Condiciones internas de la5 tubei-fas 
Boquillas 

Valvulas y tubos de accionamiento 
neumatico 

Bombas de reserva de accionamiento 
neumatico 

Filu·os de succi6n y otros filtros 

Valvulas de control del sistema 
Tuberfas, tubos y accesorios del sistema 

Frecuencia 

Trimestral/ semestral 

Trimestral/anual/cada 5 anos 

Semestral/ annal 

Semestral 

Annal y despues de cada descarga o 
activaci6n del sistema 

Anual y despues de cada descarga o 
activaci6n del sistema 

Semesu·al 

Mensual 

Despues de cada descarga o activaci6n 
del sistema 

Anual y despues de cada descarga o 
activaci6n del sistema 

12.2.7 
Capftulo 13 
Capftulo 13 

Referencia 

12.2.5.1.1, 12.2.5.2, 12.2.5.3, 12.2.5.9 

12.2.5.4, 12.2.5.4.1, 12.2.5.4.2, 12.2.5.8 

NFPA 72 

NFPA 72 

12.2.11 

Capftulo 8 
Capftulo 13 
12.2.4 

Capftulo 14 
12.2.1 

12.2.6 

12.2.9 

12.2.2 

Capftulo 13 
12.2.3 

12.2.8 

25-59 

Tanques de recirculaci6n de agua 
Cilindros de almacenamiento de agua 

(alta presi6n) 

Mensual / trimestral/ an ual 
Trimestral/ sem estral/ anual 12.2.5.1.2, 12.2.5.4, 12.2.5.4.3, 12.2.5.5, 

12.2.5.6, 12.2.5.7, 12.2.5.8 
Tanques de almacenamiento de agua 
Snministro de agua 

Pruebas 
Aditivos y sistema de inyecci6n 
Compresores y receptores de ai.re 
Dispositivos de prevenci6n de contraflujo 
Cilindro de almacenamiento de gas 

comprimido 
Equipos de control 
Sistemas de detecci6n 
Impulsores y bombas contra incendios 
Man6meu-os (sistema de tubei-fas) 
Mangueras 
Enclavamien tos 
Boquillas automaticas 

Boquillas automaticas (entornos adversos) 

Boquillas abiertas 

Boquillas abiertas (entornos adversos) 
Valvulas neumaticas 
Liberaciones de solenoides de valvulas 

neumaticas 

Trimestral/ annual 

Anual 
Annal 

Cada 5-12 anos 

Cada 5 anos 
Anual 
A los 10 anos y cada 5 anos a partir de 

entonces 
A los 5 anos y cada 5 a11os a partir de 

entonces 
A los 10 a11os y cada 5 a110s a partir de 

entonces 
Anual 
Semestral 
Anual 

Capftulo 9 
12.2.10 

12.3.4, 12.3.5 
Capftulo 13 
Capftulo 13 
12.3.6 

12.3.7 
12.3.8 
Capftulo 8, 12.3.9 
Capftulo 13 
12.3.10 
12.3.11 
12.3.1.2 

12.3.1.3 

12.3.2.3 

12.3.2.2 
12.3.12 
12.3.13 
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N Tabla 12. I. 1.2 Continuacion 

Item Frecuencia Referencia 

Bombas de reserva de accionamiento 
neumatico 

Filtros de succi6n y otros filu·os 
Valvulas de control de! sistema 
Sistema de agua nebulizada 
Tanques de recirculaci6n de agua 
Cilindros de almacenamiento de agua 

(alta presi6n) 
Tanques de almacenamiento de agua 
Suministro de agua 

Mantenimiento 
Compresores y receptores de agua 
Dispositivos de prevenci6n de contrafhtjo 
Equipos de control 
Sistemas de detecci6n 
Irnpulsores y bombas contra incendios 
Bombas de reserva de accionamiento 

neumatico 

Anual 

Anual 
Anual 
Anual 
Anual 
Cada 5-12 a110s 

Anual 

Cada 5 anos 

12.3.14 

12.3.3 
12.3.15 
12.3.16 
12.3.17 
12.3.18 

12.3.19 
12.3.20 

Capftulo 13 
Capftulo 13 
NFPA 72 

NFPA 72 

Capftulo 8 
12.4.3 

Filtros de succi6n y ou·os filtros Anual y despues de cada descarga del 
sistema 

12.2.2 

Sistema de agua nebulizada 
Tanques de agua 

Anual 
Anual 

N 12.2.4.5 Los soportes colgantes, riostras y ou·os soportes insta­
lados en areas que sean inaccesibles por motivos de seguridad 
debido a operaciones de procesos deben ser inspeccionados 
durante cada detenci6n programada. 

N 12.2.5 Cottjuntos de montaje de cilindros de almacenamiento 
de alta presion (gas y agua). 

N 12.2.5.1 Todos los cilindros y soportes de montaje deben estar 
sttjetados de manera segura de acuerdo con los requisitos <lei 
fabricante. 

N 12.2.5.l.1 T1·imestralmente, los cilindros de gas comprirnido 
deben ser inspeccionados para verificar que esten apropiada­
mente sujetados de manera segura. 

N 12.2.5.l.2 Anualmente, los cilindros de agua de alta presi6n 
deben ser inspeccionados para verificar que esten apropiada­
mente sujetados de manera segura. 

N 12.2.5.2* Los cilindros de gas comprimidos que esten conti­
nuamente en servicio sin descarga deben ser sometidos a una 
inspecci6n visual externa completa cada 5 anos o con una 
frecuencia mayor, si fuera requerido. 

N 12.2.5.2.1 La inspecci6n visual debe estar de acuerdo con la 
Secci6n 3 de CGA C-6, Standard for Visual Inspection of Steel 
Compressed Gas Cylinders, excepto que no es necesario que los 
cilindros sean vaciados o estampados mientras est.in bajo 
presi6n. 

N 12.2.5.2.2 Las inspecciones deben ser hechas (uucamente por 
personal competente. 

12.4.1 
12.4.1 

N 12.2.5.2.3 Los resultados de las inspecciones deben ser regis­
trados en ambos de los siguientes: 

(1) Una etiqueta de registro adosada de man era permanente
a cada cilindro

(2) Un informe adecuado de la inspecci6n

N 12.2.5.2.3.l Debe entregarse al propietario del sistema o a un 
representante autorizado una copia completa del informe de la 
inspecci6n. 

N 12.2.5.2.3.2 Estos registros deben sei- conservados por el 
propieta1·io durante la vida util del sistema. 

N 12.2.5.3 Anualmente, el cilindro debe ser visualmente inspec­
cionado para verificar la apropiada especificaci6n, capacidad y 
certificaci6n de presi6n. 

N 12.2.5.4 La presi6n en los contenedores de almacenamiento 
de alta presi6n debe estar dentro de las especificaciones de los 
fabricantes de sistemas de agua nebulizada. 

N 12.2.5.4.l La presi6n en cilindros de gas comprimido que 
sean electricamente supervisados y monitoreados debe ser 
inspeccionada, como mf11.imo, semestralmente o de acuerdo 
con las especificaciones del fabricante. 

N 12.2.5.4.2 La presi6n en cilindros de gas comprimido que no 
sean elecu·icamente supervisados ni monitoreados debe ser 
inspeccionada, como mfnirno, mensualmente o de acuerdo 
con las especificaciones de! fabricante. 

N 12.2.5.4.3 La presi6n en el cilindro, del !ado de la descarga de 
un contenedor de almacenamiento de agua de alta presi6n 
debe ser inspeccionada anualmente. 
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N 12.2.5.5 El nivel de agua en los contenedores de almacena­
miento de alta presi6n debe estar denu·o de las especificacio­
nes de] fabricante <lei sistema de agua nebulizada. 

N 12.2.5.5.1 Los niveles de agua no supervisados en cilindros de 
alta presi6n deben ser inspeccionados u·imestralmente. 

N 12.2.5.5.2 Los niveles de agua supervisados en cilindros de 
alta presi6n deben ser inspeccionados semestralmente. 

N 12.2.5.6 Anualmente, los tapones de ventilaciones de contene­
dores de almacenamiento de agua de alta presi6n deben ser 
visualmente inspeccionados para garantizar que la ventilaci6n 
no este rota ni abierta. 

N 12.2.5.7 Anualmente, el filu·o de contenedores de almacena­
miento de agua de alta presi6n debe ser visualmente inspeccio­
nado para garantizar que este limpio. 

N 12.2.5.8 Todas las vilvulas indicadoras de control de opera­
ci6n manual deben ser visualmente inspeccionadas para confir­
mar que esten en una posici6n apropiada, como mfnimo, 
semestralmente o de acuerdo con las especificaciones del fab1·i­
can te. 

N 12.2.5.9 Anualmente, todas las mangueras que se usen como 
pane <lei sistema deben ser visualmente inspeccionadas para 
verificar si estan dat'iadas. 

N 12.2.6 Tubos y valvulas neumaticas. Las vilvulas de acciona­
miento neumatico y los tubos neumaticos deben ser visual­
mente inspeccionados, como mfnimo, semestralmente o de 
acuerdo con las especificaciones <lei fabricante. 

N 12.2.7 Cilindros de almacenamiento de aditivos. 

N 12.2.7.1 Trimestralmente, el cilindro de almacenamiento 
debe ser visualmente inspeccionado para verificar si presenta 
dat'ios o corrosion externa. 

N 12.2.7.2 Semestralmente, debe inspeccionarse la cantidad de 
agente adi tivo. 

N 12.2.8 Tanques de recirculacion de agua. 

N 12.2.8.1 Todos los accesorios y soportes de tanques deben 
estar fijados de manera segura de acuerdo con los requisitos 
de] fabricante. 

N 12.2.8.2 En tanques de recirculaci6n, el nivel de agua debe 
estar dentro de las especificaciones <lei fabricante <lei sistema 
de agua nebulizada. 

N 12.2.8.2.1 En tanques de recirculaci6n, los niveles de agua no 
supervisados deben set· inspeccionados mensualmente 

N 12.2.8.2.2 En tanques de recirculaci6n, los niveles de agua 
supervisados deben se1· inspeccionados trimestralmente. 

N 12.2.8.3 Anualmente, debe inspeccionarse la calidad <lei agua, 
y los tanques deben ser drenados, lavados y nuevamente llena­
dos, segun sea necesario. 

N 12.2.8.4 Anualmente, los filu·os de succi6n, otros filtros y el 
separador cicl6nico deben ser visualmente inspeccionados y 
limpiados, segiin sea necesario. 

N 12.2.9 Bombas de reserva de accionamiento neumatico. 

N 12.2.9.1 Mensualmente, el recolector de humedad debe ser 
visualmente inspeccionado y vaciado. 

N 12.2,9.2 Mensualmente, el suministro de gas comprimido y la 
presi6n <lei aire de enu·ada deben ser visualmente inspecciona­
dos de acuerdo con las especificaciones <lei fabricante. 

N 12.2.9.3 Mensualmente, la presi6n (de reserva) del agua de 
salida debe ser visualmente inspeccionada de acuerdo con las 
especificaciones <lei fabricante. 

N 12.2.9.4 Mensualmente, el nivel de aceite en las unidades de 
reguladores de aire debe ser visualmente inspeccionado de 
acuerdo con las especificaciones del fabricante. 

N 12.2.10 Suministro de agua. 

N 12.2.10.1 Trimestralmente, la presi6n del suministro de agua 
debe ser visualmente inspeccionada para determinar que este 
dentro de las especificaciones de! fabricante <lei sistema de 
agua nebulizada. 

N 12.2.10.2 La calidad del agua debe ser inspeccionada semes­
u·almente durante el primer a.no y luego anualmente. 

N 12.2.11 Cerramientos y enclavamientos. SemesU·almente, 
debe inspeccionarse la integridad <lei cerramiento y de los 
enclavamientos. 

N 12.3 Pruebas 

N 12.3.1 Boquillas automaticas. 

12.3.1.1 * Donde sea requerido en esta secci.6n, deben presen­
tarse boquiilas automaticas de agua nebulizada de muestra a un 
laboratorio de pruebas reconocido que sea aceptable para la 
autoridad competente para llevar a cabo las pruebas funciona­
les. 

12.3.1.2 Las boquillas automaticas de agua nebulizada que 
han estado instaladas durance IO a110s deben ser reemplazadas 
o deben probarse muesu·as representativas y ser nuevamente
probadas a intervalos de cada 5 at'ios.

12.3.1.3* Donde las boquillas de agua nebulizada estan sttjetas 
a entornos adversos, como atm6sferas corrosivas y suministros 
de agua corrosivos, deben ya sea reemplazarse o bien deben 
probarse muestra.5 representativas cada 5 a110s. 

12.3.1.4* Una muestra representativa de las boquillas de agua 
nebulizada para las pruebas segun lo descrito en 12.3.1.2 o 
12.3.1.3 debe constar de un mfnimo de cuatro boquillas de 
agua nebulizada o de] 1 por ciento de la cantidad de boquillas 
de agua nebulizada por cada muestra de boquilla de agua 
nebulizada, lo que sea mayor. 

12.3.1.5* Donde una boquilla de agua nebulizada dentro de 
una muestra representativa no cumpla con los requisitos para 
la prueba, todas las boquillas de agua nebulizada que estan 
dentro del area representada por esa muesu·a deben ser reem­
plazadas. 

N 12.3.1.6 Las boquillas automaticas de agua nebulizada que 
necesitan ser reemplazadas deben estar de acuerdo con los 
requisitos de 12.4.2. 

N 12.3.2 Boquillas abiertas. 

N 12.3.2.1 Las boquillas de agua nebulizada instaladas para 
proteger areas de aplicaci6n sin cubiertas protectoras deben 
tener la capacidad de funcionar y proteger el riesgo que repre­
senta un residuo de sobrepulverizaci6n en caso de incendio. 
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N 12.3.2.2* Donde las boquillas de agua nebulizada estan some­
tidas a entornos con residuos, entre los que se incluyen atm6s­
feras corrosivas y suminisu·os de agua corrosivos, deben ya sea 
reemplazarse o bien deben probarse muestras representativas 
con una frecuencia anual. (Ver tam/Jien A.12.3.1.3.). 

N 12.3.2.3 Donde la nantraleza de la propiedad protegida sea tal 
que el agua no pueda ser descargada anualmente seg(m lo indi­
cado en 12.3.16.5 y no esten sometidas a las condiciones 
mencionadas en 12.3.2.2, las boquillas de agua nebulizada 
abiertas que han estado en servicio durante 10 aii.os deben ya 
sea reemplazarse o bien deben probarse muesu·as representati­
vas y posteriormente ser nuevamente probadas a intervalos de 
cada 5 aiios. (¼r A.12.3.2.2.) 

N 12.3.2.4 Una muestra representativa de las boquillas de agua 
nebulizada para las pruebas seg(rn se describe en 12.2.10.2 
debe consistir en un mfnimo de tres boquillas de agua nebuli­
zada o de! 1 por ciento de la cantidad de boquillas de agua 
nebulizada por cada muestra de boquilla de agua nebulizada, 
lo que sea mayor. 

N 12.3.2.5* Donde una boquilla de agua nebulizada dentro de 
una muestra rep1·esentativa no cumple con los requisitos para 
prueba, todas las boquillas de agua nebulizada que estan 
dentro <lei area representada por esa muestra deben ser reem­
plazadas. 

N 12.3.3 Fi ltros de succion y otros filtros. Los filtros de succi6n 
de la lfnea principal (de canasta o pantalla) deben ser lavados 
hasta que no queden restos despues de cada operaci6n o 
pn.ieba de Attjo. 

N 12.3.4 Aditivos. Deben entregarse muesu·as de los aditivos de 
acuerdo con los procedimientos de muesu·eo recomendados 
por el fabricante para la evaluaci6n de la calidad con respecto 
a su especificaci6n. 

N 12.3.5 Desempeiio de las pruebas operativas con aditivos. 

N 12.3.5.1 Deben llevarse a cabo pruebas operativas para garan­
tizar que la tasa de inyecci6n del aditivo para el sistema de agua 
nebulizada responda seg(m el diseii.o, tanto automatica como 
manualmente. 

N 12.3.5.2 Los procedimientos de las pruebas deben simular 
eventos de emergencia anticipados, de manera que se pueda 
evaluar la respuesta del sistema de agua nebulizada. 

N 12.3.5.3 Donde una descarga de los dispositivos de descarga 
de! sistema pudiera crear una condici6n peligrosa o un 
conAicto con los requisitos locales, debe permitirse un metodo 
alternativo aprobado para obtener condiciones de Aujo 
completo. 

N 12.3.5.4 Debe ser admisible probar la descarga de Aujo 
completo del sistema de agua nebulizada con aditivo con el uso 
de agua (micamente, en lugar <lei aditivo. 

N 12.3.5.5 En condiciones de prueba, los sistemas automaticos 
de detecci6n de incendios, cuando estan expuestos a una 
fuente de prueba, deben fimcionar dentro de los requisitos de 
NFPA 72 para el tipo de detector provisto y se debe registrar el 
tiempo de respuesta. 

N 12.3.5.6 Debe registrarse el lapso de tiempo entre el funciona­
miento de los sistemas de detecci6n y el tiempo de la descarga 
de agua en el area protegida para los dispositivos de descarga 
abiertos. 

N 12.3.6 Cilindros de almacenamiento de gas comprimido. 

N 12.3.6.1 Los cilindros de gas diseii.ados de acuerdo con el 
Departamento de Transporte de los Estados Unidos (U.S. 
Department of Transportation o DOT), Comisi6n de Trans­
pone de Canada (Canadian Transport Commission o CTC), o 
contenedores simila1·es no deben ser recargados sin ser nueva­
mente probados si han transcurrido mas de 5 aii.os desde la 
fecha de la ultima prueba. 

N 12.3.6.2 Debe entregarse al propietario del sistema o a un 
representante autorizado una copia completa del informe de la 
prueba. 

N 12.3.6.3 Estos registros deben ser conservados por el propieta­
rio durante la vida (nil de! sistema. 

N 12.3.7 Equipos de control. 

N 12.3.7.1 Deben llevarse a cabo pruebas operativas para garan­
tizar que los equipos de control para el sistema de agua nebuli­
zada respondan segun el diseiio, tanto automatica como 
manualmente. 

N 12.3.7.2 Las pruebas operativas anuales deben llevarse a cabo 
de acuerdo con los requisitos de NFPA 72. 

N 12.3.7.3 Donde una descarga de los dispositivos de descarga 
del sistema pudiera crear una condici6n peligrosa o un 
conAicto con los requisitos locales, debe permitirse un metodo 
al ternativo aprobado para obtener condiciones de flujo 
completo. 

N 12.3.8 Sistemas de deteccion. 

N 12.3.8.1 Deben llevarse a cabo pruebas operativas para garan­
tizar que los equipos de control para el sistema de agua nebuli­
zada respondan segun el diseiio, tanto automatica como 
manualmente. 

N 12.3.8.2 Llevar a cabo pruebas operativas anuales de los dispo­
sitivos iniciadores para detecci6n de acue1·do con los requisitos 
de NFPA 72.

N 12.3.8.3 En condiciones de prueba, los sistemas automaticos 
de detecci6n de incendios, cuando estan expuestos a una 
fuente de prueba, deben funcionar dentro de los requisitos de 
NFPA 72 para el tipo de detector provisto y se debe registrar el 
tiempo de respuesta. 

N 12.3.8.4 Debe registrarse el lapso de tiempo enu·e el funciona­
miento de los sistemas de detecci6n y el tiempo de la descarga 
de agua en el area protegida para los dispositivos de descarga 
abiertos. 

N 12.3.9 Impulsores y bombas contra incendios. 

N 12.3.9.1 Las bombas contra incendios deben ser probadas de 
acuerdo con los requisitos de la Secci6n 8.3. 

N 12.3.9.2 Los sistemas de agua nebulizada que son alimentados 
o accionados por cilindros de gas (normalmente aire o niu·6-
geno) presurizado o recipientes de presi6n deben ser probados
trimestralmente o debe determinarse mediante un analisis de
riesgo aprobado de acuerdo con las especificaciones de] fabri­
cante con el uso de gas presw·izado y agua de cilindros prima­
rios o recipientes de presi6n y/o tanques o mediante el uso de
tanques o cilindros temporales/para pruebas con el fin de veri­
ficar el Aujo (sin bloqueo, en un pau·6n de pulverizaci6n de
desarrollo completo) en las boquillas al momento de! funcio­
namiento.
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N 12.3.10 Mangueras 

N 12.3.10.1 Todas las mangueras deben ser probadas cada 5 
anos. 

N 12.3.10.2 Todas las mangueras deben ser probadas a 1 ½ veces 
la presi6n maxima de! contenedor a 130° F (54.4°C). 

N 12.3.10.3 El procedimiento de prueba de las mangueras debe 
ser el siguien te: 

(I) Se qui ta la manguera de cualquier accesorio en el que se
enconu-ara.

(2) Luego, se coloca el conjunto de montaje de la manguera
en un cerramiento de protecci6n, disenado de manera
que permita la observaci6n visual de la prueba.

(3) La manguera debe ser total.mente llenada con agua antes
de la prueba.

( 4) Se aplica posteriormente presi6n, a una tasa de aumento
de presi6n para alcanzar la presi6n de la prueba dentro
de 1 minuto. Se mantiene la presi6n de la prueba
durante 1 minuto completo. Posteriormente se hacen
observaciones para notificarse de cualquier distorsi6n o
fuga.

(5) Si la presi6n de la pn.1eba no ha caido o si los acoples no
se han movido, se libera la presi6n. Se considera que el
cortjunto de montaje de la manguera ha pasado la prueba
hidrostatica si no ha habido ninguna distorsi6n perma­
nente.

(6) El conjunto de montaje de manguera que pasa la prueba
debe ser completamente secado internamente. Si se usa
calor para el secado, la temperatura no debe exceder las
especificaciones de! fabricante.

(7) Los cot"!iuntos de montaje de mangueras que no pasan
una prueba hidrostatica deben ser senalizados y destrui­
dos, y deben ser reemplazados por nuevos co1"!i1111tos de
montaje.

(8) Se senaliza cada conjunto de montaje de manguera que
pasa la prueba hidrostatica con la indicaci6n de la fecha
de la prueba.

N 12.3.11 Enclavamientos. 

N 12.3.11.1 Deben llevarse a cabo pruebas anuales para confir­
mar el funcionamiento de! enclavamiento para ventilaci6n, si 
foera requerido. 

N 12.3.11.2 Deben llevarse a cabo pruebas anuales para confir­
mar el funcionamiento de! enclavamiento para sistemas de 
combustibles o lubricaci6n, si fuera requerido. 

N 12.3. 12 Valvulas nemruiticas. 

N 12.3.12.1 Deben llevarse a cabo pruebas operativas anuales 
para garantizar que las valvulas neumaticas para el sistema de 
agua nebulizada responden segun el diseno, tanto automatica 
como manualmente. 

N 12.3.12.2 Deben llevarse a cabo pruebas semestrales de las 
siguientes valvulas neumaticas para verificar que funcionan de 
acuerdo con las instrucciones de! fa.bricante: 

(1) Valvulas esclavas 
(2) Valvulas previstas para ciclo encendido-apagado

N 12.3.12.3 Todas las valvulas neumaticas de liberaci6n de cilin­
dros deben ser reposicionadas despues de las pruebas. 

N 12.3.13 Liberaciones de solenoides de valvulas newmiticas. 
Todas la5 valvulas neumaticas de liberaci6n de cilindros deben 
ser reposicionadas despues de las pruebas. 

N 12.3.13.1 Deben llevarse a cabo pruebas operativas para 
garantizar que las liberaciones de los solenoides de las valvulas 
neumaticas para el sistema de agua nebulizada responden 
segun el diseno, tanto automatica como manualmente. 

N 12.3.13.2 Deben llevarse a cabo pruebas anuales de las 
siguientes liberaciones de solenoides de valvulas neumaticas 
para verificar que funcionan de acuerdo con las instrucciones 
de! fabricante: 

(1) Liberaci6n electrica
(2) Liberaci6n manual 

N 12.3.14 Bombas de reserva de accionamiento newm'i.tico. 

N 12.3.14.1 Las bombas (bombas reforzadoras, bombas reforza­
doras de presi6n o bombas de transferencia) que se usan en el 
sistema de a.gua nebulizada que no son bombas de presi6n 
principales deben ser puestas en funcionamiento para demos­
trar el soporte de su funci6n de diseno para las bombas de 
presi6n princi pales. 

N 12.3.14.2 Las bombas de 1·eserva deben se1· puestas en funcio­
namiento al menos anualmente para demostrar su soporte al 
flujo de! sistema cuando se prueban las bombas de presi6n 
principales. 

N 12.3.15 Valvulas de control del sistema. Cada valvula de 
conn·ol para una zona de protecci6n de! sistema de agua nebu­
lizada debe ser puesta en funcionamiento anualmente en su 
rango completo y devuelta a su posici6n normal. 

N 12.3.16 Sistema de a.gua nebulizada. Los sistema.s de agua 
nebulizada deben ser puestos en funcionamiento anualmente, 
de acuerdo con las insu-ucciones de! fa.bricante. 

N 12.3.16.l Preparaci6n de la prueba. Deben tomarse debidas 
precauciones para evitar danos en la propiedad durante la 
prueba. (\ter tambien A.10.3.2.) 

N l 2.3.16.2 Deben llevarse a cabo pruebas operativas para 
garantizar que el sistema de agua nebulizada responde segun el 
diseno, tanto automatica como manualmente. 

N 12.3.16.2.1 Donde la naturaleza de la propiedad protegida sea 
tal que el agua no pueda ser descargada en la ocupaci6n ni 
sobre el riesgo, debe llevarse a cabo una prueba operativa 
desde una conexi6n para prueba con un orificio equivalence a 
la perdida por fricci6n de la cantidad total de boquillas. 

N 12.3.16.3* Tiempo de respuesta. 

N 12.3.16.3.l En condiciones de prueba, los sistemas de detec­
ci6n deben funcionar de acuerdo con las especificaciones de la 
prueba de aceptaci6n y de 12.3.7. 

N 12.3.16.3.2 Deben regisu-arse los tiempos de respuesta. 

N 12.3.16.4 Tiempo de descarga. Debe regisu-arse el lapso de 
tiempo enu-e el funcionamiento de los sistemas de detecci6n y 
el tiempo de la descarga de agua en el area protegida. 

N 12.3.16.5* Patrones de descarga. 

N 12.3.16.5.1 Se deben observar los pan-ones de descarga de 
agua de todas las boquillas de agua nebulizada abiertas para 
garantizar que los pan-ones no se vean afectados por boquillas 
taponadas, para garantizar que las boquillas esten correcta-
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mente posicionadas y para garantizar que las obstrucciones no 
eviten el desatTollo completo de los patrones de descarga. (¼r 

lambien 13.4.4.2.3.1.) 

N 12.3.16.5.2 Donde la naturaleza de la propiedad protegida sea 
tal que el agua no pueda ser descargada, se deben inspeccionar 
las boquillas para verificar su oi-ientaci6n adecuada y debe 
probarse el sistema con aire para asegurarse de que las boqui­
llas no estan obstruidas. 

N 12.3.16.5.3 Donde haya obso-ucciones, las tuberfas y boquillas 
deben ser limpiadas y el sistema debe ser nuevamente probado. 

N 12.3.16.6 Lecturas de la presi6n. 

N 12.3.16.6.l Deben registrarse las lectmas de la presi6n en la 
boquilla hidraulicamente mas remota o conexi6n para pruebas 
con el fin de garantizar que el fhtjo de agua no se ha visto afec­
tado por valvulas parcialmente cerradas o por tuberfas o filn-os 
de succi6n taponados. 

N 12.3.16.6.2 Para sistemas de agua nebulizada con una valvula 
de diluvio, debe registrarse una segunda lectura de la presi6n 
en la valvula de diluvio para garantizar que el suministro de 
agua sea adecuado. 

N 12.3.16.6.3 Las lecturns deben compararse con las presiones 
hidraulicas de diset'io para garantizar que se cum plan los requi­
sitos originales de! diset'io del sistema y gue el suministro de 
agua sea adecuado para cumplir con los requisitos del diset'io. 

N 12.3.16.6.3.l Donde la boquilla hidraulicamente mas remota 
no sea accesible, debe permitirse que las boguillas sean verifica­
das visualmente sin tomar una lectma de la presi6n en la 
boquilla mas remota. 

N 12.3.16.6.3.2 Donde la lectura tomada en el montante indica 
que el suministro de agua se ha deteriorndo, se debe colocar 
un man6metro en la boquilla hidraulicamente mas remota y 
comparar los resultados con la presi6n de dise110 requerida. 

N 12.3.16.7 Sistemas multiples. Debe probarse simultanea­
mente la cantidad maxima de sistemas que se preve funcionen 
en caso de incendio para inspeccionar que el suministro de 
agua sea adecuado. 

N 12.3.16.8 Restauraci6n al servicio. Despues de la prueba con 
flttjo completo, el sistema de agua nebulizada debe ser puesto 
nuevamente en servicio de acuerdo con las instnicciones del 
fabricante. 

N 12.3.17 Tanques de recirculaci6n de agua. 

N 12.3.17.l Deben llevarse a cabo pruebas operativas para 
garantizar que los tangues de recirculaci6n de agua para el 
sistema de agua nebulizada responden segun el dise110, tanto 
automatica como manualmente. 

N 12.3.17.2 Deben llevarse a cabo pruebas anuales para confir­
mar el foncionamiento de acuerdo con las instrucciones del 
fabricante: 

(1) Valvulas accionadas poi- flotador
(2) Dispositivo de prevenci6n de contraflujo, cuando hubiera

N 12.3.17.3 Debe registrarse la lectura de la presi6n en la salida 
del tangue de recirculaci6n durante la prueba operativa de 
descarga del sistema de agua nebulizada. 

N 12.3.18 Cilindros de almacenamiento de agua (alta presi6n). 

N 12.3.18.l * Los cilindros de agua que se usan con alta presi6n 
para obtener potencia para la descarga de agua nebulizada o 
aquellos que se presurizan ante la activaci6n o la descarga de 
agua o como la fuente de agua para un sistema de agua nebuli­
zada deben ser probados de acuerdo con la norma o c6digo 
aplicable vigente para recipientes de presi6n. 

N 12.3.18.2 Los cilindros de agua disenados de acuerdo con el 
Departamento de Transporte de los Estados Unidos (DOT), 
Comisi6n de Transporte de Canada (CTC), o contenedores 
similares no deben ser recargados sin ser nuevamente proba­
dos si han transcurrido mas de 5 ai'ios desde la fecha de la 
l'.tltima prueba. 

N 12.3.18.3 Debe entregarse al propietario del sistema o a un 
representante autorizado una copia completa del informe de la 
prueba 

N 12.3.18.4 Los registros deben ser conservados por el propieta­
rio durante la vida util del sistema. 

N 12.3.19 Tanques de almacenamiento de agua. Los cilindros o 
tanques de almacenamiento de agua deben ser probados de 
acuerdo con los requisitos de la Secci6n 9.3. 

N 12.3.20 Suministro de agua. Deben llevarse a cabo pruebas 
anuales de acuerdo con la Secci6n 7.3 para verificar la fuente: 

(1) Presi6n
(2) Flujo
(3) Cantidad
( 4) Duraci6n

12.4 Mantenimiento. 

12.4. l Generalidades. 

12.4.1.1 Debe llevarse a cabo el mai1tenimiento para que los 
equipos del sistema conserven su operatividad o para hacer 
reparaciones. 

12.4.1.1.1 Donde sea requerido por el fabricante, debe 
llevarse a cabo el mantenimiento de dispositivos no descritos 
en esta norma. 

12.4.1.2 Los pianos de instalaci6n del sistema conforme a 
obra, registros de pruebas de aceptaci6n originales y boletines 
del mantenimiento del fabricante del dispositivo deben ser 
conservados para contribuir al apropiado cuidado del sistema y 
sus componentes. 

12.4.1.3 Los componentes de reemplazo deben estar de 
acuerdo con las especificaciones del fabricante y con el diset'io 
original del sistema. 

12.4.1.4 Los componentes de repuesto deben ser accesibles y 
deben almacenarse de manera tal que se eviten danos o conta­
minaci6n. 

12.4.1.5* Despues de cada funcionamiento de! sistema, debe 
inspeccionarse w1a muestra representativa de las boquillas de 
agua nebulizada puestas en funcionamiento en la zona acti­
vada. 

12.4.1.6 Despues de cada funcionamiento del sistema debido 
a un incendio, los filtros de succi6n y otros filtros deben ser 
limpiados o reemplazados. 
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12.4. I. 7 Anualmente, un tanque de agua que se usa para abas­
tecer a un sistema de agua nebulizada debe ser drenado y 
nuevamente llenado. 

N 12.4.1.8 Anualmente, un sistema de agua nebulizada con 
boquillas abiertas debe ser lavado 

12.4.2 Boquillas de agua nebulizada. 

12.4.2. I* Las boquillas de agua nebulizada de reemplazo 
deben tener las caracterfsticas apropiadas para la aplicaci6n 
prevista, lo que incluye el modelo de boquilla y el rango de 
temperatura. 

12.4.2.2 Solamente deben usarse boquillas de agua nebulizada 
nuevas para reemplazar a las boquillas de agua nebulizada exis­
tentes. 

12.4.2.3* Debe mantenerse un abastecimiento de boquillas de 
agua nebulizada de repuesto (nunca menos de tres) en las 
instalaciones, de manera que cualquier boquilla de agua nebu­
lizada que haya funcionado de manera irregular o presente 
algun tipo de daii.o pueda ser reemplazada de inmediato. 

12.4.2.3.1 Las boquillas de agua nebulizada deben correspon­
derse con el/los fabricante(s), modelos y rangos de tempera­
tura de las boquillas de agua nebulizada de la propiedad. 

12.4.2.3.2 Las boquillas automaticas de agua nebulizada 
cleben guarclarse en un gabinete ubicaclo cloncle la temperatura 
en ningun momento exceda de l0Q°F (38°C). 

12.4.2.3.3 Las existencias de boquillas de activaci6n termica 
de repuesto cleben incluir todos los tipos y certificaciones insta­
lados y deben ser las siguientes: 

( l )  Para sistemas con me nos de 50 boquillas, no me nos de 3
boquillas 

(2) Para sistemas con 50 a 300 boquillas, no menos de 6
boquillas

(3) Para sistemas con 301 a 1000 boquillas, no menos de 12
boquillas

( 4) Para sistemas con mas de 1000 boquillas, no menos de 24
boquillas

12.4.2.4* Donde sea t·equet·ido por el fabricante, debe 
proveerse una Llave especial para boquillas de agua nebulizada 
que debe guardarse en el gabinete para ser utilizada para 
guitar e instalar boquillas. 

12.4.2.4.1 Debe proveerse una !lave para boquillas de agua 
nebulizada para cada tipo de boquilla instalada. 

12.4. 2.5 Cubiertas protectoras. 

12.4.2.5.1 Las boquillas de agua nebulizada que protegen 
areas de pulverizaci6n y salas de mezclaclo en areas de aplica­
ci6n de resinas, instaladas con cubiet·tas protectoras deben 
seguir siendo protegidos contra los residuos de la sobrepulveri­
zaci6n, de manera de garantizar que funcionaran ante un 
incendio. 

� 12.4.2.5.2* Las boquillas de agua nebulizada instaladas seg{m 
se describe en 12.4.2.5 . l deben protegerse median te el uso de 
bolsas de celofan de un espesor de 0.003 pulg. (0.076 mm) o 
menos o de bolsas de papel fino 

12.4.2.5.3 Las cubiertas deben ser reemplazadas peri6dica­
mente para evitar que se acumulen pesados dep6sitos de resi­
duos. 

12.4.2.6 Las boquillas de agua nebulizada no deben ser altera­
das de modo alguno ni tener ning1:in tipo de ornamentaci6n, 
pintura, o revestimiento aplicado luego de ser enviadas por el 
fabricante. 

12.4.2.7 Las boquillas automaticas de agua nebulizada que se 
utilicen para proteger sistemas de ventilaci6n y equipos de 
cocina de tipo comercial deben ser reemplazadas anualmente. 

12.4.2.7.1 Doncle se utilicen boquillas automaticas de agua 
nebulizada y en la evaluaci6n anual se demuestre que no se 
produce una acumulaci6n de grasa u otros materiales en las 
boquillas, no debe requerirse que tales boquillas sean reempla­
zadas. 

N 12.4.3 Bombas de reserva de accionamiento neumatico Las 
bombas de reserva de accionamiento neumatico deben set· 
reconstruidas cada 5 aii.os o seg{m lo especificado por el fabt·i­
cante. 

• 

• 

12.5 Capacitacion. 

12.5.1 Todas las personas que se prevea lleven a cabo la 
inspecci6n, prueba, mantenimiento o trabajen con sistemas de 
agua nebulizada deben estar exhaustivamente capacitadas en 
las funciones que van a desempeii.ac 

12.5.2 Se debe impartir una capacitacton de actualizaci6n 
segun lo recomendado por el fabricante o por la autoridad 
competente. 

Capitulo 13 Componentes y valvulas comunes 

13.1 * Generalidades. 

13.1.1 Requisitos minimos. 

13.1.1.1 Este capftulo debe incluir Los requisitos mfnimos para 
la inspecci6n, prueba y mantenimiento de rutina de los compo­
nentes y valvulas comunes. 

13.1.1.2 Debe emplearse la Tabla 13.1.1.2 para determinar las 
frecuencias mfnimas requeridas para inspecci6n, prueba y 
mantenimiento. 

13.2 Disposiciones generales. 

13.2.1 El duet'io de la propiedad o el representante designado 
deben tenet· la bibliografia del fabricante disponible para 
impartir instrucciones especfficas para la inspecci6n, prueba y 
mantenimiento de las valvulas y equipamientos afines. 

13.2.2* Todas las valvulas <lei sistema deben estar protegidas 
conu·a daii.os ffsicos y deben ser accesibles. 

� 13.2.3* Prueba del drenaje principal. Se debe llevar a cabo 
una prueba <lei drenaje principal anualmente de cada enu-ada 
<lei suministro de agua al sistema de protecci6n contra incen­
dios a base de agua <lei edificio para determinar si ha habido 
algun cambio en la condici6n de] suministro de agua. 

13.2.3.1 Donde la enu·ada a un edificio abastece a un cabezal 
o colector que sirve a sistemas multiples, debe permitirse una
unica prueba <lei drenaje principal.

13.2.3.2 En sistemas donde el {mico suministro de agua se 
obtiene a traves de un dispositivo de interrupci6n de contra­
flujo y/ o valvulas reductoras de presi6n, debe llevarse a cabo 
trimestralmente la prueba <lei drenaje principal de al menos 
un sistema aguas abajo del dispositivo. 
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a Tabla 13. I. 1.2 Reswnen de inspecci6n, prueba y mantenimiento de valvulas, componentes de valvulas y guarniciones 

lnspecci6n 
Vtilvula5 de ala rma 

Exterior 
Interior 

Item 

Filtros de succi6n, otros filu-os, orificios 
Conjuntos de montaje de prevencion de contraflujo 

Presi6n reducida 
Detectores de presi6n reducida 
Interior 

Vtilvulas de retencion 
Inte1·ior 

Vtilvula5 de control 
Todas las valvulas, excepto aquellas bloqueadas o 
supervisadas 
Bloqueadas o supervisadas 
Electricamente supervisadas 

Vtilimlas de tuberia seca/ Dispositivos de apertura rripida 
Cerramiento (durante clima frfo) 
Exterior 
Interior 
Filtros de succi6n, ou-os filu·os, orificios 
Alanna de temperatura baja 

Vtilvula5 de diluvio 
Cerramiento (durante clima frfo) 
Exterior 
Interior 
Filu·os de succi6n, otros filtros, orificios 

Conexiones del cuerpo de bom beros 
Manometros 
Vtilvula5 de mangueras 
Vrilmlas de acci6n previa 

Cerramiento (durante clima frfo) 
Exterior 
Interior 
Filtros de succi6n, ou·os filu·os, orificios 

Vrilvulas reguladoras y de alivio de presion 
Reguladoras de presi6n maesu·as 
Reductoras de presi6n de sistemas de rociadores 
Reguladoras de presi6n de conexiones para 
mangueras 
Reguladoras de presi6n de soportes de mangueras 
Alivio de circulaci6n de bombas contra incendios 
Valvulas p1·incipales de alivio alivio de presi6n de 
bombas contra incendios 

Dispositivo iniciador de serial de supervision de vrilvulas 
Dispositivos de senal de supervision ( excepto interruptores de 

supervision de vrilvitla5) 

Prueba 
Conjuntos de montaje de prevencion de contraflujo 
Vrilmla5 de control 

Funcionamiento y posici6n 
Prueba de estado de valvulas 

De supe1visi611 
Vrilvulas de dihwio 

Prueba de activaci6n 

Trimest:ral 
Cada 5 anos 
Cada 5 anos 

Semanal 
Semanal 
Cada 5 anos 

Cada 5 anos 

Semanal 

Mensual 
Trimestral 

Mensual 
Anual 
Cada 5 anos 
Anual 

Diaria/ semanal 
Mensual 

Frecuencia 

Anual/ cada 5 anos 
Cada 5 a1i.os 
Trimestral 
Mensual/u-imesu-al 
Trirnesu·al 

Mensual 
Anual/ cada 5 a1'ios 
Cada 5 anos 

Semanal 
Trimesu·al 
Anual 

Anual 
Con la prueba sin flujo 
Con la prueba de la bomba contra 

incendios 
Trimesu·al 
Trimesu·al 

Anual 

Anual 
Despues de que la valvula de control es 

cerrada y nuevamente abierta 
Semesu·al 

Anual/cada 3 anos 

Referencia 

13.4.1.1 
13.4.1.2 
13.4.l.2 

13.7.l 
13.7.l 
13.7.1.3 

13.4.2. l 

13.3.2. l 

13.3.2.1.l 
13.3.2.1.2 

Capftulo 4 
13.4.5.1.2 
13.4.5.l .3 
13.4.5.1.4 
Capftulo 4 

Capftulo 4 
13.4.4.1.l 
13.4.4.1.2 
13.4.4.1.3 
13.8.1 
13.2.5 
13.6.l 

Capftulo 4 
13.4.3.1.l 
13.4.3.1.2 
13.4.3.1.3 

13.5.4. l 
13.5.l.1 
13.5.2.l 

13.5.3.l 
13.5.6.l 
13.5.6.2.1 

13.3.2.l .3 
13.2.6.l 

13.7.2 

13.3.3.l 
13.3.3.4 

13.3.3.5 

13.4.4.2.3 

(Contintia) 
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� Tabla 13.1. 1. 2 Continuaci6n 

Item 

Valvulas de tuberia seca/ Dispositivos de apertura rapida 
Fugas de aire 
Agua de cebado 
Alanna de baja presi6n de aire 
Dispositivos de apertura rapida 
Prueba de activaci6n 
Prueba de activaci6n con flujo completo 

Man6metros 
Drenajes principales 
Valvulas de acci6n previa 

Agua de cebado 
Alarmas de baja presi6n de aire 
Prueba de activaci6n 
Fugas de aire 

Alarma de temperatura baja 
Valvulas reguladoras y de alivio de presi6n 

Reguladoras de presi6n maestras 
Reductorns de presi6n de sistemas de rociadores 
Reguladoras de presi6n de conexiones para 
mangueras 
De alivio de circulaci6n de bombas contra incendios 
Valvulas de alivio de presi6n de bombas contra 
incendios 

Valvulas de mangueras 
Alarrnas de flujo de agua 
Dispositivos de serial de supervision (excepto interruptores de 

supervision de valvulas) 

Mantenimiento 
Valvulas de alarrna 
Confuntos de rnontaje de prevenci6n de contrajlujo 
Valvulas de retenci6n 
Valvulas de control ( esclusa de vastago ascendente) 
Valvulas de diluvio 
Valvulas de tuberia seca/ Dispositivos de apertwra rapida 
Valvulas de mangueras 
Valvulas de acci6n previa 

Cada 3 afios 
Trirnestral 
AnuaJ 
Trimestral 
AnuaJ 
Cada 3 afios 
Cada 5 anos 
AnuaJ/u·imesu·al 

Tt·imestral 
Trimesu·al 

Frecuencia 

A.nu al/ cada 3 a110s
Cada 3 a110s
Anual

Trimestral/anual 
Anual/ cada 5 a110s 
Anual/ cada 5 a110s 

A.nu al/ cada 5 afios
Con la prueba de la bomba conu·a

incendios 
Anual/cada 3 a110s 
Trimestral/ se mestral 
Anual 

Segi'.111 fab1·icante 
Segi'.111 fabt·icante 
Segun fabricante 
Anual 
Anual/cada 5 afios 
Anual 
Seg(m sea necesario 
Anual/cada 5 a11os 

Referenda 

13.4.5.2.9 
13.4.5.2.1 
13.4.5.2.6 
13.4.5.2.4 
13.4.5.2.2 
13.4.5.2.2.2 
13.2.5.2 
13.2.3 

13.4.3.2.l 
13.4.3.2.11 
13.4.3.2.2 y 13.4.3.2.3 
13.4.3.2.6 
13.4.3.2.12 

13.5.4.2 y 13.5.4.3 
13.5.1.3 y 13.5.1.2 
13.5.2.2 y 13.5.2.3 

13.5.3.3 y 13.5.3.2 
13.5.6.2.2 

13.6.2 
13.2.4 
13.2.6.2 

13.4.1.3 
13.7.3 
13.4.2.2 
13.3.4 
13.4.4.3 
13.4.5.3 
13.6.3 
13.4.3.3 

25-67 

13.2.3.3 Cuando hay una reducci6n de! 10 por ciento en la 
presi6n con flujo completo cuando se compara con la prueba 
de aceptaci6n ol'iginal o con pruebas previamente llevadas a 
cabo, debe identificarse la causa de la reducci6n y corregir si 
foera necesario. 

� 13.2.4.3 Dispositivos de alarma de flujo de agua mecamcos, 
entre los que se incluyen pero no de manera limitada las 
campanas de motores hidraulicos. 

13.2.4 Dispositivos de alarma de flujo de agua. 

N 13.2.4. l La activaci6n de] dispositivo de alarma de flujo de 
agua debe 1·esultar en una alarma audible dentro de los 
5 minutos despues del inicio de tal flt!io y hasta que tal flt!io se 
detenga. 

N 13.2.4.2 La activaci6n del dispositivo iniciador debe tener 
lugar dentro de los 90 segundos de flt!io de agua en el disposi­
tivo iniciador de alarrna cuando hay un flt!io que es igual o 
mayor al que proviene de un unico rociador con el tama110 de 
orificio mas pequefio, instalado en el sistema. [72:201 91. 

13.2.4.3.l Los dispositivos de alarma de fl1!io de agua mecani­
cos deben set· inspeccionados trimestralmente para verificar 
que es ten libres de daftos fisicos. 

13.2.4.3.2 Los dispositivos de alarma de fl1uo de agua mecani­
cos deben ser probados trimestralmente. 

13.2.4.4 Dispositivos de flujo de agua de tipo aleta, de tipo 
paleta y de tipo interruptor de presion. 

13.2.4.4.1 Los dispositivos de alanna de flujo de agua de tipo 
aleta, de tipo paleta y de tipo interruptor de presi6n deben ser 
inspeccionados u·imestralmente para verificar que esten libres 
de daftos fisicos. 
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13.2.4.4.2 Los dispositivos de alarma de flttjo de agua de tipo 
aleta, de tipo paleta y de tipo interruptor de presi6n deben ser 
probados semestralmente. 

13.2.4.5 Las pruebas de los dispositivos de alarma de flttjo de 
agua de sistemas de tuberfa humeda deben llevarse a cabo 
abriendo la valvula de prueba de inspector o usando los equi­
pos automatizados para pruebas de acuerdo con 4.6.6. 

13-2.4_6 Donde las condiciones dimaticas de helada u otras 
circunstancias prohfban el uso de la valvula de prueba para 
inspector, debe permitirse usar la conexi6n por derivaci6n.

13.2.4. 7 Las bombas cono·a incendios no deben ser desactiva­
das durante las pruebas, a menos que esten constantemente 
atendidas por personal cali.ficado o que se cumplan todos los 
procedimientos de desactivaci6n incluidos en el Capfn1lo 15. 

13.2.4.8* Las pruebas de los dispositivos de alarma de flttjo de 
agua de sisternas de tuberfa seca, de acci6n previa o de diluvio 
deben llevarse a cabo con el uso de la conexi6n de derivaci6n. 

13.2.5 Manometros. 

13.2.5.l* Inspecciones. 

13.2.5.1.1* Los man6metros deben ser inspeccionados inspec­
cionar mensualrnente para verificar que los man6metros esten 
operativos y no fisicamente dariados. 

13.2.5.1.2 Los man6metros que monitorean la presi6n de 
agua deben ser inspeccionados trimestralmente para verificar 
que se este manteniendo la presion normal de! suminiso·o de 
agua. 

13.2.5.1.3 Los manometros que monitorean la presion de aire 
o nitrogeno deben ser inspeccionados mensualmente para veri­
ficar que se este manteniendo la presion normal de! aire o de!
nitrogeno.

13.2.5.1.3.l El manometro de! dispositivo de apernira rapida, 
si se provee, debe indicar la misma presion que el manometro 
<lei !ado de! sistema de la valvula de tuberfa seca. 

13.2.5.1.3.2 Donde la supervision de la presion de aire esta 
conectada a una ubicacion constantemente atendida, los mano­
metros deben ser inspeccionados trimestralmente. 

13.2.5.1.4* Para sistemas de tuberfa seca o de accion previa 
que protegen congeladores con uno o mas manometros de 
presi6n de aire en la(s) lfnea(s) de aire entre el compresor y la 
valvula de n1berfa seca o de accion previa, el manometro de 
presion de aire ce1-cano al compresor debe ser comparado 
mensualmente con el manometro siniado encima de la valvula 
de tuberfa seca o de accion previa. 

13.2.5.1.4.1 Cuando la lecnira del manometro cercano al 
compresor sea mas alta que la del manomeo·o cercano a la 
valvula de tuberfa seca, la lfnea de ai.re en servicio debe ser 
desactivada y debe abrirse la lfnea de aire alternativa para igua­
lar la presion. 

13.2.5.1.4.2 Una lfnea de aire desactivada de acuerdo con 
13.2.5.1.4.l debe ser inspeccionada internamente, debe 
quitarse todo el bloqueo de hielo y nuevamente ensamblarse 
para ser usada como una futura lfnea de aire alternativa. 

13.2.5.2 Los manometros deben ser reemplazados cada 5 arios 
o probarse nuevamente cada 5 arios comparandolos con un 
manomeo·o calibrado.

13.2.5.3 Los manometros que no tengan una precision de 
dentro de! 3 por ciento de la escala real deben ser recalibrados 
o 1·eemplazados.

13.2.6 Dispositivos de seftal de supervision (excepto interrup­
tores de supervision de valvulas). 

13.2.6.1 Los dispositivos de serial de supervision deben ser 
inspeccionados trimestralmente para verificar que esten libres 
de daiios ffsicos. 

13.2.6.2 Los dispositivos de serial de supervision deben ser 
probados anualmente de acuerdo con las instrucciones del 
fabricante. 

13.2.7 Registros. Se deben llevar registros de acuerdo con la 
Seccion 4.3. 

� 13.3 Valvulas de control en sistemas de proteccion contra 
incendios a base de agua. 

13.3.1 * Cada valvula de control debe estar identificada y tener 
un leo·ero que indique el sistema o pai·te de! sistema que 
controla. 

13.3.1.1 Los sistemas con mas de una valvula de control que 
debe cerrarse para trabajar en el sistema deben tener tm 
letrero en cada valvula afectada en el que se mencione la exis­
tencia y ubicacion de las oo·a5 valvulas. 

13.3.1.2* Cuando una valvula normalmente abierta se cierra, 
deben aplicarse los procedimientos establecidos en el Capftulo 
15. 

13.3.1.3 Cada valvula normalmente abierta debe asegura1·se 
por medio de un sello o cierre o debe ser supervisada electrica­
mente de acuerdo con las normas NFPA aplicables. 

13.3.1.4 Las valvulas normalmente cerradas deben asegurarse 
por medio de un sello o deben ser supervisadas electricainente 
de acuerdo con la norma NFPA aplicable. 

13.3.1.5 No debe requerirse sellado ni supervision eleco·ica 
para las valvulas de mai1gueras. 

13.3.2 lnspeccion. 

13.3.2.1 Todas las valvulas deben ser inspeccionadas semanal­
mente. 

13.3.2.1.1 Debe permitirse que las valvulas aseguradas con 
bloqueos o supervisadas de acuerdo con las normas de NFPA 
aplicables sean inspeccionadas mensualmente. 

13.3.2.1.2 Debe permitirse que las valvulas elecu·icamente 
supervisadas sean inspeccionadas o·imestralmente. 

13.3.2.1.3 Los dispositivos de alarma de supenrision de las 
valvulas de control deben se1· inspeccionados trimestralmente 
para verificar que es ten libres de daiios fisicos. 

13.3.2.1.4 Despues de cualquier alteraci6n o reparacion, el 
duerio de la propiedad o el representante designado deben 
llevar a cabo una inspeccion para garantizar que el sistema este 
en servicio y que todas las valvulas esten en la posicion normal 
y apropiadamente selladas, cerradas, o eleco·icamente supervi­
sadas. 

13.3.2.2* La inspeccion de la valvula debe verificar que las 
valvulas esten en las siguientes condiciones: 

(1) En posicion normal abierta o cerrada
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(2)* Selladas, bloqueadas (candados) o supervisadas 
(3) Accesibles
( 4) Valvulas indicadoras de poste (post indicator valves o

PIV) provistas de las Haves correctas
(5) Lib1·es de fugas extern as
(6) Provistas de la identificacion apropiada

13.3.3 Pruebas. 

13.3.3.1 Cada valvula de control debe ser puesta en funciona­
miento anualmente en todo su rango y retornarse a su posicion 
normal. 

13.3.3.2* Las valvuJas indicadoras de poste deben abrirse 
hasta que se sienta la torsion o el resorte en la varilla, lo que 
indica que la varilla no se ha desprendido de la valvula. 

13.3.3.2.1 Esta pn.1eba debe llevarse a cabo cada vez que se 
cierra la valvula. 

13.3.3.3 Las valvulas indicadoras de poste y las valvulas esclu­
sas de vastago ascendente (OS&Y) deben hacerse retornar un 
cuarto de giro desde la posicion de totalmente abierta para 
evitar atascamientos. 

13.3.3.4 Debe llevarse a cabo una pn.1eba del estado de la 
valvula cada vez que la valvula de control se cierra y se vuelve a 
abrir en el montante <lei sistema. 

13.3.3.5* Interruptores de supervision de valvulas. 

13.3.3.5.1 Los interruptores de supervision de las valvulas 
deben ser probados semestralmente. 

13.3.3.5.2 Una se1'ial distintiva debe indicar el movimiento 
desde la posicion normal de la valvula durance ya sea las dos 
primeras revoluciones de un volante de mano o bien cuando el 
vastago de la valvula se ha desplazado un quinto de la distancia 
desde su posicion normal. 

13.3.3.5.3 La serial no debe ser restaurada en ninguna posi­
cion de la valvula, excepto en la posicion normal. 

13.3.4 Mantenimiento. 

13.3.4.1 Los vastagos operativos de las valvulas esclusas de 
vastago ascendente (OS&Y) deben ser lubricados anualmente. 

13.3.4.2 La valvula debe luego ser completamente cerrada y 
reabrirse para probar su fimcionamiento y distribuir el lubri­
cante. 

13.4 Valvulas del sistema_ 

13.4. 1 lnspecci6n de las valvuJas de alarma. Las valvulas de 
alarma deben ser inspeccionadas segt"m se describe en 13.4.1.1 
y 13.4. l .2. 

13.4.1.1* Las valvulas de alarma y las v
a

lvulas de retencion de! 
montante del sistema deben ser externamente inspeccionadas 
trimestralmente y debe verificarse lo siguiente: 

( 1) Los manomeu·os indican que se esta manteniendo la
presion normal de! agua de suministro. 

(2) Las va!Vlllas y guarniciones est.in libres de danos fisicos.
(3) Todas Ja5 valvulas estan en la posicion abierta o cerrada

apropiada.
(4) La camara retardadora o los drenajes de alarma no

presentan fugas.

13.4.1.2* Las valvulas de alarma y sus correspondientes filtros 
de succion, otros filtros y orificios de restriccion deben ser 

• 

internamente inspeccionados cada 5 a1'ios, a menos que las 
pruebas indiquen que es necesaria una frecuencia mayor. 

13.4.1.3 Mantenimiento. 

13.4.1.3.1 Los componentes internos deben ser limpiados/ 
reparados segun sea necesario de acuerdo con las insu·ucciones 
<lei fabricante. 

13.4.1.3.2 El sistema debe ser restaurado al servicio de 
acuetTlo con las instrucciones del fabricante. 

13.4.2 Valvulas de retenci6n. 

13.4.2.1 lnspecci6n. Las valvulas deben ser inspeccionadas 
internamente cada 5 anos para verificar que todos sus compo­
nentes funcionan correctamente. 

13.4.2.2 Mantenimiento. Los componentes internos deben 
ser limpiados, reparados o reemplazados segun sea necesario 
de acuerdo con las insu·ucciones del fabricante. 

13.4.3 ValvuJas de acci6n previa_ 

13.4.3.1 Inspecci6n. 

13.4.3.1.1 La valvula de accion previa debe ser externamente 
inspeccionada mensualmente para verificar lo siguiente: 

(1) La valvula esta libre de da1'ios fisicos.
(2) 

(3) 

(4) 

Todas las guarniciones de las valvulas estan en la posicion 
abierta o cerrada apropiada. 
El asiento de la valvula no presenta fugas. 
Los componentes electricos est.in en servicio. 

13.4.3.1.2 El interior de la valvula de accion previa y las condi­
ciones de los dispositivos de deteccion deben ser inspecciona­
dos anualmente cuando se lleva a cabo la prueba de activacion. 

13.4.3.1.2.1 Debe permitirse que la inspeccion interna de las 
valvulas que puedan ser reposicionadas sin guitar la placa fron­
tal se lleve a cabo cada 5 a1'ios. 

13.4.3.1.3 Los filtros de succion, otros filtros, orificios restrin­
gidos y camaras de diafragma deben ser internamente inspec­
cionados cada 5 anos, a menos que la5 pruebas indiquen que es 
necesaria una frecuencia mayor. 

13.4.3.1.4 Los sistemas de accion previa con drenajes auxilia­
res deben requerir un len·ero en la valvula que indique la canti­
dad de drenajes auxiliares y la ubicacion de cada drenaje 
individual. 

13.4.3.2 Pruebas. 

13.4.3.2.1 * El nivel de! agua de cebado en sistemas de accion 
previa supervisados debe ser probado trimestralmente para 
verificar que cumple con las instrucciones <lei fabricante. 

13.4.3.2.2 A excepcion de los sistemas de accion previa 
mencionados en 13.4.3.2.5, cada 3 anos debe hacerse una 
prueba de activacion de la valvula de accion previa con la 
valvula de conu·ol completamente abierta. 

13.4.3.2.3 Durante los anos en que no se requiere la prueba 
con flujo completo de acuerdo con 13.4.3.2.2, debe hacerse 
una prueba de activacion de la valvula de accion previa con la 
valvula de control parcialmente abierta. 

N 13.4.3.2.4* Las pruebas de fltuo de las valvulas de accion 
previa deben incorporar la funcionalidad completa del sistema 
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como una unidad, lo gue incluye la activaci6n automatica y 
manual. 

13.4.3.2.5 Debe hacerse una prueba de activaci6n de las valvu­
las de acci6n previa gue protegen congeladores de manera gue 
no se i.ntroduzca humedad en las tuberfas del congelador. 

13.4.3.2.6 Los sistemas de acci6n previa deben ser probados 
una vez cada 3 a.i'ios para detecta.i· si hay fugas de aire, apli­
cando uno de los siguientes metodos: 

(1) Llevar cabo una prueba de la presi6n a 40 psi (3.2 bat")
durante 2 horas. Debe permitirse gue el sistema pierda
hasta 3 psi (0.2 bar) durante el transcurso de la prueba. Si
el sistema pierde mas de 3 psi (0.2 bar) durante esta
prueba, las fugas de aire deben ser atendidas.

(2) Con el sistema en su presi6n normal, cerrar la fuente de
aire (aire del compresor o de taller) durante 4 horas. Si la
alanna de baja presi6n de ai.re se activa dura.i1te este
perfodo, las fugas de aire deben ser atendidas.

13.4.3.2. 7 Funcionamiento manual. Los dispositivos de accio­
namiento manual deben ser puestos en fimciona.iniento anual­
mente. 

13.4.3.2.8 Restauraci6n al servicio. Despues de la prueba de 
activaci.6n anual, el sistema de acci6n p1·evia debe se1· puesto 
nuevamente en servicio de acuerdo con las i.nstrucciones <lei 
fabricante 

13.4.3.2.9 No debe aplicarse grasa ni otros materiales de 
sellado en las superficies de asiento de las valvulas de acci6n 
previa. 

13.4.3.2.10* Los registros gue indiguen la fecha y hora de la 
ultima prueba de activaci6n de la valvula de acci6n previa, asi 
como la persona y organizaci6n gue lleva.i1 a cabo la prueba, 
deben ser conservados en una ubicaci6n o de manera gue 
esten facilmente disponibles para ser revisados por la autoridad 
competente. 

13.4.3.2.11 Las alarmas de baja presi6n de aire, si se han 
provisto, deben ser probadas trimestralmente de acuerdo con 
las instrucciones del fabricante. 

13.4.3.2.12 Las alarmas de baja temperatura, si se han insta­
lado en cerra.inientos de valvulas, deben ser probadas anual­
mente al comienzo de la temporada de uso de la calefacci6n. 

13.4.3.2.13 Los disposirivos automaticos de ma.i1tenimiento de 
la presi6n de aire, si se han provisto, deben ser probados anual­
mente al momento de la prueba de activaci6n anual de la 
valvula de acci6n previa, de acuerdo con las insu·ucciones del 
fabricante. 

13.4.3.3 Mantenimiento. 

13.4.3.3.1 Se deben localizar y repara1· las fugas gue causen 
cafdas en la presi6n de supervision suficientes para activar las 
alarmas de advertencia y las deficiencias de funcionamiento 
elecu·icas gue provoguen la activaci6n de las alarmas. 

13.4.3.3.2 Durante la prueba de activaci6n anual, debe 
limpiarse completamente el interior de la valvula de acci6n 
previa y deben reemplazarse o repararse las piezas segun sea 
necesario. 

13.4.3.3.2.l Debe perrmnrse gue la limpieza interior y el 
reemplazo o reparaci6n de las piezas se Ueven a cabo cada 5 

• 

a11os para las valvulas gue puedan ser reposicionadas sin guitar 
la placa frontal. 

13.4.3.3.3* Los drenajes auxiliares de Los sistemas de acci6n 
previa deben accionarse despues de cada funcionamiento del 
sistema y antes del comienzo de las condiciones de congela­
miento (y a partir de ese momento segun sea necesario). 

13.4.3.3.4 Debe proveerse un manteni.miento adicional segun 
lo reguerido en las insu·ucciones <lei fabricante. 

13.4.4 Valvulas de diluvio. 

13.4.4.l Inspecci6n. 

13.4.4.1.1 La valvula de diluvio debe ser externamente i.nspec­
cionada mensualmente pa.i·a verificar lo siguiente: 

(1) La valvula esta Libre de dai'ios fisicos.
(2) Todas las guarniciones de las valvulas estan en la posici6n

abierta o cerrada apropiada.
(3) El asiento de la valvula no presenta fugas.
( 4) Los componentes electricos estan en servicio.

13.4.4.1.2 El interior de la valvula de diluvio y las condiciones 
de los dispositivos de detecci6n deben ser inspeccionados 
anualmente cuando se lleva a cabo la prueba de activaci6n. 

13.4.4.1.2.1 Debe permitirse gue la inspecci6n interna de las 
valvulas gue puedan ser reposicionadas si guitar la placa frontal 
se lleve a cabo cada 5 a110s. 

13.4.4.1.3 Los filtros de succi6n, ou·os filtros, orificios restrin­
gidos y camara� de diafragma deben ser internamente inspec­
cionados cada 5 ai'ios, a menos gue las pruebas indiguen gue es 

necesaria una frecuencia mayor. 

13.4.4.2 Pruebas. 

13.4.4.2.1 Las pruebas de flLtjo de las valvulas de diluvio deben 
incorporar la funcionalidad completa <lei sistema como una 
unidad, lo gue incluye la activaci6n automatica y manual. 

13.4.4.2.2 Deben proveerse protecci6n para todos Los disposi­
tivos o eguipos sujetos a da.i'ios por la descarga del sistema 
dura.i1te las pruebas de flujo. 

13.4.4.2.3* Excepto segtm lo establecido en 13.4.4.2.3.1 y 
13.4.4.2.3.2, anualrnente debe llevarse a cabo una prueba de 
activaci6n de cada valvula de diluvio con flLtjo completo, en 
clima templado y de acuerdo con las instrucciones del fabri­
cante. 

13.4.4.2.3.l * Don de la naturaleza de la propiedad protegida 
sea tal gue no pueda descargarse agua para fines de prueba, 
debe permitirse llevar a cabo Lma prueba de activaci6n annal 
de manera gue no sea necesaria la descarga en el area prote­
gida. 

13.4.4.2.3.2 Donde la naruraleza de la propiedad protegida 
sea tal gue no pueda descargarse agua, a menos gue se 
apaguen los eguipos protegidos (por ejemplo, eguipos elecu·i­
cos energizados), debe llevarse a cabo una prueba del sistema 
con flLtjo completo en la pr6xima detenci6n programada. 

13.4.4.2.3.3 Para las pruebas con flLtjo completo llevadas a 
cabo de acuerdo con 13.4.4.2.3.2, la frecuencia de las pruebas 
no debe exceder de 3 ai'ios. 

13.4.4.2.4 Durante la prueba con flujo completo anual, se 
deben observar Los patrones de descarga de agua de todas las 
boguillas de pulverizaci6n o rociadores abiertos pa.i·a garantizar 
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que los patrones no se vean afectados por boquillas taponadas, 
que las boquillas esten correctamente posicionadas y que las 
obstrucciones no eviten que los pau·ones de descarga mojen las 
superficies que se van a proteger. 

13.4.4.2.4.1 Donde la naturaleza de la propiedad protegida 
sea tal que no pueda descargarse agua, las boquillas o rociado­
res abiertos deben ser inspeccionados para verificar que su 
orientaci6n sea correcta. 

13.4.4.2.4.2 Donde la naturaleza de la propiedad protegida 
sea tal que no pueda descargarse agua, a menos que se 
apag1.1en los equipos protegidos (por ejemplo, equipos elect1·i­
cos energizados), todas las boquilla5 de pulverizaci6n o rocia­
dores abiertos deben ser inspeccionados de acuerdo con 
13.4.4.2.4 durante la prueba de\ sistema con f11tjo completo en 
la pr6xima detenci6n programada. 

13.4.4.2.4.3 Donde haya desalineaci6n u obstrucciones, las 
tuberfas y los rociadores o boquilla5 deben ser ajustados y/o 
limpiados para corregir la condici6n y el sistema debe ser 
nuevamente probado. 

13.4.4.2.5 Las pruebas de las valvulas de diluvio con fhtjo 
completo, de acuerdo con 13.4.4.2.3 y 13.4.4.2.3.2, deben 
llevarse a cabo con la valvula de conu·ol <lei sistema de diluvio 
completamente abierta. 

13.4.4.2.6 Debe permitirse que las pruebas de activac1on de 
las valvulas de diluvio, de acuerdo con 13.4.4.2.3.1, se lleven a 
cabo con la valvula de control del sistema de diluvio parcial­
mente abierta. 

13.4.4. 2. 7 Lecturas de la presi6n del sistema de diluvio. 

13.4.4.2. 7. 1 Las lecturas de la presi6n se deben registrar en la 
boquilla o rociador hidraulicamente mas remotos. 

13.4.4.2. 7.2 Debe registrarse una segunda lectura de la 
presi6n en la valvula de diluvio. 

13.4.4.2. 7.3 Estas lecturas deben compararse con las presiones 
hidraulicas de diseno para garantizar que el suminisu·o de agua 
cum pie los requisitos originates <lei diseno del sistema. 

13.4.4.2. 7.4 Donde la boquilla o rociador hidraulicamente 
mas remotos sean inaccesible, debe permitirse que las boquillas 
o rociadores en sistemas que no sean sistemas de rociadores de
agua-espuma sean inspeccionados visualmente sin tomar una
lectura de presi6n en la boquilla o rociador mas remotos.

13.4.4.2. 7.5 Donde la lectura tomada en el montante indique 
que el suministro de agua se ha deteriorado, se debe colocar 

un rnan6meu·o en la boquilla o rociador hidraulicamente mas 
remotos y comparar los resultados con La presi6n de diseno 
requerida. 

13.4.4.2.8 Sistemas multiples. Debe probarse simultanea­
mente la cantidad maxima de sistemas que se preve funcionen 
en caso de incendio para inspeccionar que el suministro de 
agua sea adecuado. 

13.4.4.2.9 Funcionamiento manual. Los dispositivos de accio­
namiento manual deben ser puestos en funcionamiento anual­
mente. 

13.4.4.2.10 Restauraci6n al servicio. Despues de la prueba de 
activaci6n anual, el sistema debe ser puesto nuevamente en 
servicio de acuerdo con las insu·ucciones de! fabricante 

13.4.4.2.11 No debe aplicarse grasa ni otros materiales de 
sellado en las superficies de asiento de las valvulas de diluvio. 

13.4.4.2.12* Los registros que indiquen la fecha y hora de la 
ultima prueba de activaci6n de la valvula de diluvio, asf como la 
persona y organizaci6n que llevan a cabo la prueba, deben ser 
conservados en una ubicaci6n o de manera que esten facil­
mente disponibles para ser revisados por la autoridad compe­
tente. 

13.4.4.2.13 Los dispositivos de supervision de baja presi6n de 
aire, si se han provisto en los sistemas de detecci6n, deben ser 
probados trimestralmente de acuerdo con las instrucciones <lei 
fab1·icante. 

13.4.4.2.14 Las alarmas de baja temperatura, si se han insta­
lado en cen-amientos de valvulas, deben ser probadas anual­
mente al comienzo de la temporada de uso de la calefacci6n. 

13.4.4.2.15 Los dispositivos automaticos de mantenimiento de 
la presi6n de aire, si se han provisto en los sistemas de detec­
ci6n, deben ser probados anualmente al momento de la 
prueba de activaci6n anual de la valvula de diluvio, de acuerdo 
con las instrucciones <lei fabricante. 

13.4.4.3 Mantenimiento. 

13.4.4.3.1 Se deben localizar y reparar las fugas que causen 
cafdas en la presi6n de supe1·visi6n suficientes para activa..r las 
alarmas de advertencia y las deficiencias de funcionamiento 
elecu·icas que provoquen la activaci6n de las alarmas. 

13.4.4.3.2 Durante la prueba de activaci6n anual, debe 
limpiarse completamente el interior de la valvula de diluvio y 
deben reemplazarse o repararse las piezas segun sea necesario. 

13.4.4.3.2.1 Debe permitirse que la limpieza interior y el 
reemplazo o reparaci6n de las piezas se lleven a cabo cada 5 
anos para las valvulas que puedan ser reposicionadas sin guitar 
la placa frontal. 

13.4.4.3.3* Los drenajes auxiliares de los sistemas de diluvio 
deben accionarse despues de cada funcionamiento del sistema 
y antes <lei comienzo de las condiciones de congelamiento (y a 
partir de ese momento segun sea necesario). 

13.4.4.3.4 Debe proveerse un mantenimiento adicional seg(m 
lo requerido en las i.nsU7Jcciones de! fabricante. 

13.4.5 Valvulas de tuberia seca/Dispositivos de apertura 
rapida. 

13.4.5.1 lnspecci6n. 

13.4.5.1.1 Los sistemas con drenajes auxiliares deben requerir 
un letrero en la valvula de tuberfa seca que indique la cantidad 
de drenajes auxiliares y la ubicaci6n de cada drenaje indivi­
dual. 

13.4.5.1.2 La valvula de tuberfa seca debe ser externamente 
inspeccionada mensualmente para verificar lo siguiente: 

(1) La valvula esta libre de danos fisicos.
(2) Todas las guarniciones de las valvulas estan en la posici6n

abierta o cerrada apropiada.
(3) La camara intermedia no presenta fugas. 

13.4.5.1.3 El interior de la valvula de tuberfa seca debe ser 
inspeccionado anualmente cuando se lleva a cabo la prueba de 
activaci6n. 

Tex LO sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminad a. N = Material nuevo. Edici6n 2020 



• 

25-72 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMA$ DE PROTECCION CONTRA INCENDlOS A BASE DE AGUA 

13.4.5.1.4 Los filtros de succi6n, otros filu·os y orificios resu·in­
gidos deben ser internamente inspeccionados cada 5 anos, a 
menos que las pruebas indiquen que es necesaria una frecuen­
cia mayor. 

13.4.5.2 Pruebas. 

13.4.5.2.l* El nivel <lei agua de cebado debe ser probado 
trimesu·almente. 

13.4.5.2.2* Anualmente debe Uevarse a cabo una prueba de 
activaci6n de cada vilvula de n1berfa seca durante clima 
templado. 

13.4.5.2.2.1 Debe hacerse tma prueba de activac1on de las 
valvulas de tuberfa seca que protegen congeladores de manera 
que no se inu·oduzca humedad en las niberfas de los congela­
dores. 

13.4.5.2.2.2* Cada 3 anos y siempre que el sistema se vea alte­
rado, debe hacerse una prueba de activaci6n de la val.vula de 
niberfa seca con la valvula de conu·ol completamente abierta y
el dispositivo de apernu-a ripida, si lo hay, en servicio. 

13.4.5.2.2.3* Durante los at'ios en que no se requiere la 
prueba con flt!io completo de acuerdo con 13.4.5.2.2.2, debe 
hacerse una prueba de activaci6n de la valvula de niberfa seca 
con la val.vula de control parcialmente abierta. 

13.4.5.2.2.4 Cuando se rellena un sistema seco, el suminisu·o 
de aire debe tener la capacidad de restaurar la presi6n normal 
<lei aire en el sistema dentro de los 30 minutos. 

13.4.5.2.2.5 Los requisitos de 13.4.5.2.2.4 no deben aplicarse 
en espacios refrigerados que se mantengan a una temperatura
por debajo de 5°F (-l5°C), donde debe permitirse que la
presi6n normal de! aire <lei sistema sea restaurada dentro de 
los 60 minutos. 

13.4.5.2.3 No debe aplicarse grasa ni otros materiales de 
sellado en las superficies de las valvulas de niberfa seca. 

13.4.5.2.4* Los dispositivos de apertura ripida, si se proveen, 
deben ser probados trimestralmente. 

13.4.5.2.5 Debe adosarse a la vilvula una etiqueta o taijeta 
que indiquen la fecha de la (tltima prueba de activaci6n de la 
valvula de tuberfa seca, y el nombre de la persona y organiza­
ci6n que llevan a cabo la prueba. 

13.4.5.2.5.1 Deben conservarse en las instalaciones registros 
separados de la presi6n inicial del agua y el aire, de la presi6n 
de aire en la activaci6n y de las condiciones operativas de la 
valvula de tuberfa seca par ser comparados con los resultados 
de las pruebas anteriores. 

13.4.5.2.5.2 Deben conse1·varse regisu·os del tiempo de activa­
ci6n de la val.vula de tuberia seca y <lei tiempo del abasteci­
miento transitorio de agua a la conexi6n de prueba para 
inspecci6n para las pn.1ebas de activaci6n con flujo completo. 

13.4.5.2.6 Las alarmas de baja presi6n de aire, si se han 
provisto, deben ser probadas anualmente de acuerdo con las 
instrucciones <lei fabricante. 

13.4.5.2.7 Las alarmas de baja temperanira, si se han instalado 
en cerramientos de valvulas, deben ser probadas anualmente al 
comienzo de la temporada de uso de la calefacci6n. 

13.4.5.2.8 Los dispositivos automaticos de mantenimiento de 
la presi6n de aire, si se han provisto, deben ser probados ai1ual-

mente durante la prueba de activaci6n de la valvula de tuberfa 
seca, de acuerdo con las instrucciones <lei fabricante. 

13.4.5.2.9 Los sistemas de niberfa seca deben ser probados 
una vez cada 3 anos para detectar si hay fugas de gas, aplicando 
uno de los siguientes metodos de prueba: 

(1) Debe llevarse a cabo una prueba de la presi6n del gas
(aire o nitr6geno) a 40 psi (3.2 bar) durante 2 horas.

(a) Debe permitirse que el sistema pierda hasta 3 psi
(0.2 bar) durante el u·anscurso de la prueba.

(b) Deben atenderse las fugas de gas si el sistema pierde
mis de 3 psi (0.2 bar) durante esta prueba. 

(2) Con el sistema en su presi6n normal, debe cerrarse la
fuente de aire (suministro de nitr6geno, aire del compre­
sor o de taller) durante 4 horas. Si la alarma de baja
presi6n se activa durante este periodo, las fugas de aire 
deben ser atendidas.

13.4.5.3 Mantenimiento. 

13.4.5.3.1 Durante la prueba de activac1on anual, debe 
limpiarse completamente el interior de la valvula de tuberfa 
seca y deben reemplazarse o repararse las piezas segun sea 
necesario. 

13.4.5.3.2* Los drenajes auxiliares de los sistemas de rociado­
res de niberfa seca deben accionarse despues de cada funciona­
miento <lei sistema, antes del comienzo de las condiciones de 
dima helado y a  pa1·tir de ese momento segi'.111 sea necesario. 

13.5 Valvulas reductoras de presion y valvulas de alivio de 
presi6n. 

13.5.1 Inspeccion y prueba de las valvulas reductoras de 
presion de rociadores. La5 valvulas reductoras de presi6n de 
los rociadores deben ser inspeccionadas y probadas segun se 
describe en 13.5.1.1 y 13.5.1.2. 

13.5.1.l Todas las vilvulas deben ser inspeccionadas trimes­
tralmente para verificar que esten en las siguientes condicio­
nes: 

(1) En la posici6n abierta
(2) Sin fugas
(3) Mantienen las presiones aguas abajo de acuerdo con los

criterios <lei diseno
(4) Volantes de mano instalados y sin roturas

13.5.1.2 Debe Uevarse a cabo una prueba con flt!io completo 
en cada valvula a intervalos de 5 aiios y se debe comparar con 
los resultados de las pruebas anteriores. 

13.5.1.2.1 Deben hacerse ajustes de acuerdo con las instruc­
ciones <lei fabricante. 

13.5.1.3 Anualmente debe llevarse a cabo una prueba con 
flujo parcial adecuada para mover la valvula de su asiento. 

13.5.2 Dispositivos reguladores de presion de las conexiones 
de mangueras. 

13.5.2.1 Todos los dispositivos deben ser inspeccionados 
anualmente para verificar lo siguiente: 

(1) El volante de mano no falta ni esta roto.
(2) Las roscas de salida de la manguera no estan daiiadas.
(3) No presentan fugas.
(4) No falta el adaptador de mangueras ni la tapa.
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13.5.2.2* Debe llevarse a cabo una prueba con flujo completo 
en cada dispositivo a intervalos de 5 aii.os y se debe comparnr 
con los resultados de las pruebas antei-iores. 

13.5.2.2.1 Deben hacerse ajustes de acuerdo con las instruc­
ciones del fabricante. 

13.5.2.3 Anualmente debe llevarse a cabo una prueba con 
flujo parcial para valvulas reductoras de presi6n adecuada para 
mover el dispositivo de su asiento. 

13.5.3 Dispositivos reguladores de presion de los conjuntos de 
montaje de soporte de manguera. 

13.5.3.1 Todos los dispositivos deben ser inspeccionados 
anualmente para verificar lo siguiente: 

(]) El volante de mano no falta ni esta roto. 
(2) No presentan fugas.

13.5.3.2 Debe llevarse a cabo una prueba con flujo completo 
en cada dispositivo a intervalos de 5 a1i.os y se debe comparar 
con los resultados de las pn1ebas ante1·iores. 

13.5.3.2.1 Deben hacerse ajustes de acuerdo con las instruc­
ciones del fabricante. 

13.5.3.3 Anualmente debe llevarse a cabo una prueba con 
flujo parcial para valvulas reductoras de presi6n adecuada para 
mover el dispositivo de su asiento. 

13.5.4 Dispositivos reguladores de presion maestros. 

13.5.4. I Los dispositivos deben ser inspeccionados semanal­
mente para verificar que esten en las siguientes condiciones: 

( l)* Se mantienen las presiones normales aguas abajo. 
(2) Se mantiene la presi6n normal de suministro.
(3) Los dispositivos y componentes de guarniciones relacio-

nados estan Lib1·es de dafios fisicos y no presentan fogas.

13.5.4.2* Trimestralmente debe llevarse a cabo una prueba 
con flLtjo parcial adecuada para mover la valvula de su asiento. 

13.5.4.3 Anualmente debe llevarse a cabo una prueba con 
flujo completo en cada valvula y se debe comparar con los 
1·esultados de las pruebas anteriores. 

13.5.4.4 Cuando sean necesarios ajustes en Las valvulas, deben 
hacerse de acuerdo con las instrucciones del fabricante. 

13. 5. 5 Valvulas red uctoras de presion.

13.5.5.1 Todas las valvulas reductoras de presi6n instaladas en 
sistemas de protecci6n conu·a incendios no mencionadas en 
13.5.1, 13.5.2, 13.5.3 o 13.5.4 deben ser inspeccionadas de 
acuerdo con 13.5.1.1. 

13.5.5.2 Todas las valvulas reductoras de presi6n instaladas en 
sistemas de protecci6n contra incendios no mencionadas en 
13.5.1, 13.5.2, 13.5.3 o 13.5.4 deben ser probadas de acuerdo 
con 13.5.1.2. 

13.5.6 Valvulas de alivio de bombas contra incendios. 

13.5.6.1 Valvulas de alivio de recirculacion. 

13.5.6.1.1 Donde se instalen, las valvulas de aLivio de recircula­
ci6n deben ser inspeccionadas con la misma frecuencia que la 
de la prueba sin flujo ( flujo cero). 

13.5.6.1.2 La inspecci6n debe verificar que el agua fluya a 
traves de la valvula cuando La bomba contra incendios esta 

funcionando a la presi6n de cierre (es decir, flujo cero) para 
evitar el sobrecalentamiento de la bomba. 

13.5.6.I.3 Al termino de cualquier prueba de una bomba 
contra incendios, debe verificarse el cierre de la valvula de 
alivio de la circulaci6n. 

13.5.6.2 Valvula principal de alivio de presion. 

13.5.6.2.I Donde se instalen, las valvulas principales de alivio 
de presi6n deben ser inspeccionadas durante cualquiera de las 
pruebas de la bomba conu·a incendios. 

13.5.6.2.2 La inspecci6n debe verificar que la presi6n aguas 
abajo de los accesorios de la valvula de alivio de las tuberfas de 
descarga de la bomba conu·a incendios no exceda la presi6n 
para la que estan certificados los componentes del sistema. 

13.5.6.2.3 Durante la prueba anual de flLtjo de la bomba 
contra incendios, debe verificarse que la valvula de aLivio de 
presi6n este correctamente ajustada y configurada para el alivio 
a la presi6n correcta y para cerrarse por debajo de esa configu­
raci6n de la presi6n. 

13.5.7 Mantenimiento. Todos los componentes dafiados o 
faltantes detectados durante la inspecci6n especificada en 
13.6.1 a 13.6.2.2 deben ser reparados o reemplazados de 
acuerdo con las insu·ucciones del fabricante. 

13.6 Valvulas de mangueras. 

13.6.1 lnspeccion. 

13.6.l.l Las valvulas de mangueras deben ser inspeccionadas 
trimestralmente para verificar que esten en las siguientes 
condiciones: 

(1) Tapas de mangueras estan debidamente colocadas y no
presentan da1i.os.

(2) Roscas de mangueras no presentan dafios.
(3) Mangos de vilvulas presentes y sin da11.os.
(4) Empaquetaduras no dafiadas ni muesu·an signos de dete-

1·ioro.
(5) No se observan fugas.
(6) Valvulas no obstruidas ni incapaces de un funciona-

miento normal por ou·os motivos.

13.6.l.2 Las valvulas de mangueras deben ser inspeccionadas 
para garantizar que las tapas de mangueras estan debidamente 
colocadas y no presentan dafios. 

13.6.l.3 Deben inspeccionarse las roscas de mangueras para 
verificar si presentan daiios. 

13.6.l.4 Los mangos de valvulas deben estar presentes y sin 
da11.os. 

13.6.I.5 Deben inspeccionarse las empaquetaduras para verifi­
car si presentan dafios o deterioro. 

13.6.l.6 Deben inspeccionarse las valvulas de mangueras para 
verificar si presentan fugas. 

13.6.I.7 Deben inspeccionarse las valvulas de mangueras para 
garantizar que no tengan obstrucciones. 

13.6.I.8 Deben inspeccionarse las valvulas de mangueras para 
garantizar la presencia de dispositivos de restricci6n. 
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13.6.2 Pruebas. 

13.6.2.l* Las vilvulas de mangueras de los sistemas de 
montantes Clase I y Clase III deben ser probadas anualmente 
abriendo y cerrando las valvulas completamente. 

13.6.2.1.1 Las vilvwas de mangueras de los sistema5 de 
montantes Clase I y Clase III que sean complejas para poner en 
funcionamiento o presenten fugas deben ser reparadas o reem­
plazadas. 

13.6.2.2* Las valvulas de mangueras de estaciones de mangue­
ras anexa5 a sistemas de rociadores y a  sistemas de montantes 
Clase II deben ser probadas cada 3 anos abriendo y cerrando 
las vilvulas. 

13.6.2.2.l Las valvulas de mangueras de estaciones de 
mangueras anexas a sistemas de rociadores y a sistemas de 
montantes Clase II que sean complejas para poner en funcio­
namiento o presenten fugas deben ser reparadas o reemplaza­
das. 

13.6.3 Mantenimiento. Las valvulas de mangueras que no 
funcionan sin inconvenientes o no se abren completamente se 
deben lubricar, reparar o reemplazar. 

13.7 Conjuntos de montaje de interrupci(m de contraflujo. 

13. 7.1 lnspeccion. La inspecci6n de los conjuntos de montaje
de interrupci6n de contraflujo debe llevarse a cabo segun se
describe en 13.7.1.1 a 13.7.1.3.

13.7.1.l Los conjuntos de montaje de presi6n reducida y los 
conjuntos de montaje de detectores de presi6n reducida deben 
ser inspeccionados semanalmente para garantizar que el 
puerto de alivio de la valvula sensora diferencial no este descar­
gando continuamente. 

13. 7.1.2 Despues de cualquier prueba o reparaci6n, el dueno
de la propiedad o el representante designado deben Uevar a
cabo una inspecci6n para garancizar que el siscema esce en
servicio y que todas las valvulas de aislamiento esten en la posi­
ci6n abierta normal y debidamente bloqueadas o electrica­
mente supervisadas.

13.7.1.3* Los conjuntos de montaje de incerrupci6n de 
contraflujo deben ser inspeccionados internamente cada 5 
a11os para verificar que todos Ios componentes funcionan 
correctamente, se desplazan sin inconveniences y escin en 
buenas condiciones. 

13. 7.2 Pruebas.

13.7.2.l* Todos los interruptores de cont:raflttjo instalados en 
las tuberfas de los sistemas de protecci6n contra incendios 
deben ser probados anualmente mediante una prueba de flujo 
direcco a una tasa de flttjo minima de la demanda de! sistema. 

13.7.2.1.l Donde debe hacerse un racionamiento de agua 
durance perfodos de escasez que duren mas de 1 ano, debe 
permitirse una inspecci6n incerna de! interrupcor de contra­
flttjo para garantizar que las valvulas de retenci6n se abriran 
completamente, en lugar de llevar a cabo la prueba de flujo 
directo anual. 

13.7.2.1.2 No debe requerirse la prueba de flttjo direcco 
donde las pruebas anuales de las bombas contra incendios 
provocan que la tasa de flujo del sistema fluya a craves del 
disposicivo de interrupci6n de contraflujo. 

13.7.2.2 Donde los hidrantes o estaciones de manguera inte­
riores esten ubicados aguas abajo del dispositivo de interrup­
ci6n de conu·aflttjo, la prueba de flttjo directo debe incluir la 
demanda de los chorros de manguera. 

13.7.2.3 Donde las conexiones no permiten la verificaci6n de 
la prueba de flttjo directo a la tasa de flttjo mfnima de la 
demanda del sistema, las pruebas deben llevarse a cabo a la 
tasa de flujo maxima posible. 

13.7.3 Mantenimiento. El mantenimiento de todos los 
conjuntos de montaje de interrupci6n de conu·aflujo debe 
hacerlo una persona calificada y cumplir con las instrucciones 
de fabricante de acuerdo con el procedimiento y las polfticas 
de la autoridad competente. 

13.8 Conexiones de] cuerpo de bomberos. 

13.8.1 Las conexiones del cuerpo de bomberos deben ser 
inspeccionadas trimestralmente para verificar lo siguiente: 

(1) las conexiones del cuerpo de born beros son visibles y
accesibles.

(2) Los acoplamientos o eslabones giratorios no estan da1'ia­
dos y rotan sin inconvenientes.

(3) Los tapones o tapas estan debidamente colocados y no 
presentan dai'ios.

( 4) Las empaquetaduras estan debidamente colocadas.
(5) Los letreros de identificaci6n estan debidamente coloca­

dos.
(6) La vilvula de recenci6n no presenta fugas.
(7) La valvula aucomatica de drenaje esta debidamente colo­

cada y funciona apropiadamente.
(8) l.a(s) charnela(s) de la conexi6n del cuerpo de bombe­

ros esta/n debidamente colocada(s) y ftmciona/n apro­
piadamente.

(9)* Se inspecciona el interior de la conexi6n para decectar si 
hay obstrucciones. 

(10) Las tuberfas visibles que abastecen a la conexi6n del
cuerpo de bomberos no presentan danos. 

13.8.2 Anualmente deben llevarse a cabo inspecciones interio­
res si se instalai1 tapas de bloqueo o tapones de bloqueo apro­
bados. 

13.8.3 Los componentes deben ser reparados o reemplazados 
segun sea necesario de acuerdo con las insuucciones del fabri­
cante. 

13.8.4 Cualquier obstrucci6n presente debe ser quitada. 

13.8.5 Las tuberfas que se extienden desde la conexi6n del 
cuerpo de bomberos hasta la valvula de retenci6n del cuerpo 
de bomberos deben ser hidrostaticamente probadas a 150 psi 
(10 bar) durance 2 horas al menos una vez cada 5 anos. 

13.9 Equipos de deteccion automaticos. 

a 13.9.1 Los equipos de detecci6n automaticos que se usen para 
accionar los sistemas de protecci6n contra incendios a base de 
agua deben ser inspeccionados, probados y mantenidos de 
acuerdo con NFPA 72.

a 13.9.2 Los equipos de detecci6n automaticos que se usen para 
accionar los sistemas de protecci6n conu·a incendios a base de 
agua no esten incluidos en NFPA 72 deben ser inspeccionados, 
probados y mantenidos para garantizar que los detectores esten 
debidamente instalados, fijados de manera segura y protegidos 
conu·a la corrosion, inclemencias climaticas y dai'ios mecanicos 
y pai·a garantizai· que el cableado para las comunicaciones, los 
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paneles de conu·ol o el sistema de tuberfas neumaticas sean 
foncionales. 

13.10 Compresores de aire y generadores de nitrogeno. 

a 13.10.1 Generalidades. 

N 13.10.1.1 Los compresores de aire y generadores de niu-6geno 
dedicados a sistema� de protecci6n conu·a incendios a base de 
agua deben ser inspeccionados, probados y mantenidos de 
acuerdo con 13.10.2, 13.10.3 y 13.10.4. 

a 13.10.1.2 Los compresores de aire no dedicados a sistemas de 
protecci6n conu-a incendios a base de agua deben ser inspec­
cionados, probados y mantenidos de acuerdo con las instruc­
ciones del fabricante. 

• 

13.10.2 Inspeccion . Los compresores de aire y generado1·es 
de nitr6geno declicados a sistemas hidraulicos de protecci6n 
contra incendios deben ser inspeccionados mensualmente para 
verificar lo siguiente: 

(1) El compresor de aire o el generado1· de nitr6geno no
presenta da110s fisicos.

(2) El cableado de alimentaci6n al compresor de aire esta
incacto y libre de da.iios fisicos.

(3) Las tuberfas que se extienden desde el compresor de aire 
o generador de niu-6geno hasr.a el sistema de protecci6n
contra incendios estan intactas y libres de da1ios fisicos.

( 4) El medio de anclaje del compresor de aire o generador
de nitt·6geno a la estructura o a las tuberfas del sistema es 
seguro, firme y esta libre de daiios fisicos.

(5) Los compresores de aire que requieren aceite tienen la
cantidad requerida de aceite en el reservorio de aceite .

13.10.3 Pruebas. Los compresores de aire o generadores de 
nin·6geno dedicados a sistemas de protecci6n contra incendios 

• 

a base de agua deben ser probados anualmente para veri.ficar 
lo siguiente: 

(1) El compresor de aire o generador de niu-6geno funciona
segun lo previsto ante la cafda apropiada de la presi6n de 
aire en el sistema de protecci6n conu·a incendios.

(2)* El compresor de aire o generador de niu·6geno restaura 
la presi6n normal de supervision en el sistema de protec­
ci6n contra incendios en el perfodo requerido. 

(3) El compresor de aire no se sobrecalienta durante su
funcionamiento .

13.10.4 Mantenimiento. 

a 13.10.4.1 Los compresores de aire o generaclores de nitr6-
geno dedicados a sistemas de protecci6n conu-a incendios a 
base de agua deben ser mantenidos de acuerdo con las insu·uc­
ciones del fabricante. 

13.10.4.2 En los compresores de aire que requieren aceite 
debe reemplazarse el aceite anualmente, a menos que las 
instt·ucciones del fabricante requieran un reemplazo mas 
frecuente. 

13.11 Pruebas requeridas en los componentes. 

13.11.1 Siempre que una valvula, un componente de valvula 
y/o guamici6n de valvula sean ajustados, reparados, reacondi­
cionados o reemplazados, deben llevarse a cabo las acciones 
requeridas en la Tabla 13.11.1 

13.11.2 Donde la norma de instalaci6n original sea diferente a 
la norma citada, debe permitirse aplicar la norma de instala­
ci6n apropiada. 

13.11.3* Estas acciones no deben requerir una revision del 
dise110. 
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a Tabla 13. l I.I Resumen de las acciones requ eridas en los componentes 

Componente 

Componentes de la descarga de agua 

Valvulas indicadoras de postc c indicadoras 
de pared 

Valvulas de control distintas de las v:ilvulas 
indicadoras de postc c indicadoras de 
pared 

V,1.lvula de retencion de alam1a 

Valvula de tuberfa seca 

Val vu la de diluvio/ de accion previa 

Dispositivo de apertura dpida 

Dispositivo regulador de presion - valvulas 
de mangueras 

Dispositivos rcguladores de presi6n -
distintos de valvulas de mangueras 

Reparar/ 
Ajustar Reaconclicionar Reemplazar 

X X X 

X X X 

X X X 

X X X 

X X X 

X X X 

X X X 

X X X 

Procedimientos de inspeccion, prueba y 
mantenimiento 

(1) Inspeccionar para detectar si hay fugas a la
presion del sistema

(2) Llevar a cabo prneba operativa completa de
acuerdo con 13.3.3. l 

(3) Llevar a cabo la inspeccion de torsion dcl
resorte de acuerdo con 13.3.3.2

(4) Verificar visibiJidad objetivo en la posicion
cerrada y completamente abierta 

(5) Pro bar dispositivo de supervision 
(6) Prueba dcl estado de las v:ilvulas 

(1) Inspeccionar para detectar si hay fugas a la 
presion dcl sistema

(2) Llevar a cabo prueba operativa completa de
acucrdo con 13.3.3.l

(3) Las vii vu las van a hacerse retornar un cuarto 
de giro desde la posicion de totalmente 
abiertas para cvitar atascamientos, de acuerdo 
con 13.3.3.3

( 4) Verificar dispositivo de supervision
(5) Prueba del estado de las valvulas

(1) lnspeccionar para detectar si hay fugas a la 
presion del sistema seg(m 13.4.l

(2) Probar todas las alarmas y se11ales de
supervision afectadas por la valvula de alanna

(3) Prucha de! estado de las v:ilvulas 

(1) lnspeccionar para detectar si hay fugas a la
presion dcl sistema

(2) Prueba de activacion seg(m 13.4.5.2
(3) lnspeccionar condicion de asicnto de v:ilvula
(4) Probar todas las alarmas y se11ales de 

supervision dcl sistema de tuberfa seca
(5) Pmeba dcl estado de las val vu las 

(1) Inspeccionar para detectar si hay fugas a la 
presion del sistema seg(m 13.4.4/13.4.3

(2) Pmeba de activacion
(3) lnspeccionar condicion de asiento de v:ilvula 
( 4) Pro bar todas las alarmas y senales de

supervision del sistema de diluvio/de accion
previa 

(5) Prueba de! estado de las valvulas 

(1) Inspeccionar para dctectar si hay fugas a la
presion del sistema segun 13.4.5.2.9

(2) Prueba de activacion
(3) Prueba de! estado de las v:ilvulas

( 1) Inspeccionar para detectar si hay fugas a la 
presion dcl sistema seg(m 13.5.2

(2) Prueba de fllUO completo 
(3) Prueba del estado de las v:ilvulas 

(l) lnspeccionar para detectar si hay fugas a la
presion de! sistema seg(m Scccion 13.5

(2) Probar ajuste de presi6n con flujo complete 
y sin flujo

(3) Probar dispositivo de supervision y alanna
(4) Prueba del estado de las v:ilvulas 

(Contimia) 
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� Tabla 13.11.l Continuacion 

Componente 

Valvula de manguera 

Dispositivo de inten-upcion de contraflujo 

Valvulas de rctencion 

Conexion del cuerpo de bomberos 

Conexion dcl cuerpo de bomberos -
sistema(s) de rociadores 

Conexion dcl cuerpo de bombcros -
distinto de sistema(s) de rociadores 

Filtros de succion 

Valvulas del drenajc principal 

Mano metros 

Componentes de alarma y de supervision 

Dispositivo de alanna 

Dispositivo de supervision 

Componentes de la proteccion del sistema 

Valvula de alivio de presion - instalacion de 
la bomba contra incendios 

Valvula de alivio de presion - distinto de la 
instalacion de la bomba contra incendios 

Componentes informativos 

Letrcros de identif-icacion 

COMPONENTES Y VALVULAS COMUNES 25-77 

Ajustar 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

Reparar/ 
Reaconclicionar 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

Procedimientos de inspeccion, prueba y 
Reemplazar mantenimiento 

X (l) Inspeccionar para detectar si hay fugas a la 
prcsion del sistema scg(m Seccion 13.6

(2) Prueba del estado de las valvulas 

X (l) lnspeccionar para detectar si hay fugas a la 
presion del sistema scg(m Seccion 13.7

(2) Prueba de thuo directo segun 13.7.2.1
(3) Probar dispositivo de supervision y alarma 
(4) Prueba del estado de las v,ilvulas 

X (l) Inspeccionar para detectar si hay fugas a la 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

presion del sistcma seg(m 13.4.2
(2) Inspeccionar para detectar si hay fugas a 

traves de la v,i.lvula de retencion 
(3) Prueba de! estado de las valvulas 

(l) Inspeccionar para detectar si hay fugas a la 
presion del sistema seg(m Seccion 13.8

(2) Prueba dcl estado de las valvulas 

(1) Aislar y prueba hidrostatica durante 2 horas 
a 150 psi (10 bar)

(2) Prucha de! estado de las v,'ilvulas

(1) Aislar y prueba hidrostatica durante 2 horas
a 50 psi (3.5 bar) por encima de la presion
normal de trabajo [200 psi (14 bar) mfnimo]

(2) Prueba del estado de las valvulas

lnspeccionar y limpiar de acuerdo con las 
instrucciones del fabricante 

Prucha del drenaje principal segun 13.2.3 

Calibrar seg(m 13.2.5 

Prueba para verificar cumplimiento con 
NFPA 13 y/o NFPA 72

Prueba para verificar cumplimiento con 
NFPA 13 y/o NFPA 72

VerS.3.3.ll y 13.5.6 

Verificar valvula de alhfo este listada o aprobada 
para la aplicacion y configurada en la presion 
COITCCta 

Inspeccionar para verificar cumplimiento con 
NFPA 13 y 13.3.l 
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Capitulo 14 Condici6n intema de las tuberias e investigaci6n 
de obstrucciones 

14.1* Generalidades. Este capftulo debe incluir los requisitos 
mfnimos para llevar a cabo investigaciones de las tuberfas de 
sistemas de proteccion contra incendios de incendios para 
detectar posibles fuentes de materiales que podrfan causar el 
bloqueo de la tuberfa o la corrosion interna de los componen­
tes del sistema. 

14.2 Evaluaci6n de la condici6n interna de las tuberias. 

14.2.1* Debe llevarse a cabo una evaluacion de la condici6n 
interna de las tuberfas con la frecuencia determinada por 
14.2.1.1 o 14.2.1.2 con el proposito de inspeccionar si hay 
presencia de materiales extra110s organicos e inorganicos. 

14.2.l.1 Debe llevarse a cabo w1a evaluaci6n de la condici6n 
interna de las tuberfas con una frecuencia mfnima de cada 5 
a110s o de acuerdo con 14.2.1.2 con el proposito de inspeccio­
nar si hay presencia de materiales extranos organicos e inorga­
nicos. 

14.2.l.2* Donde un analisis de riesgos aprobado ha estable­
cido una frecuencia de evaluaci6n, tal evaluaci6n debe llevarse 
a cabo con la frecuencia determinada en el analisis de riesgos 
aprobado. 

14.2.1.3 Deben probarse los n1berculos o limo, si se encuen­
t:ran, a fin de detenninar indicios de corrosion influenciada 
microbiol6gicamente (MIC). 

14.2.l.4* Si se observa que la presencia de suficientes mate1·ia­
les extranos organicos o inorganicos obstruye las niberfas o los 
rociadores, debe llevarse a cabo una investigaci6n de la 
obstrucci6n segun se describe en la Secci6n 14.3. 

14.2.l.5 No debe requerirse que las n1berfas no metalicas 
cum plan con la Seccion 14.2. 

14.2.2* En edificios con miiltiples sistemas de tuberfa 
hi'.uneda, deben evaluarse alternadamente los sistemas para 
determinar la condici.6n interna de las tuberfas segi'.111 se 
describe en 14.2.1. 

14.2.2.1 Durante la siguiente frecuencia de inspeccion reque­
rida por 14.2.1.1 o 14.2.1.2, los sistemas alternos no evaluados 
previamente deben evaluarse segun lo descrito en 14.2.1. 

14.2.2.2 Si se encuenu·an materiales extra11.os organicos y/o 
inorganicos en cualquiera de los sistemas de un edificio, todos 
los sistemas deben ser evaluados. 

14.3 lnvestigaci6n y prevenci6n de obstrucciones. 

a 14.3.l* Debe Uevarse a cabo una investig-aci6n de las obstruc­
ciones de las niberfas principales del sistema o de patio donde­
quiera que exista cualquiera de la5 siguientes condiciones: 

(1) Toma defectuosa de las bombas contra incendios que
succionan de cursos de agua abiertos

(2) Descarga de materiales obstructores durante las pruebas
de agua de mtina

(3) Materiales extra110s en bombas contra incendios, en
valvulas de tuberfa seca o en valvulas de retencion

( 4) Materiales extranos en el agua durante las pruebas de 
drenaje o taponamiento de la(s) conexi6n(es) de 
prueba de inspector. 

(5) Materiales desconocidos que se escuchan en las tuberfas
del sistema dw·ante el drenado, rellenado o cuando por
otros motivos se hace fluir agua a traves del sistema

(6) Rociadores taponados
(7) Presencia de suficientes materiales extra11os organicos o

inorganicos enconu·ados en las tuberfas
(8) Imposibilidad de llevar a cabo el lavado de las n1berfas

expuestas o de las n1berfas principales publicas de los
alrededores despues de nuevas instalaciones o reparacie>­
nes

(9) Regisu·o de las tuberfas ptiblicas principales con ron1ras
en las inmediaciones

(10) Falsas activaciones anormalmente frecuentes de una o
mas valvulas de tuberfa seca

(11) Un sistema ha sido restaurado al servicio despues de un
apagado prolongado (mayor de 1 a1io)

(12) Existen motivos para creer que el sistema de rociado1·es
contiene silicato de sodio o flujos altamente corrosivos
en los sistemas de cobre

(13) Un sistema ha sido abastecido con agua bruta a u·aves de 
la conexi6n del cuerpo de bomberos

(14) Fug-as por perforaciones
(15) Un aumento del 50 por ciento en el tiempo que le lleva 

al agua recorrer la conexi6n de prueba para inspeccion
desde el momento en que la valvula se activa durante
una prueba de activaci6n con flttjo completo de un
sistema de rociadores de tuberfa seca cuando se
compara con la prueba de aceptacion original del
sistema

14.3.2* Debe examinarse los sistemas para detectar si hay 
obsu·ucciones internas donde existan condiciones que podrfan 
causar que las niberfas se obstruyan. 

a 14.3.2.l Si la condici6n no ha sido corregida o es una condi­
ci6n que podrfa resultar en la obstruccion de las tuberfas, a 
pesar de cualquier procedimiento previo de lavado que se haya 
llevado a cabo, el sistema debe ser examinado cada 5 anos para 
detectar si hay obstrucciones internas. 

14.3.2.2* Debe llevarse a cabo un examen interno de como 
mfnimo los siguientes cuatro puntos: 

(1) Valvula del sistema
(2) Montante

(3) 
(4) 

Tuberfa principal transversal principal 
Lfnea ramal 

14.3.2.3* Deben pennitirse metodos de examen alternativos 
no desu·uctivos. 

a 14.3.3* Si la investigaci6n de una obsu·uccion indica la 
presencia de materiales suficientes para obstruir la tuberfa o los 
rociadores, personal calificado debe llevar a cabo un programa 
completo de lavado. 

14.3.4 Deben probarse los tuberculos o limo, si se encuentran 
durante la investig-aci6n de una obstrucci6n, a fin de determi­
nar indicios de corrosion influenciada microbiologicamente 
(MIC). 

14.4 Obstrucci6n por hielo. Las tuberfas de sistemas de rocia­
dores de tuberfa seca o de accion previa que protegen o atra­
viesan espacios refrigerados mantenidos a temperatura� por 
debajo de 32°F (0° C) deben ser internamente inspeccionados
anualmente para detectar si hay obstrucciones por llielo en el 
punto donde las n1berfas ingresan en el area refrigerada. 
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14.4.1 Deben permitirse examenes alternativos no destructi­
vos. 

14.4.2 Todas las peneu-aciones en espacios refrigerados deben
ser inspeccionadas y, si se encuentra una obstruccion por hielo, 
se debe examinar la tuberfa adicional para garantizar que no 
hay obsu·ucciones o bloqueos por hielo adicionales. 

Capitulo 15 Desactivaciones 

15.1 Generalidades. 

15. I. I Requisitos minimos.

a 15.1.1.1 Este capftulo debe incluir los requisitos mfnimos para 
un programa de desactivacion de un sistema de proteccion 
contra incendios. 

15.1.1.2 Deben tomarse medidas durante la desactivacion 
para garantizar que se mini mice el au men to de los riesgos y se 
Ii mite la duracion de la desactivacion. 

15. 2 Coordinador de las desactivaciones.

15.2. I El due110 de la propiedad o el representante design ado 
deben nombrar un coordinador de las desactivaciones para 
cumplir con los requisitos de este capftulo. 

15.2.2 Ante la falta de nombramiento de un coordinador 
espedfico, el duefio de la propiedad o el representante desig­
nado debe ser considerado como el coordinador de las desacti­
vaciones. 

15.2.3 Donde el conu·ato de arrendamiento, el acuerdo de 
uso celebrado por escrito o el contrato de adminisu-acion espe­
cfficamente conceden autoridad para la inspeccion, prueba y 
mantenimiento del/los sistema(s) de proteccion contra incen­
dios al an-endatario, a la compafifa o persona adminisu-adora, 
el arrendatario, la compafifa o persona adminisu·adora deben 
asignar a una persona como coordinador de las desactivacio­
nes. 

15.3 Sistema de rotulos de identificacion de la desactivacion. 

15.3.1* Debe utilizarse un rottilo para indicar que un sistema, 
o pane de este, ha sido puesto desactivado.

15.3.2* El rotulo debe colocarse en cada una de las conexio­
nes del cuerpo de bomberos y en la valvula de control del 
sistema, y en ou-as ubicaciones requeridas por la autoridad 
competence, con la indicacion de cual es el sistema, o pane de 
este, que ha sido desactivado. 

15.4 Equipo desactivado. 

a 15.4. I Debe considerarse que el equipo desactivado es el 
sistema de proteccion conu-a incendios a base de agua, o la 
pane de este, que se han puesto fuera de funcionamiento. 

15.4.2 Los equipos desactivados 
manera limitada, los siguientes: 

deben incluir, pero no de 

(1) Sistemas de rociadores
(2) Sistemas de montantes
(3) 
(4) 
(5) 
(6) 
(7) 
(8) 

Sistemas de mangueras para incendios 
Tuberfas subterdneas para se1-vicio de bomberos 
Bombas conu·a incendios 
Tanques de almacenamiento de agua 
Sistemas fijos de aspersion de agua 
Sistemas de rociadores de agua-espuma 

(9) Sistemas de agua nebulizada
(10) Valvulas de control para servicio de bomberos
( 11) Suminisu-o de agua

15.5* Prograrnas de desactivaciones previarnente planificadas. 

a 15.5.1 Todas las desactivaciones previamente planificadas 
deben ser autorizadas por el coordinador de las desactivacio­
nes. 

15.5.2 Antes de otorgar la autorizacion, el coordinado1· de las 
desactivaciones debe asumir la responsabilidad de verificar que 
se hayan implementado los siguientes procedimientos: 

(1) Se han determinado la extension y la duracion prevista
de la desactivacion.

(2) Se han inspeccionado las areas o edificios involucrados y
se ha determinado el aumento de los riesgos. 

(3) Se han formulado recomendaciones a la adrninistracion o
al duei'io de la propiedad o representante designado
acerca de la mitigacion de cualquier aumento de los ries­
gos.

(4) Donde un sistema de proteccion contra incendios reque­
rido este desactivado durante mas de 10 horas de un 
pe1·fodo de 24 horas, el coordinador de las desactivacio­
nes debe disponer la implementacion de uno de los
siguientes procedimientos:

(a) Evacuacion del edificio o parte de este afectados
por el sistema desactivado

(b)* Una vigilancia de seguridad conu·a incendios 
(c)* Establecimiento de un suminisu-o de agua temporal 
(d)* Establecimiento e implementacion de un programa 

aprobado para eliminar potenciales fuentes de ign.i­
cion y limitar la cantidad de combLL5tible que pueda 
provocar un incendio 

(5) Se ha notificado al cuerpo de bomberos.
(6) Se ha notificado a la compa1i.fa de seguros, a la compafifa

de alarmas, al dueti.o de la propiedad o representante
designado y a  otras autoridades competentes.

(7) Se ha notificado a los supervisores de las areas que van a
verse afectadas.

(8) Se ha implementado un sistema de rotulos de identifica­
cion de la desactivacion (Ver Secci6n 15.3).

(9) Todas las hetTamientas y materiales necesarios han sido
retmidos en el sitio de la desactivacion.

15.6* Desactivaciones de emergencia. 

15.6.1 Las desactivaciones deben incluir, pero no de manera 
limitada, la interrupcion <lei suminisu-o de agua, tuberfas 
congeladas o con roturas, y fallas de los equipos, y se incluyen 
las desactivaciones enconu-adas durante las actividades de 
inspeccion, prueba o mantenimiento. 

15.6.2* El coordinador debe implementar las medidas desc1·i­
tas en la Seccion 15.5. 

15.7* Restauracion de los sistemas al servicio. Cuando todos 
los equipos desactivados son restatu-ados a su condicion opera­
tiva normal, el coordinador de las desactivaciones debe ve1·ifi­
car que se han implementado lo siguientes procedimientos: 

(1) Se han llevado a cabo todas las inspecciones y prnebas
necesarias para verificar que los sistemas afectados esten
operativos. Debe consulcarse el correspondiente capftulo 
de esta norma para obtener los lineamientos sobre el tipo
de inspecci6n y prueba requerido.

Tex LO sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminad a. N = Material nuevo. Edici6n 2020 



25-80 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMA$ DE PROTECCION CONTRA INCENDlOS A BASE DE AGUA 

(2) Se ha informado a los supervisores acerca de que la
proteccion ha sido restaurada.

(3) Se ha informado al cuerpo de bomberos acerca de que la
proteccion ha sido restaurada.

( 4) Se ha inform ado al dueii.o de la propiedad o represen­
tante designado, a la compaii.fa de seguros, a la compaii.fa
de alarmas y a otras autoridades competentes acerca de
que la proteccion ha sido restaurada.

(5) Se ha quitado el rottilo que indicaba la desactivacion. 

Capitulo 16 Requisitos especiales de otros documentos de 
NFPA 

16.1 General. 

16.1.1 Aplicacion. 

16.1.1.1* Este capftulo debe incluir los requisitos de inspec­
cion, prueba y mantenimiento para sistemas hidraulicos de 
proteccion contra incendios mencionados en otras normas de 
NFPA que son diferentes a los incluidos en la presente norma. 

16.1.1.2* Los requisitos de este capftulo deben ser extrafdos 
de las otras normas de referencia. 

16.1.1.3 Donde los requisitos de la norma de referencia difie­
ren de los requisitos de la presente norma, la norma de refe­
rencia debe tener prioridad. 

16.1.2 Definiciones. Respecto de los terminos no definidos en 
el Capftulo 3, deben aplicarse las definiciones de las normas de
referencia. 

16.2 Ocupaciones residenciales de asilos y centros de acogida 
pequeiios. 

16.2.1 Los requisitos desc1·itos en esta seccion deben aplicarse 
unicamente a instalaciones residenciales de asilos y centros de 
acogida con sistemas de rociadores instalados de acuerdo con 
NFPA 130 segun se describe en NFPA 101. 

16.2.1.1 Los sistemas instalados de acuerdo con NFPA 130 
deben ser inspeccionados, probados y mantenidos de acuerdo 
con NFPA 101. 

Anexo A Material explicativo 

El A nexo A no Jonna parte de las recornendaciones de este docurnento de 
NFPA, pero se incluye ·unicarnente con prop6sitos infonnativos. fate 
anexo contiene material explicativo, n urn er ado en concordancia con los 
pri:rrafos del texto aplicables. 

A.1.1.1.2 Esta norma no contempla todos los requisitos de
inspeccion, prueba y mantenimiento de los componentes elec­
tricos de un sistema de proteccion contra incendios a base de
agua que son abordados poi· NFPA 72. Sin embargo,en ocasio­
nes una (mica inspeccion o prueba puede cumplir los requisi­
tos de ambas, NFPA 25 y NFPA 72 ( por ejemplo, el
funcionamiento de un inten-uptor de supervision de valvulas).
Esta norma no necesariamente requiere que se lleven a cabo
dos inspecciones o pruebas separadas del mismo componente,
siempre que la inspeccion o prueba cumpla con los requisitos
de ambas normas y que la persona que lleva a cabo la inspec­
cion o prueba este calificada para llevar a cabo la inspeccion o
prneba requerida por ambas normas. 

a A.1.1.3 Las practicas de instalacion de aceptacion general de 
NFPA para sistemas de proteccion contra incendios a base de 

agua relevantes para esta norma se describen en los siguientes 
documentos: 

(1 ) NFPA13 
(2) NFPA 13R
(3) NFPA 14 
(4) NFPA 15 
(5) NFPA16
(6) NFPA 20 
(7 ) NFPA 22 
(8) NFPA 24 
(9) NFPA 750

A.1.1.3.1 El requisito de evalua1· la adecuacion del dise1io del
sistema instalado o la capacidad del sistema de proteccion
contra incendios para proteger al edificio o sus contenidos no 
es parte de los requisitos de inspeccion, prueba y manteni­
miento periodicos de esta norma. Entre los ejemplos de ftems
no cubiertos por esta norma se incluyen la evaluacion de areas
sin rociadores y el espaciamiento de los rociadores. Sin
embargo, tal evaluacion es responsabilidad del dueno de la
propiedad o del representante designado seg(m se indica en

4.1.6, 4.1.7 y en el Formulario de evaluacion de riesgos del
Anexo E. 

A.1.1.4 Para los sistemas originalmente instalados de acuerdo
con una de estas normas, la reparacion, reemplazo, alteracion
o extension de tales sistemas tambien deberfan llevarse a cabo
de acue1·do con esa misma norma. Cuando las instalaciones
originales se basan en otros codigos o normas aplicables, las
practicas de reparacion, reemplazo, alteracion o extension 
deberfan ser llevadas a cabo de acuerdo con esos otros codigos
o normas aplicables. 

a A.1.2 El historial ha demostrado que la confiabilidad de] 
desempe1io de un sistema de proteccion contra incendios a 
base de agua en condiciones relacionadas con incendios 
aumenta donde se hacen cumplir de manera integral los proce­
dimientos de inspeccion, prueba y mantenimiento. Durante 
una inspeccion es importante la diligencia. La inspeccion, 
prueba y mantenimiento de algunos ftems de la norma podrfan 
no ser viables o posibles, dependiendo de las condiciones exis­
tentes. El inspector deberfa aplicar su !men criteria cuando 
hace las inspecciones. 

• 

A.1.3 Un programa completo de control de calidad incluye,
pero no de manera limitada, el mantenimiento de los equipos,
la frecuencia de la inspeccion, las pruebas de los equipos, las 
brigadas de incendio en sitio, las disposiciones sobre control de
perdidas y la capacitacion del personal. La capacitacion del
personal puede emplearse como una alternativa, aun si una 
frecuencia especffica difiere de la especificada en esta norma. 

A.1.4 Las un.idades litro y bar, que no son parte de] SI, pero 
estan reconocidas, comunmente se usan en la proteccion
contra incendios internacional. Estas unidades se mencionan
en la Tabla A.1 .4 con sus facto res de conversion.

A.3.2.1 Aprobado. National Fire Protection Association no 
aprueba, inspecciona ni certifica instalaciones, procedimientos,
equipamientos ni materiales; ni aprueba ni evalua laboratorios
de pruebas. En la determinacion de la aceptabilidad de las 
instalaciones, procedirnientos, equipamientos o materiales, la
autoridad competente puede basar la aceptacion en el cumpli­
miento de las normas NFPA u otras normas apropiadas. En 
ausencia de tales normas, tal autoridad puede requerir eviden­
cia de la instalacion, el procedimiento o el uso apropiados. La 
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� Tabla A.1.4 Conversiones metricas 

Nombre de la unidad 

litro L 

Simbolo de la 
unidad 

litro por minuto por L/min-m2 

metro cuadrado 
decfmetro cu.bico dm3 

pascal Pa 
bar bar 
bar bar 

Factor de conversion 

l gal= 3.785 L
l gpm/pie2 =

40.746 L/min-m2 

l gal = 3.785 dm3 

l psi = 6894.757 Pa
l psi = 0.0689 bar 
l bar= 105 Pa 

Nota: Para obtener informaci6n y conversiones adicionales, ver IEEE/ 
ASTM-S I IO, American National Standard for Metric Practice. 

autoridad competente puede, asimismo, remitirse a las practi­
cas de listado o etiquetado de una organizacion vinculada a la 
evaluacion de productos y que este, por consiguiente, en condi­
ciones de determinar el cumplimiento con las normas apropia­
das para la produccion actual de los artfculos listados. 

A.3.2.2 Autoridad Competente (AC). La frase "autoridad
competente" o su acronimo AC se emplea de manera amplia
en los documentos de NFPA, dado que las jurisdicciones y
agencias de aprobacion varfan, como tambien varfan sus
1·esponsabilidades. Donrle la prioridad es la seguridad publica,
la autoridad competente puede ser un departamento o indivi­
duo federal, estatal, local o regional, ta! como un funcionario
superior de bomberos; un jefe de bomberos; un jefe de una
oficina de prevencion de incendios, departamento de trabajo o
departamento de salud; un funcionario de la consU7.Kcion; un 
inspector elecu·ico; u otros con autoridad estannaria. A los 
fines de los seguros, la autoridad competente puede ser un 
departamento de inspeccion de las aseguradoras, una oficina
de certificaciones u otro representante de una compa11fa de
seguros. En muchas circunstancias, el propieta1·io o su repre­
sentante designado asumen el rol de la auto1·idad competente;
en la..5 instalaciones gobernantes, el funcionario comandante o
el funcionario departamental pueden ser la autoridad compe­
tente.

A.3.2.3 Listado. El medio empleado para identificar los equi­
pamientos listados puede va.riar para cada organizacion involu­
crada en la evaluacion de productos; algunas organizaciones
no reconocen a los equipamientos listados, a menos que esten
tambien etiquetados. La autoridad competente deberfa utilizar
el sistema empleado por la organizacion responsable del
listado para identificar un producto listado.

A.3.3.2 Instalaciones receptoras de alarmas. Pueden incluir 
estaciones de supervision de la propiedad, estaciones de super­
vision cenu·ales, estaciones de supervision remotas o centros de
comunicaciones de! servicio p(tblico de bomberos.

� A.3.3.4 Equipo de detecci6n automatica. Los sistemas de 
aspersion de agua pueden usar temperan1ra fija, velocidad de 
aumento, temperatura fija de compensacion, dispositivos opti­
cos, detectores de gases inflamables o detectores de productos 
de combustion. 

A.3.3.5 Funcionamiento automatico. Este funcionamiento
incluye, pero no de manera limitada, calor, tasa de aumento de
calor, humo o cambio de presion.

� A.3.3.8 Deficiencia. Dependiendo de la naturaleza y significa­
cion de la deficiencia, esta puede resultar en una desactivacion 

de! sistema. Las deficiencias cnttcas tendran un impacto 
adverso en el desempefio, pero sin la necesidad de implemen­
tar procedimientos para las desactivaciones. Las deficiencias no 
crfticas tienen el potencial de tener impacto en el desempefio. 

La Tabla A.3.3.8 incluye ejemplos para clasificar las condicio­
nes que necesitan 1·eparaci6n o correcci6n y que son identifica­
das durante la inspecci6n, prueba y mantenimiento de los 
sistemas de supresion a base de agua. Las condiciones se clasifi­
can como una desactivaci6n, una deficiencia crftica o una defi­
ciencia no crftica. La tabla no es exhaustiva, pero se incluye 
para describir los lineamientos en la respuesta a estas condicio­
nes. Por ejemplo, una desactivaci6n deberfa ser abordada pron­
tamen te, ya sea corrigiendo inmediatamente la condici6n o 
bien implementando los procedimientos para desactivaciones 
descritos en el Capfndo 15. Las deficiencias crfticas y no crfticas 
deberfan ser corregidas tan pronto como sea viable despues de 
considerar la naruraleza y gravedad de! riesgo. Deberfa tenerse 
en cuenta que muchas jurisdicciones tienen requisitos para la 
opornma correcci6n de las desactivaciones y/o deficiencias. 

A.3.3.11.2 Drenaje seccional. Un ejemplo de un drenaje
seccional es un drenaje ubicado mas alla de una valvula de
control del piso en un edificio de multiples plantas.

A.3.3.13 Hidrante de incendio. Ver Figura A.3.3.13(a) y
Figura A.3.3.13(b).

A.3.3.13.l Hidrante de barril seco (hidrante a prueba de
congelamiento). Un drenaje ubicado en el fondo del barril,
por encima del a..5iento de la valvula de control para el apro­
piado drenaje poste1·ior al funcionamiento con el fin de evitar
el congelamiento. Ver Figura A.3.3.13.1.

N A.3.3.13.2 Hidrante seco. Ver Figura A.3.3.13.2. [1142, 20171. 
Figura A.3.3.13.2 Vista de despiece de consu-ucci6n de hidrante 
seco. [1142: Figura A.8.3.2(b)] 

A.3.3.13.3 Hidrante con boquilla monitora. Ver Figura
A.3.3.13.3.

A.3.3.13.4 Hidrante de pared. Ver Figura A.3.3.13.4.

A.3.3.13.5 Hidrante de barril humedo. Ver Figura A.3.3.13.5.

A.3.3.14 Concentrado de espuma. A los fines de este docu­
mento, concentrado de espuma y concentrado se emplean de
manera intercambiable.

A.3.3.17 Caseta de mangueras. Ver Figura A.3.3. l 7(a) a
Figura A.3.3.17(c).

A.3.3.20.l Soporte convencional con clavijas. Ver Figura
A.3.3.20.1.

A.3.3.20.2 Soporte horizontal. Ver Figura A.3.3.20.2.

A.3.3.20.3 Carrete de manguera. Ver Figura A.3.3.20.3.

A.3.3.20.4 Conjunto de montaje de soporte de manguera 
semiautomatico. Ver Figura A.3.3.20.4.
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a Tabla A.3.3.8 Hallazgos en la inspecci6n y prueba de los sistemas de protecci6n contra incendios a base de agua 

Deficiencia Deficiencia 
item Hallazgo Referenda Desactivaci6n critica no critica 

Capitulo 5: Sistemas de rociadores - lnspecci6n 
Todos los rociadores Fugas - descarga de agua en 5.2.l.l.l X 

pulverizaci6n o chorro continuo 
Todos los rociadores Fugas - goteo de agua 5.2.1. I. I X 

Todos los rociadores Materiales extraiios adosados o 5.2. l. l.l X 

suspendidos 
Todos los rociadores No se ha mantenido el espacio libre 5.2.1.2 X 

mfnimo con un almacenamiento 
Todos los rociadores Ligeramente cargado 5.2.1.1.1 X 

Rociadores de respuesta estandar en Un rociadory menos del 50% de los 5.2. l.l.l X 

ocu paciones no residenciales rociadores del compartimiento esta 
foertemente cargado o corroido; 
elemento operativo, bombilla, deflector 
o placa de cubierta pintados; 
orientaci6n inapropiada; bombilla de 
,�drio ha perdido fluido; dariado 

Rociadores de respuesta estandar en Dos o mas rociadores del compartimiento 5.2.1.1.l X 

ocu paciones no residenciales estan fuenemente cargados o corroidos; 
elemento operativo, bombilla, deflector 
o placa de cubiena pintados; 
orientaci6n inapropiada; bombilla de 
�drio ha perdido fluido; dar'lados 

Elemento de respuesta rapida, Uno o mas rociadores fuertemente 5.2.l.l.l X 

rociadores residenciales, de cargados o corroidos; elemento 
respuesta rapida y respuesta operativo, bombilla, deflector o placa de 
est3.ndar en ocupaciones cubierta pintados; orientaci6n 
residenciales inapropiada; bombilla de vidrio ha 

perdido fluido; daiiado 
Placas de cubiertas Placas de cubienas de rociadores ocultos 5.2.l.l.l X 

enmasilladas o encoladas al cielorraso 
Escudos y placas de cubiertas Escudos em potrados o a ras faltantes, 5.2.1.1.5 X 

placa de cubierta oculta con deflector y 
elemento operativo en la posici6n 
correcta 

Escudos y placas de cubiertas Escudos empotrados o a ras faltantes, 5.2.1.1.5 X 

placa de cubierta oculra con deflector y 
elemento operativo no en la posici6n 
correcta 

Escudos Escudos o a ras enmasilladas o encoladas 5.2.l.l.l X 

al cielorraso 
Gabinete de rociador de repuesto Gabinete faltante, temperatura por 5.2.l.4 Tabla X 

encima de la maxima permitida, 5.4.1.5.2 
cantidad y tipo no apropiados, !lave 
faltante para cada tipo 

Tuberfa y accesorios Fugas - goteo lento y/ o humedad sobre 5.2.2.l X 

la superficie 
Tuberia y accesorios Fugas - descarga de agua en 5.2.2.1 X 

pulverizaci6n o chorro continuo 
Tuberia y accesorios Da110s mecanicos crfticos 5.2.2.1 X 

Soportes colgantes y arriostran1iento Daiiados o sueltos 5.2.3.2 X 

sismorresistente 
Soportes colgantes y arriostramiento Desprendidos 5.2.3.2 X 

sismorresistente 
Man6metros No operativos o daiiados 13.2.5.1.l X 

Man6metros No muestran presi6n normal de agua/aire 13.2 .. 5.1.2, 13.2.5.1.3 X 

Man6metros Congelador- presi6n del sistema menor 13.2.5.1.4 X 

que la del compresor 
Dispositivos de alarma Daiios fisicos 5.2.4 X 

Letrero informativo del diser'io No f\jado apropiadamente, ilegible o 5.2.5 X 

hidraulico faltante 
Letrero informativo No fijado, ilegible o falrante 5.2.7 X 

Letrero informativo general No f\jado, ilegible o falrante 5.2.8 X 

(Continiia) 
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� Tabla A.3.3.8 Continuacion 

Deficiencia Deficiencia 
Item Hallazgo Referenda Desactivacion critica 

Letrero informativo del 
anticongelante 

Cinta calefactora 

No fijado, ilegible o faltante 

No de acuerdo con las insu-ucciones del 
fabricante 

Capitulo 5: Sistemas de rociadores - Pruebas 
Manomeu·os Sin reemplazo ni calibracion en 5 anos, sin 

Dispositivos de alarma 
Dispositivos de alarma 

Sistemas anticongelantes 

Sistemas anticongelan tes 

Drenaje principal 

Evaluacion de la condicion interna 

Rociadores 

precision denu-o del 3% de escala 
Mot0r hidraulico y campana no funcionan 
lnterruptor de presion- o interruptor de 

tipo aleta no foncionan o sin alarma 
Mezcla y concenu-acion no cumplen los 

requisitos de 5.3.3.4.l y 5.3.3(1) (a) 
Concenu-acion inadecuada para evitar 

congelamiento 

Caida de mas del 10% en presion de llujo 
completo 

I nspeccion revelo presencia de Ml C, 
mejillones cebra, oxido e incrustaciones 

Rociador(es) no pasa(n) las pruebas de 
laboratorio 

Capitulo 6: Sistemas de tuberias ver ticales y Mangueras - Inspeccion 
Tuberfa y accesorios Fugas - goteo lento y/o humedad sobre 

Tuberfa y accesorios 

Tuberfa y accesorios 
Sopones colgantes y orros soporres 

Manguera 

Manguera 

Manguera 

Boquilla de manguera 

Almacenamiento de mangueras 

Gabinete 

Letrero informativo del diseno 
hidraulico 

la su perficie 
Fugas - descarga de agua en 

pulverizacion o chorro continuo 
Dai\os mecanicos crflicos 
Dai'\ados o faltante 
Corr.es, acoplamientos no de roscas 

compatibles 
Deterioro, sin empaquetadura o 

empaquetaduras daiiadas 
Moho presente, corrosion presente, 

manguera no conectada 
Piezas faltantes, rotas o empaquetadura de 

rosca danada 
Manguera enrollada o no apropiadamente 

colocada en el soporte, clip de boquilla 
faltante, boquilla no contenida, danada, 
obstruida 

Piezas corroidas o danadas, de apertura 
dificil, no accesible, no identificado, 
vidriado de puerta en mal estado, 
cerradura no funciona en el tipo con 
rotura de vidrio, valvula, boquilla de 
manguera, extintor, etc., no facilmente 
accesibles 

Faltante 

Capitulo 6: Sistemas de montantes y de mangueras - Pruebas 
Dispositivo para almacenamiento de Sopone no oscilara fuera del gabinete al 

mangueras menos 90 grados 
Sistema de montantes Los resultados de las pruebas no muesu-an 

la presion de diseno con el flt!io 
requerido 

Prueba hidrostatica de los sistemas Fugas en las tuberfas interiores 
de montantes secos manuales y 
semiautom5ticos 

Drenaje principal 

Evaluacion de la condicion interna 

(',afda de mas del JO% en presion de flujo 
completo 

Evaluacion revelo presencia de MIC, 
mejillones cebra, oxido o incrustaciones 

5.2.9 

5.2.6 

13.2.5.2/13.2.5.3 

5.3.3.1 
5.3.3.2 

5.3.3 

A.5.3.4.4.l (1), 
5 .3.4.2 .1 y Figura 
A.5.3.4 

13.2.3.3 

14.2.1 

5.3.l 

6.2.4 

6.2.4 

6.2.4 
6.2.4 
6.2.5, NFPA 1962 

6.2.5, NFPA 1962 

6.2.5, NFPA 1962 

6.2.6, NFPA 1962 

6.2.7, NFPA 1962 

6.2.8, NFPA 1962 

6.2.2 

6.2.7, NFPA 1962 

6.3.l 

6.3.2.l 

13.2.3.3 

14.2.l 

X 

X 

X 
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a Tabla A.3.3.8 Con.tinuaci6n. 

Deficiencia Deficiencia 
item Hallazgo Referenda Desactivaci6n critica no critica 

Capitulo 7: Tuberias para servicio privado de incendios -lnspecci6n 
Tuberfas expuestas Fugas - goreo lento y/ o humedad sohre 7.2.2.l.2 X 

la superficie 
Tuberfas expuesras Fugas - descarga de agua en 7.2.2.1.2 X 

pulverizaci6n o chorro continuo 
Tuberfas expuestas Da.110s mecanicos, corrofdas, no 7.2.2.1.2 X 

apropiadamente restringidas 
Filtros de succi6n de lfnea principal Taponados, con incruscaciones 7.2.2.3.2 X 

Filu·os de succi6n de lfnea principal Corrofdos 7.2.2.3.2 X 

Hidrante de barril seco, de barril lnaccesible, barril contiene hielo, grietas 7.2.2.4, 7.2.2.5 X 

humedo y de pared en el barril 
Hidrante de barril seco, de barril Barri! contiene agua, drenaje inapropiado 7.2.2.4, 7.2.2.5 X 

humedo y de pared desde el barril, fugas en bocas de salida 
o pane superior del hidrante 

Hidrante de barril seco, de barril Excesivo ajuste de las salidas, roscas de 7.2.2.4 X 

humedo y de pared boquillas desgastadas, merca operativa 
desgasrada, Have faltante 

Boquillas monitoras Dai'iadas, corroidas, con fugas 7.2.2.7 X 

Casetas de manguera/hidrante lnaccesible 7.2.2.8 X 

Casetas de manguera/hidrante D ai'iadas 7.2.2.8 X 

Casetas de manguera/hidrante No toralmente equipadas 7.2.2.8 X 

Capitulo 7: Tuberias para servicio privado de incendios -Pruebas 
Tuberfas subterraneas y expuestas Resultados de las pruebas muestran un 7.3.l.l X 

deterioro en el suministro de agua 
cuando se comparan con resultados 
previos 

Hidranre de barril seco y de pared Hidrante no tluye libre o no drena dentro 7.3.2.1, 7.3.2.4 X 

de los 60 minutos 
Boquillas monitoras Sin fluido de canridad acepcable de agua, 7.3.3 X 

no funcionaron en todo su rango 

Capltulo 8: Bombas contra incendios - lnspecci6n 
Casa/cuarto de bombas Rejillas de ventilaci6n no despejadas para 8.2.2(1) (c) X 

fimcionar 
Casa/cuarto de bombas Calor no adecuado, temperatura menor 8.2.2( I) (a) X 

de 40°F (4°C) 
Casa/cuarto de bombas Calor no adecuado, temperatura menor 8.2.2(1) (b) X 

de 70°F (21°C) para bombas diesel sin 
calentadores de motor 

Casa/cuarto de bombas Calor no adecuado, temperatura menor 8.2.2( I) (a) y (b) X 

de 40°F (4°C), no segun lo 
recomendado por el fabricante del 
moto1; para bomhas diesel con 
calentadores de motor 

Casa/cuarto de bombas Exceso de agua sobre el piso 8.2.2(1) (d) X 

Casa/cuarto de bombas Protecci6n de acoplamientos no 8.2.2(1) (e) X 

debidamente colocada 
Sistema de bombas Valvulas de succi6n, descarga o derivaci6n 8.2.2(2) (a-f) X 

no totalmente abiertas, tuberfa con 
fugas, presi6n de lfnea de succi6n y de 
linea del sistema no normal, n�jillas de 
succi6n de pozo humedo obstruidas 

Sistema de bombas Valvulas de prueba de flt!jO de agua 8.2.2(2) (g) 
abienas, valvula de conexi6n para 
manguera ahierta, lfnea de pruebas 
contiene agua 

Succi6n del sistema de bombas Reservorio vacfo 8.2.2(2) X 

Sistema de bombas Reservorio de succi6n no tiene el nivel de 8.2.2(2) X 

agua reguerido, rejillas de succi6n de 
Jozo humedo faltantes 

(Continiia) 
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� Tabla A.3.3.8 Continuacion 

Deficiencia Deficiencia 
Item Hallazgo Referenda Desactivacion critica no critica 

Energia electric a a sistema de Sin energfa electrica  - luz del piloto del 8.2.2(3) X 
bomba� controlador no iluminada, luz del piloto 

del interruptor de transferencia no 
iluminad a, interruptor de aislamiento 
no cerrado, luz del piloto de alarma de 
fase inversa encendida o luz de fase 
normal ap agad a 

Energia electric a a sistema de Se abastece de energia electrica - luz de] 8.2.2(3) X 
bombas piloto de] controlador no iluminada, luz 

del piloto del interruptor de 
transferencia no iluminada, luz del 
piloto de alarma de fase invers a 
encendid a, luz de f ase normal no esta 
iluminad a 

Sistema de bombas electric as Nivel de aceite en visor de motor vertical 8.2.2(3) (e) X 
no normal 

Bomba (reforzadora) de Sin energia 8.2.2(3) (f) X 
mantenimiento de presi6n 

Sistema de motor diesel Luces del piloto de alarma esran 8.2.2(4) (f) X 

encendidas 
Sistema de motor diesel B ateria que c arga corriente no normal 8.2.2(4) (cl) X 
Sistema de motor diesel Luces de] piloto de falla de la bateria 8.2.2(4) (e) X 

encendidas 
Sistema de motor diesel Luces de] piloto de la bateria apagadas 8.2.2(4) (e) X 

Sistema de motor diesel Terminales de la bateria corroidos 8.2.2(4) (I) X 

Sistema de motor diesel Lecturas del voltaje de la baterfa no 8.2.2(4) (c) X 

normales 
Sistema de motor diesel lnterruptor del selector del comrolador 8.2.2(4)(b) X 

no en posici6n auto 
Sistema de motor diesel Nivel de agua de refriger aci6n no normal 8.2.2(4) (j) X 
Sistema de motor diesel Nivel de agua de refrigeraci6n no visible 8.2.2(4) (j) X 

Sistema de motor diesel Nivel de aceite del career no normal 8.2.2( 4) (i) X 
Sistema de motor diesel Nivel de aceite del career por debajo del 8.2.2( 4) (i) X 

nivel inferior 
Sistema de motor diesel Nivel de electrolitos en baterias no normal 8.2.2(4)(k) X 

Sistema de motor diesel Nivel de electrolitos en bacerias debajo de 8.2.2(4) (k) X 

pane superior de placas de las baterias 
Sistema de motor diesel Medidor de tiempo de funcionamiento 8.2.2( 4) (g) X 

de] motor no exhibe lectur a 
Sistema de motor diesel T anque de combustible menos de dos 8.2.2(4)(a) X 

tercios lleno 
Sistema de motor diesel T anque de combustible v acio 8.2.2(4) ( a) X 

Sistema de motor diesel Calentador de camisa  de agua no funciona 8.2.2(4) (m) X 
Sistema de motor diesel Nivel de aceite en impulsor de engranajes 8.2.2( 4) (h) X 

de angulo recto no normal (no en la 
marca de nivel, pero visible en el visor 
de \�drio) 

Sistema de motor diesel Nivel de aceite en impulsor de engranajes 8.2.2(4) (h) X 

de angulo recto debajo del nivel inferior 
(no visible en el visor de vidrio o debajo 
de un nudillo de dedo p ara orificio de 
inspecci6n) 

Sistema de motor diesel Terminales de baterias corrofdos 8.2.2( 4) (I) X 

Sistema de v apor Lectura del man6metro de vapor no 8.2.2(5) X 

normal 

Capitulo 8: Born bas contra incendios - Pruebas 
Prueba de bomba contra incendios Bomba no arranc6 automaticamente 8.3.2.2 X 

Bomba no funcion6 durante 10 minutos 8.3.2.3 X 

Bomba no funcion6 durante 30 minutos 8.3.2.4 X 

Prueba de bomba contra incendios Lectura del man6meu·o de la succi6n y 8.3.2.9(1) X 

- sistema de bombas descarga del sistema, o presi6n de 
arranque de la bomba fuera de] rango 
ace table 

(Continua) 
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a Tabla A.3.3.8 Con.tinuaci6n. 

item 

Prueba de bomba contra incendios 
- sistema de bombas 

Prueba de bomba contra incendios 
- sistema accionado por motor 
electrico

Prueba de bomba contra incendios 
- sistema accionado por motor 
diesel 

Prueba de bomba contra incendios 
- sistema accionado por motor 
diesel 

Prueba de bomba contra incendios 
- sistema accionado por motor
diesel 

Prueba de bomba contra incendios 
- sistema accionado por motor 
diesel 

Prueba de bomba contra incendios 
- sistema de vapor

Prueba anual de la bomba contra 
incendios 

Prueba anual de la bomba contra 
incenclios 

Prueba anual de la born ba contra 
incendios (con interruptor de 
transferencia) 

Prueba anual de la bomba contra 
incendios 

Casa/cuart.o de bombas 

Prueba anual de la bomba contra 
incendios 

Prueba anual de la bomba contra 
incendios 

Prueba anual de la bomba contra 
incendios 

Prueba anual de la bomba contra 
incendios 

Hallazgo 

Descarga de prensaestopas de 
empaquetadura de la bomba no 
aceptable, ruido o vibraci6n inusual, 
cajas de empaquetaduras, cojinetes o 
carcasa de la bomba sobrecalentando 

Tiempo para que el motor acelere a 
velocidad maxima, tiempo en que el 
controlador esta en la primera etapa o 
tiempo de funcionamiento de la bomba 
despues del arranque no aceptables 

Tiempo para que el motor arranque y 
tiempo para que el motor alcance la 
velocidad de funcionamiento no 
aceptables (motor debe alcanzar 
velocidad nominal dentro de los 20 
segundos segt'.111 11.2.7.1 de NFPA 20, 
edici6n 2019) 

Rpm bajas 

Presi6n de aceite baja, lemperatura alta, 
presi6n del agua de refrigeraci6n al ta 

Tiempo para que el motor arranque y 
tiempo para que el mocor alcance la 
velocidad de funcionamiento no 
aceptables, rpm bajas, presi6n de aceite 
baja, temperacura alta, presi6n del agua 
de refrigeraci6n alta 

Lectura del man6metro y tiempo para que 
la turbina alcance la velocidad de 
funcionamiemo no acepcables 

Valvula de alivio de circulaci6n y/o valvula 
de alivio de presi6n no funcionaro n 
apropiadameme en condiciones de 
flujo cero 

Valvula de alivio de presi6n no funcion6 
apropiadamente en cada condici6n de 
tlujo 

Dispositivos de procecci6n de 
sobrecorriente abiertos cuando se 
simul6 una condici6n de falla de la 
energfa con carga nu'ixin1a, energfa no 

transferida a fuente alternativa, bomba 
no continu6 con su desempeno con 
carga maxima, bomba no se reconect6 a 
la energfa normal despues de eliminar 
la condici6n de falla de la energfa 

Alarmas no funcionaron apropiadamente 

Sistemas de calefacci6n, iluminaci6n, 
ventilaci6n no pasaron la prueba 

Alineaci6n paralela o angular no correcta 

Prueba de flt0o no cumple con los 
requisitos de mayor de demanda de 
flujo y presi6n del sistema 

Resultados de la prueba de flt0o no demro 
del 5% de la prueba de aceptaci6n o 
placa de iden tificaci6n 

Lecturas del voltaje en motor no dentro 
del 5% por deb<!jo o del 10% por 
encima del valor certificado (placa de 
identificaci6n) 

Deficiencia Deficiencia 
Referenda Desactivaci6n critica no critica 

8.3.2.9(1) X 

8.3.2.9(2) X 

8.3.2.9(3) X 

8.3.2.9(3) X 

8.3.2.9(3) X 

8.3.2 X 

8.3.2.9(4) X 

8.3.3.10(1) X 

8.3.3.l l X 

8.3.3.12 X 

8.3.3.13 X 

8.2.2 X 

8.3.6.4 X 

8.3. 7.2.3( l) X 

8.3. 7.2.3(2) X 

8.3.7.2.9 X 

(Contimia) 
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ANEXO A 25-87 

� Tabla A.3.3.8 Continuacion 

Deficiencia Deficiencia 
Item Hallazgo Referenda Desactivacion critica 

Prueba anual de combustible diesel Combustible diesel probado para detectar 
si hay degradacion y falla 

Capitulo 9: Tanques de almacenamiento de agua - lnspeccion 
Nivel de agua Nivel de agua y/o condicion no correctos 
Nivel de agua Tanque esca vacfo 
Sistema de calentamiento Sistema de calentamiento no operativo, 

Sistema de calentamiento 

Exterior 

Exterior 

Exterior 

Exterior 

Exterior 

Exterior 
Exterior 

Exterior 

Interior 

Interior 

Interior 

Interior 

Interior 
Interior 

temperamra del agua por debajo de 
40°F (4°C) 

Temperalllra del agua a o por debajo de 
32°F (WC) 

Exterior de tanque, estructura de soporte, 
ventilaciones, cimientos, pasarelas de 
gato o escaleras donde se provean, 
danados 

Area alrededor del tanque con riesgo de 
exposicion al fuego por 
almacenamiento, desechos, restos, 
malezas o materiales combustibles 

Acumulacion de materiales en o cerca de 
piezas que podria resultar en 
podredumbre o corrosion acelerada 

Acumulacion de hielo sobre tanque y 
soporte 

Erosion en lados exteriores o pane 
superior de terraplenes que sostienen 
tanques de tela revestida 

Jumas de expansion con fugas o grietas 
Anillados y alambrados de tanques de 

madera en mal estado 
Exterior pimado, revestido, o superficies 

aisladas de tanques o estructura de 
sopone degradadas 

Picadura, corrosion, desprendimientos 
localizados, podredumbre, ou-as forma� 
de deterioro, existencia de materiales de 
desecho, crecimiento acuatico, falla 
local o general del revestimiento interior 

Huecos debajo del piso, con arena en 
mi tad de tanques sobre cimiemos de 
tipo anillo 

Tuberias o componentes del sistema de 
calemamiento en mal estado, pero 
operativos 

Tuberias o componentes del sistema de 
calentamiento en mal estado y no 
operativos 

Bloqueo de placa anti-vortice 
Deterioro de placa ami-vortice 

Capitulo 9: Tanques de almacenamiento de agua - Pruebas 
Pruebas del interior Revestimiemo de tanque no pasa prueba 

de adhesion, espesor de revestimiento o 
de esponja mojada 

Pruebas del interior Paredes y fondos del tanque no pasan la 
prueba ultrasonica 

Pruebas del interior Coscuras de fondo del tanque no pasan 
prueba por caja de vacio 

lndicador de nivel lndicador de nivel sin libertad de 

Sistema de calentamiento 
Alarma de temperatura baja 

movimiento o no preciso 
No en condiciones de funcionamiento 

Alarma de tem peratura baja de] agua no 
paso la prueba 

8.3.4 X 

9.2.1 
9.2.1 X 

9.2.2 

9.2.2 X 

9.2.4.l 

9.2.4.2 

9.2.4.2 

9.2.4.2 

9.2.4.2 

9.2.4.3 
9.2.4.4 

9.2.4.5 

9.2.5.3 

9.2.5.5 

9.2.5.6 

9.2.5.6 X 

9.2.5.7 X 

9.2.5.7 

9.2.6 

9.2.6 

9.2.6 

9.3.1 

9.3.2 
9.3.3 
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X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

no critica 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

(Conlintia) 
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25-88 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMA$ DE PROTECCION CONT RA INCENDlOS A BASE DE AGUA 

a Tabla A.3.3.8 Con.tinuaci6n. 

item 

Alarma de temperatura alta 

Alarma de nivel de agua 

Manomerros 

Hal lazgo 

Alarmas de nivel alto del agua no pasaron 
la prueba 

Alarmas de nivel alto y bajo de agua no 
pasaron la prueba 

No probados en 5 af10s, sin precision 
clemro clel 3% de escala 

Capitulo I 0: Sistemas fijos de asper sion de agua- lnspeccion 
Tuberfa y accesorios Danos mecanicos, pinmra o revestimienro 

So pones colgantes y arriostramiemo 
sismorresistenre 

Boquillas de aspersion de agua 

Boquillas de aspersion de agua 

Filtros de succion 

Filrros de succion 
Drenaje 

Velocidad ultra-alLa 

Velocidad ulrra-alta 

faltantes o danaclos, oxidados o 
corrofdos, no apropiadan1ente 
alineados o secciones atrapadas, 
drenajes de pumo bajo no funcionan, 
ubicacion no apropiacla de accesorios 
con empaqueraduras de goma 

Da,'laclos o faltantes, no fijaclos de manera 
segura a la estructura o a las tuberfas, 
pimura o revestimiemo falranres o 
danados, oxidados o corrofdos 

Dispositivos de descarga falLantes, no 
apropiadamente posicionadas ni 
apunradas en la direccion de[ diseno, 
cargadas o corrofdas 

Tapas o tapones falrantes si fueran 
requeridos, o no libres para funcionar 
segu n lo previsto 

Filtro de succion raponado o con 
incrustaciones 

Filtro de succion da,'iado o corrofdo 
Sumideros tram pas y zanjas de drenaje 

bloqueados, cliques o terraplenes de 
retencion en ma! estado 

Detectores con danos fisicos o cleposiros 
en lemes de clerecrores opricos 

Fallas derecradas en los controladores 

Capitulo 10: Sistemas fijos de asper sion de agua - Pr uebas 
Prueba operativa Sistema de deteccion de calor dentro de 

Prueba operati\,a 
Prueba operativa 
Prueba operativa 

Prueba operativa 

Drenaje principal 

Prueba operativa a velocidad ultra­
alta 

Evaluacion de la condicion interna 

los 40 segundos, sistema de cleteccion 
de gas inflamable no funciono clemro 
de los 20 segu ndos 

Boquillas raponaclas 
Boquillas no posicionadas correctamente 
Lecruras de la presion no comparables 

con los requisitos del clise110 original 
Dispositivos de accionamiento manual no 

funcionaron apropiadameme 
Cafda de mas del 10% en presion de flt\jO 

completo 
T iempo de respuesta fue de mas de 

100 milisegunclos 
lnspeccion revelo presencia de MJC, 

mejillones cebra, oxido e incrusraciones 

Capltulo l 1: Sistemas de rociadores de agua-espuma - fuspeccion 

9.3.4 

9.3.5 

Referenda 

13.2.5.2, 13.2.5.3 

10.2.3.1 

10.2.3.2 

I 0.2.4.1 

I 0.2.4.2 

10.2.6 

10.2.6 
10.2.7 

I 0.4.2 

10.4.3 

10.3.3. I 

10.3.3.3.1 
10.3.3.3.1 
10.3.3.4 

10.3 .. 5 

13.2.3.3 

10.4.5.2 

14.2.l 

Dispositivos de alarma Daiios fisicos aparentes 5.2.4 
Tuberfa y accesorios Da110s mecanicos, pinrura o revestimiemo 11.2.2 

faltantes o clanados, oxidaclos o 
corrofdos, no apropiadamente 
alineaclos o secciones atrapadas, 
clrenajes de pun to bajo no funcionan, 
ubicacion no apropiada o ma! estado de 
accesorios con empaquetaduras de goma 

Desactivacion 

X 

X 

X 

X 

X 

Deficiencia Deficiencia 
critica 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

no critica 

X 

X 

X 

X 

X 

(Continiia) 
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ANEXO A 25-89 

� Tabla A.3.3.8 Continuacion 

Deficiencia Deficiencia 
Item Hallazgo Referenda Desactivacion critica no critica 

Soportes colgantes y arriostramiento Dai\ados o faltantes, no fijados de manera 11.2 .3 X 

sis1norresisten te segura a la estructura o a las tuberfas, 
pintura o revestimiento faltantes o 
dat'iados, oxidados o corrofdos 

Dispositivos de descarga de agua- Dispositivos de descarga faltantes 11.2.4.1 X 

espuma 
Dispositivos de descarga de agua- Dispositivos de descarga no I 1.2.4.1 X 

espuma apropiadamente posicionados ni 
apuncados en la direccion del disetio, 
cargados o corrofdos 

Dispositivos de descarga de agua- No libres para funcionar segun lo previsto 11.2.4.2 X 

espuma 
Dispositivos de descarga de agua- Tapas o tapones faltantes, si fueran 11.2.4.2 X 

espuma requeridos 
Dispositivos de descarga de agua- Concentrado de espuma incorrecto para 11.2.4.4 X 

espuma la aplicacion y los dispositivos 
F'il tros de succion del concentrado Valvula de purga abierta o sin tapon 11.2.6.4 X 

de espuma 
Drenaje Sumideros tram pas y zanjas de drenaje I 1.2.7 X 

bloqueados, cliques o Lerraplenes de 
retencion en mal estado 

Sistemas de proporcionamiento Valvulas del sistema de 11.2.8.3 X 

(todos) proporcionamiento no en posicion 
abierta/cerrada correcra de acuerdo 
con las condiciones operat ivas 
especificadas 

Sistemas de proporcionamiento Tanque de concentrado no tiene la 11.2.8.4 X 

(todos) cantidad correcta requerida por el 
disetio original 

Sistemas de proporcionamiento Tanque de concentrado vado I 1.2.8.4 X 

(todos) 
Proporcionador de presion escandar Drenajes automaticos (valvulas de drenaje 11.2.8.5.1 X 

de bola) no despejados ni abiertos, 
corrosion externa en tanques de 
concentrado de espuma 

Proporcionador de canque de vejiga Valvula de control de agua a concentrado 11.2.8.5.2 X 

de espuma en posicion "cerrada" 
Proporcionador de tanque de vejiga Espuma en agua que rodea vejiga 11.2.8.5.2 X 

Proporcionador de tanque de v«':jiga Corrosion externa en canque de 11.2.8.5.2 X 

concentrado de espuma 
Proporcionador de lfnea F'iltro de succion datiado, corrofdo, venteo 11.2.8.5.3 X 

de presion vacio timciona con 
restricciones 

Proporcionador de lfnea F'iltro de succion taponado o con I 1.2.8.5.3 X 

incrustaciones 
Proporcionadorde de lfnea Corrosion externa en canque de 11.2.8.5.3 X 

concentrado de espuma 
Proporcionador de presion Valvulas de lfnea sensora no abiertas, sin 11.2.8.5.4 X 

balanceada estandar energfa a bomba de lfquido espumoso 
Proporcionador de presi6n F'iltro de succion datiado, corrofdo, 11.2.8.5.4 X 

balanceada estandar taponado o con incrusraciones, venteo 
de presion vacio li.inciona con 
restricciones, manometros da,'iados o no 
exhiben las presiones apropiadas 

Proporcionador de presion Valvulas de lfnea sensora en unidad de 11.2.8.5.5 X 

balanceada en lfnea bomba o estaciones de proporcionador 
individual no abiertas, sin energfa a 
bomba de lfquido espumoso 

Proporcionador de presion F'iltro de succion datiado, corrofdo, venteo I 1.2.8.5.5 X 

balanceada en lfnea de presi6n vacio fonciona con 
restricciones, man6metros dat'iados o no 
exhiben las presiones apropiadas 

Proporcionador de presion F'iltro de succion taponado o con 11.2.8.5.5 X 

balanceada en linea inc rustaciones 

(Continua) 
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25-90 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMA$ DE PROTECCION CONTRA INCENDlOS A BASE DE AGUA 

a Tabla A.3.3.8 Con.tinuaci6n. 

item 

Proporcionador de placa de orificio 
Proporcionador de placa de orificio 

Proporcionador de placa de orificio 

Hallazgo 

Sin energfa a bomba de lfquido espumoso 
Filtro de succi6n da,'iado, corrofdo, venteo 

de presi6n vacfo funciona con 
resu·icciones, man6metros danados o no 
exhiben las presiones apropiadas 

Filtro de succi6n taponado o con 
incrustaciones 

Capitulo 11: Sistemas de rociadores de agua-espwna - Pruebas 
Dispositivos de alarma Motor hidraulico y campana no foncionan 
Dispositivos de alarma lnterruptor de presi6n o interruptor de 

tipo de aleta no funcionan o sin alarma 
Prueba operativa Sistema de detecci6n de incendios no 

Prueba operativa 
Prueba operativa 
Prueba operativa 

Prueba operativa 

Prueba operativa 

Drenaje principal 

Evaluaci6n de la condici6n interna 

funcion6 dentro de los requisitos de 
NJ.PA 72 

Boquillas taponadas 
Boquillas no correctamente posicionadas 
Lecmras de la presi6n no com parables 

con los requisitos del diseno original 
Dispositivos de accionamiento manual no 

funcionan apropiadamente 
Muestra de espuma no pas6 la prueba de 

concentraciOn 
Caida de mas del 10% en presi6n de flujo 

completo 
lnspecci6n revel6 presencia de MIC, 

mejillones cebra, 6xido e incrustaciones 

Capitulo 13: Valvulas, componentes de valvulas y guamiciones - lnspecci6n 
Man6metros 
Man6metros 
Valvula de control 
Valvula de control 
Valvula de control 

Valvula de control 
Valvula de alarma 

Cerramiento de valvula 

Cerramiento de valvula 

Valvula de acci6n previa y valvula de 
diluvio 

Valvula de acci6n previa y valvula de 
diluvio 

\/alvula de tuberia seca/dispositivo 
de apenura rapida 

Valvulas de comrol reducroras de 
presi6 n de rociadores 

Valvulas de conu·ol reductoras de 
presi6n de rociadores 

Valvulas de control reductoras de 
presi6 n de rociadores 

Valvulas reductoras de presi6n de la 
conexi6n para mangueras 

No operativos o da,iados 
No muestran presi6n normal de agua/aire 
Posici6n cerrada no apropiada 
Posici6n abierta no apropiada, con fogas 
No accesible, sin llave apropiada si fuera 

requerida, sin identificaci6n 
No sellada, bloqueada ni supe,visada 
Daiios ffsicos externos, valvulas de 

guarniciones no en la posici6n abierta o 
cerrada apropiada, camara retardadora 
o drenaje de alarma con fugas 

Ante la obse1vaci6n visual, cerramiento no 
mantiene una temperatura minima de 
40°F (4°C) 

Alarmas de temperamra baja (si se han 
instalado) estan fisicamente danadas 

Danos fisicos externos, valvulas de 
guarniciones no en la posici6n abierta o 
cerrada apropiada, asiento de valvula 
con fugas 

Componemes electricos no en servicio 

Danos fisicos externos, valvulas de 
guarniciones no en la posici6n abierta o 
cerrada apropiada, camara intermedia 
con fugas 

No en posici6n abiert:a 

No mantienen presiones aguas abajo de 
acuerdo con los criterios del diseno 

Fugas, valvula danada, volante de mano 
faltame o roto 

Volame de mano roto o faltante, roscas de 
mangueras danadas, con fugas, reductor 
faltante 

Referenda 

I 1.2.8.5.6 
l 1.2.8.5.6 

11.2.8.5.6 

13.2.4. l 
13.2.4.2 

11.3.2.4 

11.3.2.6.1 
11.3.2.6.1 
11.3.2. 7 

11.3.4 

11.35 

13.2.3.3 

14.2. l 

I '.1.2.5.1 
13.2.5.1 
13.3.2.2 
13.3.2.2 
13.3.2.2 

13.3.2.2 
13.4.1.1 

4.1.2.5 

4.1.2.5.1, 4.1.2.5.2 

13.4.3.1.l, 13.4.4.l.l 

13.4.3.1.1, 13.4.4.1.l 

13.4.5.1.2 

135.1.1 

13.5.1.1 

13.5.1.1 

13.5.2.1 

Desactivaci6n 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

Deficiencia Deficiencia 
critica 

X 

X 
X 

X 

X 
X 

X 

X 

X 

X 

X 
X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

no critica 

X 

(Conlini,a) 
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ANEXO A 

� Tabla A.3.3.8 Continuacion 

Deficiencia 
Item Hallazgo Referenda Desactivacion critica 

Valvulas reductoras de presi6n de la Tapa faltante 13.5.2.1 
conexi6n para mangueras 

Valvula reductora de presi6n de Volante de mano roto o faltante, con fugas 13.5.3.1 
conjunto de montaje de soporte 
de manguera 

Valvulas de mangueras Fugas, obstrucciones visibles, tapas, roscas 13.6.1 
de manguera, mango de valvula, 
empaquetadura de capa, sin dispositivo 
de rescricci6n, dariadas o en ma! estado 

Valvulas de mangueras Roscas de manguera no compatibles 6.2.5.1 X 

Conjuntos de moncaje de Conjuntos de montaje de presi6n 13.7.1.l 
prevenci6n de contraflt!io reducida, puerto de alivio de valvula 

sensora diferencial descarga 
continuamente 

Conexi6n del cuerpo de bomberos No accesible, acoplamientos daiiados o 13.8.l X 

charnela no funciona apropiadamente o 
faltante 

Conexi6n del cuerpo de bomberos Acoplamientos y eslabones giratorios 13.8.1 
dariados, no rocan con facilidad, valvula 
de retenci6n con fugas, drenaje 
automatico no funciona 
apropiadamente o falcante 

Conexi6n del cuerpo de bomberos Letrero de identificaci6n falcante 13.8.l 

Capitulo 13: Valvulas, componentes de valvulas y guarniciones - Pruebas 
Drenaje principal Cafda de mas de! 10% en presi6n de flt!io 13.2.3.3 

completo 
Dispositivos de alarma Motor hidraulico y campana no firncionan 5.3.3. l, 13.2.4.3.2 
Dispositivos de alarma lnterruptor de presion o interruptor de 5.3.3.2, 13.2.4.4.2 

tipo de aleca no funcionan, sin alarma 
Man6metros No reemplazados ni calibrados en 5 arios, 13.2.5.2, 13.2.5.3 

sin precision denu·o del 3% de escala 
Valvula de control Valvula no funciona en todo su rango 13.3.3.1 
V:'ilvula de control No se sinti6 resone o torsion en la varilla 13.3.3.2 X 

cuando se abre la valvula indicadora de 
poste 

lnterruptores de supervision Sin serial de dos revoluciones de volante 13.3.3.5.2 
de mano desde la posicion normal o 
cuando el vastago se ha desplazado llll 
quinto de Ia discancia desde su posici6n 
normal, serial rescaurada en posicion 
distinta de la normal 

Valvula de accion previa Nivel de agua de cebado no correcto I 3.4.3.2.1 
Valvula de acci6n previa Prueba de fugas de cres arios reprobada 13.4.3.2.6 
Valvula de diluvio Prueba de activaci6n anual con flt!io 13.4.4.2.4 X 

completo reve16 boquillas caponadas, 
dispositivos de accionamiento manual 
no funcionaron apropiadameme 

Valvula de diluvio Lectura de presion en val vu lay/ o boquilla 13.4.4.2.7 
hidraulicamente mas remota no 
comparable con valores del diserio 
original 

Valvula de accion previa lnterruptor de presion de aire baja no I 3.4.3.2.11 
envi6 serial, sin alarma 

Val vu la de accion previa y de diluvio lnterruptor de temperatura baja no envio 13.4.3.2.12, 
serial, sin alarma 13.4.4.2.14 

Valvula de accion previa Dispositivo automatico de mantenimiento 13.4.3.2.13 
de aire no pas6 la prueba 

Valvula de tuberia seca Nivel de agua de cebado no correcto 13.4.5.2.1 
Valvula de mberia seca No se activa durame la prueba 13.4.5.2.2 X 

Valvula de mberia seca Resultados de las pruebas no son 13.4.5.2.2 .2 
com parables con resultados previos 

Dispositivo de apertura rapida Dispositivo de apertura rapida no paso la 13.4.5.2.4 
rueba 
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Deficiencia 
no critica 

X 

X 

X 

X 

(Continua) 

Edici6n 2020 



25-92 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMA$ DE PROTECCION CONTRA INCENDlOS A BASE DE AGUA 

a Tabla A.3.3.8 Con.tinuaci6n. 

item 

Valvula de tuberfa seca 

Valvula de tuberfa seca 

Valvula de tuberia seca 

Sistema de tuberfa seca 
Valvulas de control reductoras de 

presi6 n de rociadores 
Valvulas reguladoras de presi6n de 

la conexi6n para mangueras 
Valvula reguladora de presi6n de 

conjunto de montaje de soporte 
de manguera 

Valvulas de manguera (sistema de 
montantes Clase I y Clase Ill) 

Valvulas de manguera (sistema de 
montantes Clase II) 

Conjuntos de montaje de 
inr.errupci6n de contraflLijO 

Compresores de a ire y generadores 
de nitr6geno 

Hallazgo 

l nterruptor de presi6n de aire baja no 
envi6 serlal, sin alarnia 

lnterruptor de temperatura baja no envi6 
senal, sin alarma 

Dispositivo amomatico de mantenimiento 
de aire no pas6 la prueba 

Prueba de fi.1gas de u·es anos reprobada 
Resultados de las pruebas no son 

comparables con resultados previos 
Resultados de las pruebas no son 

comparables con resultados previos 
Resultados de las pruebas no son 

comparables con resultados previos 

Prueba anual revel6 fugas en la valvula o 
dificultad para funcionar 

Prueba revel6 fugas en la valvula o 
dificultad para funcionar 
No pasaron requisito de flujo mfnimo 
para prueba de flLijO direcLO 

Unidad no arranca a la presi6n de aire 
requerida, no restaura presi6n de aire 
de supervision normal en el plazo 
requerido, unidad se sobrecalienta 
mien tras esta funcionando 

Referenda 

13.4 .. 5.2.6 

13.4.5.2.7 

13.4.5.2.8 

13.4 .. 5.2.9 
13.5.1.2 

13.5.2.2 

13.5.3.2 

13.6.2.1.l 

13.6.2.2.1 

13.7.2.1 

13.10.3 

Desactivaci6n 

X 

Deficiencia Deficiencia 
critica no critica 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

La tabla no tiene en cuenta todas las variables de las condiciones que necesitan reparaci6n o correcci6n. Por ejemplo, un i'.mico rociador ligeramente 
pintado en un almacen de grandes dimensiones podria no ser crftico con respecto al riesgo que representa, mientras que un unico rociador pintado 
en una estaci6n de carga de haterfas podrfa considerarse una deficiencia critica o tal vez una desactivaci6n. Ademas, deberia considerarse la 
namraleza del riesgo o la exposici6n de la ocupaci6n para la seguridad humana cuando se asigna una clasificaci6n. La tabla deberia emplearse con 
buen criterio y podrfa requerirse el apone de la autoridad competence. 

A.3.3.22 Desactivacion. El uso de la frase s istema o unidad de
protecci6n contra incendios  es una amplia referencia a aquellos
terminos empleados en los tftulos de los Capfnilos 5 a 12. En 
las normas de instalaci6n se hace referencia a algunos aspectos
de la protecci6n contra incendios como sistemas (por ejemplo,
de rociadores, montantes, agua pulverizada, agua-espuma y
agua nebulizada), o como unidades (por ejemplo, bombas
contra incendios) y en otros no se emplean ninguno de esos
terminos (por ejemplo, tuberfas para Se1vicio privado de
incendiosy tanques de agua). A los fines de esta norma, el 
termino imidad hace referencia a una bomba contra incendios
y a sus conexiones requeridas en NFPA 20, o a un tanque de
almacenamiento de agua y a sus conexiones requeridas en
NFPA 22, o a una tuberfa para Servicio privado de incendiosy a
sus conexiones requeridas en NFPA 24. El uso de! termino
unidad en las definiciones de desactivaci6n, deficiencia, defi­
ciencia crftica y deficiencia no crftica no hace referencia a un
componente individual, tal como un rociador, valvula, acceso­
rio, interruptor, pieza de tuberfa, etc.

El apagado temporal de un sistema como parte de! desem­
pe110 de la inspecci6n, pnteba y mantenimiento de rntina de 
ese sistema mientras esta constantemente atendido por perso­
nal calificado, y donde el sistema se pueda restaurar rapida­
mente al servicio, no deberfa considerarse una desactivaci6n. 
Deberfa aplicarse un criterio apropiado para los i-iesgos que se 
presenten. 

A.3.3.22.1 Desactivacion de emergencia. Entre los ejemplos
de desactivaciones de emergencia podrfan incluirse la rotura

de una tuberfa, un rociador activado o una interrupci6n <lei 
surninisu·o de agua al sistema. 

A.3.3.25 Servicio de inspeccion, prueba y mantenimiento.
Este prograrna incluye llevar y conse rvar registros relevantes.
Cualquier parte o la totalidad de las actividades de inspecci6n,
prueba y ma.ntenimiento pueden ser contratadas a un servicio
de inspecci6n, pn1eba y mantenimiento. De manera similar,
cualquier parte o la totalidad de la inspecci6n, prueba y mante­
nimiento puede ser llevada a cabo por personal calificado,
empleado por el due110 de la propiedad o el representante
designado.

,.. \,,;:• ••. ··� ••.•• ,.. \.-:' • � 1 '�· 

Bloque 
de 
empuje 

Figura A.3.3.13(a) Conexion tipica de un hidrante de 
incendio. 

Edici6n 2020 Texto sombreado = Cambios. a= Textos elirninados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminada. N = Material nuevo. 



ANEXO A 25-93 

Zanja 
de 24 pulg. 
(607 mm) 
(mfnimo) 

_____ 273/a pulg. (695 mm) x 
243/a pulg. (619 mm) 

Figura A.3.3.13(b) Hidrante del tipo a ras. 

N A.3.3.26 Presion de succion mas baja permisible La pres1on 
mis baja permitida por la autoridad competente estari proba­
blemente aguas arriba de! dispositivo de prevencion de contra­
flujo o en la conexion con la tuberfa principal de! se1vicio 
general de agua. La presion permisible en la succion de la 
bomba podrfa ser menor que el lfrnite establecido por la auto­
ridad competente y podrfa determinarse sumando la perdida 
por friccion y el cambio en la elevacion de la presion entre la 
ubicacion citada y la succion de la bomba contra incendios. 
[20, 2019] 

A.3.3.27 Mantenimiento. Segun se emplea en esta norma, el
termino mantenimiento no incluye las actividades de reparacion.
Tales actividades estin expresamente identificadas por el
termino reparaci6n.

A.3.3.29.1 Boquilla monitora. Pueden usarse boquiilas moni­
toras para proteger grandes cantidades de materiales combusti­
bles, aeronaves, patios y cualquier otro riesgo especial. Ver
Figura A.3.3.29.1 (a) y Figura A.3.3.29.1 (b).

A.3.3.29.2 Boquilla de aspersion de agua. La seleccion de!
tipo y tamafio de las boquillas de aspersion deberfa haberse
hecho considerando apropiadamente determinados fuctores,
tales como el caricter ffsico de! riesgo involucrado, la� condi­
ciones de viento o corriente de aire, el material con tendencia
a arcler y el proposito general de! sistema.

Las boquillas de aspersion de alta velocidad, generalmente 
usadas en instalaciones con tuberfas, descargan en forma de 
cono aspersor lleno. Las boquillas de aspersion de baja veloci-

Orificio 

/ 
Lengiietas de 
fleje 

Orificio para aceite 

Cu bierta protectora 
contra la intemperie 

Caja de empaquetadura 

..._ Drenaje del sombrerete 
\+---iH--Vastago operativo (bronce) 

Varilla de valvula 

asiento de valvula 

Cuero de la valvula 

Figura A.3.3.13.1 Hidrante de barril seco. 

Tapade6 pulg. (150 mm) asca NH de 6 pulg. (150 mm) a roscade tuberiade 6 pulg.(150 mm)de niple 
Camino transitable 
e� todos los Godo de 6 pulg. (150 mm) 
ciimas 2 pies Montante de 6 pulg. (150 mm) o mas 

(0.6m) 
='�,w.===---•••q•==i,-=-,-..t--Unea de tierra 

Maximo de 

1ig::��·�r); 
o meoos referentemeote 

Bloque de _____,.. 
empuje 

Codo 
.. 

J 
Tuberia de 
6 pulg. (150 mm) 
o mas 

2 pi�J�-6 m) 

Rejillade � 
6 pulg. (150 mm) 
o mas 

N Figura A.3.3.13.2 Vista de despiece de construccion de 
hidrante seco. [1142: FiguraA.8.3.2(b)] 

dad generalmente emiten una pulverizacion mucho mis fina, 
en forma ya sea de esferoide o cono aspersor llenos. Debido a 
las diferencias en el tama110 de los orificios o canales de las 
dife1·entes boquillas y a  la diversidad de! tamat'io de las partfcu­
las de agua generadas por cada tipo, generalmente no se puede 
sustituir un tipo de boquilla con otro en una instalacion sin 
que ello seriamente afecte la extincion del incendio. En gene-
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y 

Figura A.3.3.13.3 Hidrante con boquilla monitora. 

Valvula de compuer ta de vastago 
no ascendente de un minima de 4 pulg. (100 mm) 

Conexi6n de drenaje de Suministro de agua con 
valvulas de un minima de 
6 pulg. (150 mm) 

bola debajo Tuberia de un minima de 

Control de valvula de cabezal de 
llave o paste indicador de tipo de muro con tapa 

Plano 

Figura A.3.3.13.4 Hidrante de pared. 

4 pulg. (1 00 mm) 

,. 

Salidas con tapa 

ral, mas alta la velocidad y mas grueso el tamai'io de las gotas de 
agua, mayor el «alcance» efectivo o rango de Ia aspersion 

Otro tipo de boquilla de aspersion de agua usa el principio 
deflector del rociador estandar. El angulo de los conos de 
descarga de la pulverizacion esta regido por el dise110 del 
deflector. Algunos fabricantes hacen que las boquillas de asper­
sion de este tipo sean individualmente automaticas al elaborar­
las con elementos sensibles al calor como los que se emplean 
en los rociadores automaticos estandar. 

Tuerca operativa 
Valvula de 
compresi6n 
(una para 
cada salida 

Arandela 
de asiento 

---.L.LJJ'T'<LJ.'L.--

Tapas del hidrante 

Salida del hidrante 

Retenedor de 
arandela 
de asiento 
Cadena 

Secci6n transversal donde se muestra 
arreglo de valvulas operativas (ti pico) 

,, Hierro ductil

Bloque de empuje 
,, -

I --_\ ,y - �, 
I I v �"°".\\\ I 11 
-., . --s.. I _j1\_ �- -· "'· .,,, - 1:-,-p,u-

:. v , , :i'/' //� Yugos y varillas 

• ., -�::·:.·-1· \:ij

Figura A.3.3.13.5 Hidrante de barril ht'.tmedo. (Cortesia del 
Departamento de Agua y Energia de Los Angeles.) 

Figura A.3.3.l 7(a) Caseta de mangueras de diseiio de cinco 
]ados para instalacion sobre un hidrante privado. 

A.3.3.32 Dispositivo regulador de presion. Ent1·e los ejemplos
se incluyen las valvulas reductoras de presion, las valvulas de
control de presion y los dispositivos de restriccion de presion.

A.3.3.34 Venteo de presion vacio. En reposo (condicion esta­
ticas), este dispositivo esta cerrado para evitar que el tanque de
almacenamiento de concentrado de espuma respire libre­
mente . Ver Figura A.3.3.34.

A.3.3.35 Proporcionador. Ver Figura A.3.3.35.

A.3.3.35.1 Proporcionador de tanque de vejiga. El funciona­
miento es el mismo que el de un proporcionador de presion
estandar, excepto que, debido a la separacion del concentrado
de espuma y el agua, este sistema puede usarse con todos los
concenu·ados de espuma, independientemente de Ia gravedad
especffica . Ver Figma A3.3.35. l .
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Figura A.3.3.17(b) Caseta de mangueras de acero de 
dimensiones compactas para instalacion sobre un hidrante 
privado. La caseta se muestra cerrada; su parte superior se 
abre y las puertas de] lado frontal se abren para una 
accesibilidad completa. 

ANEXO A 

Figura A.3.3.17 (c) Caseta de mangueras que puede ser 
instalada sobre patas, como se muestra en la figura, o sobre un 
muro cercano a, pero no directamente sobre, un hidrante 
privado. 

A.3.3.35.2 Proporcionador de presion balanceada en linea. El
equilibrio del agua y el lfquido tiene lugar en los proporciona­
dores individuales situados en el montante del sistema o en los
segmemos de los sistemas multiples. Ver Figura A.3.3.35.2.

A.3.3.35.3 Proporcionador de linea. Ver Figura A.3.3.35.3.

A.3.3.35.4 Proporcionador de presion balanceada estandar. 
Las lfneas sensoras de agua y concentrado de espwna estan
dirigidas a la valvula de equilibrado y mantienen el liquido
espumoso a una presi6n igual a la presi6n del agua. El propor­
cionador propiamente se alimenta de las dos presiones iguales
que se mezclan a una tasa predeterminada. Ver Figw·a
A.3.3.35.4.

Figura A.3.3.20.1 Soporte convencional con clavijas. 

0 
0 

Figura A.3.3.20.2 Soporte horizontal. 

25-95 

A.3.3.35.5 Proporcionador de pres1on estandar. El concen­
trado presul'izado es entonces forzado a craves de un orificio a
retornar a la corriente de agua que fluye. Este tipo de sistema
es aplicable para uso con concentrados de espuma que tengan
una gravedad especifica considerablemente mas alta que la del
agua. No es aplicable para uso con concentrados de espuma
con una gravedad especifica igual o cercana a la del agua. Ver
Figura A.3.3.35.5.

Figura A.3.3.20.3 Carrete de manguera de flujo constante. 
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Figura A.3.3.20.4 Conjunto de montaje de soporte de 
manguera semiautomatico. 

Plataforma 
de concreto 
y pozo de 
valvula 

Valvula 
indicadora 
de poste Valvula de 

drenaje 

Valvula 
de control 

Boquilla 
monitora 

drenaje 

Figura A.3.3.29.1 (a) Boquillas monitoras estandar; tambien 
est.in permitidas las b oquillas con control de cambios. 

Boquilla monitora Boquilla monitora 

Soporte 
r=;::1=1!➔.=��"'9 de piso 

Valvula de control 
Valvu a de (interior, tipo -==�=i!1---¥1' 
drenaje tornillo) Va.lvula indicadora 

de poste 

Caja de valvula 
o tuberra de hierro

Piedra o grava suelta 
/. para facilitar drenai·e 

Valvula de drenaje 

Figura A.3.3.29.l(b) Arreglo alternativo de boquillas 
monitoras estandar. 

A.3.3.42.2 Rociador para aplicaciones especificas con modo de
control (CMSA). Un rociador de gota grande es un tipo de 
rociador CMSA que es capaz de generar grandes gotas de agua 
caracterfsticas y que esta listado por su capacidad de control de 
incendios de riesgos de incendio especfficos de alto desafio. 

A.3.3.43 Sistema de montantes. Esto se logra por medio de
conexiones a los sistemas de suministro de agua o por medio

Valvula 
de presi6n 

Figura A.3.3.34 Venteo de presion vacio. 

Entrada NPT hembra de concentrado de espuma 

Entrada 
NPT macho 

Descarga 
de soluci6n 
de agua-
espuma 

--;- - -- ---- - ---f+fl!H-=--

Figura A.3.3.35 Proporcionador. 

de bombas, tanques y otros equipos necesarios para proveer un 
suministro de agua adecuado a las conexiones de mangueras. 

� A.3.3.45 Filtro de succion. Hay dos tipos de filtros de succi6n. 
Los filtros de succi6n de lfneas de tuberfas se usan en las cone­
xiones de! suministro de agua. Tienen la capacidad de exu-aer 
de] agua todos los s6lidos de un tama1io suficiente como para 
obsu·uir las boquillas de pulverizaci6n f pei-foraciones de 
1/

8 
pulg. (3.2 mm) son generalmente adecuada5]. Los disefios 

de los filu·os de succi6n de lfneas de tuberfas deberfan incorpo­
rar w1a conexi6n para lavado o deberfan tener capacidad para 
un lavado a traves del drenaje principal. 

Los filtros de succi6n individuales para boquillas de pulveri­
zaci6n, donde sean necesarios, tienen la capacidad de extraer 
del agua todos los s6lidos de un tama1io suficiente como para 
obsu·uir la boquilla de pulverizaci6n a la que sirven. 

A.3.3.48 Pruebas. Estas pruebas son la continuaci6n de las
pn.1ebas de aceptaci6n originales a los intervalos especificados
en el capftulo correspondiente de esta norma.

A.3.3.50 Conexion para prueba de estado de valvulas. Estas
conexiones pueden incluir el drenaje principal, el cabezal de
prueba de bomba5 contra incendio, la conexi6n de la prueba
de flttjo di.recto del interruptor de conu-aflujo, el hidrante de 
incendios y otras ubicaciones similares. En ausencia de los
dispositivos anteriormente mencionados, podrfa usarse una
conexi6n de prueba para inspecci6n.

A.3.3.51 Aspersion de Agua. Los sistemas fijos de aspersion de
agua generalmente se aplican a problemas especiales de la
protecci6n conU'a incendios, ya que la protecci6n puede estar 
especfficamente disefiada para proveer control del incendio,
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Vista lateral Vista de extremo 

Figura A.3.3.35.1 Proporcionador de tanque de vejiga. 

Domo de expansion y 

Descripci6n de la valvula 
Valvula 

num. Descripci6n 
1 Valvu la del concentrado 

1A Vcilvu la autom. del concentrado 

2 V8.lvula de corte de presi6n del agua 

3 Valvula de cierre de copa de llenado 

4 Venteo de agua del tanque 

5 Venteo de concentrado en diafragma 

6 Llenado de agua 

7 Drenaje/llenado de concentrado 

8 lndicador visual nivel superior (ope.) 

9 lndicador visual nivel inferior (ope.) 

25-97 

Posici6n normal 
Sistema Sistema 
manual autom. 
Cerrada Cerrada 
N/A Cerrada 

Abierta Abierta 
Cerrada Cerrada 
Cerrada Cerrada 
Cerrada Cerrada 
Cerrada Cerrada 
Cerrada Cerrada 
Cerrada Cerrada 
Cerrada Cerrada 

abertura para
::...

l
:::
im

.:_:s
p

::
ie:::z:::a ____ Conexi6n de llenado con embudo de llenado

r Tanque de almacenamiento de 
-<\,. Valvula reguladora de presi6n

concentrado de espu ma Dosificador de presi6n 
equilibrada en lfnea 

i Servicio regulador de presi6n de 
valvula de equilibrado del 
dia fragma con anulaci6n manual 

Valvula de 
suministro de 
concentrado de espuma 

Man6metro 

Conjunto de montaje de 
bomba y motor de 
concentrado de espuma 

Valvula de drenaje 

Figura A.3.3.35.2 Proporcionador de presion balanceada en linea. 

extinci6n o protecci6n contra exposiciones. Se permite que los 
sistemas fijos de aspersion de agua sean independientes o 
complementarios de ou·as formas de protecci6n. 

� A.3.5.1 Valvula de control. La experiencia ha demosU·ado que
las valvulas cerradas son la causa principal de falla de los siste­
mas de protecci6n contra incendios a base de agua en ocupa­
ciones protegida�. Las valvulas de control no incluyen a las
valvulas de mangueras, valvulas de prneba para inspecci6n,
valvulas de drenaje, valvulas de guarniciones para tuberfa seca,
valvulas de acci6n previa y de diluvio, valvulas de retenci6n o
valvulas de alivio.

A.3.5.2 Valvula de diluvio. Cada valvula de diluvio esta
prevista para tener la capacidad de funcionar de manera auto­
matica y manual.

A.3.5.5.1 Valvula reductora de presion maestra. Las valvulas
reductoras de presi6n maestras generalmente se encuentran
aguas abajo de la desca.rga de una bomba contra incendios.

A.3.6.2.4 Sin flujo (flujo cero, cerrado). Se requiere una
peque11a descarga de agua para evitar el sobrecalentamiento de

� Valvula de cierre 

-\,.. Valvula de retenci6n a clapeta 

p Valvula de alivio de presi6n 

a. Conexi6n de entrada de lavado
de descarga

� Conexi6n de salida de lavado 
de descarga 

� Filtro de succi6n 

6) Man6metro

� Controlador de proporci6n 

Agua 
Concentrado de espuma 
Soluci6n espumosa 
Detecci6n de agua 

la bomba cuando funciona en condiciones sin flujo (flujo 
cero). (20, 2019] 

A.3.6.2.5 Carga maxima. Los reqrns1tos de potencia maxima
para tma bomba centriiuga generalmente se observan cuando
la bomba esta funcionando entre el 130 por ciento y el 150 por
ciento del flujo nominal. La potencia requerida podrfa conti­
nuar aumentando a mas del 150 por ciento del flttjo nominal,
pero NFPA 20 no requiere prnebas a mas del 150 por ciento
del flujo nominal. La carga maxima puede determinarse obser­
vando la curva en caballos de fuerza en la curva de la bomba
contra incendios suministrada poi· el fabricante de la bomba.
r20, 20191

A.3.6.2.6.2 Presion neta (presion diferencial). La pres1on
neta (presi6n diferencial) incluye la diferencia en la correcci6n
de la cabeza de velocidad (presi6n) desde la descarga de la
bomba hasta la succi6n de la bomba. En muchos casos, la dife­
rencia en la correcci6n de la cabeza de velocidad de succi6n y
de desca.rga (presi6n) es peque,ia y puede ser igno1·ada sin
a

f

ectar de manera adversa la evaluaci6n del desempe1io de la
bomba. r20, 20 I 9]
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Domo de expansion 

Venteo de 
presion/va-c.,-io----

de esta valvula permite 
la activacion de este 
sistema desde cualquier 
fuente de sefializacion 

I 

I 

I 

I 

I 

I 

I remota 

<�
) 

Suministro 4 
de agu�,, 

N 

Tanque de 
almacenamiento 
de concentrado 
de espuma 

Valvula de compuerta o valvula de bola 
Valvula de retencion 
Union de tuberias 
Filtro de succion de salida lateral con valvula 
Manometro 

Figura A.3.3.35.3 Proporcionador de linea. 

A.3.6.3 Tuberia para servicio privado de incendios. Ver 
Figura A.3.6.3.

A.3.6.4 Sistema de rociadores. Segun se aplica a la definicion
de un sistema de rociadores, cada montante del sistema que
sirve a un sector de un unico piso de las instalaciones o donde
se usen valvulas de conn-ol del piso individuates en un edificio
de multiples pisos deberfa ser considerado un sistema de rocia­
dores separado. Los sistemas de rociadores multiples pueden
ser abastecidos por una tuberfa principal de suministro com(m.
[13:20191

A.3.6.4.6 Sistema de rociadores de tuberia humeda. Las cone­
xiones de mangueras [mangueras de 1 ½ pulg. ( 40 mm), valvu­
las y bo<]uillas] abastecidas por las tuberfa del sistema de
rociadores se considerai1 componentes del sistema de rociado­
res.

A.3.6.6 Sistema de aspersion de agua. Los sistemas automati­
cos pueden ser accionados por equipos de deteccion separados
instalados en la misma area que las boquillas de aspersion de
agua o por las boquillas de aspersion de agua que usan un 
elemento operativo. En algunos casos, el detector automatico
tambien puede esta1· ubicado en on-a area. [15:2017]

A.3. 7.1 Frecuencia. Es la intenci6n de las frecuencias de
NFPA 25 establecer un plazo 6ptimo entre las tareas requeridas
en este documento. Cuando conflictos en la programacion u
on-as condiciones no permitan que las tareas se lleven a cabo
segun un esu·icto programa calendario, es importante que las 
frecuencias requeridas para las tareas sean identificadas y
cumplidas de acuerdo con las va1·iaciones descritas en las defi­
niciones de las frecuencias. Cuando las frecuencias reque1·idas
para la tarea no se hayan cumplido, deberfa mencionai·se en el 
informe de inspeccion, la tarea deberfa llevarse a cabo y las 
frecuencias de la tarea deberfan ser aplicadas para todas las 
tareas futLtras. Las variaciones no deberfa usarse para "saltarse" 

tai·eas ni para llevai· a cabo menos tareas que las demandadas 
en este documento. 

A.4.1.1 Se permite que cualquier parte o la totalidad de las 
actividades de inspeccion, prueba y mantenimiento puedan ser 
c011u·atadas a un servicio de inspecci6n, prueba y manteni­
miento. Cuando una compat'ifa de servicios de inspecci6n,
prueba y mantenimiento acuerda llevar a cabo las inspecciones
y prnebas con la frecuencia especffica requerida por esta
norma, la compat'ifa de servicios de inspeccion, prueba y
mantenimiento deberfa llevar a cabo todas las inspecciones y
pruebas que sea.ii requeridas con una frecuencia mayor que la
frecuencia especificada. Por ejemplo, el proveedo1· del servicio
ITM acuerda llevar a cabo las inspecciones y pn.1ebas requeri­
das anualmente. Aquellas inspecciones y pruebas que requie­
rai1 una frecuencia diai·ia, semanal, trimestral y semestral
tainbien deberfan llevarse a cabo durante las inspecciones y
pruebas anuales.

A.4.1.1.2.1 Los sistemas a base de agua dependen de la
adecuaci6n y mantenimiento continuo de los sistemas de
drenaje, tales como desagiies de techos, desagiies pluviales y
drenajes de pisos, durante el fluido de agua como parte de los
sistemas de prueba. Estos sistemas generalmente se usan para
on-os propositos ademas de para las pruebas de los sistemas
conu-a incendios y no forman pane del sistema de proteccion
contra incendios. Generalmente son dise1iados y mantenidos
como parte de los sistemas de la fontanerfa del edificio.

A.4.1.1.3 Enu·e los ejemplos de representantes designados
pueden incluirse el ocupante, la compa1ifa o persona adminis­
tradora mediante disposiciones especfficas en el contrato de
ai-rendamiento, el acuerdo de uso celebrado por escrito o el
conu-ato de adminisu-acion.

A.4.1.2 En areas con potenciales temperatm·as de congela­
miento por debajo del nivel que puede ser adecuadainente
protegido por una solucion ai1ticongelante permitida, puede
suministrarse calo1· complementario cuando las temperaniras
caen por debajo del nivel de la soluci6n anticongelaiite. Ou·os
medios de proteccion contra congelamiento para tuberfas
llenadas con agua, entre ellos los cerrainientos de valvulas cale­
faccionados, hilos calefactores, aislamiento u otros metodos,
estan permitidos por la norma de instalacion aplicable. Las
normas de instalaci6n requieren que las cintas calefactoras que
protegen las n1be1·fas de proteccion contra incendios conu·a
congelamiento sean supe1·visadas.

A.4.1.2.1 A fin de garantizar el cumplimiento, el propietario
deberfa verificai· que las ventanas, claraboyas, puertas, ventila­
dores, ou·as aberturas y cierres, espacios ocultos, aticos no utili­
zados, torres de escaleras, buhardillas y espacios bajos debajo
de edificios no expongan las tuberfas llenadas con agua a
congelamiento. Esto deberfa hacerse antes del comienzo del
clima frfo y periodicamente a partir de ese momento.

N A.4.1.2.2 Hay ubicaciones donde las tuberfas llenadas con 
agua estaban aprobadas pai·a su instalaci6n y las temperaniras 
no pueden rnantenerse a 40°F (4°C). Por ejemplo, NFPA 13
permite tuberfas llenadas con agua en areas donde las tempera­
niras son de menos de 40° F ( 4°C) y los cilculos de la perdida
por calor ve1·ifican que el sistema no se congelar:i. 
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Leyenda: 

1 Valvula de suministro de agua (normalmente cerrada) 
2 Controlador de proporci6n 
3 Linea de equilibrio hfdrico - 0.1. de tuber/a o tubo mfnimo 

recomendado de :Y,o pulg. (5 mm) 

10 

4 Linea de equilibrio de concentrado - 0.1. de tuber/a o tubo mfnimo 
recomendado de 3/10 pulg. (5 mm) 

5 Valvulas de lfnea sensora (normalmente abiertas) 
6 Valvula de control de diafragma- equilibria de presi6n automatica 

- debe estar en posici6n vertical 
7 Valvulas de bloeueo (norrnalmente abiertas) 
8 Valvula de derivaci6n manual (normalmente abierta) 
9 Man6metro de agua y concentrado (duplex) 

10 Tanque de almacenamiento de concentrado de espuma 
11 Conexi6n de llenado de tanque de almacenamiento de concentrado 
12 Venteo de presi6n/vacfo 
13 Valvula de drenaje de tanque de almacenamiento de concentrado 

(normalmente cerrada) 
14 Bombay motor de concentrado de espuma 
15 Valvula de suministro de bomba de concentrado (normalmente abierta) 
16 Valvula de alivio de presi6n (posicionada segun lo requerido por el sistema) 
17 Valvula de descarga de bomba de concentrado (normalmente abierta) 

t><] Valvula de compuerta 

N Valvula de retenci6n 

� Valvula de derivaci6n manual 

7 
---i><!il 

D 

Filtro de succi6n de salida lateral con valvula 

Conexi6n de salida de lavado de descarga 

Reductor 

18 Arrancador e interruptor de motor electrico 
19 Valvula de lfnea de retomo de concentrado (norrnalmente abierta) 
20 Valvula de drenaje de bola-¾ pulg. (20 mm) (instalar en posici6n horizontal) 
21 Filtro de succi6n con salida lateral con valvula 
22 Man6metro compuesto 

Funcionamiento: 

Hacer arrancar la bomba de concentrado (18). Abrir valvula de suministro de agua (1 ). 
Abrir valvula de descarga de la bomba de concentrado (17). lgualar las lecturas del 
man6metro, posteriormente mantenidas en (9) por la valvula automatica (6). 
Para funcionamiento manual, las valvulas (7) pueden ser cerradas e igualar las lecturas del 
man6metro mantenidas por la valvula reguladora (8) manualmente. 

Automalizaci6n del sistema: 

Mediante la automatizaci6n de determinadas valvulas, puede activarse el sistema dos�icador 
de presi6n equilibrada desde cualquier fuente de seiializaci6n remota. 
• Valvula de suministro de agua (1 ), normalmente cerrada, va a hacerse funcionar 

automaticamente; 
• Valvula de descarga de la bomba de concentrado (17), normalmente cerrada, va a hacerse 

funcionar automaticamente; 
• lnterruptor de arrancador del motor electrico (18) va a hacerse funcionar automaticamente. 

Figura A.3.3.35.4 Proporcionador de presi{m balanceada estandar. 
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Conexi6n 

de llenado 
Venteo para Cabeza 

Figura A.3.3.35.5 Proporcionador de presi6n estandar. 

A.4.1.3 No se requiere que los componentes sean abiertos o
expuestos. Pueden permitirse puertas, paneles removibles o
pozos de valvulas para satisfacer la necesidad de accesibilidad. 
Tai equipamiento no debe1·fa ser obstruido por elementos tales
como mw·os, ductos, columnas, enterramiento directo o alma­
cenamientos de existencias.

a A.4.1.5 Las correcciones y reparaciones necesarias deberfan 
ser clasificadas como una desactivaci6n, una deficiencia crftica 
o una deficiencia no crftica, de acuerdo con el efecto que
tenga en el sistema de protecci6n contra incendios y la nanira­
leza <lei riesgo protegido.

Las desactivaciones son el problema de mis alta prioridad 
que se detecta durante la inspecci6n, prueba y mantenimiento, 
y deberfan ser corregidos tan pronto como sea posible. El 
sistema de protecci6n contra incendios no puede brindar una 
respuesta adecuada a un incendio y se requiere la implementa­
ci6n de los procedimientos para desactivaciones que se descri­
ben en el Capftulo 15 hasta que la desactivaci6n sea corregida. 

Es necesario corregir las deficiencias crfticas en el debido 
tiempo. El sistema de protecci6n contra incendios a(m tiene la 
capacidad de funcionar, pero su desempefio puede verse afec­
tado y la implementaci6n de los procedimientos para desactiva­
ciones podrfa no ser necesa.ria. Sin embargo, debe consiclera.rse 
especialmente el 1·iesgo para detennina.r la clasificaci6n. Una 
deficiencia que es crftica. para un riesgo poclrfa ser una clesacti­
vaci6n para otro. 

Las deficiencia.s no cnncas no afectan el desempefio <lei 
sistema de protecci6n contra incendios, pero deberfa.n ser 
corregidas en un perfoclo razonable, de manera que el sistema 
puecla ser apropiadamente inspeccionado, probado y mante­
nido. 

Las ocupaciones de reunion publica, instalaciones para 
cuiclado de la sa.lucl, prisiones, edificios de gra.n aln1ra, otras 
ocupaciones donde haya una significativa exposici6n de la 
seguridad huma.na o las instalaciones que no puedan ser 
evacuaclas en el debido tiempo requieren de una consideraci6n 
especial. Como ejemplo, una alarma de flL!io de agua que no 
funciona podrfa ser considerada una cleficiencia crftica en 1.111 

Valvula(s) 
de descarga 

de soluci6n 

Edificio 

va1vu1a 
indicadora 
de paste 

A sistema fijo de aspersi6n de 
\ agua o sistema. de rociadores 

abiertos -�bl---j,---, 

Vil.lvulas de oontrol 

va1vu1a indicadora de poste 
Ver NFPA2<f 

,--- '\. ________ _ 
1 : Bomba oont�a incendios ' ' 

' : 
"fl......__ValvtJa� 

_____ retenci6n 1 

VB.lvula de descarga de borrba 

1---+--<>- Hidrante 

V.ilvula de 
retenci6n 

Tuben'a principal pllblica 

De bomba contra incendios (si fuera necesario) 
A bomba contra incendios (si tuera necesario) 
A bomba reforzadora 

i_ de propiedad privada 

G) Final de tuberia para servicio privado de incendios 

Nola: La tuberla (sobre fa superficie del terreno o enterrada) que se muestra es 
especlfic.a, asi oomo el fiMI de la tuberfa par a servicio privado de hcendios, y este 
esquema es solamente para fines ilustrativos, mas alla del final de la tuberia para 
selVicio privado de incendios. Los detalles de las valvulas y sus requisitos de 
ubicaci6n se describen en la norma especiHca oorrespondiente. 
1. Ver NFPA 22, Norma para Tanques de Agua para la Proteoci6n contra lnoendios Privada. 
2. Ver NFPA 20, Norma para la lnstalaci6n de Born bas Estacionarias de Protecci6n oontra lnceodios. 

a Figura A.3.6.3 Tuberia para servicio privado de incendios 
tipica. [24:Figura A.3.3.13] 

dep6sito de almacena.miento, pero una desactivaci6n en 1.111 

hospital. 
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Las ocupaciones de riesgo elevado donde una respuesta 
temprana a un incendio es crftica tambien requieren de una 
consideraci6n especial. Una pequena cantidad de rociadores 
pintados podrfa ser considerada una desactivaci6n para un 
sistema que protege una ocupaci6n de riesgo elevado, pero 
podrfa ser considerada una deficiencia crftica en un taller de 
trabajo con metales. 

En la Tabla A.3.3.8 se muestran las clasificaciones de las 
correcciones y reparaciones necesarias. 

A.4. 1.5.1 Las deficiencias de los sistemas no justificadas por el 
desgaste normal, tales como choque hidraulico, con frecuencia
pueden ser indicadores de problemas del sistema y deberfan
ser investigadas y evaluadas por un ingeniero o persona califi­
cada. La falta de atenci6n a estos aspectos puede derivar en
una falla catastr6fica. Son ejemplos de deficiencias que pueden
ser provocadas por causas que no sean un desgaste normal los 
siguientes:

(1)  Deficiencias en los man6metros: 

(a) Man6metro no regresa a cero
(b) Man6metro foera de escala
(c) Man6metro con agttja doblada

(2) Deficiencias en los dispositivos de soporte:

(a) Varillas y/o soportes doblados
(b) Soportes sobresalidos/ desprendidos de la estruc­

tura
(c) lndicaci6n de movimiento de la tuberfa o el 

soporte, ma.nifestado por: 

1. Marcas de raspado del soporte en la tuberfa,
superficie expuesta de la tuberfa donde la
tuberfa y los soportes est.in pintados

11. Material del sello cortafuego da1'iado en el 
sitio de penetraci6n de la tuberfa de! co1�unto
de montaje certificado como resistente al
fuego

(3) Danos inexplicados en el sistema:

(a) Da11os inexplicados en el sistema, mas alla del 
desgaste normal 

(b) Ejes doblados o rotos en las valvulas
(c) Charnela5 de valvulas dobladas o rotas
(d) Fugas inexplicadas en lfneas ramales, tuberfas prin­

cipales transversales o tuberfas principales de
alimentaci6n

(e) Fugas inexplicadas en niples cerrados
(f) Pernos sueltos en bridas y acoples

( 4) Deficiencias en las bombas contra incendios:

(a) lmpulsor de bomba contra i.ncendios fuera de
ali.neaci6n

(b) Vibraci6n de la bomba contra incendios y/o impul­
sor

(c) Ruidos inusuales en las tuberfas de! sistema de
rociadores (ruido de estallido agudo, ruido fuerte)

N A.4.1.5.1.1 Para ver tm ejemplo de una fuente de referencia 
con una lista de enlaces a informaci6n de fabricantes sob1·e 
componentes que han sido pane de programas de retiro o 
reemplazo, ver www.nfsa.org. 

N A.4.1.5.1.2 Las rectificaciones para equipos en proceso de 
retiro incluyen el ingreso en un programa de reemplazo 
programado. Tai producto reemplazado o rectificado deberfa 
instalarse de acuerdo con las instrucciones de! fabricante y con 
las norma5 NFPA de instalaci6n apropiadas. Un producto reti-

rado es un producto sttjeto a un estatuto o reglamentaci6n 
adminisu·ativa que especfficamente requiere que el fabricante, 
importador, distt·ibuidor, mayorista, o minorista de tm 
producto, o cualquier combinaci6n de tales entidades, retire el 
producto del mercado, o un producto retirado voluntariac 
men te por una combinaci6n de tales entidades. 

A.4.1.6 Las inspecciones y pruebas especificadas en esta
norma no contemplan que los criterios de diseiio sean adecua­
dos ni la capacidad del sistema de protecci6n contra incendios
para proteger el edificio o sus contenidos. Se supone que el
dise110 original del sistema y la instalaci6n fueron apropiados 
para la ocupaci6n y el uso de! edificio y que :fueron aprobados 
por todas las autoridades competentes correspondientes. Si no 
ha habido cambios en el suministro de agua ni en el edificio o 
su uso desde que fue originalmente ocupado, no se requiere de 
una evaluaci6n. Si se contemplan los cambios, es responsabili­
dad del propietario establecer que se lleve a cabo la evaluaci6n 
del/los sistema(s) de protecci6n contra incendios. En ese caso, 
la Figura A.4.1.6 provee un ejemplo de un cuestionario que 
podrfa emplear el propietario. Donde las inspecciones y prue­
bas especificadas en la norma han sido acordadas con un 
contratista o proveedor de servicios de inspecci6n calificados, 
no es el rol de] inspector ni del contratista detenninar si se ha 
hecho algi'.m cambio ni lleva1· a cabo la subsiguiente evaluaci6n 
de! sistema de protecci6n contra incendios. La evaluaci6n de 
cualquiera de los cambios efectuados en un edificio deberfa ser 
llevada a cabo antes de que se inco1·pore alguno de los cambios 
propuestos y se deberfa aplicar la norma sobre instalaci6n 
apropiada y lo establecido por las autoridades competentes 
correspon die n tes. 

Los sistemas de protecci6n contra incendios no deberfan ser 
desactivados cuando el edificio no este en uso; sin embargo, 
donde un sistema que ha estado desactivado dm·ante un 
perfodo prolongado (como en el caso de propiedades abando­
nadas o deshabitadas) es nuevamente puesto en servicio, se 
recomienda retener los servicios de un contratista responsable 
y experto para que lleve a cabo todas las inspecciones y prue­
bas. 

� A.4.1.6.2 Los sistemas de protecci6n contra incendios se dise­
iian e instalan basandose en un conjunto especffico de circu.ns­
tancias y usos de! edificio. Por ejemplo, el volumen de agua 
necesario para que un sistema de rociadores conu·ole un incen­
dio en el entorno de un edificio se basa en el uso previsto de 
las instalaciones conocido al momento en que el sistema de 
rociadores fue disenado e instalado. Las revisiones de las 
propiedades que se utilizan para almacenamiento representan 
uno de los escenarios mas comunes que tiene impacto en la 
capacidad de los sistemas de proveer la protecci6n adecuada. 
Algunos de los cambios mas comunes incluyen elevar la altura 
de almacenamiento; cambiar el arreglo del metodo de almace­
namiento agregando, por ejemplo, estanterfas; instalar anaque­
Les s61idos en esu·ucturas de estanterfas o reducir los anchos de 
pasillos entre Ja5 estanterfas. Los cambios en los embalajes de 
los productos con el uso de insertos de espuma, envolturas de 
burlJltjas de aire u ou·os almacenamientos encapsulados o plas­
ticos pueden aumentar significativamente el riesgo de incen­
dio. El cambio de paletas de madera por paletas de plastico, el 
traspaso al uso de gavetas de plastico o la modificaci6n o agre­
gado de sistemas de manejo de materiales tales como cintas 
transportadoras puede tener un severo impacto en La eficacia 
de los sistemas de protecci6n contra incendios. 
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Secci6n para el propietario 

A. 6Esta ocupado el edificio? o Si

B. 6Han permanecido la misma ocupaci6n y el mismo riesgo de los contenidos desde la ultima inspecci6n? 0 Si

O No 

0 No 

0 No 

0 No 

O No 

C. 6Estan todos los sistemas de protecci6n contra incendios en servicio? 0 Si 

D. 6Ha permanecido el sistema en servicio sin modificaciones desde la ultima inspecci6n? o Si

E. 6Se accionaron los dispositivos o alarmas del sistema desde la ultima inspecci6n? o Si

Explicar cualquiera de las respuestas "no": 

Propietario o representante designado (en letra de molde) 

© 2019 National Fire Protection Association 

N Figura A.4.1.6 Cuestionario del propietario 

A.4.l.7 El Anexo E incluye un ejemplo de un formulario de
evaluaci6n de riesgos. Una evaluaci6n de riesgos no forma
parte de la inspecci6n de un sistema.

N A.4.l.9 Los sistemas instalados conforme a la edici6n 2007 y 
ediciones subsecuentes de NFPA 13 deberfan tener un letrero 
informativo general. No es la intenci6n del comite que un 
sistema tenga ambos, el letrero informativo requerido por 
NFPA 25 y el letrero informativo requerido por NFPA 13. El 
letrero informativo reque1·ido por esta norma tiene la inten­
ci6n de ser provisto parn sistemas instalados antes de la edici6n 
de 2007 de NFPA 13. Los sistemas instalados segun la edici6n 
2007 y ediciones subsecuentes de NFPA 13 deberfan tene1· un 
letrero informativo general. 

a A.4.3.1 Entre los registros tfpicos se incluyen, pero no de 
manern limitada, inspecciones de valvulas; pruebas de flujo, 
drenaje y bombas; y pruebas de activaci6n de valvulas de tube­
rfa seca, de diluvio y de acci6n previa. 

Los registros de pruebas de aceptaci6n deberfan conservarse 
durante toda la vida util del sistema o de sus componentes 
especiales. Los registros de pruebas subsiguientes se deberfan 
conservar por un perfodo de un 1 ai'io posterior a la siguiente 
prueba. La comparaci6n determina el deterioro o la condici6n 
del desempeno del sistema y la necesidad de Uevar a cabo acti­
vidades de prueba o mantenimiento adicionales. 

A.4.3.1.2 Los programas de computaci6n que ai·chivan los
resultados de inspecciones y pruebas deberfan proporcionai·
un medio para comparai· los resultados actuates y pasados y
deberfan indicai· la necesidad de mantenimiento correctivo o
de pruebas adicionales.

Firma y fecha 

NFPA25 

A.4.3.3 Ver Secci6n B.3 para acceder a informaci6n sobre
modelos de formularios.

a A.4.5 Las inspecciones y pruebas peri6dicas determinan que, 
si fuera el caso, se requieren acciones de mantenimiento para 
preservar la operatividad del sistema de protecci6n contra 
incendios a base de agua. La norma establece las frecuencias 
mfnimas de inspecci6n/prueba, las responsabilidades, rutinas 
de prueba y procedimientos de informe, pero no define los 
lfmites precisos de las anomalfas donde se requieren acciones 
de mantenimiento. 

Las condiciones defectuosas, tales como una valvula cerrada, 
presi6n de agua deficiente, perdida de la calefacci6n o energfa 
del edificio, o la obstrucci6n de rociadores, boquillas, detecto­
res o estaciones de mangueras pueden retrasar o impedir el 
accionamiento del sistema y las operaciones manuales de 
com bate de incendios. 

A.4.6.4 Los tipos de pruebas requeridas para cada sistema de
protecci6n y sus componentes, y el equipamiento especializado
requerido para las pruebas, se describen de manera detallada
en el capftulo correspondiente.

Segun se menciona en 4.3.4, los registros originates debe1·fan 
incluir, como mfnimo, el ce1·tificado de los mate1·iales y pruebas 
del contratista, pianos y calculos "conforme a obra" y cualquier 
otro informe de prueba requerido o pertinente. Estos docu­
mentos establecen las condiciones en las que los sistemas 
fueron instalados por primera vez y ofrecen alguna perspectiva 
para el objetivo del diseno, normas de instalaci6n aplicadas y 
suministro de agua existence en el momento de la instalaci6n. 
Los registros originates son un insu·umento para la determina-
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c1on de cualquier cambio o modificaci6n subsiguiente en un 
edificio o sistema. 

A.4.6.5 Entre los ejemplos de subsistemas o componentes se
incluyen las bombas contra incendios, impulsores o conu·ola­
dores, dispositivos reguladores de presi6n, sistemas de detec­
ci6n y controles, valvulas de retenci6n de alannas y de tuberfa
seca, de diluvio y de acci6n previa. Las pruebas requeridas para
los componentes se incluyen en el capfn1lo correspondiente,
en las tablas tiniladas "Resumen de inspecci6n, prueba y
mantenimiento de [ componentes]".

A.4.6.6 Alg1.1110s dispositivos, tales como los de alarma de fl1tjo
de agua, pueden ser probados automaticamente. Enu·e algunos
aspectos a considerar se incluyen Los siguientes:

(I) No todas las pruebas requeridas en NFPA 25 pueden ser
adecuadas para las pruebas automaticas.

(2) Se deberfa llevar a cabo una inspecci6n visual peri6dica,
en la que se incluye el uso de videos.

A.4.6.6.2 Los u·ansductores, sensores de temperanira, y valvu­
las de acdonamiento remoto y automatico, entre ellas las valvu­
las motorizadas, y los solenoides son ejemplos de algunos de los
equipamientos que podrfan ser usados en una inspecci6n auto­
matizada. La Lista de los elementos mencionados aITiba es 1ma
lista parcial y no se deberfa considerar como una lista exclusiva
de equipamientos y metodologfa5.

A.4.6.6.4.2 La observaci6n visual deberfa coordinarse con las
pruebas automaticas. Una observaci6n visual remota apropiada
podrfa satisfacer este requisito.

N A.4.6.6.7 Determinados dispositivos, medidores y equipamien­
tos que pueden ser usados para llevar a cabo los procedimien­
tos de inspecci6n y prueba desde una ubicaci6n distante no 
son parte integral de! sistema y no afectan el desempe110 de! 
sistema. Los dispositivos y equipamientos para i.nspecciones y 
pruebas automatizadas, tales como una camara digital, pueden 
estar en el cuarto de montantes o adosados al sistema externa­
mente, pero no son parte integral de! sistema. No es necesario 
que tales dispositivos esten listados. 

A.4.7 La Secci6n 4.7 ofrece la opci6n de adoptar un metodo
de inspecci6n y prueba basado en el desempeiio como un
medio alternativo para cumplir con 4.6.2. Las pruebas y requisi­
tos prescriptivos contenidos en esta norma son esencialmente
cualitativos. Ademas, esta norma se aplica equitativamente a los
sistemas donde una falla en el sistema podrfa ser aceptable y a
los sistemas donde evitar una faUa en el sistema es una priori­
dad extremadamente alta. Es apropiado ajustar, en consecuen­
cia, los requisitos de confiabilidad en las actividades ITM
basadas en el desempe110. Un medio sugericlo para completar
un programa basado en el desempeiio puede encontrarse en la
segunda edici6n (2007) de SFPE Enginee-,ing Guide to
Pe1Jormance-Based Fire Protection.

A.4.7.1 Como se ha mencionado en A.4.7, esta norma se
aplica equitativamente a los sistemas clonde una falla en el 
sistema podrfa ser aceptable y a  los sistemas donde evitar una
falla en el sistema es una prioridad extremadamente alta. Las
metas deberfan ajustarse en consecuencia. 

Los sistemas de rodadores pueden usarse como un ejemplo 
para establecer una base de referenda. Se documenta el 
desempeiio general de los sistemas de rociadores y puede 
emplearse como punto de partida para establecer una referen­
cia para la confiabilidad. Sin embargo, el nivel de desempeiio 
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de los sistemas de rociadores mantenidos de acuerdo con esta 
norma no esta acnialmente correctamente documentado y la 
base de referencia de la confiabilidad deberfa ser ajustada 
hacia arriba mediante un factor de ajuste acordado con la auto­
ridad competente. 

Una vez establecida la referenda para la confiabilidad, debe­
rfa ajustarse hacia arriba o hacia abajo basandose, como 
mfnimo, en los siguientes aspectos: 

(1) Criticidad de! edificio
(2) Programas de mantenimiento preventivo de! sistemas/

componente
(3) Consecuencias de! ma! funcionamiento de! sistema, tales

como:

(a) Perdida inmediata y/o daiios en las instalaciones,
equipos y contenidos

(b) Interrupci6n de los negocios
(c) Aumen to de! riesgo para los bomberos
(cl) Impacto en instalaciones adyacentes
(e) Impacto econ6mico en la comunidad

(4) Histo1·ial de reparaciones de! sistema/componente
(5) Condiciones del edificio/servicio

Una vez determinada una base de referencia aceptable para 
la autoridad competente, pueden demostrarse niveles de 
desempe110 equivalentes o superiores mediante analisis cualita­
tivos y/o cuantitativos basados en el desempe110. Esta secci6n 
provee una base para la implementaci6n y el monitoreo de un 
programa cuantitativo basado en el desempeiio, aceptable bajo 
esta opci6n (siempre que se obtenga la aprobaci6n de la auto­
ridad competente). 

El concepto de un programa cuantitativo de inspecci6n y 
pmeba basado en el desempeiio es establecer los requisitos y 
las frecuencias con las que la inspecci6n y prueba deben 
llevarse a cabo para lograr un nivel aceptable de confiabilidad 
operativa. La meta consiste en equilibrar la frecuencia de las 
inspecciones/pruebas con la confiabiliclacl de! sistema o 
componente. lclealmente, un programa cuantitativo de inspec­
ci6n basado en el desempeiio ajustara las frecuencias de 
prueba/inspecci6n segun el desempeiio hist6rico documen­
tado de los equipos y la confiabiliclad cleseada. Las frecuencias 
de prueba/inspecd6n bajo un programa cuantitativo basado 
en el desempeiio puede extenderse o reducirse segun los 
requisitos prescriptivos de prueba incluidos en esta norma 
cuando la continuidad de las pruebas haya siclo clocumentada, 
con la indicaci6n de un grado mas alto o mas bajo de confiabi­
lidad, en comparaci6n con las expectativas de desempe110 de la 
auto1·idad competente. Los atributos adicionales de! programa 
que deberfan tomarse en consideraci6n cuando se ajustan las 
frecuencias de prueba/inspecci6n i.ncluyen los siguientes: 

(1) Programas de mantenimiento preventivo de! sistemas/
componente

(2) Consecuencias del ma! funcionamiento del sistema
(3) Historial de reparaciones de! sistema/componente
(4) Condiciones de! edi.ficio/servicio

Fundamental para la implementaci6n de un programa cuan­
titativo basado en el desempeiio es que las frecuencias de 
prueba e inspecci6n ajustadas deben ser tecnicamente defendi­
bles para la autoridad competente y avaladas por evidencia de 
mayor o menor confiabilidad. Debe establecerse la recopila­
ci6n y retenci6n de datos de manera que los datos empleados 
para alterar las frecuencias sean representativos, estadfstica­
mente validos y evaluados frente a firmes criterios. La5 frecuen-
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cias no deberfan ser arbitrariamente extendidas ni reducidas 
sin una base y un razonamiento apropiados. Debe tenerse en 
cuenta que la transicion a un programa cuantitativo basado en 
el desempeno podrfa requerir gastos adicionales de recursos 
para recopilar y analizar datos sobre fallas, coordinar acciones 
de revision, reemplazar documentos de! programa y procurar 
la aprobacion de la autoridad competente. Informacion sobre 
como calcular la confiabilidad de los sistemas de proteccion 
contra incendios puede encontrarse en el Capfn1lo 74, "Confia­
bilidad, disponibilidad y mantenimiento" (Reliability, Availabi­
lity, and Maintainability) de la quinta edici6n (2016) de SFPE 
Handbook of Fire Protection Engi,neering. 

Calculo de la tasa de fallas. Un programa cuantitativo 
basado en el desempeno requiere que la autoridad competente 
establezca y apruebe una tasa maxima de fallas permitidas 
antes de su implementacion. El uso de registros historicos de 
inspeccion de sistemas y componentes de sistemas contra 
incendios puede aplicarse para determinar las tasas de falla. Un 
metodo para calcular la tasa de fallas de un sistema contra 
incendios se basa en la siguiente ecuaci6n: 

[A.4.7.la] 

FSFR(t) 
NF 

(NC)(t) 

donde: 
FSFR(t) = tasa de fallas de! sistema contra incendios (fallas por 

a1io) 
t = intervalo de tiempo de revision (en a1fos) 

NF = cantidad de fallas 
NC= cantidad total de sistemas conu·a incendios inspeccio­

nados o probados 

Ejemplo. Se recopilan datos de 50 pruebas semanales de 
bombas contra incendios durante un perfodo de 5 anos. Las 
pruebas se llevan a cabo segun se describe en 8.3.1. Una revi­
sion de los datos ha identificado cinco £alias: 

Total de componentes: 280 

Perfodo de recopilaci6n de datos: 5 ai'i.os 

Total de £alias: 5 

FS. 5 :m = -- = 0.003/ano 
280x5 

[A.4.7.lb] 

Un requisito fundamental del programa cuantitativo basado 
en el desempeno es el monitoreo cont:inuo de las tasas de fa.Ha 
de! sistema/ componente contra incendios y determinar si 
exceden las tasas maximas de fallas permitidas segun lo acor­
dado con la autoridad competente. El proceso empleado para 
completar esta revision deberfa ser documentado y repetible. 

Junto con la revision continua hay un requisito para un 
metodo formalizado de aumentar o reducir la frecuencia de 
prueba/inspeccion cuando los sistemas muestran ya sea una 
tasa de falla mis alta que la esperada o un aumento en la 
confiabilidad como resultado de una disminucion de las £alias , 
o ambos. El proceso formal para revisar las tasas de falla y
aumentar o reducir la frecuencia de pruebas debe estar bien
documentado.

Se deberfa obtener el consentimiento de la autoridad 
competente sobre el proceso aplicado para determinar las 
frecuencias de las pruebas ai1tes de cualquier alteracion en el 
programa de pruebas. La frecuencia requerida para las pruebas 
funiras podrfa reducirse a la frecuencia de la pr6xima inspec­
cion y mantene1·se asf durante un perfodo equivalente al de la 
revision inicial de los datos o hasta que la revision en curso 
indique que ya no se esti excediendo la tasa de fallas - por 
ejemplo, pasar de pruebas anuales a semestrales cuando la tasa
de fallas excede las expectativas de la autoridad competente o 
de anual a cada 18meses cuando la tendencia de las fallas 
indica un aumento en la confiabilidad. 

Referencias. 

Edward K. Budnick, P.E., "Automatic Sprinkler System Relia­
bility" (Confiabilidad del sistema de rociado1·es autom:iticos), 
Fire Protection Engi,neering ( lngenieria en protecci6n contra incendios ), 
Sociedad de Ingenieros en Proteccion contra Tncendios 
(Society of Fire Protection Engineers), diciembre-marzo 2001. 

Fire Protection �Equipment Surveillance Optimization and Mainte­
nance Guide (Guia de mantenimiento y optimizaci6n de la vigi,lancia 
de equipos de protecci6n contra incendios ), Insti Ullo de lnvestigacion 
de la Energia Elecu·ica (Electric Power Research Institute), 
julio de 2003. 

Kenneth W. Dungan, P.E., "Performance-Based Inspection, 
Testing, and Maintenance" (lnspeccion, prueba y manteni­
miento basados en el desempe110), Fire Protection Engi,neering, 
SFPE, trimeme 4, 2016 

William E. Koffel, P.E., Reliability of Automatic Sprinkler Systems 
(Confiabilidad de los sistemas de ro ciadores automaticos), Alianza para 
la Seguridad contra Incendios ( Alliance for Fire Safety). 

NFPA 's Future in Peifonnance Based Codes and Standards (Futuro 
de NFPA en los c6digos y nonnas basados en el desempeiio),julio de 
1995. 

NFPA Performance Based Codes and Standards Primer (Compendia 
de c6digos y normas de NFPA basados en el desempeiio), diciembre de 
1999. 

A.4.9.5 La mayorfa de los luga1·es en los que se utilizan o alma­
cenan materiales peligrosos cuentan con estaciones para los
empleados donde se guardan las hojas de datos de seguridad
de los materiales (MSDS). El inspector deberfa estar familiari­
zado con los tipos de materiales presentes y con las acciones
apropiadas que se van a implementar en una emergencia.

� A.4.9.6 ADVERTENCIA: NFPA 20 incluye los requisitos elec­
u·icos que desaconsejan la instalaci6n de un medio de descone­
xion y limita la proteccion de sobrecorriente en el suminisu-o 
de energfa que alimenta a las bombas contra incendios accio­
nadas por motor electrico. Esto tiene la intenci6n de garantizar 
la disponibilidad de energfa pai·a las bombas contra incendios. 
Donde se brinda servicio o mantenimiento a equipos conecta­
dos a esos circuitos, la pernona que presta el servicio podrfa 
estar Sl!jeta a una exposicion inusual a 1-iesgos electricos y otros. 
Podrfa ser necesal'io establecer pr:icticas de u·abajo seguras 
especiales y usar medios de proteccion o vestimentas de protec­
cion personal, o ambos. La categorfa requerida de equipo de 
proteccion personal variar:i dependiendo de los detalles especf­
ficos de instalaci6n y niveles de energfa incidente asociados. La 
determinaci6n de dichos niveles de energfa incidente pueden 
establecerse llevando a cabo un an:ilisis de niveles de energfa 
incidente segun lo establecido en en el Anexo D de NFPA 70E 
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o usando el Metodo de Categorfa de EPP provisto por 
NFPA 70E, Tabla 130.7(C)( l5)(A)(b), donde sea aplicable.
Uso del Metodo de Categorfa de EPP requiere la maxima
corriente de corto-circuito disponible y el tiempo miximo de
despeje de fallas para la instalacion actual no excede lo indi­
cado en NFPA 70E, Tabla 130.7(C)( l5)(A)(b).

Ver tambien NFPA 70E para acceder a linearnientos para la 
seguridad adicionales acerca de la determinacion de energfa 
incidente y el nivel requerido de equipo de proteccion perso­
nal. Las estipulaciones de NFPA 70E requieren que el duefio 
rotule el equipo con informacion sobre los peligros elecu-icos 
asociados con la instalacion. Donde no este presente dicho 
1·otulado, el tecnico no puede hacer una determinacion para 
u-abajo seguro sobre el equipo sin evaluacion adicional de la
energfa incidente asociada con la instalacion.

N A.4.9.6.2 NFPA 70E contribuye al establecimiento de un 
prograrna integral para la seguridad elecu-ica. No es la inten­
cion de 4 .9.6.2 resn·ingir el uso de on·os programas para la 
seguridad electrica que esten reconocidos y establecidos por 
una jw·isdiccion. En jurisdicciones que no reconocen las dispo­
siciones de NFPA 70E, ou-os programas para la seguridad elec­
trica podrfan ser aceptables. La aceptacion de un programa o 
nonna equivalence a NFPA 70E debe ser aprobada por la auto­
ridad competence. 

A.5.2 Es la intencion de las disposiciones de la norma que se
apliquen a las inspecciones de rutina. En caso de incendio,
deberfa hacerse una inspeccion posterior al incendio de todos
los rociadores que esten denu-o de! area de incendio. En situa­
ciones donde el incendio fue rapidamente conn·olado o extin­
guido por uno o dos rociadores, podrfa se1· necesario
solamente reemplazar los rociadores activados. Deberfan
tomarse recaudos con respecto a que los rociadores de reem­
plazo sean de la misma marca y modelo o con caracterfsticas de
desempefio compatibles (ver 5.4.1.2). Los rociadores cubiertos
de hollfn deberfan ser reemplazados, ya que los depositos 
pueden provocar corrosion de las partes operativas. En caso de 
un incendio considerable, deberfa tenerse especialmente en 
cuenta el reemplazo de! primer anillo de rociadores que 
rodean a los rociadores puestos en funcionamiento debido al 
potencial de una exposicion tennica excesiva, que podrfa debi­
litar los mecanismos de respuesta. 

N A.5.2.1.1 No es necesario guitar Ja5 placas de cubiertas de los 
rociadores ocultos para su inspeccion. Donde la inspeccion de 
las placas de cubiertas de rociadores ocultos revela posibles 
signos de fugas, da1ios, corrosion u otras condiciones adversas, 
esas placas de cubiertas deberfan ser quitadas para facilitar una 
inspeccion mas minuciosa de! rociador oculto. 

� A.5.2.1.1.1 Las condiciones descritas en esta seccion pueden 
tener un efecto pe1judicial en el desempe1io de los rociadores 
al afectar de manera adversa los patrones de distt·ibucion de! 
agua, Los elementos de aislamiento termico que ren·asan el 
funcionamiento o que de otra manera hagan que el rociador 
sea inoperativo o inservible. 

Los rociadores severamente corrofdos o cargados deberfan 
ser informados como una deficiencia o desactivacion como 
parte de la inspeccion visual y deberfan designarse para ser 
1·eemplazados. Tales rociadores podrfan verse afectados en su 
distribucion u ou-as caracterfsticas de! desempeno no aborda­
dos en las pruebas de muestras de rutina. 
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La corrosion enconu-ada en el asiento, o acumulada sobre el 
deflector, que podrfa afectar el pan-on de pulverizacion, o una 
acumulacion sobre los elementos operativos que podrfan afec­
tar el funcionamiento pueden tener un efecto pe1judicial en el 
desempeiio de! rociador. Los rociadores con una corrosion o 
carga limitada que no afecte las caracte1·fsticas de la distribu­
cion del agua pueden continuar siendo utilizados si las mues­
u-as son seleccionadas para las pruebas de acuerdo con 5.3.1 
basandose en las peores condiciones y si las muesn·as pasan las 
pruebas satisfactoriamente. La decoloracion de la superficie 
que no afecta el desempe1io de! rociador no deberfa justificar 
el reemplazo ni la prueba. 

El funcionamiento de multiples rociadores denu-o de una 
instalacion sin que haya un incendio podrfa ser un signo de 
exposicion a temperaniras excesivas, da1ios en los rociadores o 
de una excesiva corrosion de los rociadores similares instalados 
en esa instalacion. Deberfa contemplarse el reemplazo de los 
rociadores que se consideren representativos de Los rociadores 
en funcionamiento. 

Las bombillas de vidrio en los rociadores expuestos a la Luz 
solar o instalados en entornos frfos, tales como refrigeradores y
congeladores en los que se puede ingresar podrfan perder o 
cambiar su color de clasificacion de temperanira debido al 
entorno. Esta perdida de color no deberfa confundirse con la 
perdida de fluido en la bombilla de vidrio. Las prueba5 han 
demosn·ado que esta perdida o cambio de color en la bombilla 
no afecta el funcionamiento ni ninguna de las otras caracterfs­
ticas de desempeno de! rociador y puede permitirse que estos 
rociadores permanezcan en servicio. Las pruebas tambien 
demostt·aron que cuando Los rociadores instalados en entornos 
frfos estaban sometidos a temperamras por encima de 60 °F
(15.5°C), el fluido recuperaba el color. 

En lugar de reemplazar a los rociadores que est.in cargados 
con una capa de polvo, se permite que los rociado1·es sean 
limpiados con aire comprimido o aspiradora, siempre y cuando 
el equipo no tome contacto con el rociador. 

A.5.2.1.1.3 Enn·e los ejemplos se incluyen los espacios encima
de cielorrasos, sean los cielorrasos de placas suspendidas o de 
carton de yeso, areas debajo de escenarios de teau-o, conductos
para tuberfas y on·as areas inaccesibles, au.n si se proveen escoti­
llas o paneles de acceso al interior de las areas. 

Donde se instalen cielorrasos de membrana temporales listac 
dos, NFPA 13 perm.ire que se omita la proteccion con rociado­
res debajo de! cielorra50 de membrana "desprendible". Estas 
areas deberfan ser inspeccionadas durante los perfodos en que 
no este colocada la membrana de! cielorraso. 

Donde areas de cielorra5os terminados alrededor de rocia­
dores colgantes muestran signos de danos por agua, deberfan 
hacerse nuevas investigaciones y deberfa notificarse al propieta­
rio del edificio o a su representan te. 

A.5.2.1.2 En las definiciones de almacenamiento NFPA 13 
define espacio libre como la distancia desde la parte superio1· 
del almacenamiento hasta los deflectores de los rociadores de! 
cielorraso. Es inviable hacer cumplir otras reglas sobre obstruc­
ciones segu.n esta norma. Sin embargo, si hay obstrucciones 
que podrfan provocar un inconveniente, se le aconseja al 
propietario llevar a cabo una evaluacion de la ingenierfa. 

A.5.2.1.2.1 La regla de! espacio libre de 18 pulg. (457 mm)
generalmente se aplica a los rociadores pulverizadores estanda1·
colgantes, montantes y de pared lateral; a los rociadores
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montantes y colgantes de cobertura extendida y a  los rociado­
res residenciales. 

A.5.2.1.2.3 Enu·e los rociadores especiales a los que general­
mente se aplica la regla de espacio libre mfnimo de 36 pulg.
(915 mm) se incluyen los rociadores de gota grande, los rocia­
dores CMSA y los rociadores de respuesta rapida y supresi6n
temprana (ESFR).

A.5.2.1.2.6 El prop6sito de mantener un espacio Libre mfnimo
es garantizar que la descarga de agua no este obstruida. En
determinadas instalaciones esto puede lograrse por otros
medios. Entre los ejemplos se incluyen estanterfas de bibliote­
cas, almacenamientos de registros y donde los rociadores est.in
instalados en pasillos enu·e estantes de almacenamiento. El
espacio libre tampoco es necesario para estantes de muros peri­
metrales, ya que no causan una obstrucci6n. NFPA 13 permite
un espacio libre de menos de 18 pulg. (457 mm) donde los
ensayos de incendio a escala real demuestren un pau·6n de
descarga de los rociadores aceptable. Asimismo, donde un
resguardo suficiente <lei pau-6n de pulverizaci6n <lei rociador
haya resultado en un aumento en la clasificaci6n <lei riesgo a
Riesgo Extra Grupo 2, un espacio libre de 18 pulg. (457 mm)
podrfa ser aceptable.

A.5.2.1.3 Los pau·ones de pulverizaci6n de los rociadores no
deberfan ser obstruidos de manera temporal ni permanente
por elementos tales como letreroes, anuncios o decoraciones.
Si bien no es viable que un inspector conozca todas las diversas
reglas sobre obsm.1cciones para los diferentes tipos de rociado­
res, el inspector puede observar si hay obstrucciones tempora­
les o permanentes que podrfan bloquear u obsu·uir el pau·6n
de pulverizaci6n del rociador. Las obstrucciones temporales o
no permanentes que parezcan obstrucciones para los pau·ones
de pulverizaci6n <lei rociador deberfan ser quitadas o 1·eposi­
cionadas, de manera que no constituyan una obsu·ucci6n.

A.5.2.2 Las condiciones descritas en 5.2.2 pueden tener un
efecto perjudicial en el desempe110 y vida util de la n1berfa, al 
afectar las tasas de corrosion o la integ1·idad de la niberfa, o de
alguna ou·a manera hacer que la tuber[a sea inservible.

A.5.2.2. I La corrosion superficial que no a
f

ecte la integridad 
de la resistencia de la niberfa o que no genere inquien1d sobre
potenciales fugas no deberfa justificar el reemplazo de la tube­
rfa. Deberfa aplicarse un criterio razonable en la determina­
cion de la extension de la corrosion que podrfa necesitar
reemplazo.

A.5.2.2.3 Entre los ejemplos se incluyen algunos conjuntos de
montaje piso/cielorraso o techo/cielorraso, areas debajo de
escenarios de teatro, conductos para niberfas y otras areas inac­
cesibles.

A.5.2.3 Las condiciones descritas en esta seccion pueden
tener un efecto pe1judicial en el desempe110 de los soportes
colgantes y arriostramientos, al permitir que haya falla.5 si los
componentes se aflojan.

A.5.2.3.3 Entre los ejemplos de soportes colgantes y arriostra­
mientos sismorresistentes instalados en areas ocultas se inclu­
yen algunos conjuntos de montaje piso/ cielorraso o techo/
cielorraso, areas debajo de escena1·ios de teatro, conductos
para tube1-fas y otras areas inaccesibles

A.5.2.5 El letrero informativo <lei diseno hidraulico deberfa
estar fijado de manera segura al montante con alambre dura­
ble, cadena o equivalente. (Ver Figura A.5.2.5.)

Este sistema, segun se documenta en impreso num. _____ _ 

de la compafifa _______ _ con fecha -----

para---------------------

a _________ _ contrato num. 

esta diseiiado para una descarga a una tasa de ------­

gpm por pie' (Umin por m') de area de piso para un area 

maxi.ma de _____ _ pies' (m') cuando es abastecido 

con agua, a una tasa de _________ gpm (Umin) 

a ________ _ psi (bar) en la base del montante. 

La asignaci6n para chorro de manguera de _______ _ 

gpm (Umin) esta incluida en el valor arriba mencionado. 

a Figura A.5.2.5 Modelo de letrero informativo del diseiio 
hidraulico. 

A.5.2.8 El lett·ero mencionado en 5.2.8 deberfa satisfacer los
requisitos de 4.1.9 y 5.2.7. Ver Figura A.5.2.8.

A.5.3.l Las pruebas de desempeno de los rociadores descritas
en esta secci6n se consideran pruebas de rutina para determi­
nar si los rociadores instalados han mantenido un nivel de
sensibilidad que les permitirfa funcionar segun lo previsto
durante un evento de incendio. Deberfan llevarse a cabo prue­
bas que no sean de rutina para abordar condiciones inusuales
no relacionadas con los ciclos de prueba.5 de rutina exigidos en
esta norma. Debido a la naturaleza de las pruebas que no sean
de rutina, no se pueden identificar pruebas espedficas en esta
nonna. El tipo de pruebas a llevar a cabo y la cantidad y ubica­
cion de las muesu·as que se van a presentar deberfan ser apro­
piada.5 para el inconveniente detectado o que se esta
investigando y basarse en la consulta con el fab1·icante, agencia
de Listado y autoridad competente.

Entre los ejemplos de documentos que pueden emplearse 
para detenninar la fecha de instalaci6n se incluyen el Certifi­
cado de pruebas y materiales del contratista o el Certificado de 
ocupacion. Donde no haya documentacion disponible sobre la 
instalacion, la fecha de inicio para el intervalo de las pruebas 
de desempeno en servicio deberfa basarse en la fecha de fabri­
caci6n de! rociador. 

a A.5.3.1.l Los rociadores deberfan ser primero visualmente 
inspeccionados de acuerdo con 5.2.1.1.1 para determinar si se 
requiere el reemplazo. Los rociadores que han pasado la 
inspeccion visual deberfan posteriormente someterse a pruebas 
de laboratorio para verificar su sensibilidad y funcionalidad. 
Los canales de agua deberfan despejarse cuando se prueban 
para determinar su sensibilidad y funcionalidad a 7 psi (0.5 
bar) o a la presion operativa listada mfnima para rociadores 
secos. 

La sensibilidad termica deberfa ser tal que el RTI no exceda 
de 350 (metros-segundos) ½ para rociadores de respuesta estan­
da.1� 65 (metros-segundos) ½ para rociadores de respuesta 
rapida y residenciales y de 50 (metros-segundos) ½ para rocia­
dores ESFR. 
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ANEXO A 25-107 

SISTEMA DE ROCIADORES - INFORMACION GENERAL 
para 

Sistema de cedula de tuberfa D Sf D No 
Almacenamiento en pilas de gran altura D Sf D No Fecha: ______________ _ 

Almacenamiento en estanterias: D Si D No 
D atos de la prueba de flujo: 

Clase de mercancia: __________ _ 

Altura max. de almacenamiento ____ pie m 

Ancho de pasillo (min.) 

En caps ulado 

Estantes solidos: 

Llquidos inflamables/ 

combustibles: 

pie m 

D Si D No 

D Sf □ No 

Estatica: 

Residual: 

Flujo: 

Pitot: 

Fecha: 

Ubicaci6n: 

psi bar 

psi bar 

gpm 1pm 

psi bar 

Otro almacenamiento: 

D Sf □ No 

D Sf D No Ubicaci6n de d.renajes aux/de punto bajo: 

Materia les peligrosos: 

Pales vacios: 

0 Si ONo 

D Si D No 

Sistemas de anticongelantes 

Ubicacion: 

D Si D No Resultados de las pruebas de valvula de tuberia 
seca/de acci6n previa de enclavamiento doble 

Sistemas secos o aux. 0 Si D No Resu.ltados de la prueba de drenaje princ ipal 
original: 

Ubicac ion: 
Estatica: 

Residual: 

psi bar 

psi bar 

Ubicaci6n de la valvula de ventilaci6n: 

Donde se usan sistemas de inyeccion para tratar MIC o corrosion: 

Tipo de prod. quimico: Concentraci6n: - -- - - -� Para su apropiada eliminaci6n, ver: 

Nombre de! contratista o diseiiador: 

Domicilio: 

Telefono: 

N Figura A.5.2.8 lnformacion general de un sistema de rociadores. [I 3:Figura A.28.6] 

No se deberfa prever que los rociadores que han estado 
instalados durante varios a11os tengan todas las cualidades de 
desempe110 de un rociador nuevo. Sin embargo, si hay algun 
interrogante sobre su desempeii.o satisfactorio continuo, los 
rociadores deberfan ser reemplazados. 

A.5.3.1.1.1.3 Los rociadores definidos como de respuesta
1·apida tienen un elemento termico con un RTI de 50 (meu·os­
segundos) ½ o menos. Los rociadores de respuesta inmediata,
los rociadores residenciales y los rociadores de respuesta rapida
y supresi6n temprana (ESFR) son ejemplos de rociadores de
respuesta rapida.

A.5.3.1.1.1.4 Debido a la migraci6n de la soldadura provocada
por las altas temperaturas a las que estos dispositivos estan
expuestos, es importante probarlos cada 5 a110s. Debido a este
fen6meno, la temperatw·a operativa puede varia1· amplia­
mente.

A.5.3.1.1.1.6 Ver 3.3.42.4.

.:l A.5.3.1.1.2 Son ejemplos de estos entornos las fabricas de 
papel, plantas de empaque, curtiembres, plantas de produc­
ci6n de alcali, plantas de fertilizantes organicos, plantas de 
fundici6n, talleres de fo1ja, areas de fumigaci6n, plantas de 
elaboraci6n de salmueras y vinagres, establos, cuartos de alma­
cenamiento de baterfas, salas de electrodeposici6n, salas de 
galvanizaci6n, salas de vapor de codas las descripciones, entre 
ellas secaderos por vapor humedo, salas de almacenamiento de 
sal, galpones o cobertizos de locomotoras, calzada5 de entrada, 
areas expuestas a la intemperie, alrededores de equipos de 
blanqueo en moli.nos harineros y sectores de cualquier area 
donde predominen vapores corrosivos. 

A.5.3.1.2 Denu·o de un entorno, rociadores similares de pared
lateral, montantes y colgantes producidos por el mismo fabri­
cante podrfan considerarse parte de la misma muestra, pero se 
incluirfan rociadores adicionales dentro de la muestra si fueran 
producidos por un fab1·icante diferente.
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Los rociadores de muestra enviados para las prueba5 pueden 
representar cualquier grupo de rociadores que sea practico, 
teniendo en cuenta que si un rociador de! conjunto de mues­
tras falla, deberfan reemplazarse todos los rociadores que la 
muestra representa. El siguiente es un ejemplo de rociadores 
de muestra elegidos para las pruebas: 

Ejemplo: 

Un almacen tiene cinco sistemas elevados con 300 rociado­
res en cada sistema y Lm area de oficinas con 200 rociadores. 
Los rociadores de! almacen est.in todos sujetos al mismo 
entorno ambiental y todos los rociadores de! area de oficinas 
est.in s1tjetos al mismo entorno ambiental. 

Opci6n de muestras nro. l :  Todos los rociadores del alma­
cen como un conjunto de muestras (1 % de 1500 = 15 rociado­
res). 

Todos los rociadores de oficinas como un cortjunto de mues­
tras (1 % de 200 = 2, pero debe probarse un mfnimo de 4 rocia­
dores). 

Un total de 19 rociadores probados. 

Opci6n de muestras nro. 2: Conjunto de muestras de cada 
sistema de! almacen (l % de 300 = 3, pero debe probarse un 
mfnimo de 4 rociadores, 4 x 5 = 20 rociadores). 

Todos los rociadores de oficinas como un conj unto de mues­
u·as (1 % de 200 = 2, pero debe probarse un mfnimo de 4 rocia­
dores). 

Un total de 24 rociadores probados. 

Como se indica, la cantidad de rociadores que se van a 
probar serfa diferente, segi:in la muestra elegida. 

A.5.3.3.2 Los datos sobre la confiabilidad de los interruptores
electricos de flujo de agua no muestran un cambio apreciable
entre las tasas de falla en aquellos que son probados trimestral­
mente y los que se prueban semestralmente. Las campanas
mecanicas de motores, sin embargo, tienen modos adicionales
de falla mecanica y ambiental y necesitan ser probados con
mayor frecuencia.

A A.5.3.4 El muestreo de la parte superior y la pane inferior de! 
sistema conu·ibuye a determinar si la soluci6n se ha asentado. 
Las soluciones anticongelantes son mas pesadas que el agua. Si 
el compuesto anticongelante se separa de! agua debido a w1 
mezclado deficiente, mostrara una concenu·aci6n mas alta en 
la parte inferior de! sistema que la observada en el sector supe­
rior de! sistema. Si la concenu·aci6n es aceptable cerca de la 
parte superior, pew demasiado baja cerca de la conexi6n de! 
agua, podrfa significar que el sistema se diluye cerca de! sumi­
nistro de agua. Si la concenu·aci6n es ya sea demasiado alta o 
demasiado baja en ambas muestras, podrfa significar que se le 
agreg6 al sistema la concentraci6n incorrecta. 

Dos o tres veces durante la temporada de heladas, las mues­
tras para las pruebas pueden extraerse de la valvula de prueba 
B como se muestra en la Figura 8.6.3.1 de NFPA 13, especial­
mente si el sector con agua del sistema ha sido drenado para 
mantenimiento o reparaci6n. Puede emplearse un pequeno 
hidr6metro, de manera que una peque1i.a muestra sea sufi­
ciente. Donde aparezca agua en la valvula B, o donde la mues­
u·a indique que la soluci6n se ha debilitado, todo el sistema 
deberfa ser vaciado y rellenado con una soluci6n aceptable 
segun se ha descrito previamente. 

Ver Figura A.5.3.4 para conocer las temperaturas de! aire 
mfnimas previstas en 48 estados de los Estados Unidos y partes 
de Canada donde la temperatura media mas baja de un dfa 
puede emplearse como un metodo para determinar la tempe­
ratura de! aire mfnima razonable. En situaciones donde las 
tuberfas que contienen la soluci6n anticongelante est.in prote­
gidas de alguna manera contra la exposici6n al aire exterior, las 
temperaturas mfnimas mas altas pueden ser anticipadas. 

Donde los sistemas son drenados para ser rellenados, gene­
ralmente no es necesario drenar las bajantes. La mayoria de los 
sistemas con bajantes tienen un volumen insuficiente como 
para causar un problema, ai"m si se acumulan soluciones de 
concenu·aci6n ligeramente mas alta en las bajantes. Para bajan­
tes de mas de 36 pulg. (915 mm), deberia considerarse el 
drenaje de las bajantes si hay indicios de que se han acumulado 
concentraciones de anticongelante inaceptablemente altas en 
estas bajantes de gran longitud. 

En el vaciado y rellenado de las soluciones anticongelantes, 
deberfa hacerse todo lo posible para reciclar la soluci6n vieja a 
u·aves de! fabricante de! anticongelante, en lugar de dese­
charla.

A.5.3.4.3.1 Don de se inspeccionan sistemas an ticongelantes
empleando tuberfas de CPVC listadas, deberfa verificarse que
la soluci6n sea a base de glicerina.

A.5.3.4.4.1 Se supone que todos los sistemas anticongelantes
instalados despues de! 30 de septiemb1·e de 2012 cumplen con
los requisitos mfnimos de NFPA 13, edici6n 2013. Respecto de
los sistemas instalados despues de! 30 de septiembre de 2012
que no cumplan con los requisi tos de la edici6n 2013 de
NFPA 13, deberfa considerarse aplicar lo establecido en
5.3.4.4.1.

A.5.3.4.4.1 (1) Se requiere el uso de soluciones premezcladas
en fabrica debido a que las soluciones que no est.in apropiada­
mente mezcladas pueden separarse de! agua, haciendo que el
concentrado pw·o (que es mas pesado que el agua) se aparte
de la soluci6n y se acumule en las bajantes o en los puntos
bajos de! sistema. Tales concentraciones son combustibles y
podrfan representar problemas durante un incendio. Las
propiedades de la glicerina se muestran en la Tabla
A.5.3.4.4.1 ( 1).

A.5.3.4.4.1 (2) Las soluciones anticongelantes con una concen­
traci6n maxima de! 38 por ciento de glicerina o de! 30 por
ciento de propilenglicol no requieren de un analisis de riesgos
determinista. La evaluaci6n de riesgos deberfa ser preparada
por una o mas personas que puedan demostrar su competencia
para preparar una evaluaci6n de riesgos por su capacitaci6n y
experiencia y quienes puedan demostrar su comprensi6n de
todo lo asociado con los sistemas de rociadores con anticonge­
lante, entre lo que se incluyen los ensayos de incendio relacio­
nados disponibles. Para obtener informaci6n adicional sobre el
proceso de evaluaci6n de riesgos, documentaci6n que debe
presentarse y el rol de la autoridad competente, consultar
NFPA 551 y SFPE Engineering Guide: Fire Risk Assessment.
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Figura A.5.3.4 Lineas isotennas -Temperatura media mas baja de un dia (°F). [24:FiguraA.10.5.1]

Las soluciones anticongelantes de propilenglicol y glicerina 
descargadas por los rociadores tienen el potencial de encen­
derse bajo determinadas condiciones. Las pruebas de investiga­
ci6n han indicado que diversas variables podrfan influir en el 
potencial de ignici6n a gran escala de la soluci6n anticonge­
lante descargada desde un rociador. Estas variables incluyen, 
pero no de manera limitada, la concentraci6n de soluci6n anti­
congelante, caracterfstica5 de descarga de! rociador, presi6n en 
la boca de entrada del rociador, altura del cielorraso y dimen­
sion del incendio al momento de la descarga del rociador. 
Toda la informaci6n y datos relevantes deberfan ser minuciosa­
mente revisados y considerados en la evaluaci6n de riesgos 
determinista. Seg(m corresponda, la evaluaci6n de riesgos 
deberfa considerar factores tales como los siguientes: 

(1) Grupo de uso de la ocupaci6n segun NFPA 13
(2) Altura del cielorraso
(3) 

(4) 

(5) 

Concentraci6n y tipo de soluci6n anticongelante 
Presi6n maxima del sistema (presiones estiticas 
les) 
Tipo de rociador, factor K incluido 

norma-

(6) Carga combustible potencial y real (arbol de Navidad)
(7) Tipo de estructura (tipos de construcci6n)
(8) Tamati.o de la estructura
(9) Capacidad del sistema de rociadores de controlar el

incendio
( 10) Espacios ocupados versus espacios no ocupados, tales

como cerramientos para desechos y recolectores de
polvo, seg(m lo siguiente:

(a) Ocupaciones adyacentes (espacios adyacentes al
area protegida por sistemas anticongelantes)

(b) Separaci6n entre areas protegidas con un sistema
anticongelante y otras areas

(c) Ventilaci6n de areas protegidas con un sistema
anticongelante para evitar dati.os en las areas adya­
centes

(d) Duraci6n de la descarga de anticongelante

L,s pruebas resumidas en la Tabla A .5.3.4.4.1 (2) muestran 
que la ignici6n a gran escala de la pulverizaci6n del rociador 
no se prod1tjo en la5 pruebas con soluciones anticongelantes de 
50 por ciento de glicerina y 40 por ciento de propilenglicol que 
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a Tabla A. 5. 3.4.4.1 (I) Prop iedades de la glicerina y del 
propilenglicol 

Ma terial 

Glicerina (grado 
C.P. o U.S.P.) 

Propilenglicol 

Soluci6n 
(% por 

volumen) 

0 

5 
10 

15 
20 
25 
30 
35 
40 
45 
50 

0 
5 

10 
15 
20 
25 
30 
35 
40 

Gravedad 
especifica a 
77°F (25°C) 

1.000 

1.014 
l.029
l.043
1.059
1.071
l.087
1.100
1.114
1.130
1.141

1.000 
1.004 
1.008 
1.012 
1.016 
1.020 
1.024 
1.028 
1.032 

Punto de 
congelamiento 

OF oc 

32 0 

31 -0.5 
28 -2.2
25 -3.9
20 -6.7
16 -8.9
10 -12
4 -15.5

-2 -19
-11 -24
-19 -28

32 0 
26 -3
25 -4
22 -6
19 -7
15 -10
11 -12
2 -17
-6 -21

se descargan sobre w1 incendio con una tasa de liberacion de 
calor (heat relea�e rate o HRR) nominal de 1.4 MW. Una 
evaluacion de riesgos determinista que demuestra que la ta�a 
de liberacion de calor para escenarios de incendio razonable­
mente crefbles sent de menos de 1.4 MW al momento de la 
activacion del rociador deberfa ser aceptable. La evaluacion de 
riesgos deberfa tambien incluir aspectos relacionados con la 
gestion del cambio, cal como un carnbio en la ocupacion y en 
las cargas combustibles temporales. Un arbol de Navidad natu­
ral puede resultar en una HRR muy por encima de 1.4 MW al 
momento de la activacion del rociador. Ademas de las variables 
identificadas previarnente, la evaluacion de riesgos determi­
nista deberfa incluir ocupacion, cantidad de solucion, impacto 
en la seguridad humana y potencial aumento en la tasa de libe­
racion de calor. 

La siguiente es una lista de informes de investigacion que 
han sido emitidos por Fire Protection Research Foundation 
(FPRF) en relacion con el uso de anticongelantes en sistemas 
de rociadores que deberfan ser considerados en el desarrollo 
de la evaluacion de riesgos determinista: 

( 1) Sistemas anticongelantes en sistemas de rociadores de incendio
domesticos (Antifreeze Systems in Home Fire Sp rinkler Systems)
- Revision de la bibliografia y plan de investigaci6n (Literature
Review and Research Plan), Fire Protection Research Foun­
dation,junio de 2010.

(2) Sistemas anticongelantes en sistemas de rociadores de incendio
domesticos (Antifreeze Systems in Home Rre Sprinkler Systems)
- Inforrn.e final, Fase II (Phase II Final Report), Fire Protec­
tion Research Foundation, diciembre de 2010. 

( 3) Soluciones anticongelantes suministradas a traves de rociadores
pulverizadores (Antifreeze Solutions Supplied through Spray

Sprinklers) - lnforme interino (Interim Report), Fire Protec­
tion Research Foundation, febrero de 2012. 

En la Tabla A.5.3.4.4.1 (2) se incluye una resena de las prue­
bas llevadas a cabo por FPRF. 

A.5.4.1.2 A fin de contribuir en el remplazo de rociadores
similares, todos los rociadores fabricados despues del 1 de
enero de 2001 se proveen con los numeros unicos de identifi­
cacion de rociadores (SIN). El SIN permite identificar las dife­
rencias en el tamano de orificio, caracterfsticas del deflector,
certificacion de presion y sensibilidad termica.

A.5.4.1.2.1 Se permite que rociadores de estilo antiguo reem­
placen rociadores de estilo antiguo existences. No deberfan
utilizarse rociadores de estilo antiguo para reemplazar rocia.do­
res estandar sin una completa revision de la ingenierfa de]
sistema. El rociador de estilo antiguo corresponde a.I tipo fabri­
cado antes de 1953. Descarga. aproximadamente el 40 por
ciento del agua ha.cia a.rriba. del cielorraso y puede insta.larse
ta.nto en posicion montante como en posicion colgante.

A.5.4.1.2.2 Se reconoce que el flLtjo y presion disponibles para
el rocia.dor de reempla.zo podrfa.n ser menor que su requisito
de flujo y presion vigente.

A.5.4.1.4 Es impera.tivo que cualquier rociador de reemplazo
tenga las mismas caracterfstica.s que las de! rocia.dor que se esta
reemplazando. Si no pueden obtenerse el mismo rango de
temperatma., caracterfsticas de respuesta, requisitos de espacia­
miento, ta.sas de flLtjo y factores K, deberfa usarse un rocia.dor
con ca.racterfsticas simila.res y el sistema deberfa ser evaluado
con el fin de verificar que el rociador sea apropiado para el uso
previsto. Con respecto a las caracterfsticas de respuesta, no es
necesario combinar un fndice de tiempo de respuesta
(response time index o RTI) y factores de conductivida.d identi­
cos, a menos que se tengan en cuenta considera.ciones de
dise110 especia.les para aquellos valores especfficos.

A.5.4.1.5 Se cleberfa proveer un mfnimo de dos rociadores de
cada. uno de los tipos e fndices de tempera.tura. instalados.

A.5.4.1.5.5 Un dise110 de Have de rocia.dor puede ser apro­
pia.do para diversos tipos de rociadores y no deberfan reque­
rirse multiples Haves del mismo diseno.

A.5.4.1.5.6.1 En la informacion mfnima de la. lista coloca.da en
el ga.binete del rocia.dor de repuesto deberfa figmar lo
siguiente:

(1) Descripcion general de! rociador, que incluya. si es
montante, colgante, residencial, ESFR, etc.

(2) Cantida.d de rociadores que se van a mantener en el gabi­
nete de rocia.dores de repuesto

Un ejemplo de la lista se muestra en la Figura A.5.4.1.5.6.1. 

A.5.4.1.6 Deberfan instalarse rociadores resistentes a la corro­
sion o provistos de un revestimiento especial en Inga.res donde
ha.ya productos qufmicos, humedad u otros vapores corrosivos.

A.5.4.1.9.1 Las bolsas tfpicas para sandwiches que se adquie­
ren en una tienda de comestibles generalmente son de plas­
tico, no de celofan. La� bolsas de plastico tienden a contraerse
y a.dherirse al rociador antes de la a.ctivacion del rociador, gene­
ra.ndo un potencial de alteracion en los patrones de pulveriza.­
cion de los rociadores. Es necesa.rio que las bolsa.s que se
coloquen sobre los rociadores sean de autentico celofan o de
pa.pel.
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Tabla A.5.3.4.4.1(2) Resumen de las pruebas de FPRF 

Terna 

Alcances de los rociadores probados 

Concentraci6n de las soluciones 
anticongelantes 

Presi6n en la boca de entrada del 
rociador 

Altura <lei cielorraso 

Control de incendios 

Informacion 

Se usaron los siguientes rociadores durante el programa de investigaci6n de rociadores 
residenciales, descrito en el informe de fecha diciembre de 2010: 

(1) De estilo residencial colgante con factores K nominales de 3.1, 4.9 y 7.4 gpm/psi 112 

(2) De estilo residencial colgante oculto con un factor K nominal de 4.9 gpm/psi 112

(3) De estilo residencial de pared lateral con factores K nominales de 4.2 y 5.5 gpm/psi 112 

Se usaron los siguientes rociadores durante el programa de investigaci6n de rociadores 
pulverizadores, descrito en el infonne de fecha febrero de 2012: 

(1) De estilo residencial colgante con Lm factor K nominal de 3.1 gpm/psi 112

(2) De estilo pulverizador estandar colgante con factores K nominales de 2.8, 4.2, 5.6 y
8.0 gpm/psi 112

(3) De estilo pulverizador estandar colgante oculto con un factor K nominal de 5.6 gpm/psi 112

( 4) De estilo pulverizador estandar montante con un factor K nominal de 5.6 gpm/ psi 112 

(5) De estilo pulverizador estandar colgante de cobertura extendida con un factor K nominal
de 5.6 gpm/psi 112

Soluciones anticongelantes de <50% de gLicerina y <40% de propilenglicol -las soluciones no 
fueron probadas. 

Soluciones anticongelantes de 50% de glicerina y 40% de propilenglicol -no se prodL!io la 
ignici6n a gran escala de la pulverizaci6n de! rociador en las pruebas con la descarga de los 
rociadores sobre un incendio con una tasa de liberaci6n de calor (HRR) nominal de 1.4 MW. 
Se prodt!io la ignici6n a gran escala de la pulverizaci6n de! rociador en m(iltiples pruebas 
con la descarga de los rociadores sobre un incendio con una HRR nominal de 3.0 MW. 

Soluciones anticongelantes de 55% de glicerina y 45% de propilenglicol -se prodL90 la 
ignici6n a gran escala de la pulverizaci6n de! rociador en las pruebas con la descarga de los 
rociadores sobre un incendio con LU1a HRR nominal de 1 .4 MW. 

Soluciones anticongelantes de >55% de glicerina y >45% de propilenglicol -se prodL90 la 
ignici6n a gran escala de la pulve1izaci6n del rociador en las pruebas con la descarga de los 
rociadores sobre un incendio con una HRR de menos de 500 kW. 

Soluciones anticongelantes de 70% de glice1-ina y 60% de propilenglicol-concentraciones 
maximas de soluciones ant.icongelantes probadas. 

No se observ6 la ignici6n a gran escala de la pulverizaci6n de la descarga de los rociadores 
cuando la presi6n en la boca de entrada del rociador era de 50 psi o menos para las pruebas 
que usan 50% de glicerina o 40% de propilenglicol. 

Cuando se descargaron soluciones anticongelantes de 50% de glicerina y 40% de 
propilenglicol sobre incendios con una I-IRR de 1.4 M'W, no se observ6 la ignici6n a gran 
escala de la pulverizaci6n de los rociadores con alturas de! cielo raso de hasta 20 pies. 

Cuando se descargaron soluciones anticongelantes de 50% de glicerina y 40% de 
propilenglicol sobre incendios con una I-IRR de 3.0 MW, se observ6 la ignici6n a gran escala 
de la pulverizaci6n de los rociadores a una altura del cielo raso de 20 pies. 

Los resultados de las pruebas descritas en los informes de las pruebas de fecha diciembre de 
2010 y febrero de 2012 indicaban que la descarga de soluciones anticongelan tes de gliceri na 
y propilenglicol sobre un incendio puede aumentar temporalmente la dimension del 
incendio hasta que se descarga agua. 

Como pane de la investigaci6n de rociadores residenciales descrita en el informe de fecha 
diciembre de 2010, se llevaron a cabo pruebas con el fin de evaluar la eficacia de los 
rociadores residenciales en el control de incendios que involucren muebles y muebles 
simulados. Los resultados de estas pruebas indicaban que las soluciones anticongelantes de 
50% de glicerina y 40% de propilenglicol demosu-aron tener la capacidad de controlar 
incendios del tipo de muebles de una manera similar a la del agua. 

Para los rociadores del tipo pulverizadores estandar, no se llevaron a cabo pmebas para 
investigar la capacidad de estos rociadores de controlar los tipos y dimensiones de incendios 
que se ha previsto que estos rociadores protejan. 
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Rociadores conten idos en este gabinete 

ldentificaci6n Cantidad de 
del rociador, Des cripci6n Rango de rociadores 

SIN general temperatura, °F mantenidos 

Cobertura 

TY9128 extendida, 165 6 
K-25, montante

Residencial 
VK494 oculto 155 6 

colgante 

Emitido: 8/31/19 Revisado: 

a Figura A.5.4.1.5.6.1 Modelo de lista. [13:FiguraA.16.2.7.7.1] 

A.5.4.2 La conversion de sistemas de tuberfa seca a sistemas
de tuberfa humeda en cada temporada provoca corrosion y
acumulacion de materiales extrai'ios en el sistema de tuberfas y
la perdida del servicio de alarma.

a A.5.4.3 Determinados sistemas de rociadores, como aquellos 
instalados a bordo de embarcaciones, se mantienen bajo 
presion con un pequeno suministro de agua dulce, pero se 
abastecen de una foente de agua cruda despues de la activa­
cion del sistema. En estos sistemas, los efectos del agua cruda se 
minimizai1 mediat1te el drenaje y rellenado con agua dulce. 
Para los sistemas instalados en embarcaciones, se considera 
aceptable el lavado dentro de los 45 dfas o en el proximo 
puerto de escala de la embarcacion, lo que sea mas prolon­
gado. 

• 

A.6.2.2 El letrero informativo del dise110 deberfa estar fijado
de manera segura con alambre durable, cadena o equivalente a
la valvula de control de\ suministro de agua en sistemas de
montat1tes automaticos o semiautomaticos y en una ubicacion
aprobada en los sistemas manuales. Ver Figura A.6.2.2 para 
acceder a un modelo de leu·ero informativo del diseiio hidrau­
lico.

A.6.3.1.1 La5 conexiones de mangueras hidraulicamente mas
remotas de un edificio gene1·almente est.in en un colector del
techo, si lo hubiera, o en la pane superior de una escalera que
conduce al techo. En un sistema de zonas multiples, el medio
de prueba esta generalmente en un cabezal de prueba en el
nivel del terreno o en un tanque de succion en los pisos mas
altos.

Ubicaci6n de las dos conexiones de mangueras 
hidraulicamente mas remotas: ____________ _ 

Tasa de flujo de diseiio para las conexiones 
identificadas arriba: ________________ _ 

Presiones residuales de entrada y salida de diseiio para 
las conexiones identificadas arriba: __ _ _ _ _ _ _ _ _  _ 

Presi6n estatica de diseiio y demanda de diseiio del 
sistema (es decir, presi6n de flujo y residual) en la 
valvula de control del sistema o en la brida de descarga 
de la bomba donde este instalada una bomba yen cada 
conexi6n del cuerpo de bomberos: __________ _ 

a Figura A.6.2.2 Modelo de letrero del diseiio hidraulico. 

[14:Figura A.6.8] 

A.6.3.1.2 Cuai1do el sistema de montantes fue aceptado,
NFPA 14 requerfa que en cada montante adicional se haga
circular flujo para simular los calculos hidraulicos. Normal­
mente, se usaba la valvula de manguera mas baja para crear
este flujo simultaneo, de manera que las mangueras no tuvie­
ran que extenderse totalmente hacia abajo de cada montante.

A.6.3.1.2.1 Dado que no se requiere que las presiones de cada
montai1te esten balanceadas segun NFPA 14 o la presente
norma, puede hacerse circular fl1tjo en cualquier valvula de
manguera del montante para para obtener los 250 gpm
(950 L/min) adicionales requeridos. Podrfa ser mas conve­
niente usai· una va\vula de mat1guera de 1111 nivel mas alto, en
lugar de la mas baja del montante.

A.6.3.1.2.2 En algunos casos, no es razonable adosar una 
manguera a un montante para obtener este punto de fl1tjo
adicional. La autoridad competente puede permitir que el
flujo adicional se haga en otras bocas de salida de] sistema de
montantes, como desde otro montante o desde el cabezal de 
prueba de la bomba contra incendios. Aunque los 1·esultados
de que los puntos de flujo esten en ou·as ubicaciones que no
sean el sistema de montantes no seran compatibles con los
calculos hidraulicos, la prueba igualmente demostrara que el
montante mas remoto puede proveer el fl1tjo necesario y la
presion requerida para uso del cuerpo de bomberos, mientras
simultaneamente fluye la demat1da completa del sistema.

A.6.3.2.1 La intencion de 6.3.2.1 es comprobar si el sistema
mantiene su integridad en condiciones de incendio. La existen­
cia de una mfnima fuga (micamente bajo la presion de prueba
no es motivo de reparacion.

A.7.2.2 Los requisitos de 7.2.2 describen los intervalos de 
inspeccion, las condiciones a inspeccionar y las acciones
correctivas necesarias para las tuberfas para servicio privado de
incendios y equipamientos afines.

A.7.2.2.2 Generalmente, no pueden hacerse inspecciones de
rutina de las tuberfas subterraneas. Sin embargo, las pruebas
de flujo pueden revela1· la condicion de las tuberfas subterra­
neas y deberfan l\evai·se a cabo de acuerdo con la Seccion 7.3 .

A.7.2.2.3 Cualquier flujo que exceda el fl1tjo a u·aves de la 
conexion del drenaje principal deberfa considerarse significa­
tivo.

N A.7.2.2.6 Pod1·fa habe1· una necesidad de inspecciones mas 
frecuentes debido a congelamiento y sequfas. Deberfa prestarse 
particulai· atencion a arroyos y estanques donde podrfa reque­
rirse una frecuente eliminacion de restos, dragado o excava­
cion de sedimentos y proteccion contra erosiones. 

El estanque deberfa ser mai1tenido sin crecimiento acuatico 
en la mayor medida posible. A veces, podrfa ser necesario 
drenar el estat1que pai·a controlar este crecimiento. Se dispone 
de informacion de utilidad de fuentes tales como el agente de 
extension agrfcola del condado o el Departamento de Agricul­
nira de los Estados Unidos. [1142, 20171 

N A.7.2.2.6.5 Los hidrat1tes secos pueden ser verificados y proba­
dos mediante una aspiracion real como parte de\ prograt11a de 
capacitacion del cuerpo de bomberos. Si las pruebas no gene­
rai1 el flujo de diseno, el cuerpo de bomberos deberfa determi­
nar cual es el problema. Podrfa ser necesai·io volver un lavado 
con flujo inverso del sistema para eliminar hojas y otros restos. 
Cuando se lava un hidrante seco con flLtjo inverso, las presio­
nes de la bomba no deberfan exceder de 20 psi. (1142, 20171 
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� A. 7.3.1 Las pruebas con fhtjo total de tuberfas subterraneas 
pueden llevarse a cabo por metodos que incluyen, pero no de 
manera limitada, fhtjo a traves de hidrames de patio, conexio­
nes del cuerpo de bomberos una vez quitada la valvula de 
1·etenci6n, conexiones del drenaje principal y conexiones de 
mangue1·as. La prueba de fhtjo deberfa llevarse a cabo de 
acuerdo con NFPA 291. 

• 

A. 7.4.2.2 La intenci6n de 7.4.2.2 es man ten er un espacio
adecuado para el uso de hidrantes durante una emergencia de 
incendio. La medida del espacio necesario depende de la
configuraci6n, asf como de! tipo y tamano de! equipamiento
auxiliar, como mangueras, Haves y otros dispositivos que
podrfan usarse.

A. 7.5.3 Las tuberfas para serVteto privado de incendios 
podrfan no incluir una conexi6n de! drenaje principal; por lo 
tanto, se puede usar otro medio de fhtjo equivalente, como un 
hidrante de incendio instalado.

A.8.1 Un cortjunto de montaje de bomba contra incendios
provee fhtjo de agua y presi6n para la protecci6n contra incen­
dios privada. El conjunto de montaje incluye las tuberfas de
succi6n y descarga de! suministro de agua y las valvulas; la
bomba; el impulsor de turbina electrico, diesel o de vapor y el 
control; y el equipamiento auxiliar accesorio a ellos.

A.8.1. 1.2 Procedimientos Alternativos de lnspeccion, Prueba y
Mantenimiento. Ante la ausencia de recomendaciones de! 
fabricante sobre el mantennmento preventivo, puede
em plearse la Tabla A.8.1.1.2 para conocer los requisitos alterna­
tivos.

A.8.1.1.2.1 El movimiento de! eje deberfa ser de menos de
1/8 pulg. (3 mm).

N A.8.1.1.2.2.1 Donde este disponible, puede abrirse un inte­
tTuptor de desconexi6n aguas arriba del controlador de la 
bomba conu·a incendios e inspeccionarse las conexiones elec­
tricas aisladas en el interior del conu·olador accionado por 
motor electrico. En algunos casos, el controlador de la bomba 
contra incendios no puede ser aislado sin apagar el suministro 
electrico que alimenta el edificio y el apagado de la energfa 
que alimenta el edificio podrfa no ser factible. 

N A.8.1.1.2.2.2 Algunos fabricantes actualmente incluyen un 
interruptor de aislamiento aguas arriba de todos los compo­
nentes del controlador en un sub-gabinete aislado como pane 
del controlador. Esto permite desenergizar las placas de circui­
tos y ou·os componentes de! conu·olador y posibilita que el 
controlador sea abierto para actividades ITM. 

A.8.1.4 Enu·e los tipos de bombas contra incendios cenu·ffu­
gas se incluyen un.idades (micas y multietapas de dise110 de eje
horizontal o vertical. Las bombas conu·a incendios listadas
tienen capacidades nominales de 25 gpm a 5000 gpm
(95 L/min a 18,925 L/min), con un rango de presi6n neta de
aproximadamente 40 psi a 400 psi (2.75 bar a 27.6 bar).

(1) 

(2) 

Horizontal de carcasa bipartida. Esta bomba tiene un rodete 
de doble succi6n con un cojinete interior y exterior y se 
usa con un suministro de succi6n positiva. Puede 
montarse una variable de este diseno con el eje en un
piano vertical [Ver Figura A.8.1.4(a).J 
En Linea vertical y de succi6n axial. Esta bomba puede tener 
un eje ya sea horizontal o vertical con un rodete de 
succi6n simple y un unico cojinete en el exu·emo de 
im pulso. [Ver Figura A. 8.1. 4( b ). } 
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(3) De tipo turbina, de eje vertical Esta bomba tiene multiples
rodetes y esta suspendida de la cabeza de la bomba por
una tuberfa de columna que tambien sirve como soporte
para el eje y los cojinetes. Esta bomba es necesaria donde 
se necesita una altura de succi6n, como desde un reservo­
rio subterraneo, pozo, rfo o Iago. [Ver Figura A. 8.1. 4( c).J

A.8.1.8 Los conu·oladores incluyen unidades accionadas por
aire, hidraulica o electricamente. Estas unidades pueden tomar
la potencia de la fuente de ene1·gfa para su funcionamiento o la
potencia puede obtenerse en otra pane. Los conu·oladores
usados con fuentes de energfa electrica pueden aplicar la 
fuente al impulsor en un paso (a traves de la lfnea) o dos pasos
(voltaje o cotTiente 1·educida). Los controladores pueden
usarse con interruptores de transferencia automatica o manual
para seleccionar la fuente de energfa electrica disponible
donde se proveen mas de una.

A.8.2.2 Ver Tabla A.8.2.2 y Figura A.8.2.2.

A.8.2.2(5) Pueden usarse indicadores visuales que no sean
luces piloto para el mismo prop6sito.

A.8.3 El prop6sito de probar el conjunto de montaje de la 
bomba es garantizar el funcionamiento automatico o manual
ante la demanda y la u·ansmisi6n continua de la salida 1·eque­
rida del sistema. Un prop6sito adicional es detectar deficien­
cias del conjunto de montaje de la bomba no evidentes en la
inspecci6n.

A.8.3.1.1 Los sistemas de bombas contra incendios que 
cumplen con las ediciones 1999 y mas recientes de NFPA 20 
deberfan estar disenados de manera que la valVl.lla de alivio de 
presi6n tenga un fhtjo mfnimo (para verificar que la valvula de 
alivio de presi6n este apropiadamente configurada y sea opera­
tiva) con flujo cero y solamente permita un flujo mayor en 
condiciones anormales (es decir, exceso de velocidad de! 
motor o falla de un control de limitaci6n de presi6n de veloci­
dad variable). En situaciones donde la descarga de la valvula de 
alivio esta entubada con retorno a la succi6n de la bomba, la 
bomba contra incendios imparte mas energfa en el agua 
cuando recircula el agua a traves de la bomba que cuando la 
bomba fonciona con flujo cero (sin flujo). Desde la edici6n 
1999 de NFPA 20 se ha requerido Lma valVl.lla de alivio de la 
circulaci6n aguas abajo de la valvula de alivio de presi6n siem­
pre que la valvula de alivio de presi6n este entubada con 
retorno a la succi6n de la bomba. Las valvulas de alivio de la 
circulaci6n instaladas y/o que funcionen de manera inapro­
piada pueden resultar en una temperatura de! agua inacepta­
blemente alta, especialmente cuando se reci1·cula el agua a la 
succi6n de la bomba. Las altas temperaturas de! agua pueden 
a

f
ectar el funcionamiento de un impulsor de motor diesel. Los 

motores modernos, debido a los requisitos de EPA, son mas 
sensibles a las temperaturas de refrigeraci6n de! agua. Para los
sistemas de bombas conu·a incendios que cumplen con las 
ediciones de NFPA anteriores a 1999, que fueron instalados 
con una valvula de alivio de presi6n entubada con retorno a la 
succi6n sin una valvula de alivio de la circulaci6n instalada 
aguas abajo de la valvula de alivio de presi6n, es necesa1·ia la 
instalaci6n de una valvula de alivio de la circulaci6n. La prueba 
puede llevarse a cabo sin una valvula de alivio de la circulaci6n, 
tomando las lecturas de los man6metros de succi6n y descarga 
rapidamente mientras no hay flttjo hacia el sistema de protec­
ci6n conu·a incendio, generando asf un pequeno flujo 
mediante la apern1ra de una conexi6n de prueba para inspec­
ci6n, derivaci6n de alarma o drenaje principal aguas abajo de 
la bomba para evitar el sobrecalentamiento de la bomba 
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a Tabla A.8.1.1.2 Procedimientos alternativos de inspecci6n, prueba y mantenimiento de bombas contra incendios 

lnspecci6n 
Completar segun corresponda visual Inspeccionar Cambiar Limpiar Probar Frecuencia 

Sistema de la bomba 
Cojineles de la bomba X Anual 
Lubricar cojinete5 de la bomba X Segun sea necesario 
Eje y holgura longitudi11al de la bomba X Anual 
lnspeccionar precision de manomelros y X X Anual (reemplazar o recalibrar 

sensores cuando esLen fuera de 
calibracion en un 5%) 

lnspeccionar alineacion de acoplamienLos de X Anual 
la bomba 

Rejillas de succion de pozo humedo X X Despues de cada 
funcionamiento de la bomba 

Transmisi6n mecanica 
Lubricar acoplamienLo de conexion flexible X Anual 

(eje impulsor) 
Lubricar impulsor de engranajes de angulo X Anual 

recto 

Sistema electrico 
Usar repetidamente interruplOr de X Mensual 

aislamienLo y el inLerrupLor de circuito 
Ac ti var el interruplor de circuito (si se X A11ual 

provee el mecan ismo) 
Hacer funcionar medios de arranque manual X Semestral 

(electricos) 
lnspeccionar y hacer funcionar medios de X X Alrnal 

arranque manual (sin energia) 
Lubricar piezas moviles mecanicas (sin X Alrnal 

incluir arrancadores ni reles) 
Calibrar ajustes de seLeo de presion* X A11ual 
Engrasar cojineLes de! motor X Alrnal 

X Anual o segun sea necesario 
Cualquier corrosion en placas de circuiLos X A11ual 

impresos (PCB) * 
Cualquier aislamienlO con cable/conduclor X Anual 

agrietado* 
Cualquier fuga en piezas de fontane1ia* X Anual 
Cualquier sei'ial de agua en piezas elecuicas* X A11ual 

Sistema de motor diesel 
C01nbus tible 

Nivel del tanq ue X X Semanal 
lnte1n1pLor de flotador de tanque X X Semanal 
Funcionamiento de valvula solenoide X X Semanal 
Filtro de succion, ou·o fihro o colector X Trimesu·al 

de sedimenLos (dirt leg), o cualquier 
combinacion de estos 

Agua y maLeriales extra110s en el tanque X Anual 
Agua en el sistema X X Semanal 
Conectores y mangueras flexibles X Semanal 
Venlilaciones del tanque y tube1ias de X X Anual 

rebose sin obsLrucciones 
Tuberias X Alrnal 

S
i

stema de tubiicaci6n 

Nivel de aceite X X Semanal 
Cambio de aceiLe X 50 horas o anual 
Filu·o(s) de aceiLe X 50 horas o anual 
CalenLador de aceile lubricanLe X Semanal 
Respiradero de! caner X X X Trimesu·al 

(Continiia) 
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� TablaA.8.1.l.2 Cantinuaci6n 

Inspecci6n 
Completar segun corresponda visual Inspeccionar Cambiar Limpiar Probar Frecuencia 

Sistema de refrigeraci6n 
Nivel X X Semanal 
Nivel de proteccion de! anticongelante X Semestral 
Anticongelante X Anual 
Agua refrigerante adecuada para X Semanal 

intercambiador de calor 
Barra de limpieza de intercambiador de X Anual 

calor 
Bomba(s) de agua X Semanal 
Condicion de conexiones y mangueras X X Semanal 

flexibles 
Calentador de agua de camisa X Semanal 
lnspeccionar red de conductos, limpiar X X X Anual 

rejillas (aire de combustion) 
Filtro de succi6n de! agua X Trimestral 

Sistema de escape 
Fugas X X Semanal 
Tram pa de condensado de drenaje X Semanal 
Aislamiento y ,iesgos de incendio X Trimestral 
Contrapresion excesiva X Anual 
Soportes colgantes y otros soportes de! X Annal 

sistema de escape 
Seccion de escape flexible X Semestral 

Sis Lema de batelias 
Nivel de electrolitos X Semanal 
Terminales limpios )' ajustados X X Trimestral 
Exterior de caja limpio y seco X X Mensual 
Gravedad especffica o estado de carga X Mensual 
Cargador y tasa de carga X Mensual 
Ecualizar carga X Mensual 
Limpiar termi nales X Anual 

Voltaje de an-anque ex.cede 9 voltios en un X Semanal 
sistema de 12 voltios o 18 vollios en un 
sistema de 24 voltios 
Sistema electrico 

Inspecci6n general X Semanal 
Ajustar conexiones de! cableado de X Anual 

control y de energia 
Desgaste de cables por rozamiento X X Trimestral 

donde estan SLtjetos a movimiento 
Fw1cionamiento de elementos de X X SemesLral 

seguridad y alarmas 
Cajas, paneles y gabinetes X Semestral 
lnten-uptores de circuito o fusibles X X Mensual 
Interruptores de circuito o fusibles X Bienal 

Voltfmetro y amperfmeu·o para verificar X Anual 
p1·ecision (5%) 

Cualquier corrosion en placas de circuitos X Anual 
impresos (PCB)* 

Cualquier aislamiento con cable/conductor X Anual 
agrietado* 

Cualquier fuga en piezas de fontane,ia* X Anual 
Cualquier se,ial de agua en piezas electricas* X Anual 

* Requerido tmicamente en la medida que dicho trabajo puede completarse sin abrir el controlador energizado de bomba contra incendios 

accionada por motor electrico. 

25-115

Tex LO sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminada. N = Material nuevo. Edici6n 2020 



25-116 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

22 33 170 

1B 2 

1 A Cubierta, mitad inferior 
1 B Cubierta, mitad superior 

2 Propulsor 
6 Eje de la bomba 
7 Anillo de cubierta 
8 Anillo de propulsor 

13 Empaque 
14 Manga del eje 
16 Cojinete entrante 
17 Prensaestopas 
18 Cojinete saliente 
20 Tuerca, manga del eje 
22 Contratuerca 

23 Placa base 
29 Anillo de cierre hidraulico 
31 Carcasa, cojinete, entrante 
32 Llave de propulsor 
33 Carcasa, cojinete, saliente 
35 Cubierta, cojinete, entrante 
37 Cubierta, cojinete, saliente 
40 Deflector 
41 Tapa, cojinete, entrante 
42 Mitad de acoplamiento, impulsor 
44 Mitad de acoplamiento, bomba 
46 Acoplamiento de llave 

48 Buje de acoplamiento 
50 Contratuerca de acoplamiento 
52 Pivote de acoplamiento 
54 Arandela de acoplamiento 
63 Cojinete de caja de empaquetadura 
68 Collar de eje 
78 Espaciador de cojinetes 

123 Cubierta de extremo de cojinete 
125 Copa de engrase 
127 Tuberfa con sellado 
131 Protecci6n de acoplamiento 
170 Adaptador de cojinete 

Los numeros que se emplean en esta figura no necesariamente representan los numeros de las piezas estandar usados por cualquier fabricante. 

Figura A.8.1.4(a) Rodete entre cojinetes, acoplamiento separado, de carcasa partida, de eje (ho rizontal) de una unica etapa. 
(Cortesia del Instituto de Hidrtiulica, Parsippany, NJ, www.Pu.mps.org) 

durante el resto de la prueba. Sin embargo, si la bomba contra 
incendios arranca mientras no esta atendida, sin agua fluyendo 
hacia el sistema de protecci6n contra incendios, es probable 
que este da11ada. 

A.8.3.1.1.2 El analisis de riesgos deberfa ser preparado y revi­
sado por personas calificadas. Podrfan ser convenientes mayo­
res frecuencias de prueba cuando perdidas de alto impacto
pueclan ser el resultado de un incendio no controlado. Enu·e
los tjemplos donde pueden considerarse mayores frecuencias
en las pruebas de bombas conU"a incendios podrian incluirse
instalaciones de almacenamiento en pilas de gran alnira y edifi­
cios donde la ocupaci6n predominante esta protegicla por w1 
sistema de rociadores de densidad para riesgos extra. 

La frecuencia de las pruebas ha sido un tema ampliamente 
debatido e investigado durante muchos aiios y que todavfa 
sigue en investigaci6n. En 2008, un grupo de propietarios y 

responsables de! mantenurnento de grandes cantidades de 
bombas contra incendios suminisU"6 una serie de datos. Estos 
datos fueron presentados al comite como indicadores de que 
una menor frecuencia de las pruebas de bombas contra incen­
dios elecu·icas no afectaba de manera "significativa" la "confia­
bilidad"; sin embargo, segun se empleaba en el debate de la 
presentaci6n de los datos, la "confiabilidad" era en realidad la 
tasa de fallas y no tenfa en cuenta el efecto de la frecuencia de 
las pruebas en la confiabilidad de las bombas conu·a incendios 
(es deci1·, el periodo entre la falla y la detecci6n de la falla 
afecta la confiabilidad). Posteriormente, el Consejo de Tnvesti­
gaci6n de NFPA comision6 la investigaci6n y el resultante 
"Informe de! analisis y la recopilaci6n de datos de campo de 
bomba5 conU"a incendios" de 2011 (disponible para ser descar­
gado en www.nfpa.org/Foundation) expresaba que las bombas 
conu-a incendios electricas probadas semanalmente tenian una 
tasa de faUa de aproximadamente 0.64 poi· aii.o. Suponiendo 
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□ 

1 Cubierta 
2 Propulsor 
6 Eje 
9 Cubierta de succi6n 

11 Cubierta de caja 
de empaquetadura 

13 Empaque 
14 Manga del eje 
17 Prensaestopas 
19 Marco 
24 Tuerca del propulsor 
25 Anillo de cubierta de succi6n 
27 Anillo de cubierta de caja 

de empaquetadura 

29 Anillo de cierre hidraulico 
30 Empaquetadura de tuerca 

del propulsor 
32 Llave de propulsor 
38 Empaquetadura de manga 

del eje 
40 Deflector 
71 Adaptador 
73 Empaquetadura 
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Los numeros que se emplean en esta figura no necesariamente representan las numeros de las piezas estandar usados por cualquier fabricante. 

Figura A.8.1.4(b) Rodete voladizo, acoplamiento cer rado, de una unica etapa, succion final. (Cortesia del Instituto de Hidraulica, 
Parsippany, NJ, www.Pumps.org) 

una tasa de falla independiente de la frecuencia de las pruebas 
y suponiendo que en promedio la desactivaci6n ocurre en el 
punto medio del intervalo de las pruebas, esta tasa de fallas 
representa aproximadamente el 99.4 por ciento de confiabili­
dad con pruebas semanales y aproximadamente el 97.3 por 
ciento de confiabilidad con pntebas mensuales. 

Las bombas contra incendios de motor diesel probadas 
semanalmente tenfan una tasa de falla de aproximadamente 
1.02 por aii.o. Suponiendo una tasa de falla independiente de 
la frecuencia de las pruebas y suponiendo que en promedio la 
desactivaci6n ocurre en el punto medio del intetvalo de las 
pruebas, esta tasa de fallas representa aproximadamente el 99. l 
por ciento de confiabilidad con pruebas semanales y aproxima­
damente el 96.0 por ciento de confiabilidad con pruebas 
mensuales. 

Basindose en estos datos, la menor confiabilidad no ha sido 
determinada como aceptable para todas las instalaciones. Las 
decisiones para disminuir la frecuencia de las pruebas deben 
basarse no solamente en el ahorro de costos. Un anilisis de 
confiabilidad/riesgos para disminuir la frecuencia de las prue­
bas deberfa tener en cuenta el riesgo asociado con la seguridad 
humana, valores de las propiedades, riesgos e interrupci6n de 
los negocios en la p1·opiedad protegida. La redundancia de 
bombas conn-a incendios puede afectar la confiabilidad gene­
ral de] sistema contra incendios y emplearse en un anilisis de 
confiabi lidad/ riesgos. 

A.8.3.1.2 Respecto de! funcionamiento de las vilvulas de alivio
de presi6n, ver 8.3.1.1.

A.8.3.1.2.3 Para sistemas donde se requiere que m(tltiples
bombas contra incendios cumplan con la demanda del sistema,

• 

• 

no es necesaria una redundancia uno por uno (es decir, una 
bomba de respaldo para dos o mis bombas primarias cumple 
con la intenci6n de esta secci6n). 

A.8.3.1.2.4 El anilisis de 1·iesgos deberfa ser preparado y revi­
sado por personas calificadas. Podrfan ser convenientes mayo­
res frecuencias de prueba cuando perdidas de alto impacto
puedan ser el resultado de un incendio no conu·olado. Entre
los ejemplos donde pueden considerarse mayores frecuencias
en las pruebas de bombas conu·a incendios podrfan incluirse
instalaciones de almacenamiento en pitas de gran alnu-a y edifi­
cios donde la ocupaci6n predominante esti protegida por un
sistema de rociado1·es de densidad para riesgos exu·a .

A.8.3.2.1.2.1 Un diferencial de presi6n excesivo podrfa indi-
car que la vilvula de alivio de presi6n esti totalmente abierta y
no regula apropiadamente la presi6n. Tasas de flLtjo excesiva­
mente altas en la vilvula de alivio de presi6n pueden provocar
una falla en el sistema de protecci6n contra incendios y
pueden sobrecargar un impulsor de motor diesel y resultar en
la desu-ucci6n del motor. 

A.8.3.2.1.2.2 Las alta� temperaturas de] agua pueden provocar
el sobrecalentamiento y fall a de los motores diesel.

A.8.3.2.7.1 Un temporizador automitico permite que una
persona que ha sido instruida sobre que obse1var y que regis­
trar durante esta prueba monitoree la prueba y requiera asis­
tencia en caso de que swja alg(m inconveniente.

A.8.3.2.9 Ver Tabla A.8.3.2.9.

A.8.3.3.1 El flujo mfnimo para una bomba es la presi6n con 
flujo cero.
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2 Rodete 
6 Eje de la bomba 
8 Anillo del rodete 

1 0 Eje cabezal 
12 Eje impulsor 
13 Empaque 
17 Prensaestopas 
29 Anillo de cierre hidraulico 
39 Buje de cojinete 
55 Campana de succi6n 
63 Buje de caja 

de empaquetadura 
64 Collar protector 
66 Tuerca de ajuste de eje 
70 Acoplamiento del eje 
77 Lubricante 
79 Soporte del lubricante 
83 Caja de 

empaquetadura ��-1;.L_-:._-:__..
_,.
u,..':_:_-_-:..,u--�� 

84 Anillo de seguridad del rodete 
85 Tubo de cerramiento del eje 

101 Tubo columna 
103 Cojinete, eje de transmisi6n, 

con cerramiento 
183 Tuerca tubo 
185 Placa de tension de tubo 
187 Cabeza de descarga 

de superficie 
189 Brida de columna superior 

191 
193 
39 
195---flt--"'!I/ I=!. 191 Acoplamiento de tubo columna 

193 Cojinete de retenci6n, 
eje de transmisi6n abierto 

J+----197------,� 

195 Adaptador tubo 
197 Caja de descarga 
199 T az6n intermedio 
203 Caja de succi6n 
209 Filtro de succi6n 
211 Tuberfa de succi6n 

6----\\:-c:.:.:.ltl 
II+--'<------ 39 

39 

Rodete semiabierto de tipo 
de eje de transmisi6n abierto 

39 
64 
39 
55 
39 

203 
211

� 200 

� 

-
Rodete con cerramiento de tipo 
de eje de transmisi6n con cerramiento 

Las vistas en secci6n transversal ilustran la mayor cantidad posible de piezas en su apropiada relaci6n y algunas 
modificaciones en la construcci6n, pero no necesariamente representan el diseiio recomendado. 

Figura A.8.l.4(c) De tipo turbina, vertical, multietapas, pozo profundo. (Cortesia del lnstituto de 
Hidrtiulica, Parsippany, JI{/, www.Pumps.org) 

Tabla A.8.2.2 Observaciones -Antes de] bombeo 

Item Antes de poner la bomba en funcionamiento 

Bombas 1. Inspeccionar los colectores de condensacion debajo de los prensaestopas de empaquetadura para un drenaje
horizontales apropiado. El agua estancada en los colectores de condensacion es la causa mas comun de falla de los cojinetes.

Edici6n 2020 

2. Inspeccionar el ajuste del empaque- es necesaria aproximadamente una gota por seg1mdo para mantener el
empaque lubricado.

3. Observar los manometros de succi6n y descarga. Las lecruras mayores que la presion de succion indican fugas
desde la presion del sistema a traves ya sea de la bomba contra incendios o de la bomba reforzadora.
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Fondo 
del reservorio 
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Sistema de patio 

Figura A.8.2.2 Instalacion de rejilla de succion de pozo humedo. 

N A.8.3.3.2 A menos que sea especificado de otra manera por el 
fabricante de la bomba y por el fabricante <lei controlado1� se 
1·equieren dos pruebas separadas para bombas de velocidad 
variable: una prueba bajo control de velocidad vai-iable y otra 
prueba bajo control de velocidad constante. El fi.tncionamiento 
y configuraci6n de las valvulas de alivio requeridas para 
bombas de velocidad va1·iable deberfan hace1·se de acuerdo con 
Los requisitos <lei Capftulo 13. 

a A.8.3.3.9(2) El metodo descrito en 8.3.3.9.3 no se considera 
tan completo como aquellos mencionados en 8.3.3.9.l y 
8.3.3.9.2, porque no prueba la adecuaci6n de! suministro de 
agua para cumplir con los 1·equisitos de 8.1.6 en la brida de 
succi6n. 

A.8.3.3.9.1.2 Ya sea que se use una boquilla de tube1-fa Play­
pipe, difuso1· de agua u otro dispositivo de descarga, el chorro
de agua puede provocar da11os o los danos pueden ser causa­
dos por un drenaje inadecuado en el area de la desca.rga.N A.8.3.3.5.3 Cuando se use un medidor de fl1uo con tuberfas 

de retomo a la succi6n, el requisito de calibraci6n anual se 
aplica a Los dispositivos con sensores <lei medidor de flujo. 
Cuando en la prueba se descarga agua en direcci6n hacia abajo 
<lei medidor de flujo, la descarga de flujo deberfa medirse y 
usarse parn calibrnr el medido1· de fl1uo. 

A.8.3.3.10(3) No es la intenci6n desca.rgar agua durante la 
prueba completa de una hora, siempre y cuando todas las prue­
bas de fl1uo puedan llevarse a cabo en menos tiempo y se 
implementen acciones para evita.r el sobrecalentamiento de la 
bomba.

Tabla A.8.3.2.9 Observaciones - Durante el bombeo 

item 

Bombas 1. 
horizontales 

2. 

3. 

Bombas 1. 
verticales 

2. 

3. 

Motores diesel 1. 

2. 

3. 
4. 

Mientras la bomba esta en funcionamiento 

Lee,· los man6metros de succi6n y descarga - la diferencia entre estas lecnu-as indica la presi6n con flujo cero, 
que deberfa ser igual a la presi6n de flttio cero que se muestra en la placa de identificaci6n de la bomba 
contra incenclios. 

Observar prensaestopas de empaquetadura para verificar fugas adecuadas para la refrigeraci6n del empaque. 
Observar la descarga de la valvula de alivio de la cubierta -tm flttio adecuado evita el recalentamiento de la caja 

de la bomba. 

Leer el man6metro de descarga- agTegar distancia hasta el nivel de agua en pies (metros))' dividir por 2.31 
para calcular psi (30.47 para calcular bar). Este total debe ser igual a la presi6n de fl1uo cero que se muestra 
en la placa de identificaci6n de la bomba contra incendios. 

Observar prensaestopas de empaquetadura para verificar fugas adecuadas para la refrigeraci6n del empaque. 
Observar la descarga de la valvula de alivio de la cubierta -un fl1uo adecuado evita el recalentamiento de la caja 

de la bomba. 

Observar la descarga del agua de refrigeraci6n del intercarnbiador de calor - si no es adecuada, inspeccionar el 
filtro de succi6n del sistema de refrigeraci6n para detectar si hay obstrucciones. Si todavfa no es adecuada, 
ajustar la valvula reductora de presi6n para obtener el flujo correcto. 

Inspeccionar el panel de insu·umentos del motor para verificar la correcta velocidad, presi6n de aceite, 
temperanira del agua y tasa de carga del amperfmetro. 

Inspeccionar conexiones de los terminates de baterfas para detectar si hay corrosion y limpiar, si fuera necesario. 
Despues de haberse detenido la bomba, inspeccionar las rejillas de admisi6n, si hubiera; reemplazar el grafico 

de registro de la presi6n del sistema diesel; y rebobinar, si fuera necesario. 
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A.8.3.3.11 Una v:ilvula de alivio de pres1on que se abre 
durante una condicion de flttjo esta descargando agua que no 
es medida por el/los dispositivo(s) de registro. Puede ser nece­
sario cerrar temporalmente la valvula de alivio de presion para 
obtener resultados favorables en la prueba de la bomba. Al
conclui..r la prueba de la bomba, la valvula de alivio de presi.on
debe ser reajustada para aliviar las presiones que excedan la
presion operativa normal de los componentes del sistema.

Si la v:ilvula de alivio de presi.on esta abiena durante las 
condiciones de flttjo debido al hecho de que la presion es 
demasiado alta para los componentes de! sistema de protec­
cion contra incendios, la v:ilvula de control de descarga debe­
rfa cerrarse antes de cerra.r la valvula de alivio de presion para
asegurarse de que el sistema de proteccion contra incendios no 
esta sobrepresurizado. Despues de la prueba, la valvula debe 
ser nuevamente abierta. 

A.8.3.3.11.1 Una valvula de alivio de presion que este abierta
durance una condicion de flttjo afectara los resultados de la
prueba.

A.8.3.3.13 No es la intencion verificar que todas las condicio­
nes de alarma requeridas en NFPA 20 (por ejemplo, pres ion de
aceite baja, alta temperatura de! refrigera.nte, falla de! motor
en el arranque, exceso de velocidad de! motor) se transmitan
individualmente a una ubicacion remota, siempre y cuando
esta5 alarmas, donde sean provistas, puedan ser individual­
mente verificadas en el controlado1· de la bomba contra incen­
dios.

A.8.3.3.13.1 Las pruebas en una ubicacion alternativa pueden
incluir la prueba cornpleta de un modulo de monitor de
alanna de incendio externo que se usa para monitorear los
sensores dentro de! controlador de la bomba contra i.ncendios.

A.8.3.3.15 Durante perfodos de condiciones inusuales de!
suministro de agua, tales como inundaciones, la inspeccion
deberfa hacerse diariamente.

A.8.3.3.16 Pr-ueba del ECM y de Los sensores. Para verificar el
funcionamiento de! ECM alternativo con el tope, el interruptor 
selector del ECM deberfa moverse a la posicion del ECM alter­
nativo. El reposicionamiento de esto deberfa activar una
alanna en el cont.rolador de la bomba contra i.ncendios. Poste­
riormente se arranca el motor y deberfa acn1ar normalmente
con todas Ja5 funciones. Despues, se apaga el motor, se regresa
al ECM principal y se reinicia brevemente para ve1·ifica.r que se
ha logrado el retorno correcto.

Para verificar el funcionamiento de] sensor redundante, con 
el motor en marcha, se desconectan los cables del sensor 
primario. No deberfa haber ningun cambio en el funciona­
miento del motor. Los cables son luego reconectados al sensor, 
despues se desconectan de! sensor redundante. No deberfa 
habe1· cambios en el fi.mcionamiento de! motor. Los cables 
deberfan luego ser reconectados al sensor. Este proceso se 
repite con todos los sensores primarios y redundantes de los 
motores. Deberfa tene1·se en cuenta si la desconexion y recone­
xion de los cables a los sensores puede hacerse rnientras el 
motor no esta en funcionamiento, luego arrancar el motor 
despues de cada desconexion y reconexion de los cables para 
verificar el funcionamiento de! motor. 

A.8.3.4. l.1 Los aceites combustibles destilados comerciales
que se utilizan en los motores diesel modernos est.in sttjetos a
di.versos efectos petjudiciales durante su almacenamiento . El
origen del crudo, las tecnicas de los procesos de refinamiento,

el momento del a110 y la ubicacion del consumo geografico, 
todo ello influye en la determinacion de las formulas de las 
mezclas de combustibles. Las gomas, ceras, jabones metalicos 
solubles, agua, suciedades, mezclas y temperaturas naturales, 
todos contt·ibuyen a la degradacion de] combustible segun el 
modo en que es manipulado y almacenado. Estos efectos se 
inician en el momento de! refinamiento de! combustible y 
continuan hasta su consumo. El adecuado mantenimiento de! 
combustible destilado almacenado es fundamen ta! para el 
fi.mcionamiento, la eficiencia y la longevidad del motor. 

Los tanques de almacenamiento deberfan mantenerse sin 
agua. El agua contribuye a la corrosion de! tanque de acero y al 
desarrollo de la proliferacion microbiana donde el agua y el 
combustible interacttian. Estos inconvenientes, jtmto con los 
metales del si.stema, proveen elementos que reaccionan con el 
combustible para formar detenninados geles o acidos organi­
cos, lo que provoca el atascami.ento en Los filtros y la corrosion 
de! sistema. El mantenimi.ento programado de! combustible 
contribuye a reducir su degradacion. El filtt·ado en el manteni­
miento de! combustible puede extraer los contaminantes y el 
agua y mantener las condiciones de! combustible para brindar 
confiabilidad y eficiencia para los motores de bombas contra 
incendios de rese1·va. Las pruebas y el mantenimiento de! 
combustible deberfan comenza1· el dfa de la instalacion y en el 
primer llenado. 

A.8.3.4.2 Donde las condiciones ambientales o de la calidad
del combustible resultan en la degradacion de! combustible
durance su almacenamiento en el tanque de suministro por
causa de contaminantes tales como agua, microorganismos y
partfculas, o por la desestabi.lizacion, se ha observado que los
sistemas activos de mantenimiento de combustible i.nstalados
de manera permanence en los tanques de almacenamiento de
combustible han demostrado se1· satisfactorios en el manteni­
miento de la calidad del combustible. Un sistema activo de
mantenimiento de combustible conservara la calidad de!
combustible en el tanque, evitando asf que el combustible pase 
por posi.bles ciclos de degradaci6n, poniendo en riesgo la
confiabili.dad de los motores y requiriendo un posterior
reacondicionamiento.

A.8.3.6.1 Las pruebas de rutina reque1·idas en NFPA 110 y
llevadas a cabo de acuerdo con NFPA 110 deberfan hace1·se
para utilizar el generador para obtener energfa de reserva para
una bomba contra incendios. Durante la prueba anual de la 
bomba contra incendi.os, se requi.ere una prueba de! generador
segun 8.3.3.9 de la presente norma. Excepto lo menci.onado en
8.3.3.9, los requisitos de las pruebas del generador de reserva
se describen en NFPA 110.

d A.8.3.6.4 Una bomba e impulsor enviados desde la fabrica con 
ambas ma.quinas montadas sobre una placa base comun, alinea­
dos con precision antes de! envfo. Todas las placas base son 
flexibles en cierta medi.da y, por lo tan to, no se deberfa confiar 
en ellas para mantener la alineacion de fabrica. Es necesaria la 
realineacion despues de que la uni.dad completa haya sido ni.ve­
lada sobre los ci.mi.entos y nuevamente despues de que la 
lechada de cemento haya fraguado y los pernos de anclaje 
hayan sido ajustados. La alineaci6n deberfa verificarse despues 
de que la uni.dad este conectada a las tuberfas y deberfa 
volverse a verifica.r peri.6dicamente. Para facilitar una ali.nea­
cion de campo precisa, la mayorfa de los fabricantes no sttjetan 
las bombas ni los impulsores a las placas base antes del envfo o, 
a lo sumo, sujetan (mi.camente la bomba. 
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ANEXO A 

Despues de que la unidad de bomba e impulsor han sido 
colocados sobre los cimien tos , las mitades de acoplamien to 
deberfan ser desconectadas. El acoplamiento no se deberfa 
reconectar hasta que se hayan completado las operaciones de 
alineaci6n. 

El prop6sito de! acoplamiento flexible es compensar los 
cambios de temperatura y permitir el movimiento de los exu·e­
mos de los ejes sin que interfieran entre sf mientras transmiten 
la potencia de! impulso1· a la bomba. 

Hay dos formas de desalineaci6n enu-e el eje de la bomba y 
el eje de! impulsor, segun se describe a continuaci6n: 

(I) Desalineaci6n angula1: Ejes axiales concenu·icos, pero no
paralelos

(2) Desalineaci6n paralela. Ejes axiales paralelos, pero no 
concen tricos

Los frentes de Ja5 mitades de acoplamiento deberfan estar 
espaciados denu·o de las recomendaciones de! fabricante y lo 
suficientemente separados para que no puedan golpearse entre 
sf cuando el rotor de! impulsor es movido intensamente hacia 
la bomba. Se deberfa dejar un debido margen para el desgaste 
de los cojinetes de empuje. Las herramientas necesarias para 
una verificaci6n aproximada de la alineaci6n de un acopla­
miento flexible son una arista recta y un verificador c6nico o 
un juego de galgas de espesores. 

Una verificaci6n de la alineaci6n angular se hace insertando 
el verificador c6nico o las galgas de espesores en cuatro puntos 
enu·e los frentes de los acoplamientos y comparando la distan­
cia enu·e los frentes en cuatro ptrntos espaciados a inte1·valos de 
90 grados alrededor de! acoplamiento {ver Figura A.8.3.6.4(a)]. 
La unidad estara en alineaci6n angular cuando las mediciones 
muestren que los frentes de! acoplamiento estan separados a la 
misma distancia en todos los puntos. 

Una verificaci6n de la alineaci6n paralela se hace colocando 
una arista recta a traves de ambos bordes de] acoplamiento en 
la pane superior, en la pane infe1·ior y a  ambos !ados {ver Figura 
A.8.3.6.4(b)]. La unidad estara en alineaci6n paralela cuando la
arista recta descansa uniformemente en los bordes de! acopla­
miento en todas las posiciones. Podrfa ser necesario un margen
para cambios de temperanira y para las mitades de! acopla­
miento que no sean de! mismo diameu-o exterior. Deben
tomarse recaudos para tener la arista recta paralela a los ejes
axiales.

La desalineaci6n angular y paralela se corrige por medio de 
cunas debajo de los pies de montaje de! motor. Despues de 
cada cambio, es necesario verificar nuevamente la alineaci6n 
de las mitades de! acoplamiento. El ajuste en una direcci6n 
puede alterar los ajustes ya hechos en ou·a direcci6n. No debe­
rfa ser necesario ajustar las cunas debajo de la bomba. 

El grado de desalineaci6n permitida variara seg1in el tipo de 
bomba e impulsor y fabricante, modelo y tamai'"10 de! acopla­
miento. f20: A.6.5] 

A.8.3.7.1 Donde la informaci6n este disponible, el grafico
comparativo de las prueba deberfa compararse con el grafico
comparativo de las pruebas de aceptaci6n originales. Deberfa
reconocerse que el grafico comparativo de la prueba de acepta­
ci6n podrfa exceder los requisitos mfnimos aceptables de la
bomba, segun lo indicado por las caracterfsticas certificadas 
para la bomba. Si bien una reducci6n en el rendimiento es un 
tema preocupante, esta condici6n deberfa evaluarse en funci6n

Figura A .8.3.6.4(a) Verificaci6n de alineaci6n angular. 
( C.Ortes-fa del Instituf-0 de Hidraulica, Parsippany, NJ, 
www.Pumps.org.) 

Figura A .8.3.6.4(b) Verificaci6n de alineaci6n paralela. 
(C.Ortes-fa del Instituf-0 de Hidraulica, Parsippany, NJ, 
www.Pumps.org.) 
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del cumplimiento de las caractensucas certificadas para la 
bomba. {Ver Figura A.8.3. 7.2.3(2)( a).] 

El equipamiento para pruebas deberfa ser de alta calidad y 
precision. Todo el equipamiento debe1-fa haber sido calibrado 
denu-o de los ultimos 12 meses por un laboratorio de calibra­
ci6n aprobado. Donde sea posible, el laboratorio de calibra­
ci6n deberfa suministrar documentaci6n que indique la lecnira 
del instrumental cotejandola con la lecmra calibrada. El insm1-
mental que pasa la prueba de calibraci6n deberfa estar etique­
tado por el laboratorio de calibraci6n con el nombre de! 
laboratorio y la fecha de la prueba. 

Los man6metros deberfan tener una precision no mayor de! 
1 por ciento de escala real. Para evitar danos en un man6metro 
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25-122 INSPECClON, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

que utilice un mecanismo de nibo de Bourdon, este no deberfa 
usarse donde la presion de prueba prevista sea mayor <lei 75 
por ciento de la escala del manometro de prueba. Algunos 
manometros digitales pueden estar sometidos al doble de la 
presion a escala real sin sufrir daiios. Deberfan consultarse las 
recomendaciones del fabricante para el uso apropiado del 
manometro. Para poder leer facilmente un manometro 
analogo, el diameu·o de la cara <lei manomeu·o analogo debe­
rfa ser mayor de 3 pulg. (76 mm). Deberfan usarse amortigua­
dores de presion en todos los manometros para minimizar la 
fluctuacion de la agi.tja. Entre todos los manometros urilizados 
en la pn.1eba deberfa usarse un manomeu·o con la presion a 
escala real mas baja. Por ejemplo, un manometro de 300 psi 
(20.7 bar) no deberfa usarse para medir una presion de Pitot 
de 20 psi (1.4 bar). 

Los equipos que no sean manometros, tales como volt/ 
arnperfmetros, tacometros y medidores de flLtjo, deberfan ser 
calibrados segun las especificaciones <lei fabricante. Las lectu­
ras de equipos con este nivel de precision y calibracion pueden 
usarse sin ajuste para verificar precision. 

A.8.3.7.2.3(2) La Figura A.8.3.7.2.3(2) (a) muestra el resultado
de la pn1eba de una bomba representado graficamente en
papel cuadriculado lineal ajustado a la velocidad nominal y
comparado con la prueba de desempe110 original de la bomba
y la curva de prueba <lei fabricante. La presion de succion y la
presion de clescarga tambien se representan graficamente, lo
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que cuando se compara con los resultados previos puede 
contribuir a la determinacion de si una descarga de la bomba 
degradada es el resultado de una disminucion en el suministro 
de agi.1a. Tener en cuenta tambien que los resultados ajustados 
de esta prueba se superponen considerablernente, lo que es 
una buena indicacion de que las piezas internas de la bomba 
estan funcionando bi.en (es decir, la bomba se desempe11a a o 
por encima <lei 95 por ciento de las especificaciones <lei dise110 
original, segun la curva de desempe110 <lei fabricante). 

La Figura A.8.3.7.2.3(2) (b) muesu-a el resultado no ajustado 
de la prueba de una bomba representado graficamente en 
papel cuadriculaclo lineal y comparado (en la representacion 
grafica) con las demandas del sistema conu·a incendios. Este es 
el desempe110 probado real y muestra como la bomba se 
desempe11ara en una emergencia. Esta curva claramente mues­
tra si la descarga real de la bomba puede cumplir con las 
demandas <lei sistema contra incendios. La presion de succion 
y la presion de descarga tambien se representan graficamente. 
La curva de succion puede ser comparada con los resultados 
previos para contribuir a la determinacion de si una descarga 
de la bornba degradada es el resultado de w1a disminucion en 
el suministro de agua. 

N A.8.3.7.2.3(3) Si bien se consideran aceptables las presiones 
que exceden la cwva de la prueba de campo sin ajuste o la 
placa de identificacion de la bomba contra incendios origina-
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-+- Suministro de succi6n --- Curva de prueba de fabrica certiticada -+- Datos de prueba de campo mas reciente (si estan disponibles) 
.......,___ Desempeiio del sistema corregido -- Desempeiio corregido + Fuente de energfa alternativa (si esta disponible) 

Figura A.8.3.7.2.3(2)(a) Curva del desemperio de una bomba contra incendios - Datos corregidos. 
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-+- Suministro de succi6n _,._ Desempeiio del sistema no ajustado o Diseiio del sistema 

.__ Empuje neto no ajustado • Diseiio del sistema num. 1 (siesta disponible} num. 2 (si esta d isponible)

Figura A.8.3.7.2.3(2)(b) Curva del desempeflo de una bomba contra incendios- Datos no 
ajustados. 

les, la prueba podrfa ser err6nea y deberfa ser minuciosamente 
revisada por una persona calificada. 

A.8.3. 7.2.4 Ver Anexo C.

A.8.4.1 Ver Figura A.8.4.1 para acceder a un modelo de
formulario de la prueba de una bomba.

A.8.5.1 Donde no se suminiso·en los requisitos para manteni­
miento preventivo <lei fabricante, consultar la Tabla A.8.1.1.2.

Es importante lub1·icar apropiadamente los cojinetes y 
mantenerlos limpios. Algunos cojinetes son de tipo sellado y no 
requieren relubricaci6n. Los acoplamientos con piezas de 
accionamiento de caucho no necesitan lubricaci6n; otros tipos 
generalmente sf la necesitan. Se recomiendan las siguientes 
practicas: 

(1) Los accesorios lubricantes debe1·fan ser limpiados antes 
de volver a lubricarse con grasa. 

(2) Deberfa usarse la cantidad apropiada de lubricante.
Demasiado lubricante 1·esulta en una agitaci6n intensa
que provoca una perdida excesiva de energfa y sob1·eca­
Jentamiento.

(3) Deberfa usarse el lubricante correcto.

Mantenimiento del motor. Los motores deberfan mante­
nerse limpios, secos y bien lubricados. Deberfa mantenerse el 
nivel apropiado de aceite en el carter. 

Mantenimiento de la bateria. Deberfa usarse solamente agua 
destilada en las celdas de las baterfas. Las placas deberfan 
mantenerse sume1·gidas en todo momento. Un cargador auto­
matico de baterfas no sustituye el apropiado mantenimiento de 
la baterfa y de! cargador. La inspecci6n peri6dica garantiza que 
el cargador este funcionando correctamente, que el nivel de 

agua en la baterfa sea adecuado y que la baterfa conserve su 
carga apropiada. 

Mantenimiento del suministro de combusti ble. El tanque de 
almacenamiento de combustible debe mantenerse lleno por lo 
menos hasta dos tercios. El combustible deberfa mantenerse 
libre de agua y materiales exo·aii.os mediante el drenaje de 
agua y materiales extraii.os de! sumidero de! tanque anual­
mente. Esto requiere un drenaje de aproximadamente 5 gal 
(19 L). 

Mantenimiento de la temperatura. La temperatura de! 
cuarto de bombas, casa de bombas o area donde estan instalac 
dos los motores nunca deberfa ser meno1· que la mfnima reco­
mendada por el fabricante del motor. Se deberfan acatar las 
recomendaciones de temperanira del fabricante para calenta­
dores de aceite y agua. 

A.9.1 Una fuente de informaci6n sobre la inspecci6n y mante­
nimiento de tanques de succi6n y de gravedad de acero es 
AWV,,TA Manual of Water Supply Practices -M42 Steel Wate1°Storage
Tanks, Apartado III y Anexo C.

A.9.2.1.1 Deberfan hacerse inspecciones mas frecuentes
donde las condiciones extremas, como temperaturas de conge­
lamiento o clima arido, pueden aumentar la probabilidad de
afectar adversamente el agua almacenada.

Las alarmas de supervision del nivel de agua instaladas en 
tanques emiten notificaciones acerca de que el nivel de agua 
del tanque esta por encima o por debajo de un nivel aceptable. 
El nivel de agua de! tanque es la principal inquietud, en 
comparaci6n con la condici6n de! agua. Por motivos de conve­
n.iencia, la in.specci6n de la condici6n del agua puede llevarse a 
cabo junto con la inspecci6n del n.ivel de agua. 
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Modelo de formulario de prueba annal de bomba contra incendios centrifuga 

La informaci6n incluida en este formulario cubre los requisitos minimos de NF PA 25, eclici6n 2020, para llevar a cabo una prueba anual de  
bombas contra incendios centrifugas con impulsores de motor ele<:trico o motor diesel. Se requiere un formulario por  separado para cada una 
de las bombas en funcionamiento simult3.neo. 

Este formulario no abarca otras actividades peri6dicas de inspecci6n, prueba y mantenimiento requeridas por NF PA 25. 

Propietario: 

Domicilio del propietario: 

Ubicaci6n de la bomba: 

Domicilio de la propiedad: 

Fecha de la prueba: 

Ci.] 
NFPjf 

Demanda(s) maxima(s) del(los) sistema(s) de protecci6n contra incenclios 

lnformaci6n de la demanda del sistema suministrada por: 

______ gpm a ___ psi para ___ minutos en descarga de bomba contra incendios 

Tipo de bomba: Horizontal O Vertical O En linea O Otro (especificar) 

Fabricante: ------------ Modelo o tipo: --------- Numero de serie/producci6n: 

Bomba certificada para _ _ _ __ gpm a _ __ psi a __ _ _  RPM, presi6n de descru·ga neta __ __ psi a 150% _ __ __ psi a flujo cero 

Tamaiio de la succi6n de la bomba ________ pulg. Tamano de la descarga _________ pulg. Succi6n desde 

Si la succi6n es desde un tanque, cliametro del tanque _______ pies, altura ______ pies, capacidad neta ______ gpm 

lmpulsor: ____ Motor electrico ____ Motor diesel _____ Turbina de vapor 

Fabricante: ------------- Numero de serielproducci6n: _____________ Modelo o tipo: -------------

Caballos de fuerza nominales: -----Velocidad nominal: ------Si se nsa motor electrico, voltaje nominal ----Voltaje operativo 

Amperaje nominal _ _ _____ Ciclos de la fase _ _ _ _ _ __ Factor de servicio - - - ------ - - - - - ---- - - - - - - --

Fabricante de! controlador: 

Numero de serielproducci6n: ________ Modelo o tipo: 

Certificaci6n del controlador - - - -- HP -- - -- VAC 

lEs compatible la certificaci6n HP y VAC del controlador con el motor? .......... .......................................................... 0 Si O No 

llnterruptor de transferencia? ....................................................................................................................... 0 Si □ No 

Certificaci6u del interruptor de transferencia ______ HP _____ VAC 

lEs compatible la certificaci6n HP y VAC del controlador con el motor? ................................................................... ...... 0 Sf O No O NIA 

lBomba (reforzadora) de mantenimiento de presi6n en el sistema? .................................................... ............ 0 Si □ No O Manual O Automatica 

Fabricante: ___________ Numero de serielproducci6n: 

Modelo o tipo: --------------------- l□ Centrifuga o O Desplazamiento positivo? 

lValvula de alivio de presi6n provista en descarga de bomba reforzadora? ............................. ...................... □ Si □ No O NIA 

Bomba reforzadora certificada para _____ gpm a _____ psi a ____ RPM _____ HP 

Tamaiio de la succi6n de la bomba reforzadora _____ pulg. Tamaiio de la descarga _____ pulg. 

Fabricante del controlador de la bomba reforzadora: 

Numero de serielproducci6n: _________ Modelo o tipo: 

Ce1tificaci6n del controlador de la bomba reforzadora ______ HP ______ VAC 

lEs compatible la ce1tificaci6n HP y VAC del controlador de la bomba reforzadora con el motor? ..... ......................................... 0 Si O No 

Nota: Todos Los espacios en blanco deben ser l lenados. Todas las preguntas deben ser respondidas Si, No o No aplicable. 
Todas la.,;; respuestm, "No" deben ser explicadas en la secci6n de comentarios de este formulario. 

I. Personas presentes 

A. lPropietario o representante de] propietario? ......................... ........................................... ..... 0 Si □ No 

B.  lOtros asistentes? .................................. ........................................ ............................ 0 Si  O No 

II. Cableado electrico 

A. lSe observ6 algtin defecto en el cableado electrico? ..................... ...................................... 0 Si □ No O NIA 

ID. Prueba de flujo anual 

A. lSe adjunta copia de la curva de prueba de la bomba ce1tificada del fabricant.e? ................................................. 0 Si □ No 

B. Resultados de la prueba comparados con: 1. iCw-va de prueba de la bomba certificada de! fabricante? ............... 0 Si O No 

2. lLa placa de identificaci6n? ................................... ............................... □ Si □ No 

C. lEstan calibrados los man6metros y otros equipamientos de la prueba? ....................................................................................... □ Si O No 

D. lHay alguna vibraci6n que potencialmente podrfa danar algun componente de la bomba contra incendios? ........................................... 0 Si □ No O NIA 

E. Desempefio de la bomba contra incendios en todas las concliciones: lse obsei-v6 un sobrecalentamiento objetable de alguno de sus componentes? ... □ Si O No O NIA 

© 2019 National Fire Protection Association (NFPA 25, p. 1 de 4) 

� Figura A.8.4.1 

Edici6n 2020 

Modelo de formulario de prueba anual de una bomba centrifuga. 
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ANEXO A 25-125

F. Para cada prueba, registrar la informaci6n requerida para cada condici6n de carga, empleando las siguientes formulas (u otros metodos aceptables) y tablas: 

p Neta = p Descarga - p Su
cci6n 

donde 

"' 

"' 

Q = 29.83 cd2P0·5 

Pv = 0.43352V2/(2g) = (Q2)/(890.4 7D4) 

P Neta = Presi6n neta de la bomba (psi) p 
P Descarga = Presi6n total en la descarga de la bomba (psi) Pv
P Succi6n = Presi6n total en la succi6n de la bornba (psi) V 
Q = Flujo a traves de un orificio circular (gpm) g 
c = Coeficiente de descarga de la boqu illa D 
d = Dia.metro deJ orificio de la boquilla (pulg.) 

i " 

" " 
,o Tamaiio de boqui�.) " it -" ,gs ·� 

"' Coef. de boquilla "' "' "t:l� 

t 
;:J '"d ·.; ,_ 

�-8 0.. '"d 
'" 

"' "O 
" 

'"d ,§ �� 8 
·� "' Lecturas de Pitot (psi) .; ,_

;,. c.. 0.. 1 2 3 4 5 6 
0% 

25% 

50% 

75% 
100% 
125% 
150% 

0% 

100% 

150% 
Bomba es de O veJocidad constante O velocidad variable 
Nolas: 

= Presi6n medida en man6metro (Pitot) 
= Presi6n de velocidad (psi) 
= Velocidad de! liquido (pies/s) 
= Constante gravitacional (32.17 4 pies/s) 
= Dia.metro interno de la tuberia (pulg.) 

(1) Los ajustes de la presi6n de velocidad proveen un an8.lisis m8s preciso en la mayoria de los casos y como mini mo deberfan incluirse siempre 
que los di8.metros de succi6n y descarga de la bomba sean diferentes y la falls de la bomba sea de un estrecho margen. El di8.metro interno 
real de la suoci6n y descarga de la bomba deberia..n obtenerse del fabricante. 

(2) Estas lecturas son aplicables a las bombas de motor diesel solamente. El registro de est.as lecturas no esta espec ificamente requerido en el 
Capitulo 14. 

Para bombas accionadas por motor electrico registrar tambien lo siguiente: 

Prueba Voltaje Amperios 
Ll-L2 L2-L3 Ll-L3 Ll L2 L3 

0% 
25% 
50% 
75% 

100%
125% 
150% 

0% 

100% 

150% 

G. Para motores elf!Ctricos que funcionan al voltaje y frecuencia nominal, l,es la demanda de amperios menor o igual al producto de la certificac:i6n en 

amperios de la carga plena multiplicado por el factor de servicio permisible, segl'.m consta en la placa de identificaci6n de! motor? ....... □ Si □ No □ NIA

H. Para motores electricos que funcionan con voltaje variable, determinar lo siguiente: 
1. tFue el producto del voltaje real y de la demanda de corriente menor o igual al producto de la corriente de carga plena nominal certificada 

multiplicada por eJ voltaje nominal multiplicado par el factor de servicio permisible? . ............................................. .. ......... 0 Si O No O N/A 
2. tFue eJ voltaje menor del 5 por ciento por encima de! voltaje nominal dlll'ante la prueba? ................ , ........................... ...... □ Si □No □ NIA 

3. tFue eJ voltaje siempre menor de! 10 por ciento por encima del voltaje nominal durante la prueba? ...... .......................................... 0 Si O No ON/A 
I. i,Funcionaron las unidades accionadas por motor sin ning6n signo de sobrecarga o tensi6n? .. . ........................... .......... □ Si O No ON/A 
J. tSe prob6 el apagado de emergencia por exceso de velocidad del motor? .................... ............................................ , ........................ ....... □ Si O No ON/A 
K. tFue el regulador apropiadamente configurado para regulru- apropiadamente la velocidad de! motor a la 

veJocidad nominal de la bomba?. ...................... .................... .. .... 0 Si O No ON/A 
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L. (.Funcion6 el conjunto de montaje del impulsor de engranajes sin excesivo ruido, vibrnci6n o calentamiento objetables? 
M. lFue la unidad de bomba contra i11cen dios arra ncada y llevada a la vekx:idad nominal sin i.nterrupci6n en las oondiciones de una

descarga igual a la carga mll....:ima? . 
K. ;,lgual6 el desempeil.O de la bombs contra incendios un minima de! 95 por ciento de la curva de fabrics del fabricante dentro de los 

Hmites de precisi6n del equipo para la p111eba? 
0. z,Pasaron las bombas de motor elOCtrico la prueba de inversi6n de fase con enei·gla normal o alternativa (si se ha provisto)? 

....... □ Si O No O N/A 

... □ Si O No ON/A 

............ 0 Si O No O N/A 

............... □ Si O No O NIA 

IV. Funcionamiento de bombas mllltiples 
A. Se requiei:en-- bombas contra incendios que funcionen Oen serie Oen paralelo ON/A para cumplir con la dem.anda m8xima de protecci6n contra incendios. 
8. Registrar la siguiente informaci6n para cada una de las ____ bombas que funcionan simult!lneamente. 

.
-c 

! .s •..c 
. 

! ::;: ::;: 
:a:-:: l li 

'.l2 E 
i [ 

" 
� � 8-.8 - C 

C 

•o Tamafio de boquilla (pulg.) ___ .SI C • • ]! 2-S-
<I ·,a 

1l ..'! � 
·o ·� � 'O > Q. " Coef. de boquilla .[j o_

i� 
.,-"

� -c - � .a � ,§ O> C 
�-=- ·@ "gi 

> •o -c •
-c " �-S- " :s a. tl -S- �·8 � ·g .s al -c 

C 
tl- " tl . -c C C 0 
a a 

C i;; C i;; -c 
,§ 

'0 8 . .., . .., C a 
·o ·� :� ·s :-2 � •O 

C ·ar .s 
·� � 0 0 0 !l -c 'i--8 •O 

p.. 
Lecturas de Pi tot (psi) 

J: 
·s ·s ·s il:; il:; .ij 

p.. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 � i:;; i:;; d: 
0% 

25% 
50% 
75% 

100% 
125% 
150% 

0% 

100% 

150% 
Bomba es de 0 velocidad con st.ante O velocidad variable 

C. ;,Igual6 el desempeiio de la bombs contra incendios un minimo <lei 95 por ciento de la curva de f8.brica de] fabricante dentro de los limites de precisi6n del 
equipo para la prueba durante la prueba mllltiple? 0 Sf O No O NIA 

V. Vlllvula de alivio de presiOn principal 
A. ;,Hay una v8lvula de alivio de presi6n principal instalada en la descarga de la bomba contra incendios? 0 Si O No 
B. Durante las pruebas de desempefio a velocidad variable, ;,cua.I fue la tasa de flujo en la v8.lvula de alivio de presi6n principal con flujo cero? 

0 Sin flujo O Flujo con exudaci6n D Mayor flujo que flujo con e.-xudaci6n D Flujo significativo O NIA 

C. Dm·ante las pruebas de desempeiio a velocidad variable, ;,cu8.I fue la tasa de flujo en la vlilvula de alivio de presi6n principal con flujo nominal? 
D Sin flujo O Flujo con exudaci6n D Mayor fl ujo que flujo con exudaci6n D Flujo significativo O NIA 

D. Durante las pruebas de desempei'io a velocidad constante, ;,cual fue la tasa de flujo en la vlilvula de alivio de presi6n principal con 
D Sin flujo O Flujo con exudaci6n O May01· flujo que flujo con exudaci6n O Flujo significativo O NIA 

E. Durante las pruebas de desempefio a velocidad constante, ;,cual fue la tasa de flujo en la vlilvula de ali\rio de presi6n principal con flujo nominal? 
0 Sin flujo O Flujo con exudaci6n O l\·fayor flujo que flujo con e>..,idaci6n D Flujo significativo O NIA 

F. DespuE!s deJ reposicionamiento de la vBlvula de alivio de presi6n posterior a las pruebas de desernpei'io
1 

en funcionamiento a velocidad variable, ;,cual fue la tasa de 
flujo en la vcilvula de alivio de presi6n principal con flujo cero? 0 Sin flujo O Flujo con exudaci6n O Mayor flujo que flujo con exudaci6n O Flujo significativo O NIA 

G. Despu0s de! reposicionamiento de la v8lvula de alivio de presi6n posterior a las pruebas de desernpei'io
1 
en funcionamiento a velocidad constante, ;,cu81 fue la tasa 

de flujo en la v8lvula de alivio de presi6n principal con flujo cero? 0 Sin flujo O Flujo con exudaci6n O Mayor flujo que flujo con exudaci6n O Flujo significativo O NIA 

;,Cucil fue la presi6n de descarga de la bombs contra incendios? _____ psi. 
H. Despues del reJX)sicionamiento de la valvula de alivio de presi6n posteiior a las pruebas de desempei'io, en funcionamiento a velocidad constante, ;,a que tasa de 

flujo se ce1T6 considerablemente la v8lvula de alivio de presi6n? __ gpm. ;,Cu!ll fue la presi6n de descarga de la bombs contra incendios cuando la vcilvula de alivio 
de presi6n se cen6 considerablernente? ___ psi. 

I. ;,Esta la presi6n de descarga maxima ajustada para la elevaci6n, y con el alivio de presi6n operativo, es menor que la certificaci6n de presi6n de los component.es del 
sistema para la elevaci6n? 0 Si □ No O NIA 

VI. Prueba del controlador 

A. ;,Se emplearon Fuentes automflticas para el a1Tanque de la bomba? 

B. ;,Fue cada una de las ca1-acterfsticas de arranque automlitico probada al menos una vez? 
C. l,Arranc6 la bomba manualmente? 

..... □ Si □No ON/A 

... .... ........ .... □ Si □No ON/A 

..... 0 Si □ No ON/A 

D. ;,Funcion6 la bombs durante al menos 5 minutos durante cada una de las operaciones de los apartados A, B y  C mencionados mas arriba? ............. □ Sf D No O NIA

{Nota: No se requiere que un impulsor del motor funcione durante 5 minutos a velocidad maxima entre los sucesivos an-anques hasta 
que el tiempo de arranque acumulado de los sucesivos arranques llegue a 45 segundos.) 

E. i,Se dividieron las operaciones de arranque entre ambos sets de baterias para los controladores accionados por motor? ..... . ............ □ Si □No ON/A 

F. ;,Se prob6 si arnbos m6d.ulos ECM estaban sostenidos? ... . ..... □ Si □No ON/A

G. ;,Fue el motor probado y configurado en RPM en ambos ECM con flujo nominal y plena carga? . . . . . .... ... 0 Si O No O N/A 

H. ;,Fueron todas las funciones de alarma, entre ellas las alarmas ECM para falls en la inyecci6n de combustible
1 
presi6n de combustible baja 

y cualquier falla en el sensor principal, probadas en el motor?. ... □ Si □No ON/A 
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ANEXO A 

I. Controladores de bomba accionada por motor electrico 

l. lSe mantuvieron todos las dispositivos de protecci6n contra sobreconiente (entre ellos el ruptor de circuito del controlador) durante las pruebas? ....... CJ Si lJ No ON/A 
2. ;.Se hizo arrancar la bomba al menos una vez desde cada servicio de energia y se hizo funcionar durante a1 menos 5 minutos? ... . .... 0 Si LJ No LJ NIA 

3. Ante la simulaci6n de una falla de la energia ,  mientras la bomba estii funcionando a la carga mlixima, ;_,se transfiri6 el inte1Tuptor de transferencia de la fuente 
normal a la fuente de emergencia sin abrir los dispositivos de protecci6n contra sobrecon·iente en ninguna de las lineas? ................ 0 Sf LJ No LJ N/A 

4. Cuando se restaur6 la energia normal, i,5e produjo la retransferencia de la energfa de emergencia a la energia normal sin que las dispositivos de protecci6n contra 
sobreconiente se abran en ninguna de las lineas? ....... 0 Si LJNo ON/A 

5. J{ubo al menos l an:anque autom8.tioo y l arranque manual con la bomba conectada a la fuente alternativa? . . ... OSi LJNo ON/A 

J. l,Se simularon todas las condiciones de sefial que demuestran el funcionamiento satisfactorio? ..... . . .... OSi ONol.JN/A 

K l,Funcion6 la bomba durante al menos el tiempo mini mo requerido en esta norma? ..... . ............. U Si LJ No ON/A 

NOTA: Tiempo de funcionamiento incluye todo el tiempo en que el impulsor giraba el rodete, es decir en condiciones sin flujo y con flujo. 

VII. Tanque de almacenamiento de agua □ Si O No 

A Capacidad del tanque _____ galones, altura _____ pies, d i8.metro _____ pies 
B. Tanque de ruptura U Si l.J No LJ NIA Tasa de llenado de tanque de ruptura requerida _____ gpm ON/A 

C. l,1'1lantuvo la tasa de rellenado el nivel del tanque con el flujo al 150 por ciento de la capacidad nominal? LJ Sf D No I.J N/A 
D. Una tasa de rellenado de_gpm fue o verificada en campo hacienda fluir __ gpm a traves de la bomba contra incendjos con un njvel de agua inicial de_ pies __ pulg. 
y un nivel de agua final de_pies __ pulg. despues de pasar el flujo durante __ minutos, o verificada en campo elevando el nivel de agua de _ pies __ pulg. 
a pies-- pulg. en minutos, __ o verificada en camp() par otros medias (especificar)-----------------------------
E. i,Se puso en funcionamiento el oonjunto de montaje de rellenado autom8tico? 

VIII. Evaluaci6n de las pruebas 

A. i,Igual6 el desempefto de la bomba el indicado en la prueba de taller certificada del fabricante en todas las oondiciones de carga? 
B. Jgual61 o excedi6, la descarga de la bomba la demanda mSXima del sistema de prote cci6n oontra incendios? ... 
C. t.Cumpli6 el desempefio de la bomba los requisitos de NFPA 25? ... 

IX. lnformaci6n del evaluador 

... OSi LlNoON/A 

... lJ Si u No 

. ........•. LJSi LJNo 

. ... ......... 1.JSi UNo 

Evalu ador: ________________________________________________________ _ 
Compafiia: ________________________________________________________ _ 
DomiciLio de la compafiia: ---------------------------------------------------

Declaro que la informaci6n suministrada en este formulario es correcta en el momenta y lugar en que llevo a cabo la prueba y que tod.o los equipamientos probados fueron 
dejados en condiciones operativas una vez completada est.a prueba, excepto lo mencionado en la secci6n de comentarios, abajo .  
Fir ma del evaluador: __ ___ _ _ _ ___ ___ Fecha: __ _ __ .Umero de licencia o certificaci6n, si corre!)ponde: -----------

X. Comentarios (Todas las respuesta ''No", fallas en las pruebas u otros problemas deben ser explicados - emplear hojas adicionales si fuera necesario. 
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N A.9.2. 1.3.2 El nivel de agua diseii.ado deberfa basarse en el 
sistema de proteccion conn·a incendios gue tiene el regueri­
miento de mayor volumen de agua almacenado, en funcion de 
su demanda y duracion reguerida, segun se define en las 
normas de referencia apropiadas. El nivel de agua dise1iado 
generalmente se usa como punto de ajuste para el funciona­
miento de la valvula de llenado del tangue. 

• 

A.9.2.4.I Los sistemas de proteccion contra rayos, donde se 
provean, deberfan ser inspeccionados, probados y mantenidos
de acuerdo con NFPA 780.

A.9.2.5. I. I Para contribuir a la inspeccion y evaluacion de los
resultados de la prueba, es una buena idea gue el dueii.o de la
propiedad o el representante designado estampen la t'.1ltima
fecha conocida de un trabajo de pi.ntura interior sobre el exte­
rior de! tangue en un lugar claramente visible. Un lugar tfpico
es cerca de una de las bocas de acceso del personal, a la altura
de los ojos.

A.9.2.5. 1.2 Si el propietario del edificio no puede suministrar
verificacion escrita de proteccion contra la corrosion interior
para un tangue, segt'.111 lo establecido en NFPA 22, el interior
del tangue deberfa ser inspeccionado cada 3 aii.os.

A.9.2.5.5 Esta inspeccion puede llevarse a cabo buscando si 
hay abolladuras en el piso del tangue. Ademis, caminar sobre 
el piso de] tangue para detectar el pandeo de] piso identificari
las areas con problemas.

A.9.3.I El procedimiento de prueba para medidores de
mercurio listados es el siguiente.

Para detenninar gue el medidor de mercurio sea preciso, el 
medidor deberfa probarse cada 5 aii.os de la siguiente manera 
[los pasos (I) a (7) coinciden con la Figura A.9.3.ll: 

(1) Rebose de! tangue.
(2) Cerrai· la vilvula F. Abrir el grifo de prueba D. El mercu­

rio caeri ripidamente dentro de] recipiente de mercurio.
Si el mercurio no cae, hay una obstruccion gue necesita
ser eliminada de la tuberfa o del recipiente entre el grifo
de prueba y el tubo de vidrio del medidor.

(3) Si el mercurio no baja inmediatamente, cerrar el grifo D
y abrir la vilvula F. Si el mercurio responde inmediata­
mente y se deposita prontamente ante la marca de
"LLENO" en el panel del medidor, el instrmnento esti
funcionando apropiadamente.

(4) Si la columna de mercmio no responde prontamente ni 
indica la lectura correcta durante la prueba, probable­
mente hay bolsas de aire u obstn.1cciones en la n1berfa de
conexion de agua. Abrir el gri.fo D. El agua deberfa fluir
contundentemente. Dejar gue el agua fluya a traves del
grifo D hasta gue todo el aire sea expulsado y aparezca
agua oxidada del montante del tangue. CeITar el gri.fo D.
El medidor ahora probablemente mostrari la lectura
correcta. Si el aire se separa del agua en el rnbo de I
pulg. (25 mm) debido a gue esti encerrado en un 
conducto de barro enterrado con n1berfas de vapor, el
aire puede se1· exn·afdo automiticamente instalando una
trampa de aire de ¾ pulg. (20 mm) en el punto alto de la
tuberfa. La trampa de aire generalmente puede instalarse
mis facilmente en una T conectada por una pieza corta
de rnberfa en E, con un tapon en la pai·te superior de la
T, de manera gue se pueda aii.adir mercurio en el futuro,
si fuera necesario, sin guitar la trampa. Si hay cavidades
inaccesibles en las tuberfas, como donde estin ubicadas
debajo del nivel del terreno o debajo de pisos de

• 

concreto, el aire puede ser extrafdo unicamente a traves 
del grifo de purga D. 

(5) Si, en el paso (4), el agua no fluye contundentemente a
traves del grifo D, hay una obstruccion gue debe elimi­
narse de la salida de! grifo de prueba o de la tuberfa de
agua entre el grifo de prueba y el montante del tangue.

(6) Si hay agua en la parte superior de la columna de mercu­
rio en el tubo de vidrio del medidor, este emitiri lecturas
no precisas y deberfa guitarse. Primero, bajar el mercurio
hasta el recipiente como en el paso (2). Cerrar el grifo D
y guitar el tapon G. Abrir la vilvula F muy lentamente,
provocando gue el me1·curio suba lentamente y gue el
agua situada por encima drene a traves del tapon G.
Cerrar la vilvula F ripidamente cuando el mercurio
aparezca en el tapon G, pero tener un recepticulo listo
pai·a recoger cualguier cantidad de mercurio gue drene
hacia afuera. Reemplazar el tapon G. Reemplazar cual­
guier cantidad de mercurio gue se haya escapado en el
recipiente.

(7) Despues de las pruebas, dejar la vilvula F abierta, excepto
en las siguientes condiciones: si fuera necesario para
evitai· forzai· el mercurio y el agua hacia el interior del
colector de mercurio, puede permitirse gue la vilvula de
conn·ol F este cerrada cuando se llena el tangue, pero 
deberfa dejarse abierta despues de gue el tangue este
llenado. En los casos donde el medidor esti sttjeto a una 
flucniacion continua de la presion, podrfa ser necesario
mantener el medidor cerrado, excepto cuando se nece­
site leerlo. De otra forma, podrfa ser necesario extraer
agua frecuentemente de la parte superior de la columna
de mercurio como en el paso (5).

a A.9.3.4 Deberfan consultarse las instrucciones del fabricante 
para acceder a los lineamientos para las pruebas. En algunas 
situaciones, podrfa no ser posible probar el dispositivo de 
iniciacion actual. En tales casos, deberfan probarse unicamente 
los circuitos. 

a A.9.3.5 Ver A.9.3.4. 
• 

a A.IO.I La eficacia y confiabilidad de los sistema5 fijos de a5per-
sion de agua dependen de mantener la integridad de las cai·ac­
te1·fsticas hidriulicas, vilvulas de control de agua, vilvulas de 
diluvio y sus sistemas de deteccion de incendios/activacion, 
soportes colgantes de tuberfas y prevencion de obstrucciones 
en los patrones de descarga de las boguillas. 

Los sistemas fijos de aspersion de agua se usan mis comt'.111-
mente para proteger eguipos de procesamiento y estructuras, 
recipientes de lfguidos y gases inflamables, tuberfa5 y eguipos 
tales como transformadores, interruptores de aceite y motores. 
Estos tambien han demostrado ser eficaces en muchos solidos 
combustibles. 

Muchos de los componentes y subsistemas gue se encuen­
tran en un sistema de a5persion de agua reguieren los mismos 
procedimientos de inspeccion, prueba y mantenimiento donde 
se usan en sistemas de rociado1·es automaticos y otros sistemas 
fijos de proteccion contra incendios a base de agua. Deberfan 
consultai·se otros capftulos de esta norma para acceder a infor­
macion pormenorizada sobre la inspeccion y el mantenimiento 
regueridos. 

A.10.1.3 Se preve gue el aislamiento gue actua en lugai· de la
proteccion con aspersion de agua proteja un recipiente o
esn .. 1ctura durante la exposicion. El aislamiento procw-a evitar
gue la temperatura exceda de 850°F ( 454°C) para los miem-
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bros estructurales y de 650°F (393°C) para los rec1p1entes. Si 
falta el aislamiento, se considera que la esn·uctura o el reci­
piente no estan protegidos, independientemente de la protec­
cion con agua pulverizada o el aislamiento en otras superficies. 
Para restablecer la proteccion adecuada, deberfa reemplazarse 
el aislamiento o deberfa extenderse la proteccion con agua 
pulverizada, usando la densidad apropiada. 

A.10.1.6 La inspeccion, prueba y mantenimiento de los siste­
mas fijos de aspersion de agua pueden incluir o resultar en un
sistema desactivado. Ver tambien el Capftulo 15.

A.10.2.3 El funcionamiento de! sistema de aspersion de agua
depende de la integridad de las tuberfas, que deberfa mante­
nerse libres de daiios mecanicos. No deberfa usarse la tuberfa
como sosten de escaleras, existencias u otros materiales. Donde
las tuberfas estan expuestas a una atmosfera corrosiva, deberfa
proveerse y mantenerse un revestimiento resistente a la corro­
sion. Donde la antiguedad o las condiciones de! servicio lo
justifiquen, deberfa hacerse un examen interno de las tuberfas.
Donde sea necesario Llll lavado de todo o parte de! sistema de

� <=-
"' . 

a. • 

� : 
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. 

. 

Colector de 
mercurio 

No es pieza 
esti3.ndar de equipo. 
lnstalar cuando sea 
necesario para evitar 
el soplado del 
mercurio. 

N ivel de mercurio cuando 
presi6n en man6metro 

+ 

0 0 

Contenedor 
de mercurio 

Nota: Para unidades SI, 1 pulg. = 25.4 mm. 

I nscripci6n estandar para 
tapa de contenedor 
de mercurio. 

Hacer tuberia C) tan 
corta como sea posible 
sin balsas de aire. 
Si se coloca otra v8.lvula 
en esta tuberia, 
cerca del montante 
del tanque, deberia 

ser una valvula 
OS& Y de compuerta 
con cierre de seguridad 
abierto. 

1nscripci6n 
completa de la tapa, 
ver descripci6n en C 
tamaflo complete arriba, 
antes de perm itir el 
ingreso de agua. Llenar 
con mercuric hasta la 
graduaci6n correspondiente 
al nivel m.iximo de llenado 
con agua del tanque. 

Figura A.9.3.1 Medidor de mercurio. 

tuberfas, este trabajo deberfa ser hecho por contratistas de 
sistemas de rociadores u otros n·abajadores calificados. 

A.10.2.3.1 Los accesorios con empaquetaduras de goma en
areas de incendio se inspeccionan para determinar si estan
protegidos por aspersion de agua u otros medias aprobados. A
menos que esten debidamente protegidos, el incendio podrfa
provocar la perdida de la empaquetadura de goma despues de
una fuga excesiva en una situacion de incendio.

A.10.2.3.2 Los soportes colgantes y otros soportes estan dise-
1iados para sostener y restringir las tuberfas conn·a movimien­
tos fuertes cuando se acciona el suministro de agua y para
proporcionar una inclinacion adecuada de la tuberfa para el
drenaje de agua de la tuberfa despues de apagado el sistema de
aspersion de agua. Los soportes colgantes deberfan mantenerse
en buen estado. Los soportes colgantes rotos o sueltos pueden
ejercer una tension indebida sobre las tuberfas y Los acceso1·ios,
causar roturas en las tuberfas e interferir en el apropiado
drenaje de la tuber[a. Los soportes colgantes rotos o sueltos
deberfan ser reemplazados o volverse a sujetar. 

a A.10.2.4 Los sistemas necesitan ser inspeccionados para asegu­
rarse de que las boquillas de aspersion de agua descarguen 
agua sin obstrucciones sobre las superficies que se van a prote­
ger contra el calor radiante (proteccion de exposicion) o sobre 
superficies en llamas para extinguir o controlar la combustion. 
Enn·e los factores que afectan la colocacion apropiada de las 
boquillas de aspersion de agua se incluyen los siguientes: 

(1) Cambios o adiciones en el area protegida que obstruyen
las boquillas existentes o requieren cobertura adicional
para su cumplimiento

(2) Retiro de! equipamiento de! area protegida que resulta
en la colocacion de las boquiUas a distancias excesivas del
riesgo

(3) Danos mecanicos o pruebas de flLtjo previas que han
causado que las boquillas esten ma! dirigidas

(4) Un cambio en el riesgo que se esta protegiendo que
requiere mas o diferentes boquillas para proporcionar
una cobertura adecuada para su cumplimiento

Puede pennitirse que las boquillas de aspersion se coloquen 
en cualquier posicion necesaria para obtener una cobertura 
apropiada de! area protegida. El posicionamiento de las boqui­
llas con respecto a Ja5 superficies que se van a proteger, o a los 
incendios que se van a controlar o extinguir, deberfa estar 
guiada por el diseiio en particular de las boquilla� y el caracter 
de! agua pulverizada que se produce. En el posicionamiento de 
las boquillas, deberfan tomarse recaudos para que la aspersion 
de agua no omita la superficie objetivo y reduzca la eficiencia o 
tasa de descarga calculada. 

A.10.2.5.2 Las tuberfas de suministro de agua deberfan estar
libres de obstrucciones internas que puedan estar causadas por
restos (por ejemplo, piedras, lodo, tuberculos) o por valvulas
de conn·ol cerradas o parcialmente cerradas. Ver el Capfmlo 5
para acceder a los re quisitos de inspeccion y mantenimiento.

A.10.2.6 Los filtros de succion de las tuberfas pt-incipales
deberfan ser quitados e inspeccionados cada 5 a1ios para detec­
tar si tienen piezas da,iadas o corrofdas.

A.10.3.2 El dueiio de la propiedad o el representante desig­
nado deberfan tomar recaudos para evitar daiios en los equipa­
mientos o en la estrucnira durante la prueba. Los daiios
podrfan ser causados por la descarga de! sistema o por la esco­
rrentfa de! sitio de la prueba. Deberfa verificarse que haya un

Tex LO sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminad a. N = Material nuevo. Edic i6n 2020 



25-130 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

drenaje adecuado y sin obsu·ucciones. El equipamiento deberfa 
ser quitado o cubierto segiin sea necesa1·io para evitar dafios. 
Deberfan usarse medios como bordillos o sacos de arena para 
evitar la entrada de agua. 

A. 10.3.3.1 Los metodos de prueba son los siguientes:

(1) Puede permitirse que algunos circuitos de deteccion se
desensibilicen deliberadamente para paliar las condicio­
nes ambientales inusuales. En tales ca.sos, se permite exce­
der la respuesta 1·eque1·ida en 10.3.3.1. 

(2) Puede permitirse que la� pruebas de los sistemas de tubos 
integradores se relacionen con esta prueba mediante una 
prueba de impulso de presion estandar, especificada por 
el laboratorio de listado.

(3) Un metodo para probar la deteccion de calor utiliza una
superficie de calor radiante a una temperatura de 300°F
(149°G) y una capacidad de 350 vatios a una distancia de
1 pulg. (25 mm) pero no mayor de 2 pulg. (50 mm) de la
pa.rte mis cercana de! detector. Este metodo de prueba
que utiliza un equipo para pruebas elecu·ico no deberfa
usarse en ubicaciones peligrosas. Puede permitirse
emplear otros metodos de prueba, pero los resultados 
deberfan obtenerse en estas condiciones.

A.10.3.3.3 Las boquillas de aspersion pueden ser de diferentes
tamafios y tipos. Algunas estan mis sujetas a obsu-ucciones 
internas que otras.

A.10.3.3.3.1 Ver 13.4.4.2.3.1.

A. I 1.2.4 Los dispositivos de descarga de agua-espuma de ti po
direccional muy frecuentemente estan ubicados en areas de
u-afico intenso y son mas aptos para ser desplazados, en compa­
racion con las ubicaciones habituales de los rociadores. De
particular inquietud son los dispositivos de descarga de bajo
nivel de armazones de carga denu·o y alrededor de tanques de
bajo nivel y los dispositivos montados en monitores que han 
sido apartados por motivos de conveniencia. La frecuencia de 
inspeccion podrfa tener que aumentarse de acuerdo con ello. 

A.Il.2.4.4 Los dispositivos de descarga estan listados o aproba­
dos para concenu·ados de espuma particulares.

A.Il.2.5.2 Las tuberfas de suminisu-o de agua deberfan estar
libres de obstrucciones internas que puedan estar causadas por 
restos (por ejemplo, piedras, lodo, tuberculos) o por valvulas
de conu-ol cerradas o parcialmente cerradas. Ve1· el Capftulo 5
para acceder· a los requisitos de inspeccion y mantenimiento.

A.11.2.8 Los sistemas proporcionadores podrfan o no incluir
bombas de concentrado de espuma. Si las bombas son parte
<lei sistema de proporcionamiento, el impulsor, bomba y reduc­
tor de engranajes deberfan inspeccionarse de acuerdo con las
recomen daciones <lei fabricante y la inspeccion puede incluir
asuntos tales como lubricacion, combustible, filu-os, niveles de 
aceite y embragues.

A. I 1.2.8.4 En algunos casos, hay disponible un suminisu-o
adecuado de lfquido espumoso sin un tanque que este Ueno.
Esto es particularmente cierto respecto <lei lfquido espumoso
almacenado en tanques no metalicos. Si el lfquido esta almace­
nado en tanques metalicos, el nivel de lfquido apropiado debe­
rfa ser de la mitad de la distancia al domo de expansion.

A.Il.2.8.5.1.I El proporcionador de presion estandar es un 
recipiente a presion. Aunque en condiciones de reserva norma­
les este tipo de sistema proporcionador no deberfa ser presuri-

zado, algunas instalaciones preven la presurizacion accidental. 
La presion deberfa eliminarse antes de la inspeccion. 

A.I 1.2.8.5.2.1 El propo1-cionador de tanque de vejiga es un
recipiente a presion. Donde se inspecciona un tanque Ueno de
lfquido, deberfan acatarse las instrucciones del fabricante. Si se 
inspeccionan incorrectamente, los indicado1·es visuales <lei
tanque podrfan mostrar un tanque Ueno cuando el tanque
realmente esta vacfo de lfquido espumoso. Algunos lfquidos
espmnosos, debido a su viscosidad, podrfan no mosu·ar los
niveles verdaderos de lfquido espumoso en el tanque donde se
inspeccionan a u·aves <lei indicador visual.

PRECAUCION: Dependiendo de la configuracion de! 
sistema, este tipo de sistema proporcionador podrfa ser presuri­
zado o no presurizado en condiciones normales. La presion 
deberfa elimina1·se antes de la inspeccion. 

A.I 1.2.8.5.3(1) Ver 11.2.6.1.

A.11.2.8.5.3(2) Ver Figura A3.3.34.

A.I 1.2.8.5.4(1) Ver 11.2.6.1.

A.l I .2.8.5.4(2) Ver Figura A3.3.34.

A.I 1.2.8.5.5(1) Ver 11.2.6.1.

A.I 1.2.8.5.5(2) Ver Figura A3.3.34.

A.11.2.8.5.6(1) Ver 11.2.6.1.

A.I 1.2.8.5.6(2) Ver Figura A3.3.34.

.a. A.11.3 Las pruebas operativas deberfan, en general, abarcar lo 
siguiente: 

(1) Una prueba de deteccion/accionamiento sin flttjo para 
verificar que todos los componentes, tales como valvulas
automatizadas, bombas de espuma y agua, y alarmas,
funcionan correctamente

(2) Una prueba de flujo iinicamente con para inspeccionar la 
continuidad de las u1berfas, pau-ones de descarga, presio­
nes y lava.do de la lfnea

(3) Una prueba de flttjo con espuma para verificar la concen­
u-acion de la solucion

(4) Restauracion de! sistema a su condicion de reserva
normal, lo que incluye el drenaje de las lfneas y el llenado
de! tanque de lfquido espumoso

A.11.3.1 El duefio de la propiedad o el representante desig­
nado deberfan tomar recaudos para evitar dafios en los equipa­
mientos o en la esu-uctura durante la prueba. Los dai'ios
podrfan ser causados por la descarga de! sistema o por la esco­
rrentfa del sitio de la prueba. Deberfa verificarse que haya un
drenaje adecuado y sin obsu-ucciones. El equipamiento deberfa
ser quitado o cubierto segiin sea necesario para evitar da1'ios.
Deberfan usarse medios como bordillos o sacos de arena para
evitar la entrada de solucion de agua-espuma.

A.I 1.3.2 Puede permitirse una instalacion como la que se ilus­
u·a en la Figura A.11.3.2 como metodo alternativo para obtener
flujo. Este tipo de prueba no verifica las condiciones de las 
tuberfas <lei sistema ni el desempefio de! dispositivo de 
descarga, sino unicamente el suminisu·o de agua, el suministro
de concenu·ado de espuma y la precision de! proporciona­
miento.

.a. A.I 1.3.2.7 Los concentrados de espuma especfficos estan lista­
dos o aprobados con rociadores especfficos. Pa.rte de la aproba­
cion y de! listado es la presion operativa minima de! rociador. 
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Controlador del dosificador 

OPCIONA 

(Controlador posterior a 
valvula de rociador) 

A rociadores 

t 

OPCION B 

(Controlador anterior a 
valvula de rociador) 

A rociadores 

t 

A valvula de aislamiento 

A alarmas de planta 
}--><..--.JC......�==:, 

lnterruptor de alarma de flujo 

Valvula de rociador (alarma, tuberfa 
seca o dil uvio) 

Valvula OS& Y (supervisada) 

Valvula de rociador (alarma, tuberfa 
seca o diluvio) 

Nota: 
(:c�===��J'"�..::!!- - A dosificador 

t 
Detalles tipicos de sistema de rociadores 
de tuberfa humeda con dosificador de tipo vejiga 

Suministro de agua Suministro de ag ua 

Figura A.11.3.2 Combinaci6n sistema de espu ma/ cabezal de prueba. 

La presi6n operativa de! rociador afecta la calidad de la 
espuma, los patrones de descarga y las capacidades de extin­
ci6n (control) de incendios. Las presiones de descarga meno­
res a esta presi6n minima especificada deberian corregirse 
inmediatamente; por lo tanto, es necesario que la prueba se 
lleve a cabo en condiciones con flujo completo. 

A. ll.4 Los items de mantenimiento especificados en el
cuerpo de esta norma son adicionales a los procedimientos 
tipicos de inspecci6n y prueba indicados. Los sistemas de rocia­
dores de agua-espuma escin, como lo  estan todos los sistemas 
de protecci6n contra incendios, dise1'iados para basicamente 
no requerir de mantenimiento. Hay, sin embargo, algunas 
areas que necesitan atenci6n especial. La vida util de los 
concenu·ados de espuma varfa entre los lfquidos y se ve afec­
tada por factores como calor, frfo, diluci6n, contaminaci6n y 
muchos otros. Como en todos los sistemas, el sentido com(m 
indica cuales son las areas sensibles al mantenimiento a las que 
se Jes deberfa prestar atenci6n. Las pruebas e inspecciones de 
rutina generalmente dictaminan la necesidad de items de 
mantenimiento adicionales. Esos items de mantenimiento 
especificados son procedimientos clave que deberfan llevarse a 
cabo de manera rutinaria. 

asentarse mas rapidamente que otros. Si las muestras anuales 
indican una sedimentaci6n excesiva, podrfa requerirse el 
lavado de! tanque con mayor frecuencia. 

a A.11.4.5.2 Cuando se prueban hidrostaticamente tanques de 
vejiga, la generaci6n de un diferencial de presi6n a traves del 
diafragma podrfa causar danos en el diafragma. Los tanques 
deberfan ser llenados con agente hasta no menos de la capaci­
dad de llenado normal y deberfa ventilarse el aire desde el inte­
rior y el exterior de la vejiga antes de la presurizaci6n. 

A.12.2.1.1.1(5) En lugar de reemplazar las boquillas de agua 
nebulizada que estan cargadas con una capa de polvo, se 
permite que las boquillas sean limpiadas con aire comprimido 
o aspiradora, siempre y cuando el equipo no tome contacto
con la boquilla.

N A.12.2.4.4 Ejemplos de colgantes y arriosu·amientos sismicos 
instalados en espacios ocultos incluye algunas algunos conjun­
tos de montaje piso/cielorraso o techo/cielorraso, conductos 
para tuberfas, y otras areas inaccesibles. 

a A.11.4.4.2 Los concentrados de espuma tienden a asentarse 
con el transcurso de! tiempo. Dependiendo de las caracterfsti­
cas especfficas de! concentrado de espuma, la sedimentaci6n se 
acumula en el fondo de! recipiente de almacenamiento. Este 
sedimento puede afectar el proporcionamiento y la integridad 
de! concenu·ado de espuma. Algunos concentrados tienen a 

N A.12.2.5.2 Estos lineamientos se aplican solamente a la inspec­
ci6n externa de contenedores continuamente en servicio en el 
sistema de agua nebulizada y no deberfan confundirse con los 
1·equisitos de nuevas pruebas de! DOT para inspecci6n visual 
descritos en 49 CFR. 
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Llevar registros de una manera apropiada es una parte 
importante de toda inspeccion. El inspector deberfa acatar los 
siguientes lineamientos para garantizar el registro de la infor­
macion basica: 

(1) Etiqueta de regisu·o. Se deberfa adosar una etiqueta de
registro en todos los contenedores que se estan inspeccio­
nando para su futura referenda. La etiqueta de regisu·o
deberfa indicar fecha de inspeccion (mes/a110), nombre
de la(s) persona(s) y compai'ifa que llevan a cabo la
inspeccion, n(1mero de serie del contenedor, condicion
del contenedor (pintura, corrosion, abolladuras, hendi­
durns, etc.) y disposicion.

(2) lnforme de inspeccion. El informe de inspeccion deberfa
registrar la fecha de inspeccion (mes/aifo), nombre de
la(s) persona(s) y compa11fa que llevan a cabo la inspec­
cion, numero de especificacion del DOT, numero de
sei-ie del contenedor, fecha de fabricacion, fecha de la
inspeccion y/o prueba previas, tipo de recubrimiento
protector, condicion de la superficie (corrosion, abolla­
duras, hendiduras, dai'ios poi· incendio, etc.) y disposi­
cion (satisfactoria, repintura, reparacion, recorte, etc.).
Puede enconu-arse un modelo de informe de inspeccion
adecuado en el Apendice A de CGA G6, Standard for
Visual Inspection of Str,el Compressed Gas Cylinders.

a A.12.3.1.1 Las boquillas de agua nebulizada deberfan ser 
primero inspeccionadas visualmente para detectar si hay signos 
de daii.os mecanicos, limpieza, pintura, fugas en el servicio o 
corrosion o carga severa, todos los cuales son causas para su 
inmediato reemplazo. 

Las boquillas automaticas que han pasado la inspeccion 
visual deberfan posteriormente someterse a pruebas de labora­
torio pai·a verificar su sensibilidad, funcionalidad, y factor-K.. La 
sensibilidad termica no debe1·fa set· menor que la permitida en 
las pruebas post-corrosion de boquillas automaticas de agua 
nebulizada nuevas del mismo tipo. Deberfan probarse las 
boquillas de agua nebulizada au tomaticas para verificar su 
funcionalidad a su pt·esion operativa minima, especificada pot· 
el fabricante. Las boquillas de agua nebulizada automaticas 
deberfan tener un factor K que este dentro de ±5 por ciento 
del valor publicado por el fabricante. 

Algunos ejemplos de normas de pruebas incluyen EN 
12259-1, Sistemas fijos de combate de incendios - Componen­
tes para sistemas de rociadores y agua pulverizada - Parte 1: 
Rociadores; UL 2167, Norma para hoqu.illas de ag;ua nelntlizada 
para servicio de protecci6n contra incendios; y Norma de Aprobaci6n 
FM 5560, Sistemas de Agua Nebulizada. 

No debeda esperarse que las boquillas de agua nebulizada 
que han estado en servicio durante muchos ai'ios tengan todas 
las ,rnismas mediciones de desempe110 de una boquilla de agua 
nebulizada nueva. Sin embargo, si hay alguna duda sobre su 
desempei'io satisfacto1·io continuo, las boquillas de agua nebuli­
zada deberfan ser reemplazadas. 

A.12.3.1.3 Estos entornos incluyen las condiciones climaticas
exteriores y sectores de cualquier area donde predominen
vapores corrosivos. Los entornos de agua agresiva incluyen a
los suministros de agua que son qufmicamente reactivos. Un
ejemplo de una atmosfera corrosiva es un entorno mai·ftimo.
Los requisitos de las pruebas para estos tipos de entornos
tambien se describen en International Maritime Organization's
MSC.I/Circular 1432, Guidelines for the Maintenance and Inspec­
tion of Fire Protection Systems and Appliances.

A.12.3.1.4 Dentro del area representada por la muestra selec­
cionada, las boquillas de agua nebulizada del mismo dise110,
elaboradas por el mismo fabricante, pueden considerarse pai·te
de la misma muestra, pero podrfa ser necesario seleccionar
boquillas de agua nebulizada adicionales si son elaboradas por
1111 fabricante diferente.

N A.12.3.1.5 Cuando sea aceptable para la autoridad compe­
tente, en lugar de reemplazai· todas las boquillas de agua nebu­
lizada denu·o del area representada, podrfan probarse 
muestras representativas adicionales para evaluai· el desem­
pei'io de las boquillas de agua nebulizada en esa area. 

N A.12.3.2.2 Las boquillas de agua nebulizada deberfan ser 
primero inspeccionadas visualmente para detectar si hay signos 
de dai'ios mecanicos, Limpieza, pintura o corrosion o cai·ga 
severa, todos los cuales son causas para su inmediato reem­
plazo. 

Las boquillas abiertas que hai1 pasado la inspeccion visual 
deberfan ser probadas por un laboratorio parn verificar su 
funcionalidad y factor K Deberfan probarse las boquillas de 
agua nebulizada abiertas con caperuzas expelidas por la 
descarga (blow-off caps) y / o ta pones contra polvo para vet-ificar 
su funcionalidad a su presi6n operativa minima, especificada 
por el fabricante. Las boquillas de agua nebulizada abiertas 
deberfan tener un factor K que este dentro de ±5 por ciento 
del valor publicado por el fabricante. 

Algunos ejemplos de normas para pruebas incluyen EN 
12259-1, Fixed firefighting systems- Components for sprinkler and 
water spray systems - Part 1: Sprinklers; UL 2167, Standard for Water 
Mist Nozzles for Fire Protection Service; y FM Approvals Standard 
5560, Water Mi5t Systems. 

No deberfa esperarse que las boquillas de agua nebulizada 
que han estado en servicio durante muchos ai'ios teng-an todas 
las mismas mediciones de desempei'io de una boquilla de agua 
nebulizada nueva. Sin embargo, si hay alguna duda sobre su 
desempei'io satisfactorio continuo, las boquillas de agua nebuli­
zada debet·fan ser reemplazadas. 

N A.12.3.2.5 Donde sea aceptable para la autoridad competente, 
en lugar de reemplazar todas las boquillas de agua nebuJizada 
dentro del area representada, podrfan probarse muestras 
representativas adicionales para evaluar el desempei'io de las 
boquillas de agua nebulizada en esa area. 

N A.12.3.16.3 Los metodos de prueba son los siguientes: 

(1) Puede permitirse que algunos circuitos de deteccion se
desensibilicen deliberadamente para paliar las condicio­
nes ambientales inusuales. En tales casos, se permite exce­
der la respuesta requerida en 12.3.16.3.

(2) Puede permitirse que las pruebas de los sistemas de tubos 
integradores se relacionen con esta prueba media.nte una
prueba de impulso de presion estandar, especificada por
el laboratorio de listaclo.

Un metodo para probar la deteccion de calor utiliza una 
superficie de calor rndiante a una temperatura de 300°F
(149°C) y una capacidad de 350 vatios a una dista.ncia de l
pulg. (25 mm), pero no mayor de 2 pulg. (50 mm) de la parte 
mas cercana del detector. Este metodo de prueba que utiliza 
un equipo para pruebas electrico no deberfa usarse en ubica­
ciones peligrosas. Puede permitirse emplear otros metodos de 
prueba, pero los 1·esultados deberfan obtenerse en estas condi­
ciones. 
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ANEXO A 

N A.12.3.16.5 Las boquillas de agua nebulizada pueden ser de 
diferentes tamaiios y tipos. Algunas podrfan ser mas suscepti­
bles a obstrucciones internas que otras. 

N A.12.3.18.1 Una fuente de los requisitos para las pruebas es la 
Gufa de servicios para cilindros de FSSA mas actual. Allf se 
incluyen los mismos 1·equisitos que son aplicables para cilin­
dros, tanques de presi6n o recipientes de presi6n que se usan 
para agentes gaseosos presurizados. 

A.12.4.1.5 La muestra representativa deberfa incluir el 10 por
ciento de las boquillas de agua nebulizada en la zona activada.
Si en la inspecci6n se detecta contaminaci6n en los filtros de
succi6n o en otros filu·os, se recomienda que todas las boquillas
que estan dentro de la zona activada sean inspeccionadas.

A.12.4.2.I Cada boquilla de agua nebulizada tiene requisitos
(micos para las aplicaciones de protecci6n y Limitaciones para 
SU USO final. 

A.12.4.2.3 Se deberfa proveer un mfnimo de dos boquillas de 
agua nebulizada de cada tipo e fndice de temperatura instala­
dos. 

A.12.4.2.4 Ou·os tipos de llaves podrfan danar las boquillas de
agua nebulizada.

A.12.4.2.5.2 Las bolsas tfpicas para sandwiches que se adquie­
ren en una tienda de comestibles generalmente son de plas­
tico, no de celofan. Las bolsas de plastico tienden a contraerse
y adherirse a la boquilla antes de la activaci6n de la boquilla,
generando un potencial de alteraci6n en los patrones de pulve-
1·izaci6n de las boquillas. Es necesario que las bolsa.5 que se
coloquen sob1·e las boquillas sean de celofan o de papel.

.ll A.13.1 Valvulas de alarma. Las valvulas de alarma se instalan en 
sistemas de protecci6n contra incendios a base de agua para 
hacer sonar una alarma de incendio cuando el flujo de agua 
<lei sistema iguala o excede el flujo de un solo dispositivo de 
descarga. Jun to con la valvula de alarma, se puede suministrar 
una camara retardadora que minimiza las falsas alarmas debido 
a sobretensiones y fluctuaciones de la p1·esi6n <lei suministro de 
agua. 

Dispositivos de interr-upci6n de contraflujo. Los dispositivos de 
interrupci6n de contraflujo se usan para evitar que el agua de 
un sistema de protecci6n conu·a incendios ingrese en el sumi­
nistro de agua publico debido al fl1tjo i.nverso de! agua, expan­
sion tennica, choque hidraulico, contrapresi6n o 
contrasifonaje. [Ver Figura A.13. l(a).J 

Valvulas de bo la. Las valvulas de bola son manualmente accio­
nadas en su rango completo de posiciones de abierta a cerrada, 
con un cuarto de vuelta. 

Valmdas mariposa. Las valvulas mariposa son valvulas de 
control del suministro de agua con accionadores de engranajes 
que asisten en la apertura y el cierre. Las valvulas mariposas 
pueden ser de tipo oblea o de extremo ranurado. [Ver Figura 
A.13.l(b).J

Valvuh�5 de retenci6n. Las valvulas de retenci6n permiten el 
flujo de agua en una direcci6n unicamente. [Ver Figura 
A.13.1 ( c).J

DCA. Un conjunto de montaje de retenci6n doble (double
check assembly o DCA) consta de dos valvulas de retenci6n 
accionadas por resorte que funcionan independientemente. El 
cortjunto de montaje incluye dos valvulas de aislamiento de 
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asiento elastico y cuatro valvulas de prueba que son requeridos 
para llevar a cabo las pruebas. 

DCDA. Un cortjunto de montaje de detector de retenci6n 
doble (double check detector assembly o DCDA) esta hidrauli­
camente equilibrado para incluir un conjunto de montaje de 
derivaci6n con medidor para detectar fugas de! sistema. El 
conjunto de montaje principal de la valvula y el conjunto de 
montaje de derivaci6n ofrecen niveles equivalentes de inte­
rrupci6n de conu·afl1tjo y cada uno de ellos esta equipado con 
dos valvulas de aislamiento de asiento elastico y cuatro valvulas 
de prueba que son requeridos para llevar a cabo las pruebas. 

Valvulas de diluvio. Las valvulas de diluvio retienen agua en la 
valvula hasta que son accionadas por el fu.ncionamiento de u.n 
sistema de detecci6n o por liberaci6n manual. [Ver Figura 
A.13.l(d).J

Valvulas de drenaje. Las valvulas de drenaje automaticamente
drenan la condensaci6n o pequenas cantidades de agua que se 
han filtrado en las tuberfas o valvula.5 de! sistema. Las valvulas 
de d1·enaje se cierran cuando estan expuestas a la presi6n de! 
sistema. 

Valvulas de tubelia seca. Las valvulas de tuberfa seca conu·olan 
el flujo de agua hacia areas que podrfan estar expuestas a 
congelamiento. El agua es retenida en la valvula por presi6n de 
aire en las tuberfas <lei sistema. Cuando se reduce la presi6n de 
aire, la valvula se pone en funcionamiento e i.nunda el sistema. 
[Ver Figura A.13. l(e) y Figura A.13.l(f).J 

Valvulas indicadoras. Las valvulas indicadoras proveen una 
indicaci6n confiable y visible de la posici6n abierta, aun a 
distancia . 

Postes indicadores. Los postes indicadores incluyen los tipos 
subterraneos y de pared y se preven para ser usados en el 
funcionamiento en el interior de valvulas de compuerta rosca­
da.5 y para indicar la posici6n de las compuertas en las valvulas. 
[Ver Figura A. 13. l(g).J 

Valvulas de compuerta NRS, valvulas de compuer ta OS&Y. Las 
valvulas de compuerta sin vastago ascendente (nonrising stem 
o NRS) se usan subterraneamente con postes indicadores
adosados o como valvulas de cajas de calzadas (instalaci6n en 
cajas de valvulas). Las valvulas de compuerta de vastago ascen­
dente (OS&Y) se usan en interiores y en pozos en exteriores. El
vastago de la valvula se desplaza hacia afuera cuando la valvula
esta abierta y se desplaza hacia adentro cuando esta cerrada. El
vastago indica la posici6n de la valvula. [Ver Figura A.13.l(h) y
Figura A.13.1 (i).J

RPA. Un conjunto de montaje de presi6n reducida 
(reduced-pressure assembly o RPA) de principio de zona 
consta de dos valvulas de retenci6n accionadas por resorte que 
funcionan independientemente, separadas por una valvula 
sensora de diferencial. La valvula sensora de diferencial incluye 
un puerto de alivio a la aun6sfera que descarga el exceso de 
agua resultante de las fluctuaciones del sistema de suministro. 
El conjunto de montaje incluye dos valvulas de aislamiento de 
asiento elastico y cuatro valvulas de prueba que son requeridos 
para llevar a cabo las pruebas. 
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Soporte 

Flu
�
o¢ 

T 

30 pulg. 
(762 mm) .L_!-U---J�==i==r1 0 0 a 90° fuera de 

la pos1c1on 

por motivos 

3 pulg. (76 mm) 
y mayor 

maximo ....1 

12 pulg. 
(305 mm) 
minimo 

Embudo para - de claridad 
drenaje opcional 

�++----- ---A--�- ----tt--

lnstalaci6n en interiores 

Figura A.13.l(a) Dispositivos de interrupcion de contraflujo de presion reducida (izquierda) y conjuntos de montaje de valvulas 
de retencion dobles (derecha). 

RPDA. Un cortjunto de montaje de detector de presi6n redu­
cida (reduced-pressure detector assembly o RPDA) esta hidrau­
licamente equilibrado para incluir un conjunto de montaje de 
derivaci6n con medidor para detectar fuga� del sistema. El 
conjunto de montaje principal de la valvula y el conjunto de 
montaje de derivaci6n ofrecen niveles equivalentes de inte­
rrupci6n de contraf11tjo y cada conjunto de montaje esta equi­
pado con dos valvulas de aislamiento de asiento elastico y 
cuau·o valvulas de prueba que son requeridos para Uevar a cabo 
las pruebas. 

Fill-ms de succi6n. Los filtros de succi6n se usan para protec­
ci6n contra el atascamiento de las abenuras de descarga de 
agua. 

Vtilvula.s de retenci6n de detector de flujo de agua. La� valvulas de 
retenci6n de tipo detector permiten el fl1tjo en 1ma direcci6n 
unicamente y est.in preparadas para la conexi6n de un medi­
dor de derivaci6n alrededor de la valvula de retenci6n. [Ver 

Figura A.13. l(c).J 

A. 13.2.2 No se requiere que las valvulas esten expuestas.
Pueden permitirse puertas, tableros removibles o pozos de
valvulas para satisfacer este requisito. Tai equipamiento no
deberfa estar obstruido por elementos como paredes, ductos, 
columnas, enterramientos directos o almacenamiento de exis­
tencias.

Figura A.13.l(b) Valvula mariposa indicadora de poste. 
(Cortesia de Henry Pratt Co.) 
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Figura A.13.1 (c) Valvula de retencion de detector. 
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Valvula de 
drenaje principal 

Figura A.13.l(e) Valvula de tuberia seca. 

Camara superior 

Cavidad H -----::I 

Pasadizo F 

Conjunto de montaje 
del diafragma 
Accelo--check 

Conjunto de montaje del filtro 

Puerto del man6metro 

Resorte (de va lvula) 
de movimiento vertical 
(poppet) 

Figura A.13.1 ( f) Acelerador del sistema de tuberia sec a. 
(Cortesia de The Reliable Automatic Sprinkler Co., Inc.) 
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Lista de oiezas 

NIJm. Oescripci6n 

1 Tapa 

2 Vastago operativo 

3 
Tornillo de orificio para aceite de 
vcistago operat ivo 

4 Llave operativa 

5 Anillo de retenci6n 

6 Tornillo y tuerca de placa objetivo 

7 Placa objetivo - cerrado 

8 Objetivo 

9 Grapa de poste indicador 

10 Placa objetivo - abierto 

11 Poste indicador 

13 Acoolamlento de varilla de extension 

14 Clavija de aco plamienlo 

15 Vidrio de venlana 

16 Marco de venlana 

17 Tornillo de marcode ventana 

18 Perno y luerca de lapa 

19 Torni llo de posicionamiento 

20 Sombrerete de manga 

Figura A.13.l(g) Poste indicador vertical. 

Volante 
de mano 

lilllll-----Vastago 
-----Yugo 

Cuerpo '1/1...Yr--- de valvula

IIMllt+--t---Disco 

Figura A.13.l(h) Valvula de compuerta OS&Y. 

A.13.2.3 Los drenajes principales estan instalados en los
montantes del sistema por una raz6n principal: drenar el agua
de las tuberfas aereas despues de que se cierra el sistema. Esto
permite al conu-atista o al departamento de mantenimiento de

• 

AGUA 

Figura A.13.l(i) ValvuJa de compuerta del tipo no 
indicadora. 

la planta llevar a cabo u-abajos en el sistema o reemplazar las 
boquillas despues de un incendio u otro incidente que impli­
que el funcionamiento del sistema. 

Los datos recopilados de los man6meu-os de succi6n 
durante la prueba de fhtjo de una bomba contra incendios que 
prueban el suministro de agua satisfarfan los requisitos para la 
prueba de un drenaje principal. 

Estos drenajes tambien se usan para dete1·minar si hay una 
reducci6n imponante en el flujo de agua hacia el sistema, 
como la que podrfa ser causada por una obsu-ucci6n grande, 
una compuerta cafda, una valvula que este casi totalmente 
cerrada o una charnela de valvula de retenci6n adherida al 
asiento de la valvula. 

Una prueba satisfuctoria del drenaje principal (por ejemplo, 
una que refleje los resultados de pruebas anteriores) no nece­
sariamente indica que no hay pasajes sin obstrucciones, ni 
demuesu-a que todas la� valvulas en el flujo corriente arriba de 
agua esten totalmente abiertas. Sin embargo, estas pruebas 
proveen un nivel de confianza razonable con respecto a que el 
suministro de agua no se ha visto afectado. 

La prueba de) clrenaje principal se lleva a cabo de la 
siguiente manera: 

(1) Registrar la presi6n indicacla por el man6metro del agua
de suministro.

(2) Cerrar la valvula de control de alarma en las valvulas de
alarma.

(3) Abrir totalmente la valvula del desagiie principal.
(4) Despues de que el flttjo se ha estabilizado, registrar la 

presi6n residual (con flLtjo) indicada por el man6meu·o
del suminisu-o de agua.

(5) Cerrar lentamente la valvula del desagiie principal.

A.13.2.4.8 La apertura de la conexi6n de prueba para inspec­
ci6n puede causar la activaci6n accidental del sistema.
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ANEXO A 

A.13.2.5.1 Las frecuencias de inspecci6n identificadas en esta
secci6n se aplican a todos los sistemas y dispositivos cubiertos
por esta norma.

A.13.2.5.1.1 La "presi6n normal del suministro de agua"
podrfa ser una lectura de presi6n que es demasiado alta o
demasiado baja en relaci6n con lo que razonablemente podrfa
preverse en funci6n de la informaci6n <lei disdio <lei sistema,
el conocimiento <lei suministro de agua conectado y/o los
datos de las lecniras basados en inspecciones pasadas. La
presi6n "normal" incluye la presi6n que se preve encontrar en
un sistema para abastecer adecuadamente al sistema de rocia­
dores de incendio abastecido. Por ejemplo, un man6metro que
lee una p1·esi6n pr6xima o por debajo de la demanda de un
sistema de rociadores listada en la placa <lei disefio no se espe-
1·arfa que sea normal debido a que el sistema podrfa tener un
inconveniente en el suministro de agua. La presi6n normal del
suminisu·o de agua en un man6metro situado encima de una
alarma o valvula de retenci6n de! sistema podrfa ser mas alta
que la de un man6metro situado debajo como resultado de
aumentos repentinos de presiones au·apadas. Esto puede gene­
ralmente ocurrir en edificios con ai.re atrapado ubicado cerca
de techos de cubierta de metal sin aire acondicionado. Los
sistemas mallados tambien tienen una alta probabilidad de
desarrollar un exceso de presi6n, motivo por el cual NFPA 13
requiere de valvulas de alivio en esos sistemas.

Debido a la alta probabilidad de acw11ulaci6n de excesos de 
presi6n, los sistemas de tuberfa h(1meda mallados deberfan 
estar provistos de una valvula de alivio no menor de 1/., pulg. 
(6.3 mm) de acuerdo con NFPA 13. Es non11al, sin embargo, 
que la presi6n por encima de la alarma o valvula de retenci6n 
<lei sistema sea generalmente mas alta que la <lei suministro de 
agua como resultado de aumentos repentinos de presiones 
atrapadas. 

A.13.2.5.1.4 Ver Figura A.13.2.5.1.4 .

A.13.3.I Los letreros de identificaci6n de las valvulas de
control subterraneas de las tuberfas p1·incipales del senricio de
bomberos colocados en cajas de calzadas deberfan indicar la
direcci6n de apertura de la valvula, la distancia y direcci6n de
la valvula desde la ubicaci6n del letrero (si la valvula esta sujeta
a ser cubierta por nieve o hielo) y la ubicaci6n de la llave si no
esta en el lugar <lei letrero.

A.13.3.1.2 Las valvulas que normalmente estan cerradas
durante clima frfo deberfan ser quitadas y reemplazadas con
dispositivos que provean protecci6n continua contra incendios.

A.13.3.2.2 Las valvulas deberfan mantenerse libres de nieve,
hielo, almacenamientos u otras obstrucciones, de manera que
se garantice el acceso.

A.13.3.2.2(2) El prop6sito del programa de sellado de valvulas
es el siguiente:

(I) La presencia de un sello sobre una valvula de conu·ol es
w1 factor disuasorio para el cierre indiscriminado de una
valvula sin obtener la autorizaci6n apropiada.

(2) Un sello roto o faltante en una valvula es causa para que
el inspector de la planta verifique que la protecci6n no
esta afectada y notifique a los superiores sobre el hecho
que una valvula podrfa haber sido cerrada sin acatar los 
procedi mien tos.

A.13.3.3.2 Es necesario usar una llave apropiada para esta
prueba. El uso de una llave no apropiada, tal como una llave

• 

Area calefaccionada 

Dos 

Valvula de control 
normalmente abierta 

VB.lvula de retenci6n con 
orificio de %, pulg. 
(2.4 mm) en charnela 

Valvula seca/de -
acci6n previa 
-

Valvula de 
control principal 

Suministro de agua 

Compresor 
de aire y 
tanque ---+ 
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Espacio refrigerado 

30 pulg. 
(762mm) 
� 

lo<lPresi6n de aire /p2' Presi6n de aire 
V Fuente de suministro:.Y Fuente de suministro de agua 

Notas: de aire
1. No se requiere la vcilvula de retenci6n con orificio de� pulg. (2.4 mm) en charnela si 

nose usa agua de cebado. 
2. Aire de suministro para conexi6n a parte superior o lateral de tuberfa del sistema. 
3. Cada linea de aire removible deberia ser de un mfnimo de 1 pulg. (25 mm) de dici.metro 

y de un mini mo de 6 pies (1.9 m) de largo. 

Figura A.13.2.5.1.4 Sistema de rociadores del area del 
refrigerador utilizado para minirnizar las probabilidades de 
formacion de tapones de hielo. 

para tuberfas, ha provocado da11os en la tuerca operativa. El 
uso de Haves de barra y extensiones de la llave pueden danar la 
valvula y/o el poste. Si la valvula no puede ser cerrada y 
reabierta con el uso de la Have apropiada aplicando una fuerza 
razonable, se necesita algun tipo de mantenimiento y/o repara­
ciones, de manera que la valvula pueda ser puesta en fimciona­
miento cuando sea necesario en un incidente de incendio. 
Estas "pruebas de resortes" se hacen para verificar que una 
valvula indicadora de poste este totalmente abierta. Si un 
operador cree que la valvula esta totalmente abierta, deberfa 
empujar en la direcci6n de "abierta". La manija generalmente 
se rnueve una corta distancia (aproximadamente un cuarto de 
vuelta) y "salta como un resorte" hacia el operador en un mo,�­
miento leve cuando es liberada. Este salto de resorte ocurre 
cuando la compuerta de la valvula se detiene con fi.rmeza 
contra la parte superior de su moldeo y el eje de la valvula (de 
considerable longitud) se tuerce ligeramente. El salto de indica 
que la valvula esta totalmente abierta y que la compuerta esta 
adosada a la manija. Si la compuerta esta atorada debido a la 
presencia de una partfcula extra11a, es probable que la manija 
no vuelva a saltar. Si la compuerta se suelta de la manija, la 
manija contin(1a girando en direcci6n de "abierta" con poca 
resistencia . 

A.13.3.3.5 Para obtener mayor informaci6n, ver NFPA 72.
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A.13.4.1.1 Una lectura de presion mas alta en el manometro
<lei sistema es normal en sumin.istros de agua de presion varia­
ble. La presion mayor de 175 psi (12.l bar) puede ser causada 
por las pruebas de las bombas contra incendios o la expansion 
termica y deberfa investiga1·se y co1Tegirse. 

A.13.4.1.2 El sistema deberfa set· drenado para la inspeccion
interna de los componentes de la valvula de la siguiente
manera:

(1) Cerrar la valvula de control
(2) Abrir la valvula <lei drenaje principal
(3) Abrir la valvula de pmeba para inspeccion
( 4) Esperar que cese el sonido del agua drenando y que

todos los manometros indiquen O psi (0 bar) antes de
guitar la tapa de la abertura de inspeccion o desmontar
cualquier componente

A.13.4.3.2.1 Los niveles de agua de cebado altos pueden afec-
tar adversamente la operacion <lei aire de supervision. Probar
el nivel del agua de la siguiente manera:

(1) Abrir la valvula de prueba <lei nivel de cebado.
(2) Si el agua fluye, drenarla.
(3) Cerrar la valvula cuando el agua deje de fluir y el aire se

descargue. 
( 4) Si el aire se descarga cuando se abre la valvula, el nivel

<lei agua de cebado podrfa ser demasiado bajo. Para
aiiadir agua de cebado, consultar las instrucciones <lei
fabricante.

• 

(5) Reemplazar el tapon o niple y la tapa de la valvula infe­
rior. 

La extraccion de agua de un sistema de diluvio es parte esen­
cial de un buen programa de mantenimiento. No mantener 
estos sistemas libres de agua puede resultar en dai'i.os y costosas 
reparnciones, tanto del sistema como <lei edificio. Se deberfa 
instin.1ir un programa para monitorear la condicion <lei sistema 
y el funcionamiento de los drenajes auxiliares. Los drenajes 
auxiliares deberfan hacerse funcionar diariamente despues <lei 
funcionamiento <lei sistema hasta que pasen varios dfas sin 
descarga de agua desde la valvula de drenaje. A partir de ese 
momento, podrfa ser posible reducir la frecuencia a intervalos 
semanales o mas prolongados, dependiendo del volumen de 
agua descargada. De manera similar, en la preparacion para 
clima frfo, los dt·enajes auxiliares deberfan hacerse funcionar 
diariamente, disminuyendo la frecuencia de funcionamiento 
seg(m la descarga de agua acumulada. En muchos casos, la 
frecuencia de funcionamiento puede reducirse significativa­
mente si se demuestra que el sistema esta seco. 

A.13.4.4.2.3 Las valvulas de diluvio en at·eas sujetas a congela­
miento deberfan someterse a una prueba de activacion en la
primavera para conceder tiempo antes del inicio del clima frfo 
para que toda el agua que ha ingresado en el sistema o la 
condensacion drenen hacia los puntos bajos o retornen a la 
valvula. 

N A.13.4.3.2.4 Es necesario que la prueba con flujo completo 

A.13.4.4.2.3.1 Es necesai·io que la prueba con flL!io completo
incorpore toda la funcionalidad <lei sistema, lo que incluirfa
cualquier valvula solenoide u otros dispositivos de acciona­
miento. Era una practica comun en el pasado probar el sistema
de deteccion o la estacion manual antes de la valvula solenoide
o accionador y probar, de manera separada, la valvula de dilu­
vio y el sistema despues de la valvula solenoide o accionador.
Los detectores del sistema pueden set· probados de manern
separada, siempre y cuando la prueba funcional incluya la acti­
vacion del accionador o <lei solenoide cuando este recibe una
se11.al real o simulada.

incorpore toda la fimcionalidad del sistema, lo que incluirfa 
cualquier valvula solenoide u otros dispositivos de acciona­
miento. Era una practica comun en el pasado probar el sistema 
de deteccion o la estacion manual hasta la valvula solenoide o 
accionador y probar, de manera separada, la valvula de accion 
previa y el sistema despues de la valvula solenoide o acciona­
dor. Los detectores del sistema pueden ser probados de 
manera separada, siempre y cuando la prueba fimcional 
incluya la activacion del accionadot· o del solenoide cuando 
este recibe una serial real o simulada. 

A.13.4.3.2.10 Entre los metodos de registro <lei manteni­
miento se incluyen las etiquetas adosadas a cada montante, los
registros conservados en cada edificio y los registros conserva­
dos en uno de los edificios de un complejo.

A.13.4.3.3.3 Deberfan proveerse instalaciones adecuadas para
desechar el agua drenada. Los puntos bajos equipados con una
unica valvula deberfan ser drenados de la siguiente manera:

(1) Abrir lentamente la valvula de drenaje de punto bajo. 
(2) Cerrar la valvula de drenaje tan pronto como cese la 

descarga de agua y conceder tiempo para la acumulacion
adicional por encima de la valvula.

(3) Repetir este procedimiento hasta que cese la descarga de
agua

( 4) Reemplazar el tapon o niple y la tapa, si fuera necesario.

Los puntos bajos equipados con valvulas duales deberfan ser 
drenados de la siguiente manera: 

(1) Cerrai· la val vu la superior.
(2) Abrir la valvula inferior y drenai· el agua acumulada.
(3) Cerrai· la valvula inferior, abl"ir la valvula superior, y

conceder tiempo para la acumulacion de agua adicional.
(4) Repetir este procedimiento hasta que cese la descarga de

agua. 

• 

A.13.4.4.2.12 Entre los metodos de registro del manteni­
miento se incluyen las etiquetas adosadas a cada montante, los 
regisn·os conservados en cada edificio y los registros conserva­
dos en uno de los edificios de Lm complejo.

A.13.4.4.3.3 Deberfan proveerse instalaciones adecuadas para
desechar el agua drenada. Los puntos bajos equipados con una 
(mica vilvula deberfan ser drenados de la siguiente mai1era:

(1) Abrir lentamente la valvula de drenaje de pun to bajo. 
(2) Cerrar la valvula de drenaje tai1 pronto como cese la

descarga de agua y conceder tiempo para la acumulacion
adicional por encima de la valvula.

(3) Repetir este procedimiento hasta que cese la descarga de
agua

(4) Reemplazar el tapon o niple y la tapa, si fuera necesario.

Los puntos bajos equipados con valvulas duales deberfan ser 
drenados de la siguiente manera: 

( l ) Cerrar la valvula superior.
(2) Abrir la vilvula inferior y drenar el agua acumulacla.
(3) Cerrnr la valvula inferior, abrir la vilvula superior, y

conceder tiempo para la acwnulacion de agua adicional.
( 4) Repetir este procedimiento hasta que cese la descarga de

agua. 
(5) Reemplazar el tapon o niple y la tapa de la val\lllla infe­

rior. 
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La extracc10n de agua de un sistema de acc1on previa es 
parte esencial de un buen programa de mantenimiento. No 
mantener estos sistemas libres de agua puede resultar en dafios 
y costosas reparaciones, tanto <lei sistema como <lei edificio. Se 
deberfa instituir un prngrama para monitorear la condici6n 
<lei sistema y el ftmcionamiento de los drenajes aux:iliares. Los 
drenajes auxiliares deberfan hacerse funcionar diariamente 
despues <lei funcionamiento del sistema hasta que pasen varios 
dfas sin descarga de agua desde la valvula de drenaje. A partir 
de ese momento, podrfa ser posible 1·educir la frecuencia a 
intervalos semanales o mas prolongados, dependiendo de! 
volumen de agua descargada. De manera similar, en la prepara­
ci6n para clima frfo, los drenajes auxiliares deberfan hacerse 
funcionar diariamente, disminuyendo la frecuencia de funcio­
namiento segun la descarga de agua acumulada. En muchos 
casos, la frecuencia de funcionamiento puede reducirse signifi­
cativamente si se demuestra que el sistema esta seco. 

A.13.4.5.2.l Los niveles de agua de cebado altos pueden afec­
tar operaci6n del aire de supervision o los dispositivos de
mantenimiento de presi6n de nitr6geno. Probar el nivel de!
agua de la siguiente manera:

(]) Abrir la valvula de prueba de! nivel de cebado. 
(2) Si el agua fluye, drenarla.
(3) Cerrar la valvula cuando el agua deje de fluir y el aire se

descargue.
( 4) Si el aire se desca1·ga cuando se abre la valvula, el nivel

del agua de cebado podrfa ser demasiado bajo. Para
afiadir agua de cebado, consultar las instrucciones de! 
fabricante.

� A.13.4.5.2.2 Las valvulas de n1berfa seca deberfan someter·se a 
una prueba de activaci6n en la primavera para conceder 
tiempo antes de! inicio de! clima frfo para que toda el agua que 
ha ingresado en el sistema o la condensaci6n drenen hacia los 
puntos bajos o retornen a la valvula. 

A. 13.4.5.2.2.2 Una prueba de activaci6n con flttjo com pie to
1·equiere por lo menos dos personas, una de las cuales esta
situada en la valvula de tuberfa seca mientras la otra esta en la
valvula de prueba para inspecci6n. Si fuera posible, deberfan
estar comunicados eno-e sf. La prueba de activaci6n con flttjo
completo se lleva a cabo de la siguiente manera:

(1) La valvula de! drenaje principal esta totalmente abierta
para limpiar cualquier incrustaci6n acumulada o materia­
les extrafios de las n1berfas de suminisu·o de agua. Poste­
riormente se cierra la valvula del drenaje principal.

(2) Se regisu·an la presi6n de aire o niu·6geno y la presi6n
de! agua de suministro de! sistema.

(3) La presi6n de! aire o nitr6geno del sistema se alivia
abriendo completamente la valvula de prueba para
inspecci6n. Junto con la apertura de la valvula, ambos 
evaluado1·es inician sus cron6metros. Si no hay comunica­
ciones de dos vfas disponibles, el evaluador sicuado en la
valvula seca va a reaccionar ante el inicio del movimiento
descendente en el indicador de presi6n de aire.

(4) Los evaluadores situados en la valvula de tuberfa seca
anotan la presi6n de aire a la cual se activa la valvula y
anotan el tiempo de activaci6n.

(5) Los evaluadores que est.in en la valvula de prueba para
inspecci6n anotan el tiempo en que el agua fluye cons­
tantemente desde la conexi6n de prueba. Este tiempo se
anota con el fin de ser comparado con pruebas anteriores
y no tiene el prop6sito de ser un ci-iterio especffico de
aprobaci6n/reprobaci6n. Cabe mencionar que NFPA 13
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no requiere la descarga de agua en 60 segundos para 
todos los sistemas. 

(6) Cuando fluye agua limpia, la prueba se termina cerrando
la valvula de control de! sistema.

(7) La presi6n de aire o nitr6geno y el tiempo transcurrido se
deben registrar de la siguiente manera:

(a) Desde la apermra total de la valvula de prueba hasta
la activaci6n de la valvula

(b) Desde la apertura total de la valvula para inspecci6n
hasta el comienzo del flttjo constante desde la cone­
xi6n de prueba

(8) Todos los drenajes de punto bajo se abren y luego se 
cierran cuando el agua cesa de fluir.

(9) La valvula de mberfa seca y el dispositivo de apertura
rapida se reposicionan, si est.in instalados, de acuerdo
con las insu·ucciones de fab1·icante y el sistema se vuelve a
poner en servicio.

Para sistemas de tuberfa seca disefiados e instalados usando 
ya sea una demosu·aci6n manual o un calculo computarizado 
para simular aberniras multiples para predecir el tiempo de 
descarga de agua, se deberfa haber llevado a cabo una prueba 
de activaci6n con flujo completo desde una unica conexi6n de 
prueba para inspecci6n durance la prueba de aceptaci6n origi­
nal de! sistema y se deberfa seguir llevando a cabo una prueba 
de activaci6n con flttjo completo desde la unica conexi6n de 
prueba para inspecci6n cada 3 a11os. No se requiere que el 
sistema descargue agua a la conexi6n para inspecci6n en 60 
segundos, pero la comparaci6n con el tiempo de descarga de 
agua durante la aceptaci6n original determinara si hay un 
problema en el sistema. 

A.13.4.5.2.2.3 Una prueba de activaci6n con flujo parciaJ se
lleva a cabo de la siguien te manera:

(1) Abri1· totalmente la valvula de! drenaje principal para
limpiar cualquier incrustaci6n acumulada o materiales
extrafios de las tuberfas de agua de suministro.

(2) Cerrar la valvula de control hasta el punto donde el
cierre adicional no permite el flttjo por toda el area de la
salida de! drenaje.

(3) Si hay un dispositivo de apernira rapida instalado, cerrar
la valvula que controla el flujo hacia el dispositivo.

( 4) Registrar la presi6n de aire o nitr6geno de! sistema y la
presi6n del agua de suministro.

(5) Aliviar la presi6n de aire o nitr6geno abriendo la valvula
de prueba de nivel de cebado o la valvula de prueba
para inspecci6n.

(6) Observar y regisu·ar la presi6n de aire o nitr6geno y la
presi6n de! agua de suministro cuando se activa la 
valvula de tuberfa seca.

(7) Cerrar inmediatamente la valvula de control del sistema
y abrir la valvula de! drenaje principal para minimizar la 
cantidad de agua que ingresa en las tuberfas de! sistema.

(8) Llevar a cabo la prueba de activaci6n del dispositivo de 
apertura rapida, si esta instalado, de acuerdo con las 
instrucciones del fabricante.

(9) Abrir todos los drenajes de punto bajo y cerrarlos
cuando cese de fluir agua. 

(] 0) Reposicionar la valvula de tuberfa seca y el dispositivo de 
apertm·a rapida, si esta instalado, de acuerdo con las 
instrucciones del fabricante y restaurar el sistema al 
servicio. 

PRECAUCION: Una prueba de activaci6n con flujo parcial 
no obtiene una tasa de flttjo suficiente para enganchar las char-
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nelas de algunos modelos de valvulas de tuberfa seca en la posi­
ci6n abierta. Cuando se reposicionan estas valvulas, verificar 
que el equipamiento de enganche este operativo. 

a A.13.4.5.2.4 Excepto cuando se lleva a cabo la prueba con 
flujo completo de acuerdo con A.13.4.5.2.2.2, un dispositivo de 
apenura rapida deberfa ser pi-obado de la siguiente manera: 

• 

( 1) Cerrai· la valvula de conu·ol <lei sistema
(2) 

(3) 

(4) 

(5) 

(6) 

Abrir la valvula de] drenaje principal y mantenerla en la 
posici6n abierta 
Verificar que la valvula de conU'ol del dispositivo de aper­
tura rapida este abierta 
Abrir la valvula de prueba para inspecci6n. (N6tese que 
una rafaga de aire proveniente de! dispositivo indica que 
se ha activado.) 
Cerrai· la valvula de conu·ol del dispositivo 
Restaurar al servicio el dispositivo de acuerdo con las 
insu-ucciones <lei fabricante y restaurar el sistema al servi-
cio . 

A.13.4.5.3.2 La exu-acci6n de agua de un sistema seco es parte
esencial de un buen programa de mantenimiento. No mante­
ner estos sistemas libres de agua puede resultar en danos y
costosas reparaciones, tanto <lei sistema como del edificio. Se
debei-fa instituir un programa pai·a monitorear la condici6n
<lei sistema y el funcionamiento de los drenajes auxiliares. Los 
drenajes auxiliares deberfa.n hacerse funcionar diariamente
despues del funcionainiento de! sistema hasta que pasen vai·ios
dfas sin descarga de agua desde la valvula de drenaje. A partir
de ese momento, podrfa ser posible reducir la frecuencia a
intervalos sema.nales o mas prolongados, dependiendo del
volwnen de agua descargada. De ma.nera similar, en la prepara­
ci6n para clima frfo, los drenajes auxiliares deberfan hacerse
funcionar diariamente, disminuyendo la frecuencia de funcio­
namiento segun la descarga de agua acumulada. En muchos
casos, la frecuencia de funcionamiento puede reducirse signifi­
cativamente si se demuesu-a que el sistema esta seco. Un dispo­
sitivo de apertura rapida, si esci i.nstalado, deberfa ser quitado
temporalmente <lei servicio antes del drenaje de los puntos
bajos.

a A.13.5.2.2 Los dispositivos de valvulas reductoras de presion 
(pressure-reducing valves o PRY) pueden someterse a pruebas 
en bai1co de acuerdo con las instrucciones <lei fabricante o ser 
probados en el lugar. Para la prueba en el lugai·, se conecta un 
man6metro a ambos )ados, tanto en el lado de entrada como 
en el de salida del dispositivo, y se toman las lecturas de flLtjo 
usando un tubo de Pitot o un medidor de flujo. El agua se 
descarga a traves de colector de techo, si lo hubiera, o a traves 
de una manguera hacia el exterio1· <lei edificio. Ou-o metodo 
aceptable para sistemas que tengan por lo menos dos montan­
tes es desactivar un montante y usarlo como drenaje, quitan­
dole los dispositivos de PRY y conectando mangueras en las 
salidas cerca <lei .nivel de la planta baja. Cuando la prueba se 
lleva a cabo de esta manera, deberfa usarse un medidor de 
flttjo y utilizarse una lfnea de manguera para conectar el 
montante que se esci probando y el montante del drenaje. 

Las lecturas van a ser comparadas con las demandas hidrau­
licas <lei sistema en el lugar de la prueba. Las valvulas ajustables 
en cam po van a ser reposicionadas de acuerdo con las instruc­
ciones <lei fabricante. Las valvulas no ajustables deberfan ser 
reemplazadas. Deberfan tomarse recaudos extremos debido a 
la alta presi6n implicada en la prueba. 

A.13.5.4.1(1) Las presiones agua abajo de la PRY maestra no
deberfan exceder la certificaci6n de presi6n maxima de los 
componentes del sistema.

A.13.5.4.2 La prueba con flujo parcial de la PRY maesu-a
puede llevarse a cabo dLu-ante la prueba u-imestral del drenaje
principal. (Ver 13.2.3.2.)

A.13.6.2.1 Las valvulas de mangueras pueden probarse sin un 
flujo completo si se deja la tapa en las roscas de las mangueras.
El proposito de este requisito es ejercitar la valvula de manera
que puede hacerse funcionar facilmente.

A.13.6.2.2 Ver A.13.6.2.l .

A.13.7.1.3 Donde el mantenimiento anual i.ncluye una i.nspec­
cion interna llevada a cabo por una persona calificada, este
requisito se considera cumplido.

A.13.7.2.1 La prueba con flujo completo de la valvula de inte­
rrupcion de contraflttjo puede llevarse a cabo con un cabezal
de prueba u otras conexiones aguas abajo de la valvula. Una 
derivacion alrededor de la valvula de retenci6n en La lfnea de la
conexion <lei cuerpo de bomberos con una valvula de control
en posicion normalmente cerrada puede ser un arreglo acepta­
ble. Cuando no puede obtenerse flujo hacia un drenaje visible,
puede ser aceptable el flLtjo en lazo cerrado si se incorpora un 
medidor de flujo o un visor de vidrio en el sistema para garanti­
zar el flujo. 

A.13.8.1 (9) No es la intencion de esta secci6n que todas las
tuberfas de la conexi6n <lei cuerpo de bomberos sean inspec­
cionadas para detectar si hay obstrucciones, sino unicamente el
interior de la conexi6n en sf.

N A.13.10.3(2) Podrfa ser necesario que el generador de nitr6-
geno sea cambiado de modo mantenimiento a modo llenado 
para cumplir con el tiempo de restauraci6n. 

A.13.11.3 La revision <lei dise1'io esta fuera <lei alcance de esta
norma. 

A.14.1 Sob1·e investigaci6n y prevencion de obstrucciones, ver
AnexoD.

a A.14.2.1 Es la intenci6n de 14.2.1 garantizar razonablemente 
que se identifiquen los problemas de corrosion y obstrucciones 
clentro de los sistemas de protecci6n contra incendios. No es la 
intencion requerir que se verifique que todas las piezas de la 
tube1·fa del sistema escin libres de corrosion y obstmcciones. 
Puede llevarse a cabo una evaluacion de la condicion interna 
de las tuberfas mediante diversos metodos que cumplen con la 
intencion de esta seccion. Entre estos metodos se incluyen los 
siguientes: 

(1) Sistemas de rociadores de incendio, sistemas de espuma y
sistemas de agua nebulizada segun se describe a continua­
cion.

(a) Apertura de una conexion de lavado en el exu·emo
final de una tuberfa principal y qui ta del accesorio o
pieza de extremo de una lfnea rainal o de un rocia­
clor con el proposito de inspeccionar si hay presen­
cia de materiales exu·a110s organicos e inorganicos
que incluyen lo siguiente:.

i. En sistemas de tuberfa seca y sistemas de
accion previa, la lfnea ramal inspeccionada
cleberfa ser la mas remota desde la fuente de

Edici6n 2020 Texto sombreado = Cambios. a= Textos elirninados y carnbios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminada. N = Material nuevo. 



(b) 

ANEXO A 

agua que no esta. equipada con la valvula de 
pn.1eba para inspeccion. 

ii. Cuando se lleva a cabo el mantenimiento
normal que implica el drenaje descendente de
un sistema para modificar un sistema, ta!
como para reacondicionamiento para arren­
datarios o renovaciones de edificios, o cuando
se quitan o reemplazan tuberias, esta inspec­
cion puede llevarse a cabo segun lo descrito y
registrarse apropiadamente en ese momento.
Se iniciarfa entonces el intervalo de tiempo
para la siguiente evaluacion de ese sistema con
la frecuencia determinada en 14.2.1.1 o
14.2.1.2.

iii. Cuando sea posible, el trabajo de investiga­
cion deberfa centrarse en aquellas areas mas
propensas a experimentar tasas de cotTosion
aceleradas. Estas areas incluyen puntos altos
de sistemas humedos donde se acumula aire
atrapado, puntos bajos de sistemas secos y de
accion previa donde habra agua atrapada y
cualquier tuberfa a granel en la que se observa
un frecuente fiLUO de alto volumen de agua
duke (es decir, tuberias p1·incipales de sumi­
nistro cercanas a una bomba contra incen­
dios).

1v. Si se quita un rociador para llevar a cabo esta
inspeccion, 5.4.1.1 1·equiere de Lm nuevo
rociador con caracteristicas compatibles con
las <lei rociador reemplazado.

Empleo de metodos de evaluacion alternativos, tales 
como los siguientes: 

1. Uso de equipos de inspeccion por video inser­
tados en el sistema, en puntos estrategicos
para observar la condicion interna de las tube­
rfas. Estos equipos permiten un examen visual 
de las tuberfas mediante el uso de una camara
y 1m sistema de iluminacion en el extremo de
un cable de empuje. El equipo de inspeccion
por video puede ser insertado en valvulas de
alarma, secas y de accion previa para mirar el 
interior de montantes, n1berfas de alimenta­
cion principales, algunas tuberfas principales
transvei-sales y algunas lineas ramales, segun la
configuracion de! sistema. El cable de empuje
tambien puede ser insertado en una valvula de
retencion cuando se lleva a cabo la inspeccion
interna de cada cinco aiios requerida en
13.4.2.1 para observar areas adicionales de un 
sistema y en la conexion del cuerpo de
bomberos para llevar a cabo la inspeccion
interior requerida en 13.8.3.

u. Tecnologfa ultrasonica o similar que permite
que la pared de la tuberfa sea probada para
determinar la extension de cualquier dete­
rioro debido a la cotTosion influenciada
microbiologicamente (MIC) o a otras formas
de corrosion. Este metodo no se usaria habi­
nialmente para la inspeccion interna de tube­
rfas requerida por esta seccion debido a que 
podrfa no detectai· la presencia de materiales
solidos en las tuberfas, tales como made1·a,
plastico u ou·as obstrucciones extraiias, que no
sean un derivado de la corrosion, debido a

(2) 
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que i'.micamente se evaluan peque11as seccio­
nes representativas. 

111. Un analisis de laboratorio de las muestras de
agua obtenidas de! sistema de proteccion
contra incendios, combinado con la recolec­
cion e inspeccion de materiales solidos del
agua <lei sistema de proteccion contra incen­
dios descargada desde un drenaje principal, y
una conexion de prueba para inspeccion,
pueden ser una indicacion de la presencia de
corrosion, MIC y/o materiales extrafios. Si se
identifica un alto nivel de MIC, o si se encuen­
tra una cantidad significativa de materiales
extrai'ios, podrfa justificarse una mayo1· investi­

gacion para verificar la extension de la corro­
sion, MIC u otras obsu·ucciones del sistema.
Los materiales solidos deberfan ser recolecta­
dos con un filtro de succion de dimensiones
apropiadas. Si la inspeccion de los materiales
solidos identifica excesivo oxido, color negro
del agua u 0101· a azufre (huevo podrido), se
justifica llevar a cabo una investigacion de las 
obstrucciones segun se describe en la Seccion
14.3.

iv. Un analisis de laboratorio de una muestra de
tuberfa tomada de una ubicacion <lei sistema
mas propensa a experimentar tasas de corro­
sion aceleradas puede identificar la  causa
primordial de la perdida de metal que ha
ocurrido y le da al propietario del edificio
datos cuantificables sobre la severidad de la
perdida de metal. Esta informacion permitirfa
la implementacion de acciones correctivas
antes de que se desarrollen fallas (es decir, 
fugas) en el sistema. Tales ubicaciones inclu­
yen puntos altos de sistemas hi'.1medos donde
se acumula aire atrapado, puntos hajos de
sistemas secos y de accion previa donde habra
agua atrapada y cualquier tuberfa a granel en
la que se observa un frecuente flujo de alto
volumen de agua dulce (es decir, tuherfas de
suminisu·o a granel cercanas a una bomba 
contra incendios).

Sistemas de montante y de mangueras segun se desc1ibe a 
continuacion: 

(a) Apertura de una conexion de lavado o accesorio en
el exu·emo final de una tuberfa principal, quitando
un accesorio de conexion de rnanguera remoto y
quita de! accesorio de extremo de una linea ramal
horizontal (si hubiera) con el proposito de inspec­
cionar si hay presencia de materiales extraiios orga­
nicos e inorganicos que incluyen lo siguiente:.

i. Cuando se lleva a cabo el mantenimiento
normal que implica el drenaje descendente de
un sistema para modificar un sistema, ta!
como pai·a reacondicionamiento para ai-ren­
datai·ios o renovaciones de edificios, o cuando
se quitan o reemplazan tuberias, esta inspec­
cion puede llevarse a cabo segun lo descrito y
registra1·se apropiadamente en ese momento.
Se iniciai·fa entonces el intervalo de tiempo
para la siguiente evaluacion de ese sistema con
la frecuencia determinada en 14.2.1.1 o
14.2.1.2.
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(b) Empleo de metodos de evaluacion alternativos, tales 
como los siguientes:

i. Uso de equipos de inspeccion por video inser­
tados en el sistema, en puntos estrategicos
para observar la condicion interna de las tube­
rfas. Estos equipos permiten un examen visual
de las tuberfas mediante el uso de una camara
y un sistema de iluminacion en el extremo de
un cable de empLtje. El equipo de inspeccion
por video puede ser insertado en valvulas para 
mirar el interior de montantes, tuberfas de 
alimentacion principales, algunas n1be1·fas 
principales transversales y algunas lfneas rama­
les, segun la configuracion <lei sistema. El 
cable de emp1tje tambien puede ser insertado 
en una valvula de retencion cuando se lleva a 
cabo la inspeccion interna de cada cinco aii.os 
requerida en 13.4.2. l para observar areas 
adicionales de un sistema y en la conexion del 
cuerpo de bomberos para llevar a cabo la 
inspeccion interior requerida en 13.8.3. 

ii. Tecnologia ultrasonica o similar que permite
que la pared de la n1berfa sea probada para
detenninar la extension de cualquier dete­
rioro debido a la corrosion influenciada
microbiologicamente (MIC) o a otras formas
de corrosion. Este metodo no se usaria habi­
tualmente para la inspeccion interna de tube­
rias requerida por esta seccion debido a que
podria no detectar la presencia de materiales
solidos en las tuberfas, tales como madera,
plistico u otras obstrucciones extraii.as, que no
sean un derivado de la corrosion, debido a
que unicamente se evaluan pequeiias seccio­
nes representativas.

iii. Un anilisis de laboratorio de las muestras de
agua obtenidas de! sistema de proteccion
contra incendios, combinado con la recolec­
cion e inspeccion de materiales solidos <lei
agua <lei sistema de proteccion contra incen­
dios descargada desde un drenaje principal, y
una conexion de prueba para inspeccion,
pueden ser una indicacion de la presencia de
corrosion, MIC y/o materiales extra11os. Si se
identifica un alto nivel de MIC, o si se encuen­
tra una cantidad significativa de materiales
exo·a11os, podrfajustificarse una mayor investi­
gacion para verificar la extension de la corro­
sion, MIC u otras obso·ucciones del sistema.
Los materiales solidos deberfan ser recolecta­
dos con un filtro de succion de dimensiones
apropiadas. Si la inspeccion de Los materiales
solidos identifica excesivo oxido, color negro
<lei agua u olor a azufre (huevo podrido), se
justifica llevar a cabo una investigacion de las
obso-ucciones segu..n se describe en la Seccion
14.3.

1v. Un anilisis de laboratorio de una mueso·a de
tuberfa tomada de una ubicacion <lei sistema
mis propensa a expe1·imentar tasas de cono­
sion aceleradas puede identificar la causa
primordial de la perdida de meta.I que ha
ocurrido y le da al propieta1·io <lei edificio
datos cuantificables sobre la severidad de la

(3) 

perdida de metal. Esta informacion permitiria 
la implementacion de acciones correctivas 
antes de que se desarrollen fallas (es decir, 
fugas) en el sistema. 

Tuberias para servicio privado de incendios, segun se 
describe a continuacion: 

(a) Apertura de un punto accesible en una tuberia
principal con el proposito de inspeccionar si hay
presencia de materiales extraii.os orginicos e inor­
ginicos que incluyenn lo siguiente:.

1. Cuando se lleva a cabo el mantenimiento
normal que implica el drenaje descendente de
un sistema para modifica.r un sistema, tal
como para reacondicionamiento para arren­
datarios o renovaciones de edificios, o cuando
se quitan o reemplazan n1berfa.s, esta inspec­
cion puede llevarse a cabo segt'.m lo descrito y
registrarse apropiadamente en ese momento.
Se inicia.rfa entonces el intervalo de tiempo
para la siguiente evaluacion de ese sistema con
la frecuencia determinada en 14.2.1.1 o
14.2.1.2.

(b) Empleo de metodos de evaluacion alternativos, tales
como Los siguientes:

1. Uso de equipos de inspeccion por video inser­
tados en el sistema, en puntos estrategicos
para observar la condicion interna de las tube­
rfas. Estos equipos permiten un examen visual
de las tuberfas mediante el uso de una cimara
y un sistema de iluminacion en el extremo de
un cable de empuje. El equipo de inspeccion
por video puede ser insertado en vilvulas de 
alarma, secas y de accion previa para mirar el
inte1·ior de la tuberfa principal pl'ivada, seg(m
la configuracion <lei sistema. El cable de
emp1tje tambien puede ser insertado en una 
vilvula de retencion cuando se lleva a cabo la
inspeccion interna de cada cinco a110s reque­
rida en 13.4.2.1 para observar areas adiciona­
les de un sistema y en la conexion del cuerpo
de bomberos para llevar a cabo la inspeccion
interior requerida en 13.8.3.

11. Tecnologfa ulo·asonica o similar que permite
que la pared de la n1beria sea probada para
determinar la extension de cualquier dete­
rioro debido a la corrosion influenciada
microbiologicamente (MIC) o a otras formas
de corrosion. Este metodo no se usarfa habi­
n1almente para la inspeccion interna de tube­
rias requerida por esta seccion debido a que 
podrfa no detectar la presencia de materiales
solidos en las tuberfas, tales como madera,
plistico u otras obso·ucciones extra11as, que no
sean un clerivaclo de la corrosion, debiclo a
que t'.micamen te se evalt'.ian peque11as seccio­
nes representativas.

iii. Un anilisis de laboratorio de las muestras de
agua obtenida.s del Sistema de proteccion
cono·a incendios, combinado con la recolec­
cion e inspeccion de materiales solidos de]
agua de] sistema de proteccion contra incen­
dios descargada desde un drenaje principal, y
una conexion de prueba para inspeccion,
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pueden ser una indicacion de la presencia de 
corrosion, MIC y/o materiales exu·aiios. Si se 
identifica un alto nivel de MIC, o si se encuen­
u-a una can tidad significativa de materiales 
extra11os, podrfajustificarse una mayor investi­
gacion para verificar la extension de la corro­
sion, MIC u otra5 obsu·ucciones de! sistema. 
Los materiales solidos deberfan ser recolecta­
dos con un filtro de succion de dimensiones 
apropiadas. Si la inspeccion de los materiales 
solidos identifica excesivo oxido, color negro 
del agua u olor a azufre (huevo podrido), se 
justifica llevar a cabo una investigacion de las 
obstrucciones segtm se describe en la Seccion 
14.3. 

1v. Un analisis de laboratorio de una muesu·a de 
tube1·fa tomada de LL11a ubicacion de! sistema 
mas propensa a experimentar tasas de corro­
sion aceleradas puede identificar la causa 
primordial de la perdida de metal que ha 
ocw-rido y le da al propietario de! edificio 
datos cuantificables sobre la severidad de la 
perdida de metal. Esta informacion permitirfa 
la implementacion de acciones correctivas 
antes de que se desarrollen faJlas (es decir, 
fugas) en el sistema. 

A.14.2.l.2 El proposito de la evaluacion de la condicion
interna de las tuberfas es identificar si hay presencia de mate­
riales exu·a11os organicos e inorganicos, ya que la presencia de
tales materiales puede ser potencialmente pe1judicial para el 
desempeiio de! sistema de 1·ociadores. La corrosion, que 
incluye tanto la corrosion general como la corrosion influen­
ciada microbiologicamente (MIC), puede ser predominante en
las tuberfas de rociadores, pero no necesariamente en todos los
sistemas, edificios o ubicaciones geograficas. Por lo tanto, el
analisis de riesgos deberfa ba5arse en la evidencia notificada
y/o en los datos obtenidos de sistemas de rociadores proximos,
problemas conocidos de! suministro de agua, asf como en otros
factores que podrfan afectar la integridad de las tuberfas del 
sistema, tales como el uso de generadores de nitrogeno en
sistemas secos y de accion previa, y la inertizacion de niu·ogeno
con ventilaciones en sistemas htimedos. La decision sobre 
cuando, con que frecuencia y que metodo usar para Llevar a
cabo una evaluacion deberfa tambien considerar el riesgo de
vaciar y rellenar el sistema de rociadores con agua, que podrfa
afectar adversamen te al sistema de rociadores mediante la
inu-oduccion de materiales exu·aiios o inorganicos en el 
sistema de rociadores.

A.14.2.1.4 La mayorfa de sistemas de tuberfa pueden contener
algun material extraiio u otra evidencia de corrosion, aunque
no suficientes para fomentar una investigacion de obstruccio­
nes. Asimismo, la inspeccion interna es principalmente LL11a
inspeccion para determinar si hay corrosion en la mberfa, pero
podrfa resultar en el hallazgo de la presencia de materiales que
poclrfan obstruir las tuberfas o los rociadores. Si esto se
observa, se requerirfa una investigacion de las obsu·ucciones de
acuerdo con la Seccion 14.3.

A.14.2.2 En grandes almacenes, edificios de gran altura y
ou-os edificios con sistemas mttltiples, es razonable llevar a cabo 
la evaluacion en la mi tad de los sistemas e inferir que estos son 
representativos de todos los sisternas de! edificio. Los sistema5
de! edificio no evaluados durante un ciclo de frecuencia debe­
rfan ser evaluados en el siguiente ciclo. Siempre y cuando no

haya evidencia de ningun material extraiio organico y/o inor­
ganico en ninguno de los sistemas que se est.in evaluando, cada 
sistema, de manera alterna, serfa evaluado Lma vez en cada 
ciclo de frecuencia. Sin embargo, si se encuenu-an materiales 
extrai'ios organicos y/o inorgan.icos en algun sistema de! edifi­
cio durante el ciclo de frecuencia, todos los sistemas deberfan 
entonces ser evaJuados durante ese ciclo de frecuencia. 

A.14.3.I La mayorfa de sistemas de n1berfa pueden contener
algun material extraiio u on·a evidencia de corrosion, aunque
no suficientes para fomentar una investigacion de obsn·uccio­
nes. Asimismo, la inspeccion interna es principalrnente una 
inspeccion para determinar si hay corrosion en la tuberfa, pero
podrfa resultar en el hallazgo de la presencia de materiales que 
podrfan obstruir las tuberfas o los rociadores. Si esto se 
observa, se reque1·irfa una investigacion de las obstrucciones de 
acuerdo con la Seccion 14.3. Sohre procedimientos de investi­

gacion de obstrucciones, ver Seccion D.3. El tipo de investiga­
CJon de obsu-ucciones deberfa ser apropiadamente
seleccionado, basandose en la condicion observada. Por ejem­
plo, imponer una investigacion de obsn·ucciones interna serfa
inapropiado donde la condicion obse1vada foe la rotw-a de
tuberfas principales publicas en las in.mediaciones. Por otro
lado, ta! investigacion serfa apropiada donde se observen mate­
riales extraiios en la valvula de tuberfa seca.

A.14.3.2 Para conocer las recornendaciones para un prograrna
de prevencion de obstrucciones, ve1· Seccion D.4.

A.14.3.2.2 Las ubicaciones mencionadas se presentan como
base minima para determinar la necesidad de iniciar acciones
de investigacion de obsu-ucciones de mayor amplin1d. Pueden
imponerse apropiadamente puntos adicionales de evaluacion
pai·a analizai· la extension y severidad de! material obstructor
segun lo determinado poi· las condiciones obse1-vadas en estas
ubicaciones. Ver Seccion D.3 para acceder a un debate mas 
detallado.

a A.14.3.2.3 Entre los metodos de evaluacion alternativos 
pueden incluirse los siguientes: 

(1) Uso de equipos de inspeccion por video insertados en el
sistema, en puntos estrategicos para observai· la condicion
interna de las mberfas. Estos equipos permiten un
examen visual de las mberfas mediante el uso de una
camara y un sisterna de ilurninacion en el extremo de un
cable de empuje. El equipo de inspeccion por video
puede ser inse1·tado en valvulas de alarma, secas y de
accion previa, en los montantes y en el interior de tube­
rfas principales transversales y lfneas ramales, segtm la
configm·acion de! sistema. Este equipo tambien puede ser
usado parn determinar los resultados de cualquier lavado
llevado a cabo.

(2) Tecnologfa ultrasonica o similar que permite que la pared
de la mberfa sea probada para detenninar la extension
de cualquier deterioro debido a la corrosion influenciada
microbiologicamente (MIC) o a otras forrnas de corro­
sion. Este metodo p1·esenta ventajas, entre las que se
incluyen que permite que el sistema se deje en se1·vicio
mientras se lleva a cabo la evaluacion e identifica de
manera precisa donde las tuberfas escin proximas a su.frir
alguna falla, antes de que realmente ocurra la falla, lo 
que permite que se implementen acciones preventivas.
Esta tecnologfa sf tiene sus limitaciones, y para ser
exhaustiva se requerirfa el acceso a todas las mberfas,
incluso aquellas situadas en espacios ocultos, como los
que est.in por encirna de cielorrasos. Esta tecnologfa
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puede detectar la presencia de una acumulaci6n de lodo, 
incrustaciones u otros productos derivados de la corro­
si6n,pero no puede cuantificar la severidad de la poten­
cial obsn-ucci6n. Puede detectar bolsas de aire existentes 
en sistemas humedos, asf como secciones de tuberfas atra­
padas en sistemas secos que no est.in adecuadamente 
drenados. Esta tecnologfa no puede determinar los meca­
nismos de corrosion responsables de daiios en las tube-
1-fas, pero puede determinar la seve1·idad de la perdida de
metal. En la mayorfa de los casos, esta tecnologfa no
detectara la presencia de materiales s61idos en las tube­
rfas, tales como madera, plastico u otras obstrucciones
extraiias que no son un derivado de la corrosion, debido
a que unicamente se evalu.an pequeiias secciones repre­
sentativas de la tuberfa.

a A.14.3.3 Sobre procedimientos de lavado en investigaciones 
de obstrucciones, ver Secci6n D.5. 

a A. 15.3.l Un r6tulo claramente visible alerta a los ocupantes 
del edificio y al cuerpo de bomberos que todo o parte del 
sistema de protecci6n contra incendios a base de agua esta 
desactivado. El r6tulo deberfa ser resistente a la intemperie, 
cla.ramente visible y de un tama.r'io suficiente f generalmente 4 
pulg. x 6 pulg. (100 mm x 150 mm) l. El r6tulo deberfa identifi­
car que sistema esta desactivado, la fecha y hora en que 
empez6 la desactivaci6n y la persona responsable. La Figura 
A.15.3.1 muestra un r6tulo de desactivaci6n ti pico.

A.15.3.2 Deberfa colocarse un r6t1.llo de desactivaci6n en la
conexi6n del cuerpo de bomberos para alertar a los bomberos
que acuden en respuesta sobre una situaci6n anormal. Un
r6u.ilo de desactivaci6n que esta colocado sobre el monta.r1te
del sistema unicamente podrfa pasa.r· inadvertido durante un

0 
ADJUNTAR A LA VALVULA 

• LEER INSTRUCCIONES EN EL REVERSO •

VALVULA DE ROCIADOR 

CERRADA 
ESTA VALVULA CONTROLA LOS ROCIADORES DEUDE LOS EDIFICIO(S): 

CERRADA POR (FIRMA) 
I 

FECHA 

Despues de abrirse la valvula, hacer una prueba en drenaje de 2 pulg. (50 mm). 
La caida depresi6n deberia ser normal. Si la caida de presi6n es extrema y no 

aumenta gradualmente, el sistema esta en estado de fuera de servicio 
y se requiere u na in mediata investigaci6n. 

RESULTADOS DE LA PRUEBA DE DRENAJE 
PRESION ESTATICA I PRESION EN FLUJO 

psi (bar) psi (bar) 

PRUEBA DE DRENAJE REALIZADA POR (FIRMA) IFECHA 

Figura A.15.3.1 Modelo de rotulo de desactivaci6n. 

perfodo prolongado si los bomberos encuentran dificultades 
para acceder al edificio o a la sala de control de los rociadores. 

a A.15.5 Deberfa dete.rminarse la necesidad de p.rotecci6n 
contra incendios temporal, la terminaci6n de toda� las opera­
ciones peligrosas y la frecuencia de la inspecciones en las areas 
involucradas. Todo el trabajo posible debei-fa ser hecho con 
anticipaci6n para minimizar la du.raci6n de la desactivaci6n. 
Donde sea posible, deberfan usarse lfneas de alimentaci6n 
temporales para mantene.r pa.r·tes de los sistemas mienffas se 
te.rmina el n-abajo. 

Los sistemas de protecci6n contra incendios a ba�e de agua 
no deberfan ser desactivados cuando el edificio no esta en uso. 
Donde un sistema que ha estado desactivado por un perfodo 
prolongado, como en el caso de propiedades sin uso o desocu­
padas, se restaura al servicio, deberfa conservarse el personal 
calificado para inspeccionar y probar los sistemas. 

A.15.5.2(4)(b) Un equipo de vigilancia de seguridad contra
incendios deberfa estar compuesto por personal entrenado
que pau·ulle el area afectada en forma continua. Un rapido
acceso a los extintores de incendio y la capacidad de notificar
de inmediato al cuerpo de bomberos son aspectos importantes
a tomar en consideraci6n. Durante el paffullaje del area, la
persona a cargo deberfa no sola.rnente detectar la presencia de
un incendio, sino tambien asegurarse de que el resto de los
aspectos de la protecci6n conn-a incendios del edificio, como
vfas de egreso y sistemas de alarma, se encuentran disponibles y
funcionan apropiadamente.

A.15.5.2(4)(c) Los suminisffos de agua temporales pueden
provenir de numerosas fuentes, enu·e ellas el uso de un 
manguera de gran diametro de un hidrante de incendio de 
una conexi6n del cuerpo de bomberos, el uso de un tanque
portatil y de una bomba portatil, o el uso de una autobomba
y/o vehfculo cisterna auxiliar del cuerpo de bomberos.

A.15.5.2(4)(d) Segtm el uso y la ocupaci6n del edificio, podrfa
ser suficiente, en detenninadas circunstancias, detener ciertos
procesos que se Uevan a cabo en el edificio o interrumpir el
flttjo de combustible que se transmite hacia algunas de las
maquinas. Ta.rnbien es util implementar polfticas de "Prohibido
fumar" y de "Prohibido llevar a cabo trabajos en caliente"
(corte, pulido o soldadura) mientras el sistema se encuenffa
desactivado, debido a que estas actividades son responsables de
muchas igniciones por fuego.

A.15.6 Enffe las desactivaciones de emergencia se incluyen,
aunque no de manera limitada, fugas en el sistema, interrup­
ci6n del suministro de agua, congelamiento o rotura de tube­
rfas y fallas en los equipos, u ou·as desactivaciones enconu·ados
durante las actividades de inspecci6n, prueba o manteni­
miento.

A.15.6.2 Cuando dura.r1te las actividades de inspecci6n,
prueba y mantenimiento se detectan uno o mas desactivacio­
nes, el propietario o el representante autorizado del propieta­
rio deberfan ser notificados por escrito. Ver Figura A.15.6.2
para acceder a un ejemplo de notificaci6n por escrito.
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NOTIFICACION DE ESTADO 
DE FUERA DE SERVICIO 

ANEXO B 

DURANTE UNA RECIENTE INSPECCION DE SU(S) SISTEMA(S) DE 
PROTECCION CONTRA INCENDIOS, SE DETECT() UN ESTADO DE FUERA DE 
SERVIC/O DE EMERGENCIA, QUE FUE DEBIDAMENTE MENCIONADO EN EL 
INFORME DE LA INSPECCION. SEGUN LO DEFINIDO EN NFPA 25, UN 
ESTADO DE FUERA DE SERVIC/O DE EMERGENCIA ES "UNA CONDICION 
DONDE UN SISTEMA HIDRAULICO DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS 0 
UNA PARTE DE ESTE ESTAN DESCOMPUESTOS DEBIDO A UN 
ACAECIMIENTO INESPERAOO, TAL COMO LA ROTURA DE UNA TUBERiA, UN 
ROCIADOR ACTIVADO O UNA INTERRUPCION DEL SUMINISTRO DE AGUA AL 
SISTEMA". NFPA 25 ESTABLECE, ADEMAS, QUE LOS "ESTADOS DE FUERA 
DE SERVICIO DE EMERGENCIA INCLUYEN, AUNQUE NO DE MANERA 
LIMITADA, FUGAS EN EL SISTEMA, INTERRUPCION DEL SUMINISTRO DE 
AGUA, CONGELAMIENTO O ROTURA DE TUBERiAS Y FALLAS EN LOS 
EQUIPOS". 

RECOMENDAMOS QUE SE TOMEN MEDIDAS INMEDIATAS, SEGUN SE 
DESCRIBE EN LA COPIA ADJUNTA DEL CAPiTULO 15 DE NFPA 25, PAR A 
CORREGIR EULOS SIGUIENTE(S) ESTAOO(S) DE FUERA DE SERVICIO EN 
SU(S) SISTEMA(S) DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS: 

CJ CIERRE DE VALVULA DE CONTRCX.. SISTEMA FUERA DE SERVICIO. 
0 BAJA PRESION DE AGUA DURANTE L A  PRUEBA DE FLUJO. POSIBLE OBSTRUCCION EN 

SUMINISTRO DE AGUA O VALVULA PARCIALMENTE CERRADA. 
OTUBERiA(S) CONGELADA(S). 
0 TUBERiA(S) CON  FUGAS. 
OTUBERiA(S) ESTA(N) OBSTRUIDA(S). 
OTUBERiAS DEL SISTEMA O PARTES DE LAS TUBERiAS DEL SISTEMA ESTAN 

DESCONECTADAS. 
0 CONEXIONES DEL CUERPO DE BOMBEROS FALTANTES O DANADAS U OBSTRUIDAS. 
0 VALVULA DE TUBERiA SECA NO PUEDE SER REPOSIOONADA. 
0 DISPOSITM) DE APERTURA RAPIDA DEL SISTEMA DE TUBERiA SECA ESTA 

FUERA DE SERVIOO. 
IJ ROOADORES EST AN OBSTRUIDOS, CORROiDOS. DANADOS O CARGADOS. 
IJ BOMBA CONTRA INCENDIOS ESTA FUERA DE SERVICIO. 
0 SISTEMA DE DETECCION/ACCIONAMIENTO ESTA FUERA DE SERVIOO. 
O OTRO: _____________________ _ 

Figura A.15.6.2 Modelo de notificacion de desactivacion. 

� A.15.7 Ocasionalmente, los sistemas de protecc1011 contra 
incendios en edificios sin uso o desocupados son apagados y 
drenados. Cuando los equipos son eventualmente restaurados 
al servicio despues de un largo perfodo de no haber sido 
mantenidos, se recomienda que personal calificado o un 
contratista calificado lleven a cabo el trabajo. A continuaci6n se 
describe un ejemplo de un procedimiento: 

( 1) Todas las ruberfas deberfan ser revisadas desde las extre­
midades de! sistema hasta las conexiones principales, veri­
ficando minuciosamente si hay empaquetaduras en
blanco en bridas, valvulas cerradas, rociadores corrofdos
o daiiados, boquillas o tuberfas, soportes colgantes inse­
guros o faltantes y sosten insuficiente. Deberfan hacerse 
ajustes o reparaciones apropiadas y las extensiones o alte­
raciones necesarias para los equipos deberfan comple­
tarse.

(2) Deberfa llevarse a cabo una prueba de aire con baja
presi6n ( 40 psi) antes de dejar que el agua llene el 
sistema. Cuando se ha comprobado la hermeticidad de
las tuberfas por haber pasado la prueba de aire, puede
introducirse lentamente agua en el sistema, con los debi­
dos recaudos conO'a daiios por el escape de agua desde
defectos previamente no detectados. Cuando el sistema
ha sido llenado a la presi6n de servicio normal, deberfan
llevarse a cabo pruebas de las valvulas de drenaje para
detectar cualquier valvula cerrada que posiblemente 
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podr[a haber sido omitida. Deberfa hacerse un lavado de 
todas las n1berfas disponibles y completarse la investiga­
ci6n de las obsO'ucciones para asegurarse de que el 
sistema este libre de resros. 

(3) Donde se sabe que el sistema ha sido daiiado poi· conge­
lamiento o donde podrfan haber ocun·ido 00'0s daiios
considerables, puede llevarse a cabo una prueba hidrosta­
tica completa de acuerdo con NFPA 13 para determinar si
se ha preservado la integridad <lei sistema.

(4) lAS v,ilvulas de tuberfa seca, dispositivos de apertura
rapida, valvulas de alarma y codas las conexiones de
alarma deberfan se1· examinadas, ponerse en condiciones
apropiadas y probarse.

(5) las bombas contra incendios, tanques de presi6n y grave­
dad, reservorios y otros equipamientos para suministro de
agua deberfan recibir la atenci6n apropiada antes de ser
puestos en servicio. Cada suminisu·o deberfa ser probado
de manera separada y luego juntos si est.in dise11ados
para un funcionamiento conjunto.

(6) Todas las valvulas de conu·ol deberfan hacerse fi.mcionar
desde la posici6n cerrada hasta la posici6n de completa­
mente abiertas y deberfan dejarse selladas, bloqueadas o
equipadas con un interrupto1· contra manipulaciones.

A.16.1.1.1 Son numerosos los documentos de NFPA que inclu­
yen requisitos especiales para la inspecci6n, prueba y manteni­
miento de sistemas de protecci6n conu·a incendios a base de
agua que son diferentes a los descritos en NFPA 25. En muchos 
casos, esos documentos hacen referenda a NFPA 25 y sus requi­
sitos podrfan ser mas estrictos o incluso menos estrictos que los
mencionados en NFPA 25.

A.16.1.1.2 Esto requisitos no son redactados ni pueden ser
enmendados por el comite tecnico de esta norma y, por lo
tanto, el texto se exu·ae del documento que describe los requi­
sitos.

Anexo B Formulario e informes para inspeccion, prueba y 
mantenimiento 

l!.ste anexo no Jarma parte de los requisitos de este documento de 1VFPA, 
pero se incluye itnicamente con pro/x5sitos informativos. 

B.l Generalidades. Es necesario completar formularios con
respecto a los requisitos de NFPA 25 para el sistema que esta
siendo inspeccionado, probado o mantenido, o cualquier
combinaci6n de ello. Debido a que los sistemas hidraulicos de
protecci6n conu-a incendios est.in conformados por diversos
componentes, podrfa ser necesario completar mas de un 
formulario para cada sistema. Los informes traducen los resul­
tados del proceso de inspecci6n, prueba y mantenimiento para
el propietario de! edificio y para la autoridad competente,
donde corresponda. El formulario de inspecci6n podrfa
tambien servir como informe de la inspecci6n si el formulario
contiene la informaci6n indicada por los lineamientos para
informes de la Secci6n B.4.

las autoridades competences est.in legftimamente interesa­
da� en que los formularios que se ucilicen sean integrates. Por 
lo tanto, podrfan elaborar sus propios formularios o utilizar 
aquellos ya elaborados y revisados por su jurisdicci6n. 
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B.2 Formularios de inspecci(m, prueba y mantenimiento.
Pueden usarse al menos cinco formatos y se describen de la
siguiente manera:

(1) Un formulario en el que estan especificados todos los
requisitos de NFPA 25 y extensas secciones de informa­
ci6n no se aplican a la mayorfa de los sistemas

(2) Formularios individuates con los requisitos correspon­
dientes a cada capfnilo de NFPA 25 y que se refieren a los
siguientes:

(3) 

(4) 

(5) 

(a) Sistemas de rociadores
(b) Sistemas de tuberfa vertical
(c) 
(d) 

Tuberfas para senricio privado de bomberos 
Bombas contra incendios 

(e) Tanques de almacenamiento
(f) Sistemas de agua pulverizada
(g) Sistemas de rociadores de agua-espuma
Formularios que incluyen infonnaci6n del capftulo de!
sistema especffico: Capftulo 1, Capfn1lo 13 y Capftulo 14
Una serie de formularios similares a la opci6n (2), pero
con un desglose mis detallado de los tipos de sistemas.
Por ejemplo, Ios sistemas de rociadores de incendio estin
divididos en los siguientes cinco formularios:

(a) Sistemas de rociadores de incendio de n1berfa
h(uneda

(b) 
(c) 
(d) 

Sistemas de rociadores de incendio de tuberfa seca
Sistemas de rociadores de incendio de acci6n previa
Sistemas de rociadores de incendio de diluvio

(e) Sistemas de rociadores de agua-espuma 
Formularios separados para cada componente individual 
de cada sistema de protecci6n conu·a incendios 

B.3 Modelos de formularios. Modelos de formularios dispo­
nibles para descarga en www.nfpa.org, www·.nfsa.01·g y www.fires­
prinkler.org. Podrfan obtenerse formularios adicionales en las
compaii.fas de seguros comerciaJes.

B.4 Recomendaciones para informes de inspeccion, prueba y
mantenimiento. Donde los informes son generados por los
requisitos de inspecci6n, prueba y mantenimiento de NFPA 25,
deberfa incluirse informaci6n sustancial en el informe. Todos
los informes de inspecci6n, prueba y mantenimiento elabora­
dos por propietarios de edificios y autoridades competentes,
donde corresponda, deberfan incluir, como mfnimo, la
siguiente informaci6n:

(1) lnformaci6n adminisu·ativa

(a) Nombre de la propiedad (si corresponde)

(b) 

(c) 

(d) 

1. Domicilio, con menci6n de ciudad, estado y
c6digo postal

ii. Nombre de! dueii.o de la propiedad o repre-
sentante designado

111. Cargo
iv. Telefono de voz
v. Fax
vi. Direcci6n de correo electr6nico (e-mail)
Localizador de oficina/organizaci6n de inspecci6n
y prueba

I. 

ii. 
Ill. 

Domicilio, con menci6n 
c6digo postal 
Telefono de voz 
Fax 

de ciudad, estado y 

Nombre del inspector principal que lleva a cabo la 
inspecci6n/ prue ba 
Licencias y certificaciones aplicables 

(2) 

(3) 

(4) 

(e) 
(f) 
(g) 

Fecha de inicio de inspecci6n/prueba 
Fecha de finalizaci6n de inspecci6n/prueba 
Fecha de emisi6n de! informe 

Frecuencia de actividad y resumen de los sistemas de 
protecci6n contra incendios 

(a) Segun se define en la Secci6n 3.6, deberfa regis­
trarse el tipo de cada sistema hidriulico de protec­
ci6n conu·a incendios que esta siendo
inspeccionado, probado o mantenido. 

(b) Para cada sistema que esti siendo inspeccionado,
probado o mantenido deberfa registrarse la 
frecuencia de inspecci6n, prueba y mantenimiento
aplicable a la inspecci6n, de conformidad con la
Secci6n 3.7.

(c) Donde las instalaciones que estin siendo inspeccio­
nadas, probadas o mantenidas tienen mis de un 
tipo de sistema o m(1ltiples sistemas de un tipo, 
deberfa tambien registrarse la cantidad de cada uno 
de los sistemas inspeccionados.

Notificaciones para prueba o mantenimiento 

(a) Si se requieren m(1ltiples notificaciones (por ejem­
plo, al cuerpo de bomberos, a la autoridad compe­
tente y a las instalaciones receptoras de alarmas),
cada notificaci6n deberfa ser registrada.

(b) El nombre del due110 de la propiedad o represen­
tante designado que emitieron la notificaci6n antes
de la prueba o mantenimiento, el momento en que
se emiti6 la notificaci6n y para quien se emiti6 la 
notificaci6n deberfan ser registrados.

(c) El nombre del dueiio de la propiedad o represen­
tante designado que emitieron la notificaci6n
despues de haberse finalizado la prueba o manteni­
mien to, el momento en que se emiti6 la notifica­
ci6n y para quien se emiti6 la notificaci6n deberfan
ser registrados.

Desactivaciones y deficiencias 

(a) Los formularios e informes que se emplean para
registrar las actividades y resultados de las inspeccio­
nes, pruebas y mantenimiento deberfan incluir una
secci6n que especfficamente identifique cualquier
deficiencia y desactivaci6n observado. Se reco­
mienda que la secci6n este claramente seii.alizada y
formateada de manera que sea sencillo para el
dueiio de la propiedad o el representante desig­
nado identificar cada desactivaci6n y deficiencia y, si 
corresponde, d6nde las deficiencias y desactivacio­
nes estin ubicados. Si fuera requerido por la juris­
dicci6n, las desactivaciones y las deficiencias
deberfan estar organizados seg(m su clasificaci6n, es
decir, crfticos, no crfticos o desactivaci6n.

(b) Don de la au tori dad com petente exija requisitos
especfficos sob1·e plazos para la resoluci6n de las
deficiencias, es util que estos sean incluidos en el
formato de! informe. Respecto de muchas de las 
deficiencias, es conveniente adjuntar una fotograffa
o imagen digital de la deficiencia, particulannente
donde el due110 de la propiedad o el representante
designado no estin familiarizados con el sistema
hidriulico de protecci6n contra incendios.

(c) Donde se detecta una desactivaci6n mientras se
lleva a cabo la inspecci6n, prueba y mantenimiento, 
el due110 de la propiedad o el representante desig-
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nado deberfan ser notificados por escrito. (¼r 
A.15.6.2.)

Secci6n de firmas 

(a) Firma <lei dueti.o de la propiedad o <lei represen­
tante designado

(b) Firma <lei inspector principal

1. Se recomienda que las firmas <lei inspector
p1·incipal y del dueti.o de la propiedad, o de su 
representante designado, se coloquen al final 
<lei informe. Colocar las firmas al final del 
informe indica que toda5 las actividades
mencionadas en las secciones precedentes del
informe han sido llevadas a cabo y su finaliza­
ci6n ha sido verificada por el dueti.o de la
propiedad o el representante designado.

Anexo C Posibles causas de problemas en las bombas 

l.!.ste anexo no Jonna parte de los requisitos de este documento de NFPA, 
pero se induye ·unicamente con p rcrp6sitos infonnativos. 

Este anexo ha sido extraido de NFPA 20. 

C.l Causas de problemas en las bombas. Este anexo contiene
una gufa parcial para localizar problemas en las bombas y sus
posibles causas (ver Figure C.l). Tambien contiene un listado
parcial de soluciones sugeridas. (Para mas infonnaci6n so/Jre el 
tema, ver Hydraulic Institute Standards Jor Centrifugal, Rotary and
Reciprocating Pumps.) Las causas listadas aquf son adicionales a
posibles roturas mecanicas que serfan obvias con una inspec­
ci6n visual. En caso de problemas, se sugiere que esos proble­
mas que pueden se1· facilmente vel'ificados sean corregidos en
primer lugar y eliminados como posibilidad.

C.l.l Aire introducido en la conexion de succion a traves de 
fuga(s). El aire introducido en lfnea de succi6n a traves de
fugas causa una perdida de succi6n de la bomba o que esta no
!ogre mantener su presi6n de descarga. Descubra la tuberfa de
succi6n y local ice y repare la(s) fuga(s).

C.l.2 Conexion de succion obstruida. Examine la entrada de
la succi6n, filtro, y n1berfa de succi6n y remueva la obstrucci6n.
Repare o suministre filtros para prevenir futuras obstrucciones.

C.l.3 Bolsa de aire en la tuberia de succion. Las bolsas de aire 
causan una reducci6n en el suministro y la presi6n similares a
las de una tuberfa obstruida. Descubra la niberfa de succi6n y
reorganfcela para eliminar la bolsa.

C.l.4 Foso colapsado o desalineacion seria. Consulte a una
compati.fa de perforaci6n de fosos confiable y al fabricante de
la bomba respecto a las reparaciones recomendadas.

C.l.5 Caja de empaquetadura demasiado apretada o empaque
instalado incorrectamente, desgastado, defectuoso, demasiado
apretado o del tipo incorrecto. Afloje los pernos oscilantes del
sombrerete y remueva )a5 mitades del prensaestopas de la caja
de empaquetad1u-a. Reem place el empaque.

C.l.6 Cierre hidraulico o tuberia hacia el cierre hidraulico
obstruidos. Afloje los pernos articulados de la glandula y
remueva las mitades del prensaestopas de la caja de empaque­
tadura junto con el anillo de cierre hidraulico y el empaque.
Lim pie el pasaje de agua hacia yen el anillo de cierre hidrau­
lico. Reemplace el anillo de cierre hidraulico, la glandula del 
prensaestopas y el empaque siguiendo las insu·ucciones del
fabricante.
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C. l. 7 Fuga de aire hacia la bomba a traves de cajas de empa­
quetadura. Igual a la causa posible indicada en C.1.6.

C.1.8 Rodete obstruido. No aparece indicado en ning(m
instrumento, pero las presiones caen rapidamente cuando se
intenta exu·aer una gran cantidad de agua.

En el caso de bombas horizontales de carcasa bipartida, 
retire la parte superior de la carcasa y remueva. la obstrucci6n 
del rodete. Re pare y coloque filtros en la toma de succi6n para 
evitar la repetici6n de la obsu·ucci6n. 

En el caso de bombas de eje de turbina vertical, retire la 
tuberfa de la columna y los tazones de la bomba <lei pozo 
humedo o foso y desarme los tazones de la bomba para quitar 
la obstrucci6n del rodete. 

En el caso de bombas ve1·ticales en lfnea y directamente 
acopladas, en los diseti.os de tapa superior removible, levante el 
motor y remueva la obstrucci6n del rodete. 

C.1.9 Anillos de desgaste desgastados. Retire la cubierta supe­
rior e insene un calibrador de espesores entre el anillo de
desgaste de la carcasa y el anillo de desgaste del rodete. La 
separaci6n, cuando es nuevo, deberfa ser de 0.0075 pulg.
(0.19 mm). Las separaciones superiores a 0.0015 pulg.
(0.38 mm) son excesivas.

C. 1.10 Rodete daiiado. Haga reparaciones men ores o envfelo 
al fabricante para su reemplazo. Si el da110 no es muy se1·io, 
solicite la compra de un nuevo rodete y utilice el dati.ado hasta 
que le envfen el nuevo. 

C.1.11 Rodete de diametro incorrecto. Reemplace por ot ro
de diametro correcto.

C.l.12 Cabeza neta real inferior a la nominal. Verifique el
diametro y el numero del rodete y el numero de modelo de la
bomba para asegurarse de que se esta utilizando la curva de
cabeza correcta.

C.1.13 Empaquetadura de la carcasa defectuosa, permitiendo
fugas internas (bombas de una (mica etapa y multietapas).
Reemplace la empaquetadura defectuosa. Verifique los dib1tjos
del fabricante para verificar si se requiere o no el empaque.

C.1.14 El manometro de presion se encuentra sobre la parte 
superior de la carcasa de la bomba. Coloque los man6meu-os 
en la ubicaci6n correcta. 

C.l.15 Ajuste de rodete incorrecto (unicamente bombas de
tipo de turbina vertical). Ajuste Los rodetes de acuerdo con las
instrucciones del fabricante.

C.1.16 Rodetes bloqueados. Para bombas de turbina vertical,
levante y baje los rodetes utilizando la tuerca superior de ajuste
del eje. Si este ajuste no es suficiente, siga las instrucciones de! 
fab1·icante.

Para bombas horizontales de ca.rcasa bipartida, retire la 
pa.rte superior de la carcasa y local ice y elimine la obstrucci6n. 

C.1.17 Bomba esta congelada. Suminisu·e calefacci6n en el
cuarto de bombas. Desarme la bomba y retire el hielo si fuera
necesario. Examine cuidadosamente las partes para ve1·ificar si
existe alg(m dati.o.

C.1.18 Eje de la bomba o camisa de] eje de la bomba rayado,
doblado o gastado. Reem place el eje o la camisa del eje.
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Succi6n Bomba 
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Figura C.1 Posibles causas de problemas en las bombas. 
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C.1.19 Bomba no cebada. Si se hace funcionar la bomba sin
agua en su carcasa, los anillos de desgaste pueden adherirse. El 
primer aviso de problema es un cambio en el sonido del motor. 
Apague la bomba. 

Para bombas del tipo de turbina vertical, controle el nivel de 
agua para dete1-minar si los tazones de la bomba tienen la 
sumersi6n correcta. 

C.1.20 Ubicacion incorrecta de] anillo de cierre hidraulico en
la caja de empaquetadura, impidiendo que el agua entre en el
espacio para formar el cierre. Afloje el perno articulado del
sombrerete y remueva las mitades del prensaestopas de la caja 
de empaquetadura junto con el anillo de cierre hidraulico y el 

i 
�"'·"
§ 
� 
g 
� 
:(! 
t 
.8 
� 
� 

i 
0 
,:; 
g! 
0 
-� � 
$ "l 
t g 

:0 � ID ., 
� � 

ti. <( 

15 16 

X 

X X 

X 

X 

lmpulsor y/o bomba lmpulsor 

� 
� 1l 

1u 

� � 0 
0 .,a " 
j i •Q 

i � � 0 

ll 
""' 2 

0 .g\j 0 ! ii 
g l u 

0 
�Q,) � i "" ·� � "' ., ., 

2.§ " 
t B� ,;; .g 

ti 
" ·s- t� .8 � Q.\ t I 

� 0" 
El �� �� "lo' :Oji! E� �- " � ., .�! �o m 5 if � . .,. ., � .; 

i 
0 "' � 

�� �� E $Jg 
:@ .\:1 � .!!' 

·
� 0 

B� Ii § 
:@ "' '6 

fj ill 
�-g,J 

·" 
]' § !'! .9 

� .E " .2.� � j 
.§ "' � 1l '"� � � .§ i �.� �,; e � .§ u .; 0 "' 

-�� � " . ,, :@ 
[ I 

l:5 �- -� ·"' � 
j 

-
� 

"' Jg � .a "S .gi � e � � .9 0 

_g fi;l � � -� �•O, 8� -� 8 " ., <I> .E "&i ·" 8-
x� ., .!a -0 -0 -0 

-"� 8 ., .9i 
� 

<I> 1l -0 -0 ,§ -0 8 El 
1� "' :@ ., iB iB Jg ., Jg -�i Jg � E -0 

-� 
.!I!. �-"' 

ls -0 ls E lo E 
" El !'! 8 8 "' elljj ., �i " ,;; "' � .; .; .,, "' w "' �� w "' G U) ... > j5 > > � .2 

17 18 19 20 2 1  22 23 24 25 26 27 28 29 30 31  32 

X X 

X X X X X X X X X X X X 

X X X X X 

X 

X X X X X X 

X X X X X X X X X 

X 

X X X 

X X X 

empaque. Reemplace, colocando el anillo de cierre en la ubica­
ci6n correcta. 

C. l .  21 Friccion excesiva de los cojinetes debido a falta de
lubricacion, desgaste, suciedad, oxido, £alias o instalacion inco­
rrecta. Retire los cojinetes y limpie, lubrique o reemplacelos si 
fue1-a necesario. 

C.1.22 Elemento rotativo roza contra el elemento estacionario.
Verifique las distancias y la lubricaci6n y reemplace o repa.re las 
partes defectuosas. 

C.1.23 Bomba e impulsor desalineados- Eje descentrado
debido a desgaste o desalineaci6n de los cojinetes. Alinee la
bomba y el impulsor de acuerdo con las instrucciones del fabri-
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cante. Reemplace los cojinetes de acuerdo con las instruccio­
nes de! fabricante. 

C.1.24 Cimientos no rigidos. Ajuste los pernos de la ba5e o
1·eemplace la cimentaci6n si fuera necesario.

C.1.25 Sistema de refrigeracion del motor obstruido. El inter­
cambiador de calor o los sistemas de refrigeracion de agua son
demasiado peque1i.os. Falla en la bomba de refrigeracion.
Retire los termostatos. Abra una derivacion alrededor de la
valvula reguladora y de! filtro. Verifique el funcionamiento de
la valvula reguladora. Verifique el filtro. Limpie y repare si 
fuera necesa1·io. Desconecte secciones de] sistema de refrige1·a­
cion para locatizar y guitar una posible obstruccion. Ajuste la
correa de circulacion de agua de refrigeracion del motor para
obtener velocidad adecuada sin bloqueos. Lubrique los cojine­
tes de esta. bomba

Si se produce un sobrecalentamiento en cargas de hasta el 
150 por ciento de la capacidad nominal, contacte al fabricante 
de la bomba o de! motor para tomar las medidas necesarias 
para eliminar el sobrecalentamiento. 

C.1.26 Falla del impulsor. Verifique el motor electrico, el 
motor de combustion interna o la turbina de vapor, de acuerdo
con las instrucciones de! fabricante para localizar el motivo de
la falla de arranque.

C.1.27 Falta de lubricacion. Si las partes se han adhe1·ido,
1·eemplace las partes danadas y suministre una lubricacion
apropiada. Si no, pare la bomba y suministre lubricacion apro­
piada.

C.1.28 Velocidad demasiado baja. Para el impulso por motor 
electrico, verifique que la velocidad nominal <lei motor corres­
ponda con la velocidad nominal de la bomba, que el voltaje sea
correcto y que el equipo de encendido este funcionando
adecuadamente.

Baja frecuencia y bajo voltaje en el suministro de ene1·gfa 
impiden que el motor alcance la velocidad nominal. El bajo 
voltaje puede ser causado por cargas excesivas y capacidad 
inadecuada de! atimentador o bajo voltaje <lei generador (en el 
caso de plantas generadoras privadas). El voltaje <lei generador 
en plantas privadas puede ser corregido cambiando el campo 
de excitacion. Cuando el bajo voltaje se deberfa a las ou·as 
causas mencionadas, podra ser necesario cambiar los comas de 
regulacion de! transformador o incrementar la capacidad de! 
alimentador. 

La baja frecuencia generalmente ocurre en las plantas priva­
das de generacion y deberfa ser corregida en la fuente. La baja 
velocidad puede ocurrir en motores viejos de! tipo de jaula de 
arditla si se afloja el ajuste de las barras de cobre a los anillos de 
exu·emos. La solucion es soldar estas juntas con bronce o la ton. 

En el caso de! impulsor de la turbina de vapor, ve1·ifique que 
las valvulas en la tuberfa de suministro de vapor esten total­
mente abiertas, que la presion de la caldera de vapor y en la 
turbina sean adecuadas, que el filu·o en la tuberfa de suminis­
u-o de vapor no este obturado, que la tuberfa de suminisu·o de 
vapor sea de la dimension adecuada, que se exu-aiga la conden­
sacion de la tuberfa de suministro de vapor, la trampa y la 
turbina; que las boquitlas de la turbina no esten conectadas y 
que la graduacion de la velocidad y <lei regulador de emergen­
cia sea la correcta. 

En el caso de! impulsor <lei moto1· de combustion interna, 
verifique que la graduaci6n de! regulador de velocidad sea la 
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correcta, el regulador manual este totalmente abierto, y que no 
haya defectos mecanicos tales como valvulas pegadas, funciona­
mientos fuera de tiempo, bL�fas desgastadas y ou-os similares. 
Para resolver estos problemas pueden ser necesarios los servi­
cios de un mecan.ico profesional. 

C.1.29 Direccion de rotacion incorrecta. Las ocasiones en que
un rodete gire en sentido inverso son raras pero claran1ente
identificables debido a la enorme deficiencia de caudal de la
bomba. La inversion de direccion de rotacion puede ser deter­
minada comparando la direccion en la que giran los acoples
flexibles con las flechas de direccion indicadas en la carcasa de
la bomba. 

Con un impulsor de motor electrico de fases m(1ltiples, se 
deberfan invertir dos cables; en el caso de un impulsor de 
corriente directa, las conexiones de induccion deberfan esta1· 
invertidas respecto a las conexiones a los campos. Donde hay 
dos fuentes de energfa disponibles, se deberfa verificar la direc­
cion de rotacion que produce cada una. 

C.1.30 Velocidad demasiado alta. Verifique que la velocidad
nominal de la bomba y de! impulsor se correspondan. Reem­
place el motor electrico por uno de velocidad nominal apro­
piada. Coloque el regulador a la velocidad correcta. La
frecuencia de generacion en plantas privadas puede ser muy 
alta.

C.1.31 Voltaje nominal del motor diferente del voltaje de
Hnea. Por tjemplo, un motor de 220 V o 440 V en una linea
de 208 V o 416 V. Consiga un motor de voltaje nominal
correcto o un motor de medida mayor.

C.1.32 Falla del circuito electrico, sistema de combustible
obstruido, tuberia de vapor obstruida o bateria muerta. Verifi­
que si hay roturas en el cableado de apertura <lei interruptor, si
el interruptor de corriente esta abierto, o la baterfa esta
muerta. Si el interruptor de corriente en el controlador se
dispara sin raz6n aparente, asegurese de que haya aceite en los
amortiguadores hidraulicos de acuerdo con las especificaciones
del fabricante. Aseg(u-ese de que la tuberfa de combustible esta
libre, que los filu-os estan limpios y las valvulas de control abier­
tas en el sistema de combustible que alimenta al motor de 
combustion interna. Asegurese que todas las valvulas estan 
abiertas y que el filu-o esta limpio en la tuberfa de vapor hacia
la turbina.

C.2 Advertencia. Los capftulos 6 y 7 de NFPA 20 incluyen
requisitos de electricidad que desalientan la instalacion de
medios de desconexion en el suminisu·o de energfa a las 
bombas contra incendios impulsadas por motor elecu·ico. Este 
requisito tiene como objetivo asegurar la disponibilidad de 
energfa para las bombas contra incendios. Cuando se efect(1a el
mantenimiento o servicio en un equipamiento conectado a
esos circuitos, el empleado puede sufrir una exposicion innece­
saria a pelig1·os electricos o de otra fndole. Puede se1· necesario
exigir practicas seguras de u·abajo y salvaguardas especiales asf
como ropa protectora para el personal; o ambos.

C.3 Mantenimiento de los controladores de la bomba contra
incendios Juego de una falla.

C.3.1 lntroduccion. En Lm circuito de motor de bomba 
contra incendios que ha sido instalado correctamente, de 
manera coordinada y en servicio antes de la falla, el disparo de! 
interruptor de corriente o de! interruptor de aislacion indica
una falla por funcionamiento con exceso de sobrecarga.
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Se recomienda que los siguientes procedimientos generates 
sean llevados a cabo por personal especializado en la inspec­
cion y reparacion de los controladores involucrados en la falla. 
Estos procedimientos no tienen como objetivo cubrir los otros 
elementos de! circuito, como cableado y motor, que tambien 
pueden requerir atencion. 

C.3.2 Precaucion. Toda5 las inspecciones y pruebas se debe­
rfan hacer con los controladores desenergizados desde la lfnea
terminal, desconectados, bloqueados y etiquetados de forma
que no pueda haber ning(m contacto accidental con partes
vivas y que se puedan asegurar el cumplimiento de todos los
procedimientos de seguridad de la planta.

C.3.2.1 Gabinete. Donde haya un daii.o substancial en el gabi­
nete, tal como deformacion, desplazamiento de las partes o
quemaduras, 1·eemplace completamente el controlador.

C.3.2.2 Interruptor de corriente e interruptor de aislacion.
Examine el interior de! gabinete, el interruptor de circuito y el 
interruptor de aislacion para verificar si hay alguna evidencia
de danos. Si no hay evidencia de danos visible, luego de cerrar 
la puerta se puede continuar utilizando el interruptor de
corriente y el interruptor de aislacion.

Si hay cualquier indicacion que el interruptor de corriente 
ha abierto varias fallas de cortocircuito, o si aparecen senates 
de posible deterioro tanto dentro del gabinete, como del inte­
rruptor de corriente o del interruptor de aislacion (por ejem­
plo, depositos en la supe1·ficie, decoloracion de la superficie, 
quiebres del aislamiento o funcionamiento inusual de la 
lengiieta) reemplace los componentes. Verifique que la mani­
vela de operacion extema pueda abrir y cierre el interruptor 
de circuito y el interruptor de aislacion. Si la manivela no hace 
funcionar estos dispositivos, tambien indicari la necesidad de 
ajuste o de reemplazo. 

C.3.2.3 Terminales y conductores Internos. Donde existan
indicaciones de danos por causa de! arco, de sobrecalenta­
miento o de ambos, tales como decoloracion o fundicion del
aislamiento, reemplace las panes da1'iadas.

C.3.2.4 Contactor. Reemplace los contactos que muestren
dafios por causa de! calor, desplazamientos de metal, o perdida
de distancia de desgaste adecuada. Reemplace los resortes de
contacto donde sea aplicable. Si el deterioro se extiende mis
alli de los contactos, ta! como bloqueos en las gufas o evidencia
de da1'ios en la aislacion, reemplace las partes da1'iadas o todo el 
contactor. 

C.3.2.5 Restaurar el servicio. Antes de poner nuevamente el
controlador en servicio, verifique que las conexiones electricas
esten apretadas y que no existan corto-circuitos, £alias de tierra
o fugas de corriente.

Cierre y asegure el gabinete antes de dar corriente al inte­
rruptor de corriente y al interruptor de aislamiento. Siga los 
procedimientos de funcionamiento de! conu·olador para 
llevarlo a la condicion de reserva (stand by). 

Anexo D Investigacion de obstrucciones 

Este anexo no forma parte de los requisitos de este documento de NFPA, 
pero se incluye iinicamente con pmp6sitos informativos. 

D.l Generalidades. Para un eficaz control y extincion de
incendios, los rociadores autom:iticos deberfan recibir un flujo
de agua sin obsu·ucciones. Aunque el regisu·o general del

desempeno de los rociadores automiticos ha sido muy satisfac­
torio, en numerosas instancias ha habido una eficacia defi­
ciente debido a que las tuberfas de los 1·ociadores o los 
rociadores estaban taponados por incrustaciones en las tube­
rfas, productos de la corrosion, entre ellos aquellos producidos 
por una corrosion influenciada microbiologicamente, lodo, 
piedras u ou·os materiales extraii.os. Si los primeros rociadores 
que se abren en un incendio est.in taponados, el incendio en 
esa area no puede ser extinguido ni controlado por la humec­
tacion previa de los combustibles adyacentes. En ta! situacion, 
el incendio puede crecer hasta una dimension incontrolable, 
resultando en mayores da1'ios por el fuego y el funcionamiento 
excesivo de los rociadores y aun amenazar la integridad estruc­
tural del edificio, dependiendo de la cantidad de rociado1·es 
taponados y la gravedad del incendio. 

Mantener el interior de las niberfas del sistema de rociader 
res libre de incrustaciones, sedimentos u ou·os materiales 
obsu·uctores es una parte integral de un programa eficaz de 
prevencion de perdidas. 

D.1.1 Si bien este capftulo describe los requisitos m1111mos
para la investigacion y prevencion de obstrucciones, las autori­
dades competentes tarnbien deben considerar las tendencias e
historial regionales, locales y especfficos de los proyectos para
determinar pruebas razonables y medidas de mitigacion de 
obsu·ucciones.

D.2 Fuentes de obstruccion. 

D.2.1 Incrustaciones en las tuberias. Los esn1dios sobre perdi­
das han demostrado que los sisternas de rociadores de tuberfa
seca est.in involucrndos en la mayorfa de las perdidas por
incendio por rociadores obstruidos. Se encontro que las incrus­
taciones en las tuberfas son el material obsu·uctor mas
frecuente (es probable que parte de las incrustaciones esten
compuestas por productos de la corrosion, entre ellos la correr
sion influenciada microbiologicamente). Los sistemas de tube­
rfa seca que se han mantenido h(unedos y despues secos
alternadamente durance anos son particularmente susceptibles
a la acumulacion de incrustaciones. Ademis, en los sistemas
que est.in continuamente secos, la condensacion de la hume­
dad en el suminisu·o de aire puede resultar en la formaci6n de
incrustaciones duras, materiales microbiologicos y productos
de la corrosion a lo largo de! fondo de las tuberfas. Cuando se
abren los rociadores, las incrustaciones se desprenden y son 
u·ansportadas a lo largo de la tuberfa, taponando algunos de
los rociadores o formando obstnicciones en los accesorios.

D.2.2 Descuido en la instaJacion o reparacion. Muchas
obso·ucciones son causadas por el descuido de los trabajadores
durante la instalacion o reparacion de n1berfas principales de
patio o ptiblicas y sistemas de rociadores. Se han encontrado
obstrucciones de elementos como madera, brochas para
pintura, baldes, grava, arena y guantes. En alg1mas instancias,
con sistemas de rociadores soldados y sistemas con orificios
para accesorios para conexiones r:ipidas, se han dejado dentro
de las n1berfas recortes de discos o miniplacas que obstruyen el
flujo hacia los rociadores.

D.2.3 Fuentes de agua cruda. Materiales de fondos de rfos,
lagimas o reservorios abiertos pueden ser succionados por
bombas contra incendios con tomas de entrada con rejillas ma!
colocadas o inadecuadas y que luego son forzados a ingresar en
el sistema. A veces las inundaciones danan las comas. Las
obsu·ucciones incluyen materiales finos compactados como
oxido, lodo y arena. Materiales gruesos como piedras, cenizas,
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tuberculos ferruginosos, astillas de la madera y palillos tambien 
son frecuentes. 

D.2.4 Proliferacion biologica. Se sabe que la proliferacion
biologica causa obstrucciones en la5 tuberfas de los rociadores.
Se han enconu·ado almejas asiaticas en sistemas de proteccion
contra incendios abastecidos por agua cruda de rfos o Lagos.
Con un suministro disponible de alimento y luz solar, la concha
de estas almejas crece hasta aproximadamente de 3/8 pulg. a
i / 16 pulg. (9 mm a 11 mm) en 1 a1i.o y hasta 2 1 /8 pulg. (54 mm) 
y mas hasta el sexto aiio. Sin embargo, una vez que est.in en las 
tuberfas principales contra incendios y en las tuberfas de rocia­
dores, la tasa de proliferacion es mucho mas lenta. Las almejas 
se introducen en los sistemas de proteccion de incendios en
estado larval o mientras todavfa son pequeiias. Entonces se
adhieren a la tuberfa y se alimentan de las bacterias o algas que
pasan.

Originalmente trafdas al estado de Washington desde Asia 
en los a1'ios '30, las almejas se han extendido a al menos 33 esta­
dos y posiblemente esten presentes en todos los estados. Entre 
las areas de rfos que se han informado como altamente infesta­
das se incluyen el Rfo Ohio, el valle <lei Rfo Tennessee, los rfos 
Savannah (Carolina <lei Sur), Alta ma ha (Georgia), Columbia 
(Washington), y et Canal Delta-Mendota (California). 

..:l D.2.5 Depositos de carbonato de calcio en rociadores. Las 
aguas frescas naturales contienen sales de calcio y de magnesio 
disueltas en diversas concentraciones, segun las fuentes y la 
ubicacion del agua. Si la concentracion de estas sales es alta, el 
agua se considera dura. Una pelfcula delgada compuesta prin­
cipal men te por carbonato de calcio, CaCO3, ofrece alguna 
proteccion contra la corrosion cuando fluye agua dura por las 
tuberfas. Sin embargo, la dureza no es el unico factor para 
determinar la formaci6n de una pelfcula. La capacidad <lei 
CaCO3 de precipitarse sobre la superficie de la tuberfa met:ilica 
tambien depende de la acidez o alcalinidad total de agua, de la 
concentracion de solidos disueltos en el agua y de su pH. En 
aguas blandas, esta pelfcula no puede forma.rse. 

En sistemas de rociadores automaticos, la formacion de 
incrustaciones de ca.rbonato de calcio tiende a ocurrir en el 
metal mas noble de la serie electroqufmica, que es el cobre, asf 
como la corrosion afecta al metal menos noble, el hierro. En 
consecuencia, la formacion de incrustaciones naturalmente 
ocurre en los rociadores, generalrnente taponando el orificio. 
La tuberfa en sf podrfa estar relativamente libre de incrustacio­
nes. Este tipo de obstruccion del rociador no puede ser detec­
�da ni corregida con los procedimientos de lavado normales. 
Unicarnente puede enconu·arse mediatlte la inspeccion de los 
rociadores que est.in en las areas sospechadas y retirandolos 
luego. 

La mayorfa de los serv1c1os de agua publicos de areas de 
agua rnuy dura ablandan sus aguas para reducir las quejas de 
los consumidores sobre la formacion de incrustaciones en los 
calentadores de agua. Por ello, los lugai·es con mas probabili­
dad de depositos en los sistemas de rociadores son aquellos 
donde los rociadores no est.in conectados al servicio de agua 
publico, sino que son abastecidos sin u·atamiento directamente 
de pozos o de agua superficial en areas que tienen agua muy 
dura. Estas areas generalrnente incluyen la cuenca del Missis­
sippi al oeste del Rfo Mississippi y al norte del Rfo Ohio, los 
rfos de la cuenca de Texas y Colorado, y otras areas de color 
blanco que se ilustran en la Figura D.2.5(a). (El agua en los 
Grandes Lagos solo es moderadamente dura.) 
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Grado de tuberculizac i6n de los suministros de agua 

D Ninguno a leve cc;a Leve a moderado lill1I Moderado a severo 

Figura D.2.5(a) Mapa de areas de agua dura. [Suministrado 
por la Asociaci6n de lnvestigaci6n de Tuberias de Hierro Fundido 
(Cast Iron Pipe Research Association). Con auwrizaci6n de uso.) 

Dentro de las plantas individuates, los rociadores con mas 
probabilidad de tener depositos estan ubicados de la siguiente 
manera: 

(1) En sistemas humedos unicamente.
(2) En areas de alta temperatura, excepto donde el agua 

tiene un pH inusualmente alto [ver Fzg-ura D.2.5(b). Las 
area5 de alta temperatura incluyen aquella5 cercanas a
secadores, homos y claraboyas o en picos de techos.

(3) En sistemas de rociadores ai1tiguos que se drenan y vuel­
ven a llenai·se frecuentemente.

( 4) En rociadores colgantes que esta.n ubicados lejos de 
bolsas de aire y cerca de corrientes de conveccion.
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Figura D.2.5(b) Dep6sito de incrustaciones como funcion de 
la relacion alcalinidad/pH. 
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D.2.6 Formas de corrosion. La corrosion se define como el
deterioro de un material, generalmente un metal, resultante de
una reaccion qufmica o electromecanica. Las ocho formas
principales de corrosion son: (1) corrosion uniforme, (2) pica­
dura, (3) corrosion galv:inica, ( 4) corrosion en fisuras, (5) lixi­
viacion selectiva (separacion), (6) corrosion por erosion, (7)
agrietamiento ambiental, (8) corrosion intergranular. La corro­
sion influenciada microbiologicamente (MIC) se incluye aquf
como la novena forma de co1Tosion, aunque generalmente es
un factor secundario que acelera o exacerba la tasa de otra 
forma de corrosion. Las definiciones de las diferentes forma5
de corrosion se describen a continuacion.

(1) Corrosion imiforme (o general): Una perdida regula1· de una 
pequet'ia cantidad de metal en toda el area o en gran 
parte <lei area total, que se distribuye uniformemente
dentro de una o mas tuberfas.

(2) Picadwra: Una forma localizada de corrosion que provoca
agt!ieros o cavidades en el metal. La picadura es conside­
rada una de las formas mas destructivas de corrosion y
generalmente es diffcil de detectar. Las picaduras pueden
ser cubiertas o abiertas y normalmente crecen en la direc­
cion de la gravedad - por ejemplo, en el fondo de una
superficie horizontal.

(3) Corrosion galvdnica: Existe un potencial electrico entre
me tales disfmiles en una solucion conductora (corrosiva).
El contacto entre los dos materiales permite que los elec­
trones se transfieran de un metal al otro. Un metal actifa
como un catodo y el otro como un anodo. La corrosion
normalmente ocurre en el metal anodico unicamente.

( 4) C1mvsion en fisuras: Una forma localizada de corrosion
que ocurre dentro de fisuras y otras areas resguardadas,
sobre superficies de metal expuestas a una solucion
corrosiva estancada. Esta forma de corrosion general­
mente ocurre debajo de empaquetaduras, en agujeros,
depositos superficiales, en uniones roscadas y acanalada5.
La corrosion en fisuras tambien se conoce como corro­
sion de empaquetaduras, corrosion de depositos y corro­
sion debajo de depositos.

(5) Lixiviacion selectiva: La extraccion selectiva de un 
elemento de una aleacion provocada por la corrosion. Un 
ejemplo comun es el descincado (extraccion selectiva de
zinc) del laton no estabilizado, que resulta en una estruc­
nu-a de cobre porosa.

(6) Corrosion par erosion: Corrosion resultante <lei dat'io
acumulativo de reacciones electroqufmicas y efectos 
mecanicos. La corrosion por erosion es la aceleracion o
aumento de la tasa de corrosion creada por el movi­
miento relativo de un fluido corrosivo y una superficie de
metal. En la corrosion por erosion se observan ranura5,
surcos, ondas, ag1ueros redondeados o depresiones en
una superficie de metal.

(7) Agrietamiento ambiental: Una forma aguda de corrosion
localizada causada poi· tensiones mecanicas, fragilidad o
fatiga.

(8) Corrosion intergranular: Corrosion causada por impurezas
en lfmites de grano, enriquecimiento de un elemento de
aleacion, o agotamiento de uno de los elementos en las
areas de If mites de grano.

(9) Cor1vsion injluenciada micmbiologicamente (MIC): Corrosion
iniciada o acelerada por la presencia y actividades de
microorganismos, entre ellos bacterias y hongos. Se 
forman colonias (tambien llarnadas biopelfculas y limos)
en la superficie de las nibe1·fas, entre una variedad de
tipos de microbios. Los microbios depositan hierro,

manganeso y varias sales denu·o de las superficies de las 
tuberfas, que forman nodulos, ntberculos y carbuncos. La 
formacion de estos depositos puede causar obstrucciones 
en el flt!io y desprenderse, causando el bloqueo (tapona­
miento) de las tuberfas, valvulas y rociadores de] sistema. 

a D.2.7 Corrosion influenciada microbiologicamente (MIC). 
Las proliferaciones biologicas mas comunes en tuberfas de 
sistemas de rociadores son aquellas formadas por microorganis­
mos, enu·e ellos bacte1·ias y hongos. Estos microbios forman 
colonias (tambien llamadas biopelfculas, limos) que contienen 
una variedad de tipos de microbios. Las colonias se forman 
sobre la superficie de la tuberfa humedecida, tanto en sistemas 
h(unedos como en sistemas secos. Los microbios tambien depo­
sitan hierro, manganeso y diversas sales sobre la superficie de la 
tuberfa, formando distintos depositos (tambien llamados nodu­
los, ntberculos y carbtmcos). Estos depositos pueden causar 
obsu·ucciones en el flujo y desprenderse, causando el tapona­
miento de los componentes de los rociadores de incendio. Las 
subsiguientes picaduras debajo de los depositos pueden 
tambien resulta1· en fugas por perforaciones. 

La corrosion influenciada microbiologicamente (MIC) es la 
corrosion influenciada por la presencia y las actividades de 
rnicroorganismos. La MIC casi siempre es una forma secunda­
ria de corrosion (provocada por la actividad de la corrosion 
por oxfgeno). La corrosion influenciada microbiologicarnente 
se inicia como comunidades microbianas (tambien llamadas 
biopelfculas, limos) que crecen en la superficie interior de los 
componentes humedecidos de las mberfas de los rociadores, 
tanto en sistemas humedos como en sisternas secos. Las comu­
nidades microbianas contienen muchos tipos de microbios, 
enu·e ellos los formadores de limo, bacteria5 productoras de 
acido, bacterias depositantes de hierro y bacterias reductoras 
de sulfato . Los microbios depositan hietTo, manganeso y diver­
sas sales sobre la superficie de la ntberfa, formando distintos 
depositos ( tambien llamados nodulos, niberculos y carbuncos). 
Estos depositos pueden causar obstrucciones en el flujo y 
desprenderse, causando el taponamiento de los componentes 
de los rociadores de incendio. 

La corrosion influenciada microbiologicamente de! cobre y 
de las aleaciones de cobre se presenta como distintos depositos 
de pequefio tamat'io, de color verde a azul. Tambien pueden 
producirse limos de color azul en las niberfas de cobre o en los 
componentes <lei cobre (por ejemplo, cabezas de laton). 

La MIC suele pi-imero manifestarse como un resultado de 
fugas por picadura despues de solamente meses a pocos at'ios 
de servicio. La confirmacion de la MIC puede hacerse exami­
nando el interior de las n1berfas para detectar la presencia de 
depositos y de corrosion debajo de depositos con morfologfa 
de picadura, compatibles con la corrosion influenciada micro­
biologicamente (picaduras con forma de copa denu·o de pica­
duras y estrfas). 

La incidencia y severidad de la MIC se ven aumentadas por: 

(1) El uso de agua sin u·atar para probar y llenar las ntberfas
de los rociadores. Esto empeora cuando se deja agua en
el sistema por perfodos largos.

(2) La introduccion frecuente en el sistema de agua nueva y
sin u·atar que contenga oxfgeno, microbios, sales y
nutrientes (durante reparaciones, renovacion y/o prue­
bas de flujo frecuentes).

(3) Dejar suciedad, restos y especialmente aceites, compues­
tos para juntas, etc. en las tuberfas. Estos aportan nuu·ien-
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tes y protecc1on para los microbios, impidiendo a 
menudo que biocidas e inhibidores de la corrosion 
Lleguen hasta los microbios y sitios de la corrosion. 

Una vez confirmada la presencia de MIC, deberfa evaluarse 
el sistema para determinar el alcance y gravedad de la MIC. Las 
panes severamente afectadas deberfan ser reemplazadas o 
limpiadas para guitar las obstrucciones y tambien la tuberfa 
que no cumpla con las especificaciones mecanicas mfnimas. 

� D.3 Procedimientos de investigacion. Si se observan condicio­
nes no satisfactorias seg(m lo descrito en la Seccion 14.3, debe­
rfa llevarse a cabo una investigacion para determinar el alcance 
y la severidad de! material obstructor. Desde el piano de los 
sistemas de proteccion conu·a incendios, determinar las fuentes 
de suministro de agua, la antigiiedad de las tuberfas subterra­
neas y los sistemas de rociado1·es, tipos de sistemas y disposicion 
general de las tuberfas. Considera1· las posibles fuentes de! 
material obstructor. 

Examinar el suministro de succion de la bomba contra 
incendios y la disposicion de las rejillas. Si fuera necesario, 
hacer limpiar la succion antes de usar la bomba en las pruebas 
y operaciones de lavado. Los tanques de gravedad deberfan 
inspeccionarse internamente, excepto los tanques de acero que 
hayan sido limpiados y pintados recientemente. Si fuera posi­
ble, drenar el tanque y determinar si hay incrustaciones sueltas 
sobre la envoltura o si hay sedimentos u otras obsu·ucciones en 
el fondo del tanque. Podrfan ser necesarias la limpieza y la 
pintura, particularmente si no se han hecho dentro de los 1:ilti­
mos 5 anos. 

Investigar primero las tuberfas principales de patio, poste­
riormente los sistemas de rociadores. 

Donde las valvulas de control de proteccion conu·a incen­
dios esten cerradas durante los procedimientos de investiga­
cion, deberfan tomarse las precauciones de puesta en 
desactivacion para proteccion contra incendios descrita� en el 
Capftulo 15. 

Se necesitan grandes cantidades de agua para la investiga­
cion y el lavado . Es importante planificar por anticipado los 
medios mas seguros de retiro de! agua. Cubrir las existencias y 
maquinarias susceptibles a ser danadas por el agua y tener a 
mano el equipamiento para secar cualquier descarga acciden­
tal de agua. 

� D.3.1 lnvestigacion de las tuberias principales. Hacer fluir 
agua mediante los hidrantes de patio, preferentemente cerca 
de los extremos de las tuberfas principales seleccionadas, para 
determinar si contienen materiales obstructores. Es prefe1·ible 
conectar dos tramos de manguera de 2½ pulgadas (65 mm) al 
h.idrante. Colocar bolsas de arpillern a los extremos libres de
las mangueras de las que se han quitado las boquillas para reco­
lectar cualquier material eliminado en el lavado y dejar fluir el 
agua lo suficiente para determinar la condicion de la tuberfa
principal que se esta investigando. Si hay varias fuentes de
suministro de agua, investigar cada una independienternente,
evitando cualquier interrupcion innecesaria en la proteccion
con rociadores. En disposiciones de patio de amplia extension,
repetir las pruebas en diversas ubicaciones, si fuera necesario,
para determinar las condiciones generales.

Si se encuenu·an materiales obsu-ucto1·es, deberfa hacerse un 
exhaustivo lavado en todas las tuberfas principales antes de 
investigar los sistemas de rociadores. (Ver Secci<in D.5.) 

� D.3.2 lnvestigacion de los sistemas de rociadores. Investigar 
los sistemas secos primero. Las pruebas de varios sistemas 
representativos, cuidadosamente seleccionados son suficientes 
para indicar las condiciones generates de toda la planta. Sin 
embargo, si las investigaciones preliminares indican la presen­
cia de material obstructo1·, esto justifica investigar todos los 
sistemas (tanto h(1medos como secos) antes de describir las 
operaciones de lavado necesarias. Generalmente, el sistema 
puede considerarse razonablemente libre de materiales 
obstructores, siemp1·e y cuando se observen las siguientes 
condiciones: 

(1) Se extrae menos de ½ taza de incrustaciones en el lavado
de enjuague de las tuberfas transversales.

(2) Los fragmentos de incrustaciones no son suficientemente
grandes como para taponar el orificio de un rociador. 

(3) Se obtiene un flujo sin obstrucciones de cada lfnea ramal 
inspeccionada.

Don de se encuenu·en otros ti pos de materiales extra11os, 
deberfa aplicarse un criterio razonable antes de considerar que 
el sistema no esti obstruido. El potencial de obstrucciones se 
basa en las caracterfsticas fisicas y en la fuente de! material 
extrai10. 

En la seleccion de las lfneas ramales o sistemas especf
f
icos 

para la investigacion, deberfa considerai·se lo siguiente: 

(1) Lfneas que se hallaron obstruidas durante un incendio o
durai1te los trabajos de mantenimiento

(2) Sistemas adyacentes a puntos recientemente reparados en 
las tuberfas p1·incipales de patio, en particular si el flujo
del hidrante muestra materiales en la tuberfa principal

Las pruebas deberfan incluir flLtjos a u·aves de mangueras 
pai·a incendio de 2½ pulg. (65 mm) directainente desde tube­
rfas principales transversales [ver Figura D.3.2(a) y Figura 
D.3.2(b)J y flLtjos a trnves de mangueras de l½ pulg. (40 mm)
desde lfneas ramales representativas. Dos o tres lfnea� ramales
por sistema es una cantidad 1·epresentativa de lfneas ramales
donde se investiga la acumLtlacion de incrustaciones. Si se
encuentran incrustaciones significativas, se justifica la investiga­
cion de lfneas ramales adicionales. Donde se investiga la
presencia de materiales extrai1os ( distintos de incrustaciones),
la cantidad de lfneas ramales necesaria para un muestreo
representativo depende de la fuente y de las caracterfsticas del
material exu·a110.

Si hubiera, las bombas contra incendios deberfan hacerse 
funcionar para los flttjos de la lfnea de gran dimension, ya que 
lo recomendable es un flujo miximo. Deberfan usarse bolsas 
de arpillera para recolectar el material desprendido como se 
hace en la investigacion de tuberfas principales de patio. Cada 
f11tjo deberfa continuarse hasta que el agua se aclare (es decir, 
un mfnimo de 2 a 3 minutos con flujo completo para las tube­
das principales de rociadores). Esto probablemente es sufi­
ciente para indicar la condicion de! interior de las tuberfas. 

D.3.3 Investigacion de sistemas de tuberia seca. Inundar los
sistemas de tuberfa seca uno o dos dfas antes de la investiga­
cion de las obstrucciones pai·a ablandar las incrustaciones y
depositos de la tuberfa. Despues de seleccionar los puntos de
prueba de un sistema de tuberfa seca, cerrar la vilvula de
conu·ol principal de control y drenar el sistema. Verificar visual­
mente las tuberfas con una linterna mientras se desmonta.
Adosar la� valvulas de manguera y la manguera de 1 ½ pulg.
(40 mm) a los extremos de las lfneas que se van a probar, 
cerrar las vilvulas, hacer que la presion de aire sea restaurada
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a Figura D.3.2(a) Reemplazo de codo en extremo de tuberfa 
principal transversal con conexion para lavado que consta de 
un niple de 2 pulg. (50 mm) y tapa. 

Buje 

Nip le a 
lfnea ramal 

Conexi6n para Tuberfa pri ncipal transversal 
lavado de descarga 

Valvula de compuerta de manguera 
de 2½ pulg. (65 mm) 

a Figura D.3.2(b) Conexion de valvula de compuerta de 
manguera de 2½ pulg. (65 mm) con buje de 2 pulg. (50 mm) y 
niple y codo a tuberia principal transversal de 2 pulg. (50 mm). 

en el sistema y volver a abrir la valvula de control. Abrir la 
valvula de manguera en la lfnea ramal final, permitiendo que el 
sistema se active simulando el accionamiento normal. Cual­
quier obstruccion deberfa ser quitada de la lfnea ramal antes 
de proceder con otra� pruebas. 

Despues de hacer circular flujo por la lfnea final pequei'ia, 
cerrar su vilvula de manguera y probar la alimentacion o tube­
rfa transversal descargando agua a traves de una manguera 
para incendio de 2½ pulg. (65 mm), recolectando cualquier 
material exu·a110 en una bolsa de arpillera. 

Despues de la prueba, la  valvula de tuberfa seca deberfa ser 
internamente limpiada y reposicionada. Su valvula de control 
debe6a bloquearse en la posicion abierta y deberfa lleva.rse a 
cabo una prueba de! drenaje. 

D.3.4 lnvestigacion de sistemas de tuberia hfuneda. Las prue­
bas de los sistema.s h(unedos son similares a las de los sistemas
secos, excepto que el sistema deberfa drenarse despues de
cerrar la valvula de control para permitir la instalacion de las
valvulas de manguera para la prueba. Abrir lentamente la
valvula de control y hacer que el flujo pase por una pequeiia
manguera seg(m lo especificado para la lfnea ramal, seguido
por el flttjo en manguera de 2½ pulg. (65 mm) para la tuberfa
transversal.

En todo caso, si las lfneas se taponan durante las pruebas, las 
tuberfas deberfan ser desmontadas y limpiadas, observa1·se el 

alcance de! taponamiento y obtenerse un flujo limpio de la 
lfnea ramal antes de proseguir. 

Llevar a cabo pruebas sirnilares en sistemas representativos 
para indicar la condicion general de los sistemas humedos en 
toda la planta, llevando un registro detallado de los procedi­
mientos efectuados. 

a D.3.5 Otros metodos de investigacion de obstrucciones. Se 
han evaluado ou·os metodos de investigacion de obstrucciones, 
tales como examenes ultrasonicos y de rayos X tecnicamente 
probados y que si se aplican correctamente, son satisfactorios 
para la deteccion de obstrucciones. 

Deberfan determinarse las fuentes de! material obsu·uctor y 
tomarse medidas para evitar nuevos ingresos de ese material. 
Esto implica u·abajos como inspeccion y limpieza de las 1·ejillas 
de succion de la bomba o la limpieza de reservorios privados. Si 
las tuberfas principales p(1blicas recientemente tendidas pare­
cieran ser la fuente de! material obsu·uctor, deberfa requerirse 
a las autoridades de obras hidraulicas que l\even a cabo el 
lavado de su sistema. 

D.4 Programa de prevencion de obstrucciones.

D.4.1 Sistemas de tuberia seca y de accion previa - lncrustacio­
nes.

(1) Los sistemas de tube1fa seca y de accion previa que usan
tuberfas ferrosas sin revestimiento debe1·fan ser minucio­
samente investigados para detectar obstrucciones por
corrosion despues de que han estado en servicio durance
15 a.nos, durante 25 a.110s y cada 5 aiios a pa.rtir de ese
entonces.

(2) Los sistemas de tuberfa seca con tuberfas ferrosas sin
revestimiento deberfan mantenerse con aire todo el aiio,
en Ingar de con a.ire y con agua alternativamente, para 
inhibir la formacion de oxido e incrustaciones.

a D.4.2 Conexiones para lavado. Los sistemas de rociadores 
instalados de acuerdo con ediciones recientes de NFPA 13 
deberfan estar preparados para el lavado de cada tuberfa u·ans­
versal. De manera similar, las lfneas ramales de sistemas en 
mallas deberfan tenet· la capacidad para ser facilmente "rotos" 
en una union simple o junta flexible. Deberfa alentarse a los 
dueiios de propiedades de sL�temas instalados sin estas presta­
ciones a que las provean cuando se esten llevando a cabo traba­
jos de reemplazo o reparacion. 

D.4.3 Swninistros de succion.

(1) Deberfa hacerse el mantenimiento de los suministros de
succion de bombas de rejilla y de sus rejillas. Las conexier
nes desde conductos forzados deberfan estar equipadas
con filtros de succion o malla�, a menos que las entradas
a los conductos forzados mismas esten asf equipadas. Las
rejillas de succion de las bombas de alambre de cobre o
de laton tienden a promover un menor crecirniento acua­
tico.

(2) Deberfan extremarse los recaudos para evitar la enu·ada
de materiales en las tuberfas de succion cuando se
limpian los tanques y los reservorios abiertos. No deberfa
permitirse que los materiales exu·afdos de\ interior de los
tanques de gravedad durante la limpieza ingresen en la
tuberfa de descarga.

(3) Los estanques de molino peque110s podrfan necesitar
dragados periodicos donde malezas y otro crecimiento
acuatico sean inherentes.
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D.4.4 Almejas asiaticas. Es compleja la eficaz evaluaci6n de
larvas y almejas asiaticas juveniles, de pequeiio tamaiio prove­
nientes de los sistemas de protecci6n contra incendios. Hasta la
fecha, no se ha encontrado un metodo eficaz de control total.
Puede ser diffcil llevar a cabo tales controles en sistemas de
protecci6n contra incendios.

D.4.5 Carbonato de calcio. En lugares sospechados de tener
agua dura, deberfan quitarse los rociadores de muestra e
inspeccionarse anualmente. La subsecci6n D. 2.5 describe las
ubicaciones de los rociadores propensos a la acumulaci6n de
dep6sitos donde el agua dura representa un problema. Los 
rociado1-es en los que se encuentren dep6sitos deberfan ser
1·eemplazados y los rociadores adyacentes deberfan ser inspec­
cionados.

a D.4.6 Mejillones cebra. Se estan estudiando dive1·sos medios 
para el control de los mejillones cebra, entre ellos molusquici­
das, cloros, ozono, filtros de succi6n de conchas, extracci6n 
manual, limpieza rob6tica, chorreado con agua, limpieza de las 
tuberfas por raspado, pulsos s6nicos, campos elecu-icos de alto 
voltaje y retrolavado termico. Se cree que podrfa ser necesario 
aplicar estos controles unicamente durante los perfodos de 
desove cuanclo las temperaturas del agua son de 57°F a 61 °F
(l4°C a 16°C) y hay p1-esencia de la1-vas veligeras. Tambien se
estan investigando diversos revestimientos basados en grasa de 
silicona para usar dentro de los sistemas de tuberfas. 

Si bien parece que el uso de molusquicidas poclrfa ser el 
medio mas eficaz para conu-olar al mejill6n, estos qufmicos son 
costosos. Se piensa que la cloraci6n es el mejor tratamiento 
disponible a corto plazo, aunque se plan ten problemas relacio­
nados con el uso del cloro, lo que incluye las estrictas regla­
mentaciones de la Agenda de Protecci6n Ambiental 
(Environmental Protection Agency) sobre la liberaci6n de 
cloro en lagos y arroyos. El uso de venenos no selectivos, como 
el cloro, en las cantidades necesarias para matar a los mejillo­
nes en grandes extensiones de agua podrfa ser devastador para 
ecosistemas enteros. 

Para proporcionar un medio efectivos de control contra los 
mejillones cebra en los sistemas de protecci6n conu·a incen­
clios, deberfan implementarse medidas de conu·ol en la fuente 
de agua, en Ingar de en el interior del sistema de tuberfas. 
Entre los controles eficaces del crecimiento del meji116n cebra 
dentro de sistemas de protecci6n conu·a incendios se incluyen 
los siguientes: 

(1) Selecci6n de una fuente de agua que no este sttjeta a 
infestaci6n. Esto podrfa incluir agua de pozo o agua pota­
ble o previamente u-atada. 

(2) Implementaci6n de un programa de tratamiento de agua
que incluya biocidas o un pH alto, o ambos.

(3 ) lmplementaci6n de un programa de tratamiento de agua 
para exu-aer el oxfgeno, a fin de garantizar el conu·ol del 
crecimiento bio16gico dentro de las tuberfas. 

( 4) Basarse en un enfoque de un sistema hermetico para 
rechazar el oxfgeno y los nutrientes necesarios para soste­
ner el crecimiento. 

D.5 Procedimientos de Lavado.

a D.5.1 Tuberias principales. En las n1berfas principales debe­
rfa hacerse un exhaustivo lavado antes del lavado de cualquier 
n1berfa interior. Lavar las n,berfas mediante hidrantes en los 
exu·emos sin salida de! sistema o a u-aves de valvulas de 
descarga, dejando correr el agua hasta que salga limpia. Si el 
agua es suministrada desde mas de una direcci6n o desde un 

sistema en lazo, cerrar las valvulas de division para generar un 
fhtjo de alta velocidad a traves de cada lfnea individual. Es 
necesaria una velocidad de al menos 10 pies/s (3 m/s) para 
esu-egar la tuberfa y levantar materiales exu·afios hacia una 
salida de lavado situada sobre la superficie del terreno. Usar el
fhtjo especificado en la Tabla D.5.1 o el flttjo maximo disponi­
ble para el tamaiio de tuberfa principal de pat.io que se esta 
lavando. 

Deberfa hacerse un lavado en las conexiones desde las tube­
rfas hasta el montante del rociador. Estas generalrnente son 
tuberfas principales de 6 pulgadas (150 mm). Aunque el flttjo a 
traves de un drenaje corto, de extremo abierto de 2 pulg. 
(50 mm) puede generar suficiente velocidad en una tuberfa 
principal de 6 pulg. (150 mm) para mover materiales obstruc­
tores pequei'ios, el canal para agua resu·ingido de la valvula de 
globo que generalmente se encuentra en el drenaje del rocia­
dor podrfa no pennitir el paso de piedras y otros objetos gran­
des. Si se sospecha la presencia de materiales de gran tamaiio, 
se necesita una salida mas grande para el paso de estos materia­
les y para generar el flujo necesario para moverlos. Pueden 
usarse las conexiones del cuerpo de bomberos de los montan­
tes de rociadores como salidas para lavado quitandoles las 
clapetas. Puede hacerse un Javado en las n1berfas principales 
de patio craves de una conexi6n siamesa temporal adosada a la 
conexi6n del montante antes de instalar el sistema de rociado-­
res. [Ver Figura D.5.1.J 

a D.5.2 Tuberias de rociadores. Habitualmente se usan dos 
metodos p ara el lavado de las tuberfas de rociadores: 

(1) El metodo hidraulico 
(2) El metodo hidroneumatico

El metodo hidraulico consiste en hacer fluir agua desde las 
tuberfas principales, montantes de rociadores, tuberfa5 de 
alimentaci6n, n1berfas transversales y lfneas ramales, respectiva­
mente, en la misma direcci6n en la que fluirfa el agua durante 
un incendio. 

El metodo hidroneumatico usa equipos especiales y aire 
comprimido para inyectar una carga de aproximadamente 
30 gal (1 14 dm3) de agua desde los extremos de las lfneas
ramales con retorno hacia las tuberfas de alimentaci6n y hacia 
abajo del montante, exu-ayendo mediante el lavado los materia­
les extraiios hacia afuera de una abertura sin,ada en la base de! 
montante. 

La selecci6n del metodo depende de las condiciones en la 
planta individual y del tipo de material instalado. Si el examen 
indica la presencia de arena suelta, lodo o cantidades modera­
das de incrustaciones en la n1berfa, puede hacerse un lavado 
satisfactorio de las tuberfas mediante el metodo hidraulico.
Donde sea mas complejo guitar el material y las presiones de 
agua disponibles sean demasiado bajas para una acci6n efectiva 
del esu-egado, generalmente es mas satisfactorio el metodo 
hidroneumatico. No deberfa usarse el metodo hiclroneumatico 
con tuberfas de rociadores de CPVC listadas. 

En algunos casos, donde el material obsu-uctor esta s6lida­
mente compactado o firmemente adherido a las paredes de las 
tuberfas, es necesario desmontar y limpiar la n1berfa mediante 
el uso de varillas u otros medios. 

Los sistemas de tuberfa seca deberfan inundarse uno o dos 
dfas antes de! lavado para ablandar las incrustaciones y dep6si­
tos de las tuberfas. 
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a Tabla D.5.1 Tasas de lavado para obtener un flujo de 10 pies/s (3 m/s) 

Acero 

Tamaiio de SCH IO SCH40 
tuberia (gpm) (gpm) XL (gpm) K(gpm) 

1/.i 14 

1 29 24 30 24 
1 Y., 51 47 52 38 
I½ 69 63 70 54 
2 114 105 114 94 

2½ 170 149 163 145 
3 260 230 251 207 
4 449 396 364 
5 686 623 565 
6 989 880 807 
8 1665 1560 1407 

10 2632 2440 2185 
12 3520 

Para unidades SI, l gpm = 3.785 L/min. 

El satisfactorio lavado, ya sea por el metodo hidriulico o por 
el metodo hidroneumatico depende de que se establezca una 
suficiente velocidad de flt!io en las tuberfas para extraer los 
sedimentos, incrustaciones y ou·os materiales obsU7.lCtores. Con 
el metodo hidriulico, el agua deberfa desplazarse a traves de la 
tuberfa al menos a la tasa de fl1!io indicada en la Tabla D.5.1. 

Donde se efect:iie un lavado de una lfnea ramal a u-aves de la 
tuberfa final, deberfa descargarse suficiente agua para estregar 
la tuberfa de mayor tamaiio en la lfnea ramal. Las tasas de flujo 
mis bajas pueden reducir la eficiencia de la operacion de 
lavado . Para establecer el flujo recomendado, guitar la tuberfa 
final pequeiia y conectar la manguera a un tt·amo de mayor 
tamaiio, si fuera necesario. 

Donde la condicion de la tuberfa indique corrosion interna 
o externa, deberfa limpiarse minuciosamente un tt·amo de la
tuberfa afectada para determinar si las paredes de la tuberfa se
han debilitado seriamente. Deberfa llevarse a cabo una prueba
hidroscitica, seg(m lo descrito en NFPA 13. 

Los rociadores colgantes debe1·fan ser retirados e inspeccio­
nados hasta que se este razonablemente seguro de que todos 
estin libres de materiales obstructivos. 

Un metodo convenience para llevar el 1·egistro de las tube­
rfas a las que se les ha efectuado el lavado es pintar los extre­
mos de las lfneas ramales y tuberfas principales u-ansversales. 

a D.5.3 Metodo hidraulico. Despues de que las tuberfas princi­
pales han sido totalmente limpiadas, hacer un lavado en 
montantes, tuberfas principales de alimentacion, tuberfas prin­
cipales transversales y finalmente las lfneas ramales. En edifi­
cios de multiples pisos, el lavado deberfa iniciarse en el piso 
mis bajo y continuarse con el trabajo hacia arriba. El lavado de 
las lfneas ramales en cualquiera de los pisos puede hacerse 
inmediatamente despues del lavado de las tuberfas principales 
de alimentacion y transversales de ese piso, dejando que se 
complete un piso por vez. Seguir esta secuencia evita el arrasu-e 
de materiales obstt·uctores a las tuberfas interiores. 

Cobre 

L (gpm) M (gpm) 

15 16 
26 27 
39 41 
55 57 
96 99 

149 152 
212 217 
373 379 
582 589 
836 846 

1460 1483 
2267 2303 

Valvula de
� • compuerta 

indicadora 
ae paste 

Polibuti leno 

CPVC 
(gpm) CTS (gpm) IPS (gpm) 

19 12 17 
30 20 27 
48 30 43 
63 42 57 
98 72 90 

144 
213 

Godo reductor embridado de 
6 pulg. x4 in. (150 mmx 100 mm) 
8 pulg. x 4 in. (200 mm x 100 mm) 
(temporal) 

Flujo de manguera 
para incendios de 
2½ pulg. (65 mm) 
a traves de lopes 
de mangueras 
abiertos 

,,.· · i6n en Y o del cuerpo 
Pieza mberos con chamelas 
brida es pig a quitadas, o en T de 4 pulg. 
de hierro (100 mm) con conexione s 
fundido de manguera 

Tuberfas principales subterraneas (perrnanente) de 2½ pulg. (65 mm) 

a Figura D.5.1 Arreglo para lavado de lineas ramales 
provenientes de tuberias princi pales subterraneas hacia los 
montantes de rociadores. 

Para el lavado de montantes, tuberfas principales de alimen­
tacion y tuberfas principales u-ansversales, colocar las valvulas 
de compuerta de manguera de 2½ pulg. (65 mm) en los extre­
mos finales de estas lfneas [ver Figura D.5.3]. Tales valvulas 
generalmente pueden obtenerse del colecto1· m(1ltiple de las 
bombas contra incendio o montantes de mangueras. Como 
al ternativa, puede usarse un adaptador con rosca para 
manguera de 2½ pulg. (65 mm) y rosca de tuberfa estandar 
con una valvula de compuerta regular. Un tramo de manguera 
para incendios, sin una boquilla, deberfa ser adosado a la cone­
xion para lavado . Para evitar el retorcimiento de la manguera y 
obtener un flt!io miximo, generalmente debe1·fa instalarse un 
codo entre el extremo de la tuberfa de! rociador y la valvula de 
compuerta de la manguera. Adosar la valvula y la manguera, de 
modo que no se aplique una tension excesiva sobre la tuberfa 
roscada y los accesorios. Sostener las lfneas de mangueras apro­
piadamente. 

Donde las tuberfas principales de alimentacion y transversa­
les y los montantes contienen tuberfas de 4 pulg., 5 pulg. y 
6 pulg. (100 mm, 125 mm y 150 mm) de diametro, podrfa ser 
necesario usar una siamesa con dos conexiones de manguera 
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ANEXO D 

para obtener un f11tjo suficiente para estregar esta tuberfa de 
mayor tamano. 

Efectuar el lavado de las Jfneas ramales despues de haberse 
despejado completamente las n1berfas principales de alimenta­
cion y u·ansversales. Equipar los exu·emos de diversas lfneas 
rnmales con valvulas de compuerta y hacer un Lavado en las 
lfneas individuales del gmpo consecutivamente. Esto elimina la 
necesidad de cei-ra1· y drenar el sistema de rociadores para 
reemplazar una (mica lfnea de manguera. La manguera debe­
rfa ser de l½ pulg. (40 mm) de diameu·o y tan corta como sea 
viable. Puede permitirse el Lavado de las lfneas ramales en 
cualquier 01·den que acelere el trabajo. 

Puede tambien permitirse el lavado de las lfneas ramales a 
traves de una tuberfa de 1 ½ pulg. ( 40 mm) de diametro o 
mayor, mientras se extienda por una ventana conveniente. Si se 
usa la tuberfa, deberfan proveerse acceso1·ios de 45 grados en 
los exu·emos de las lfneas ramales. Donde se haga el lavado de 
lfneas 1·amales, un metodo efectivo para desplazar las obstruc­
ciones es el martilleo de las n1be1·fas. 

La Figura D.5.3 muestra un tfpico arreglo de tuberfas en 
mallas antes del lavado . El procedimiento para el lavado es el 
siguiente: 

(I) Desconectar todas las lfneas ramales y tapar todos los
extremos abiertos.

(2) Quita.r la tapa del exu·emo este de la tuberfa principal
mmsversal sur, hacer el lavado de la tuberfa principal
transversal y colocar nuevamente la tapa.

(3) Quitar la tapa de la lfnea ramal I, hacer el lavado de la
lfnea y colocar nuevamente la tapa.

(4) Repetir el paso (3) en las restantes lfneas ramales.
(5) Reconectar suficientes lfneas ramales al extremo oeste de! 

sistema, de manera que el area seccional transversal agre­
gada de las lfneas .ramales aproximadamente iguale el 
area de la tuberfa principal transversal norte. Por ejem­
plo, tres lfneas ramales de I Y,, pulg. (32 mm) igualan
aproximadamente w1a tuberfa principal transversal de
2½ pulg. (65 mm). Quitar la tapa del extremo este de la
tuberfa principal transversal none, hacer el lavado de la
tuberfa principal y colocar nuevamente la tapa.

(6) Desconectar y tapar nuevamente las lfneas .ramales. Repe­
tir el paso (5), pero reconectar las lineas ramales al
extremo este del sistema y hacer el lavado en la tuberfa
principal transversal norte hasta su extremo oeste.

(7) Reconectar todas las lfneas ramales y volver a tapar la
tuberfa principal transversal. Verificar que la valvula de
control de los rociadores se deje bloquead en la posicion
abierta.

� D.5.4 Metodo hidroneumatico. El equipo usado para lavado 
hidroneumatico consta de una maquina hidroneumatica, una 
fi.iente de agua, 1ma fi.iente de aire comprimido, una manguera 
de caucho de I pulg. (25 mm) para la conexion de las lfneas 
rnmales y una manguera de 2½ pulg. (65 mm) para conectar a 
las tuberfas principales transversales. 

La maquina hidroneumatica [ver Figura D.5.4(a)J consiste en 
un tanque de agua de 30 gal (114 dm3) (4 pies3) montado 
sobre un tanque de aire comprimido de 
185 gal (700 dm3) (25 pies3). El tanque de aire comprimido 
esta conectado a la parte supe1·ior del tanque de agua traves de 
una Have de macho lubricada de 2 in. (50 mm). El fondo del 
tanque de agua esta conectado a traves de una manguera a un 
suministrn de agua adecuado. El tanque de aire comprimido 

Linea 
ramal 
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Dos conexiones flexibles con 
Niple y tapa niple corto entremedio 

/ Tuberfa principal transversal norte Niple Y tapa 

Tuberfa principal transversal sur Niple ytapa 

Figura D.5.3 Tuberias de sistema de rociadores en mallas. 

esta conectado u·aves de una manguera de aire adecuada, ya 
sea al sistema de aire de la planta o a un compresor de aire 
separado. 

Para el lavado de las tuberfas de los rociadores, el tanque de 
agua es llenado con agua, se eleva la presion en el tanque de 
aire comprimido hasta 100 psi (6.9 bar) y la Have de macho 
sin1ada entre los tanques se abre para poner presion de aire en 
el agua. El tanque de agua se conecta con manguera a la tube­
rfa del rociador que va a ser lavado. Se abre bruscamente 
entonces la Have de macho lubricada de la salida de descarga 
en el fondo del tanque de agua, permitiendo que el agua sea 
"insuflado" a traves de la manguera y la tuberfa <lei rociador 
por el aire comprimido. El tanque de agua y el tanque de aire 
deberfan ser recargados despues de cada insuflacion. 

Deberfan disponerse salidas para descarga de agua y materia­
les obstructores del sistema de rociadores. Con las clapetas de 
las valvulas de n1berfa seca y valvulas de retencion de alarma en 
sus asientos y las placas de las cubiertas quitadas, pueden usarse 
accesorios de metal en laminas para la conexion a las lfneas de 
mangueras de 2½ pulg. (65 mm) o para la descarga en un 
tambor [la capacidad maxima por insuflacion es de aproxi.rna­
damente 30 gal (114 dm3)]. Si se va a usar el drenaje del 
montante de 2 pulg. (50 mm), se deberfa guitar la valvula de 
drenaje y hacerse una conexion directa de manguern. Para 
sistemas de tuberfa humeda sin valvulas de retencion de 
alanna, el montante deberfa ser apartado justo debajo de la 
abernira de drenaje y deberfa insertarse una placa para evitar 
que caigan materiales extranos a la base <lei monta.nte. Donde 
no es viable desmontar una seccion <lei montante para este 
proposito, no deberfa emplearse el metodo hidroneumatico. 

Antes de comenzar una tarea de lavado, cada sistema de 
rociadores que va a ser limpiado deberfa ser estudiado y debe­
rfa prepararse un piano esquematico que muestre el orden de 
las insuflaciones. 

Para determinar que la n1berfa esta despejada despues de 
que se ha llevado a cabo el lavado, deberfan investigarse las 
lfneas ramales y tuberfas principales transversales representati­
vas, aplicando tanto un examen visual como lavados de 
descarga de muestra. 
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(1) Lineas ramales. Ya llevado a cabo el lavado en las tuberfas
principales o sabiendo que estan despejadas, deberfa a
continuaci6n hacerse el lavado en las lfneas ramales de
los rociadores. Para hacer un U'abajo eficaz, deberfa esta­
blecerse minuciosamente el orden de limpieza de las
lfneas ramales individuales. En general, el lavado de las 
lfneas ramales deberfa iniciarse en el ramal mas pr6ximo
al montante y continuarse con la tarea avanzando hacia el 
extremo ciego de la tuberfa principal U'ansversal. {Ver 

Figura D.5.4(b).J El orden de! lavado de las lfneas ramales
se muesU'a en los numerales rodeados por un cfrculo. En
este ejemplo, el cuadrante sudeste se lava primero,
despues el sudoeste, seguido por el noreste y, finalmente,
el noroeste. Se usa una manguera de aire de 1 pulg.
(25 mm) de diameffo para conectar la maquina al
exn·emo de la lfnea ramal que se esta lavando. Puede
permitirse que la presi6n de aire de esta manguera
descienda a 85 psi (5.9 bar) antes de cerrar la valvula. El
emp1tje corto del agua resultante experimenta menos
pfrdida por fricci6n y una mayor velocidad y, por lo
tanto, limpia mas eficazmente que si se usaran todos los
30 gal (114 dm3) de agua. Se hace una insuflaci6n para
cada lfnea ramal.

(2) Tuberias de gran tamano. Donde el lavado se hace en tube­
rfas principales U'ansversales, llenar el tanque de agua 
completamente y elevar la presi6n en el receptor de aire 
a 100 psi (6.9 bar) (690 kPa). Conectar la maquina al
extremo de la tuberfa p1·incipal U'ansversal que va a ser
lavada con no mas de 50 pies (15.2 m) de manguera de
2½ pulg. (65 mm). Despues de abrir la valvula, permitir
que la presi6n de aire en la maquina descienda a cero
(0). Se necesitan de dos a seis insuflaciones en cada
ubicaci6n, segun el tamaiio y la longitud de la tuberfa
principal. En la Figura D.5.4(b), los numerales encerra­
dos en cuadros indican la ubicaci6n y orden de las insu­
flaciones en tuberfas principales transversales. Debido a
que las ultimas insuflaciones que se h.icieron en las lfneas
ramales estaban ubicadas al oeste de! montante, limpiar
primero la tuberfa principal transversal situada al este de!
montante. Donde se van a limpiar tuberfas principales
n·ansversales de gTan tamaiio, es mejor, si fuera viable,
hacer una insuflaci6n en 38, LU1a en 39, la siguiente de
nuevo en 38 y despues nuevamente en 39, alternando de
esta manera l1asta que se haya hecho la cantidad reque­
rida de insuflaciones en cada ubicaci6n.

(3) Donde el lavado se hace en tuberfas principales U'ansver­
sales y en tuberfas principales de alimentaci6n, la tarea se
efectua de manera que el agua pase por un mfnimo de
codos en angulo recto. En la Figura D.5.4(b), las insufla­
ciones en 38 deberfan ser adecuadas para el lavado de las
tuberfas principales trai1sversales con retorno al
montai1te. No intentar limpiar la tuberfa principal trai1s­
versal desde la ubicaci6n A hasta el montante reU'oce­
diendo por la lfnea ramal 16 y conectando la manguera al
lateral abierto de la T. Si se hiciera esto, una parte consi­
derable de la insuflaci6n pasarfa hacia el norte ascen­
diendo por la lfnea de 3 pulg. (76 mm) que abastece a los
ramales 34 a 37, y la parte que pasa hacia el este ha5ta el
montai1te podrfa ser ineficaz. Donde el tama1io, longitud 
y condici6n de las tuberfas principales n·ansversales nece­
sitan insuflaciones desde una ubicaci6n que se corres­
ponda con la ubicaci6n A, la conexi6n deberfa hacerse
directamente a la tuberfa principal transversal correspon­
diente a la tuberfa de 3 1/2 pulg. (90 mm), de manera que 
todo el flujo haga el recorrido hasta el montai1te. Donde

el Javado se hace a traves de una T, lavar siempre el u·amo 
de la T despues de lavar el ramal. Tene1· en cuenta la 
ubicaci6n de las insuflaciones 35, 36 y 37 de la Figura 
D.5.4(b). Los sistemas en mallas pueden ser lavados de
manera similar. Con las lfneas ramales desconectadas y
tapadas, comenzar hacienda el l.avado de la lfnea ramal
mas pr6xima al montante (lfnea rainal 1 en la Figura
D.5.3), continuando con la tarea hacia la lfnea mas 
remota. Posteriormente, hacer el Javado de la tuberfa
principal U'ansversal sur en la Figura D.5.3 conectando la 
manguera al extremo este. El lavado de la tuberfa princi­
pal U'ansversal norte implica conectar la manguera a un
extremo mientras se descarga a un lugar seguro desde el
otro extremo.

Llaves de macho lubricadas 
2 Tuberf a de conexi6n entre los tanques de aire y agua (Esta conexi6n esta 

abierta cuando se efecttla el lavado de descarga del sistema de rociadores.) 
3 lndicador de presi6n de aire 
4 Manguera de caucho de 1 pulg. (25 mm) (de tipo para aire) (Se usa para 

el lavado de descarga de las lfneas ramales de los rociadores.) 
5 Manguera conectada a la fuente de agua (Se usa para llenar el tanque de agua.) 
6 Manguera conectada a la amplia fuente de aire comprimido 

(Se usa para abastecer al tanque de aire.) 
7 Manguera de rebose del tanque de agua 
8 Conexi6n de tuber/a de 2½ pulg. (65 mm) [Donde se hace el lavado de 

descarga de grandes tuberras interiores, conectar aqu/ la manguera para 
incendios revestida con tejido entramado y cerrar la conexi6n de la 
manguera de 1 pulg. (25 mm) de la llave de macho (4) que se usa para el 
lavado de descarga de las 1/neas ramales de los rociadores.J 

9 Valvula de drenaje del tanque de aire 

Figura D.5.4(a) Maquina hidroneumatica. 
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Figura D.5.4(b) Diagrama esquematico del sistema de 
rociadores en el que se muestra la secuencia a seguir donde se 
va a utilizar el metodo hidroneumatico. 
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Anexo E Formulario de evaluacion de riesgos 

Este anexo no form.a parte de los requisitos de este documento de NFPA, 
pero se incfuye ii,nicamente con prop6sitos informativos, 

E.l Como llevar a cabo las evaluaciones de los riesgos. Este
anexo muestra un ejemplo de un formulario de evaluaci6n de 
riesgos, Una eva1uaci6n de riesgos no forma pane de la inspec­
ci6n de un sistema, (Ver Figura El,) 
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EVALUACION DE RIESGO$ DEL SISTEMA DE ROCIADORES DE INCENDIO 

Los cambios en la ocupaci6n, uso, procesos o materiales usados o almacenados en un edificio hacen necesaria la 
evaluaci6n de los sistemas de protecci6n contra incendios instalados. El prop6sito de este formulario es identificar y 
evaluar tales cambios y deberfa ser llenado unicamente por una persona debidamente calificada en el area de diseiio 
de! sistema. 

Propietario: ________________ Domicilio de! propietario: ________________ _ 

Propiedad que se esta evaluando: -----------------------------------

Domicilio de la propiedad: _____________________________________ _ 

Fecha en que se lleva a cabo: ____________________________________ _ 

(Todas las respuestas hacen referencia a la evaluaci6n de riesgos vigente, llevada a cabo en esta fecha.) 

Secci6n 1. ldentificaci6n de la ocupacion provista de rociadores y riesgos de almacenamiento. 

(Usar hojas adicionales si fuera necesario.) 

Area de la propiedad Tipo de Capacidad Riesgo protegido 
(Enumerar las areas sistema (Usos o arreglos de sin rociadores por yde del diseiio 

almacenamiento separado, en la rociadores del sistema 
incluir mercancias) Seccion 3.) 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

© 2019 National Fire Protection Association 

a FIGURE E.l Modelo de evaluacion de riesgos de rociadores de incendio. 

Mejoras necesarias 
para abordar el 

riesgo 

NFPA 25 (p. 1 de 4) 
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ANEXO E 

EVALUACION DE RIESGOS DEL SISTEMA DE ROCIADORES DE INCENDIO (continuacion) 

Secci6n 2. Evaluacion de la proteccion 

Para cada area de la propiedad evaluada en la Secci6n 1, por favor responder las siguientes preguntas con "si'', "no", 
"NIA" o "?'' y explicar todas las respuestas "no" y "?'' debajo, con identificaci6n de la fila y la columna: 

Responder las siguientes preguntas para cada area de la propiedad identificada: 1 2 

a. ;,Son todos los rociadores de! tipo correcto para su aplicaci6n? 

b. ;,Estan las obstrucciones con los rociadores en todas las areas dentro de los limites 

aceptables para los tipos especificos de rociadores utilizados? 

C. ;,Son los riesgos asociados con todas las areas de ocupaci6n compatibles t'On los riesgos 

tipicos para esa clasif'icaci6n de riesgos de la ocupaci6n? 

d. ;,Estan los apilamientos de existencias de combustibles ubicados dentro de las areas 

de la ocupaci6n limitados a las alturas apropiadas? 

e. ;,Estan las areas de almacenamiento miscelaneo y dedicado apropiadamente identificadas y administradas? 

f. ;,Estan todas las areas de almacenamiento dedicado prote1,-idas de acuerdo con la apropiada 

configuraci6n de almacenamiento y clasificaci6n de las mercancias? 

g. ;,Esta el almacenamiento o uso de liquidos inflamables, liquidos combustibles o productos en aerosol en

cualquier area apropiadamente atendido? 

h. (,Esta todo el almacenamiento de pales sin uso apropiadamente proteb'ido? 

i. ;,Hay pelicula de nitrato, plastico de piroxilina, cilindros de gas comprimido o licuado, oxidantes Hquidos 

o s6lidos o formulaciones de peroxidos organicos, excepto donde este especificamente mntrolado 

mediante apropiadas medidas de proteccion? 

j. ;,Estan todos los rociadores espaciados apropiadamente para el riesgo y el tipo de rociador? 

k. ;,Se muestran las fuentes disponibles de calentamiento y refrigeraci6n adecuadas para el tipo de sistema 

y rango de temperatura de los rociadores? 

Explicaci6n de las respuestas "no" y "?": 

Ejemp/,os: 

b2- no - Las obstrucciones con rociadores ESFR exceden las normas actualmente aceptadas 

e3 - ? - El propietario debe suministrar informaci6n sob re el tipo de pl6.stico involucrado en el producto antes 

de que pueda finalizarse la evaluaci6n. 

3 4 5 
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EVALUACION DE RIESGO$ DEL SISTEMA DE ROCIADORES DE INCENDIO (continuacion)

Secci6n 3. Evaluaci6n de areas sin rociadores 

Area de la propiedad no Fundamento de la falta de 
Fundamento de la omisi6n 

en virtud de 
provista de protecci6n proteccion (si se conoce) c6digos/normas vigentes 

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

Secci6n 4. Evaluaci6n del suministro de agua 

Si esta evaluaci6n de riesgos es el resultado de una reducci6n de la presi6n residual dm·ante las inspecciones de 
rutina, explicar las resultados de la investigaci6n llevada a cabo para determinar las motivos de este cambio: 

Explicar las fundamentos de la continuidad de la aceptaci6n del suminist ro de agua o mejoras propuestas: 

© 2019 National Fire Protection Association 

a FIGURE E.l Continuaci6n 
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ANEXO E 

EVALUACION DE RIESGO$ DEL SISTEMA DE ROCIADORES DE INCENDIO (continuaci6n)

Secci6n 5. lnformacion y certificacion del evaluador de riesgos 

Evaluador: ____________________________________________ _ 

Compaiiia: ____________________________________________ _ 

Domicilio de la compaiiia: --------------------------------------

Declaro que la informaci6n suministrada en este formulario es correcta en el momento y lugar en que llevo a cabo la 
revision de mi evaluaci6n. 

i,Esta esta evaluaci6n de riesgos finalizada? (Nota: Todas las respuestas " ?" deben estar resueltas.) 0 Si O No 

Si la respuesta no es "si'', explicar: 

i,Se han identificado las deficiencias de la protecci6n que deberian ser mejoradas o corregidas? 0 Si O No 

Resumi.r las mejoras o correcciones necesarias: 

Firma del evaluador: ------------------------ Fecha: ___________ _ 

Numero de licencia o certificaci6n (si corresponde): ___________________________ _

© 2019 National Fire Protection Association 
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Anexo F Conectividad y recopilacion de datos 

Este anexo no forrna parte de los requisitos de este documento de NFPA, 
pero se incluye ii,nicamente con prop6sitos inforrnativos. 

F. l Alcance.

F.l.1 Este anexo incluye las consideraciones relacionadas con
la recopilacion de datos de las actividades de inspeccion,
prueba, mantenimiento y monitoreo.

F.l.2 El potencial empleo de informacion accesible incluye 
supervision remota, monitoreo remoto que pueden abarcar 
componentes especfficos para prediccion de fallas/reemplazo
de componentes, analisis de confiabilidad para el propietario,
fabricante y NFPA o agrupacion similar para la obtencion de
informacion unicamente. No deberfan permitirse el funciona­
miento remoto ni el cambio remoto de cualquier ajuste de los
control adores.

F.l.3 La conectividad se em plea para el monitoreo remoto y la
recoleccion de datos. No reemplaza ninguno de Los requisitos
de alarma y seii.alizacion de esta ni de otras normas.

F.1.4 Se preve que este anexo sea un complemento del Anexo
D de NFPA 20 y se basa en ese anexo en lo que respecta a
inquienides y elementos comunes.

F.l.5 Si bien ninguna de las clausulas de este anexo es ejecuta­
ble, fon1ras ediciones de esta norma pod1·fan incorporar 1·equi­
sitos para la conectividad y recopilacion de datos en las 
secciones ejecutables de esta norma. Se promueve la revision y
comentarios publicos.

F.2 Protocolo de internet (Internet Protocol o IP). Ver Anexo
Dde NFPA20.

F.3 Posibles conliguraciones.

F.3.1 Computadoras laptop, tabletas, celulares inteligentes
autonomos.

F.3.1.1 Los dispositivos pueden estar provistos de soft\vare o
conectados a un panel de control para la descarga de datos,
conectarse a equipos de registro de datos o emplearse para la
entrada manual de datos. 

F.3.2 Paneles de control.

F.3.2.1 Estos dispositivos podrfan tener acceso directo a una
red - la red podrfa ser internet o WAN local.

F.3.2.2 Estos dispositivos podrfan ser dispositivos autonomos y
requerir una conexion directa para la descarga de datos.

F.3.2.3 La capacidad de recopilacion de datos es pracnca­
mente universal en Los controladores modernos de bombas
conn-a incendios. Se requiere la intervencion manual (usuario)
para acceder (leer o descargar).

F.3.3 Conexion del usuario. Ver Anexo D de NFPA 20.

F.4 Aspectos relacionados con la seguridad. Ver Anexo D de
NFPA 20.

F.5 Requisitos recomendados.

F.5.1 Deberfan emplearse protocolos de acceso separados
para diferentes niveles de acceso.

F.5.1.1 El Nivel 1 permite el acceso solo para lectura a la infor­
macion del desempe110 para beneficio del usuario.

F.5.1.2 El Nivel 2a permite el acceso para el analisis estadfstico
de un organismo independiente. La infonnacion que identifica
al usuario deberfa ser transformada para ocultar la identidad y
deberfa proveerse una ubicacion GPS que identifique la latinid
y longintd dentro de las 100 millas.

F.5.1.3 El Nivel 1 permite el acceso para el analisis del fabri­
cante con el permiso del propietario.

F.5.1.4 El Nivel 2b permite el acceso para el analisis del fabri­
cante sin el permiso de! propietario. La informacion que iden­
tifica al usuario deberfa ser n·ansformada para ocultar la 
identidad y deberfa proveerse una ubicacion CPS que identifi­
que el estado y latitud y longinid dentro de las 100 millas.

F.5.1.5 El Nivel 2c permite el acceso para el analisis del fabri­
cante de] panel de control.

F.5.1.6 El Nivel 2d permite el acceso para pruebas remotas,
con una alarma que va a ser accionada si el panel de conn·ol no
es restam·ado al modo automatico den □ -o de las ocho horas.

F.5.2 Infonnacion registrada para el acceso externo.

F.5.2.1 Los formatos de datos que se muesffan en la Tabla
F.5.2.1 se emplean en la Tabla F.5.2(a), en la Tabla F.5.2(b), en
la Tabla F.5.2(c) y en la Tabla F.5.2(d).

F.5.2.2 Todos los datos de inspeccion, prueba y manteni­
miento deberfan ser regisn·ados en el formato mencionado en
la Tabla F.5.2(a). Todos los datos de las reparaciones deberfan
ser regis□-ados en el formato mencionado en la Tabla F.5.2(b).

F.5.2.3 Toda la informacion regisn·ada deberfa ser protegida
de acuerdo con F.5.1 y/u otra seguridad apropiada para limitar
el acceso a las entidades correspondientes.
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ANEXO F 

Tabla F.5.2(a) Disposicion de los registros de inspeccion, prueba, mantenimiento y reparacion 

Categoria 

lnformaci6n basica 

Anfculo inspeccionado, 
probado, mantenido o 
reparado -repetir para 
cada artfculo 

Fin de! registro lTC 

Formato del item 

Tipo de registro 

Nombre de las instalaciones 

Ubicaci6n -Coordenadas CPS (Iongitud) 

Ubicaci6n -Coordenadas CPS (latitud) 

Ubicaci6n -Coordenadas CPS (elevaci6n) 

Ubicaci6n ajustada para privacidad -
Coordenadas CPS (longitud) 

Ubicaci6n ajustada para privacidad -
Coordenadas CPS (Iatitud) 

Ubicaci6n ajustada para privacidad -
Coordenadas CPS (elevaci6n) 

Presi6n de unidades informantes 

Flujo de unidades infom1antes 

Tipo de inspecci6n o prueba 

Inicio de! marcado r de! registro para el 
anfculo 

Idemificador del tipo de w1idad (elaborar 
1 ista) 

Pas6; no pas6; pas6, pero necesita atenci6n 

Ver Tabla F.2.S(d). 

Pas6 inspecci6n visual 

Mantenimiento requerido 

Maotenimiento efectuado 

Fin del marcador de! registro de! artfculo 

Fin de! ITC (todos los componentes 
i nformados) 

Formato 

Cadena( 48) 

Cadena(96) 

N(1mero 

Numero 

Nl'.tmero 

Numero 

Numero 

Numero 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Cadena(l6) 

Cadena(48) 

Caracter 

Caracter 

Nl'.1mero 

Caracter 

Cadena(l6) 

Cadena(48) 

Valores posibles 

lnspecci6n, prueba y 
mantenimiento 

Alfanumericos 

-183333330
°

a + 180
° 

-90
°

a +90
° 

Pies o metros 

-180
°

a +180
0 

-90
°

a +90
° 

Pies o metros 

( 1) psi
(2) bar
(3) Pascals
( 4) otro

(1) gpm
(2) L/min
(3) L/s
(4) m3/min 
(5) pies3 /min
(6) Otro

(I) Inspecci6n
(T) Prueba
(M) Mantenimiemo
(R) Reparaci6n

Jnicio de! registro 

Alfan umericos 

(P) Pas6
(F) No pas6
(A) Paso, pero necesita

atenci6n

Ver Tabla F.2 .S(d) . 

(S) Sf
(N) No 
(A) No aplicable

<! 0 

(1) No aplicable 
(2) Completado
(3) Ordenado, pero no

completado
( 4) No ordenado

Fin del registro 

Fin de! informe de 
inspecci6n, prueba y 
mantenimiento 
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Tabla F.5.2(b) Disposicion de los registros de datos de reparacion de equipos 

Datos de reparacion de 
equipos Tipo de registros Cadena(48) Reparacion 

Nombre de las instalaciones 

Ubicaci6n - Coordenadas CPS 
(longitud) 

Ubicaci6n - Coordenadas CPS (latitud) 

Ubicaci6n - Coordenadas CPS 
( elevaci6n) 

Ubicaci6n ajustada para p1·ivacidad -
Coordenadas CPS (longitud) 

Ubicaci6n ajustada para privacidad -
Coordenadas CPS (latitud) 

Ubicaci6n ajustada para privacidad -
Coordenadas CPS (elevaci6n) 

Fecha de reparaci6n 

Datos comunes 

Cadena(96) 

N(1mero 

N(1mero 

N(1mero 

N(1mero 

N(1mero 

Numero 

Fecha 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Reparaci6n preventiva o resultado de falla Caracter 

Modo falla (elaborar lista) 5 caracteres 

Falla dej6 desactivado el sistema de Caracter 
protecci6n contra incendios 

C6digo de reparaci6n (elaborar lista) 5 caracteres 

Componente reemplazado (elaborar lista) 5 caracteres 

Descripci6n de la reparaci6n Cadena(96) 

Fecha de reemplazo del componente Fecha 

Fin del registro de la reparaci6n Cadena ( 48) 

Alfan umericos 

-180
°

a +180
° 

-90
°

a +90
° 

Pies o metros 

-180
°

a + 180
° 

-90
°

a +90
° 

Pies o meu·os 

Ati.o/mes/ dfa 

(P) Preventiva
(F) Falla

Corresponde a lista 

(I) Desactivaci6n

(P) Parcialmente funcional
(N) No desactivado

Corresponde a lista 

Corresponde a lista 

Alfan umericos 

Aiio/mes/dfa 

Fin de la reparaci6n 

Tabla F.5.2(c) Datos de equipos cornunes 

Categoria 

Edici6n 2020 

Articulo 

Fabricante (elaborar lista) 
Modelo numero 
Tamaii.o 
Numero de serie 
Aiio de fabricaci6n 
Etiqueta de iden tificaci6n de dispositivo/ componente 

Formato 

Cadena(48) 
Cadena(48) 
Cadena(48) 
Cadena(48) 
4 caracteres 
Cadena(48) 

Posibles valores 

Alfanumericos 
Alfanumericos 
Alfanumericos 
Alfanumericos 
xxxx (ano) 
Alfanumericos 
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ANEXO F 

� Tabla F.5.2(d) lnformaci6n del articulo 

Articulo 

Compresor de aire 

Valvula de retenci6n de 
alarma 

Dispositivo de alanna 

Valvulas de alanna 

Soluci6n anticongelante 

Drenajes auxiliares 

lnterruptor de contraflLtjo 

Componente del articulo 

Datos comunes 

Tipo de sistema servido 

Sistema l.lenado en 30 minutos o menos 

Datos comunes 

Funcion6 satisfactoriamente 

Datos comw1es 

Funcion6 satisfactoriamente 

Datos comunes 

Funcion6 satisfactoriamente 

Identificador del tipo de unidad 

Tipo de anticongelante 

Probado satisfactoriamente 

Funcion6 satisfactoriamente 

Datos comunes 

Tipo 

Presi6n aguas arriba sin flujo 

Presi6n de dmara intem1edia sin flujo 

Presi6n aguas ab,tjo sin thyo 

Presi6n aguas a1Tiba de flLtjo ITC 

Presi6n de camara intem1edia de flujo 
IT C 

Presi6n aguas abajo de flujo IT C 

Formato 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Cadena(48) 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

25-167 

Posibles valores 

(1) Seco
(2) Acci6n previa sin endavamiento
(3) Acci6n previa con endavamiento unico
( 4) Acci6n previa con endavamiento doble
(5) Otro

(S) Sf 
(N)No
(3) N/A

(S) Sf 
(N)No
(3) N/A

(S) Sf 
(N)No
(3) N/A

(S) Sf 
(N) No 
(3) N/A 

(1) Glice,ina
(2) Etilenglicol
(3) Otro 

(S) Sf 
( l) Concentraci6n demasiado baja/alta
(2) Anticongclante sucio
(3) Otro

(S) Sf 
(N) No 
(3) N/A

(1) DC
(2) DDC
(3) RPZ
(4) RPZDC
(5) Espacio de aire
(6) Valvula de retenci6n
(7) DC de retenci6n (mica
(8) Otro

Dos lugares decimales 

Dos lugares decimales 

Dos lugares decimales 

Dos lugares decimales 

Dos lugares decimales 

Dos lugares decimales 

(Conlinua) 
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a Tabla F.5.2(d) Continuaci611 

Articulo 

V,i.lvula de diafragma de 
balancco de presi6n 

Componente del articulo Formato 

Tasa de flLtjo de pmeba de demanda N(nnero 

Presi6n aguas arriba dcl flLtjo de N(nnero 
demanda 

Presi6n de camara intennedia del flLtjo N(1mero 
de de1mmda 

Presi6n aguas abajo de! flLtjo de demanda N(nnero 

Datos comunes Ver Tabla F.5.2(c). 

Funcion6 satisfactoriamente Caracter 

V,i.lvulas de drenaje de bola Datos comunes Ver Tabla F.5.2(c). 
(de tipo automatico) 

Tanquc de vcjiga 

Gabinete de rociadores de 
repuesto 

V,i.lvula(s) de retenci6n 

Funcion6 satisfactrn;amente 

Datos comunes 

Nivel de llenado OK 

Funcion6 satisfactoriamente 

Comentarios, si foeran necesarios 

ldentificador del tipo de unidad 

Existencias adecuadas de rociadores de 
rcpuesto 

Comentarios, si foeran necesarios 

Datos comunes 

T ipo 

lnterrumpe contraflLtio 

Presi6n aguas arriba sin flujo 

Presi6n aguas abajo sin flujo 

Tasa de flLtjo de prucba de demanda 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2 ( c). 

Caracter 

Caracter 

Cadena (80) 

Cadena(48) 

Caracter 

Cadena(80) 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Caracter 

N(1mero 

N(1mcro 

N(nnero 

Posibles valores 

Dos lugares decimales 

Dos lugares dccimales 

Dos lugares decimales 

Dos lugares decimales 

(S) Sf

(N) No 
(3) N/A

(S) Sf 

(N) No 
(3) N/A

(S) Sf 

(N) No 
(3) N/A

(S) Si

(N) No
(3) N/A

Alfanumericos 

(S) Sf 

(N) No 
(3) N/A

Alfan umericos 

(l) Oscilante con bridas 
(2) Oscilante ranurada 
(3) Oscilante con bridas accionada por

resorte
( 4) Oscilante ranurada accionada por

resorte
(5) De oblea doble accionada por rcsorte
(6) De ranura doble accionada por resorte
(7) De brida doble accionada por resorte
(8) Otra

(S) Sf

(N) No 
(3) N/A 

�o 

�o 

�o 

(Conlintia) 

Edici6n 2020 Texto sombreado = Cambios. a= Textos elirninados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminada. N = Material nuevo. 



ANEXO F 

� Tabla F.5.2(d) Continuacion 

Articulo 

Valvula(s ) de control 

Valvula de dilmfo/de 
acci6n previa 

Componente del articulo Formato 

Presi6n aguas atTiba del fhyo de Numero 
dcmanda 

Presi6n aguas abajo del flujo de demanda Numero 

IdenLificador del tipo de uni dad Cadena( 48) 

D6nde esta instalada Caracter 

Funcion6 satisfactoriamente 

DaLOs comunes 

Tipo de valvula 

Tamano nominal de la valvula [pulg. 
(mm)) 

Posici6n 01iginal de la valvula 

Detiene flLyo de agua cuando esta 
cerrada 

Obstruye flujo de agua cuando esta 
abierta 

Funcion6 satisfactoriamentc 

Datos comunes 

Tipo de sisLema 

Mecanismo de activaci6n 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Numero 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caractcr 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Caractcr 

Posibles valores 

�o 

�o 

Alianumericos 

(1) En descarga de bomba contra
incendios

(2) Por Luberfa en lazo con reLOrno a 
succi6n 

(S) Sf 
(N) No
(3) N/A

(1) OS&Y 
(2) Mariposa
(3) Bola
( 4) Compuerta NRS
(5) Compuerta indicadora de p oste
(6) Mariposa indicadora de p oste 
(7) Compucrta indicadora de pared 
(8) Mariposa indicadora de pared
(9) Otra 

�o 

25-169 

(1) Valvula nonnalmente abierta, abierta 
(N) Valvula nonnalmente abicrta, cerrada 
(3) Valvula nonnalmente cen·ada, cerrada 
( 4) Valvula nonnalmente cerrada, abierta
(5) Valvula parcialmente cerrada

(S) Sf 

(2) Fuga menor
(3) No
( 4) No probada para verificar flujo

(S) Sf 

(N) No
(3) No probada para verificar flujo

(S) Sf 
(N) No
(3) N/A

(1) DiJuvio
(2) Acci6n previa, sin enclavamiento 
(3) Acci6n prcvia, enclavamiento (mico
( 4) Acci6n previa, enclavamiento doble
(5) Otro 

( 1) L£nca piloto
(2) Detecci6n de calor
(3) Detccci6n de humo
(4) Manual
(5) Otro 

(Conliniia) 
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25-170 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

a Tabla F.5.2(d) Continuaci611 

Articulo 

Valvula de retenci6n de 
detector 

Montante de! drenaje 

Valvula de tuberia seca 

A celerador 

Cerramiento (durante 
clima frfo) 

Componente del articulo 

Accionamiento automatico OK 

Accionamiento manual OK 

Funcion6 satisfacw,-iamente 

Ver dispositivos de interrupci6n de 
contraflujo. 

Datos comunes 

Tamano de boquilla [pulg. (mm)] 

FILtjo sin obstrucci6n 

FILtjo a o por encima de! diseno del 
sistema 

Porcentaje de concentrado co1Tecto 

Funcion6 satisfactoriamente 

Datos comunes 

Acelerador 

Tiempo hasta activaci6n con acelerador 
(s) 

Tiempo de descarga de agua con 
acelerador (s) 

Tiempo hasta activaci6n sin acelerador 
(s) 

Tiempo de descarga de agua sin 
acelerador (s) 

Sistema pas6 la prueba 

Datos comunes 

Tiempo hasta activaci6n con acelerador 
(s) 

Sistema pas6 la prueba 

Calor adecuado 

Formato 

Caracter 

Caractcr 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2 ( c). 

N(1mero 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

NC,mcro 

N(unero 

N(1mcro 

N(unero 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

NC1mero 

Caracter 

Caractcr 

(S) Sf 
(N) No

Posibles valores 

(3) No probado 
(4) N/A

(S) Si
(N) No
(3) No probado
(4) N/A

(S) Si 
(N) No 
(3) N/A

;?:0 

(S) Sf
(2) Boquillas con obstrucciones menores
(3) Obstruccioncs significativas 

(S) Si 

(N) No 
(3) No determinado 

(S) Si
(N) No

(S) Si

(N) No
(3) N/A

(S) Si 

(N) No 

;?:0 

;?:0 

;?:0 

;?:0 

(S) Si
(N) No

;?:0 

(S) Si
(N) No

(S) Si

(N) No

(Continiia) 
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ANEXO F 

� Tabla F.5.2(d) Continuacion 

Articulo 

Conexi6n de! cuerpo de 
bomberos 

Componente del articulo 

Conexi6n abastece 

Conexi6n sometida a lavado 

Conexi6n probada 

Sistema pas6 la prueba 

Formato 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Manguera para incendios Hidrostaticamente probada dentro de los Caracter 
ultimos 5 anos 

Bombas contra incendios Ver NFPA 20 y Tabla F.5.2(e). 

Accesorios - excepto Indicio de foga presente 
aqueUos con 
empaquetaduras de goma 

Accesorios - aquellos con Indicio de fi.tga presente 
empaquetaduras de goma 

Concentrado de espuma 

Filtro(s) de succi6n de 
concentrado de espuma 

Tanque de concentrado de 
espuma 

Soluci6n de agua-espuma 

Man6metros 

Fabricante 

Tipo 

Cantidad adecuada 

Muestras entregadas para las prnebas 

Muestras probadas satisfacto,iamente 

Filtro de succi6n despejado inicial 

Tanque Ueno 

Revestimiento protector (aceite mineral) 
en parte superior de concentrado de 
espumaOK 

Porcentaje de espuma 

Soluci6n pas6 la prueba 

Man6metro en 

Caracter 

Caracter 

Cadena(48) 

Cadena(48) 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Numero 

Caracter 

Caracter 

Posibles valores 

(1) Rociador

(2) Montante 
(3) Montante y rociador
( 4) Otro

(S) Sf 
(N) No

(S) Sf 
(N) No

(S) Sf
(N)No

(S) Sf 

(N) No

(1) No

(2) Menor 
(3) Significativo 

(1) No 

(2) Menor 
(3) Significativo 

Alfanumcricos 

Alfanumericos 

(S) Sf 
(N) No 

(S) Sf 
(N) No 

(S) Sf 
(N) No 

(S) Sf

(N) No 

(S) Sf

(N) No

(S) Sf 

(N) No

;?:0 

(S) Sf 
(N)No

25-171 

(1) Lado dcl sistema, sistema de tuberia
h(uneda

(2) Lado de suministro, sistema de tube,ia
humeda

(3) Lado del aire, sistema de tuberia seca 

(Continiia) 
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25-172 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

a Tabla F.5.2(d) Continuaci611 

Articulo Componente del articulo Formato 

Man6metros con lectura correcta Caracter 

Letrero informativo general Letreros requeridos provistos Caracter 

Letreros legibles y correctos Caracter 

Tanques por gravedad Nivel de agua OK Caracter 

Calor adecuado provisto Caracter 

Soporte colgante/soportes Paso inspecci6n visual Caracter 
de tuberfas 

lnterruptor de presi6n de 
aire alta y baja 

Casetas de mangueras 

Boquilla de mangucra 

Soportes de mangueras 

Dispositivos para 
almacenamiento de 
mangueras 

Valvula de manguera (no 
reguladora de presi6n) 

Dispositivos reguladores de 
presi6n de valvulas de 
mangueras 

Datos comunes 

Envfa serial de a ire bajo en el ajustc de 
presi6n apropiado 

Envfa serial de a ire alto en el ajuste de 
presi6n apropiado 

Ver Tabla F.5.2(c). 

(',aracter 

Caracter 

Apropiadamente equipadas y mantenidas Caracter 

Tipo de boquilla Caracter 

Apropiadamente mantenida Caracter 

Apropiadamente mantenidos Caracter 

Apropiadamente mantenidos Caracter 

Apropiadamente mantenida Caracter 

Datos comunes Ver Tabla F.5.2(c). 

Presi6n de entrada durante el flttio Caracter 

Posibles valores 

( 4) Lado de suministro, sistema de tuberfa
seca 

(5) Lado dcl aire, sistcma de acci6n previa 
(6) Lado de suministro, sistema de acci6n 

pre,�a
(7) Succi6n de bomba contra incendios
(8) Descarga de bomba contra incendios
(9) Sistema de agua ncbulizada 
(10) Tanque de presi6n 
(l 1) Tanque de almacenamiento de agua 
(] 2) Otro 

(S) Sf 
(N) No

(S) Sf 
(N) No 

(S) Si

(N) No 

(S) Si

(N) No

(S) Si

(N) No

(S) Si

(N) No

(S) Sf

(N) No

(S) Sf 

(N) No

(S) Sf 
(N) No

(l) Chon:o directo
(2) Niebla
(3) Otro

(S) Sf 
(N) No 

(S) Si 

(N) No 

(S) Si 

(N) No 

(S) Si

(N) No

(S) Si

(Conlintia) 
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ANEXO F 

� Tabla F.5.2(d) Continuacion 

Articulo 

Hidrantes (barril seco )' 
pared) 

Hidrantes (barril ht'.1mcdo) 

Diseiio hidraulico, letrero 
informativo )' letreros del 
sistema hidraulico 

Letreros de idcntificaci6n 

Letrero informativo 

Conexi6n de prueba para 
inspecci6n 

Drenajcs de pw1to bajo 
(sistema de tuberfa seca) 

Drenaje principal 

Componente del articulo 

Presi6n de salida durantc cl flujo 

Tasa de flujo de prueba 

Paso la prueba 

Datos comunes 

Hidrantc abierto )' ccrrado 

Barri! de hidrantc drenado 

Hidrante mucstra necesidad de 
mantenimiento 

Datos comunes 

Hidrante abierto )' cerrado 

Hidrante muestra necesidad de 
mantenimiento 

Letrcros/placas requeridas provistas 

Letreros legibles )' correctos 

Letrcros/placas requerida� provistas 

Letreros legibles )' correctos 

Letreros/placas requeridas provistas 

Letreros legibles )' coITectos 

Flujo sin obstrucci6n 

Alam1a activada 

Drenados sin obstrucci6n 

Pas6 inspecci6n visual 

Exceso de agua en drenaje 

Presi6n estatica 

Formato 

Caracter 

Numero 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Numero 

(N)No

(S)Sf
(N) No

�o 

(S) Sf 
(N)No 

(S) Sf 
(N) No 

(S) Sf 
(N) No

(S) Sf

(N)No

(S) Sf 
(N) No

(S) Sf 

(N) No

(S) Sf

(N)No

(S) Sf 
(N)No 

(S) Sf 
(N) No

(S) Sf 
(N)No 

(S) Sf 
(N) No

(S) Sf 
(N) No 

(S) Sf 

(N)No 

(S) Sf 
(N) No

(S) Sf 

(N)No 

(S) Sf 
(N)No 

(S) Sf 
(N) No

�o 

Posibles valores 
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25-174 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

a Tabla F.5.2(d) Continuaci611 

Articulo Componente del articulo Formato Posibles valores 

Residual pressure Number �o 

Valvulas del drenaje Libres de corrosion y dafios Caracter (S) Sf

principal 
(N) No

Filtros de succion de Hnea Filtro de succion sin exceso de restos ni Caracter (S) Sf
principal danos 

(N) No

Dispositivo(s) de Paso la prueba Caracter (S) Sf 

accionamiento manual 
(N) No

Cilindro de gas Cilindros llenos Caracter (S) Sf

comprimido del sistema 
de agua nebulizada 

(N) No

Equipo de control dcl Paso la prueba Caracter (S) Sf

sistema de agua 
nebulizada 

(N) No

Aire de planta, Funcionaron satisfacto1iamen te Caracter (S) Sf 

compresores y 
receptores del sistema de 
agua nebulizada 

(N) No

Valvulas neumaticas, Pasaron la prueba Caracter (S) Sf
valvulas de cilindros y 
valvulas de liberacion 
maestras del sistema de 
agua nebulizada 

(N) No

Bomba de reserva del Paso la prueba Caracter (S) Sf 

sistema de agua 
nebulizada 

(N) No

Cilindro de Paso la prueba Caracter (S) Sf

almacenamiento de agua 
del sistema de agua 
nebulizada (cilindro de 
almacenamiento de 
aditivos) 

(N) No

Cilindro de Paso la prueba Caracter (S) Sf

almacenamiento de agua 
del sistema de agua 
nebulizada (alta presion) 

(N) No

Cilindro de Pasaron la prueba Caracter (S) Sf
almacenamiento de agua 
del sistema de agua 
nebulizada (alta 
presion), filtros en 
conexion de rellenado 

(N) No

(Contini,a) 
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ANEXO F 

� Tabla F.5.2(d) Continuacion 

Articulo 

Cilindro de 
almacenamiento de agua 
del sistema de agua 
nebulizada (alta 
presion), restricciones/ 
marco e soporte 

Cilindro de 
almacenamiento de agua 
del sistema de agua 
nebulizada (alta 
presion), tapones de 
ventilacion en el 
reLlenado 

Cilindro de 
almacenamiento de agua 
del sisterna de agua 
nebulizada (alta 
presion), nivel de agua 
(celdas de carga) 

Componente del articulo 

Pasaron inspeccion visual 

Funcionaron satisfacto1iamente 

Pasaron la prueba 

Tanque de Tanque Ueno sin fugas 
almacenamiento de agua 
del sistema de agua 
nebulizada 

Tanque de Pasaron la prueba 
almacenamiento de agua 
del sistema de agua 
nebulizada, todas las 
valvulas y accesorios 

Tanque de Funcionaron satisfacto1iamente 
almacenamiento de agua 
del sistema de agua 
nebulizada, valvulas de 
visor de vidrio 
(confirmar abienas) 

Tanque de Pasaron la prueba 
almacenamiento de agua 
del sistema de agua 
nebulizada, nivel de agua 
(supervisado) 

BoquiLlas monitoras 

Tuberfas (sobre la 
superficie del terreno) 

Pasaron la prueba 

Tipo de sistema 

Entomo 

Formato 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

(S) Sf 

(N) No

(SJ sr

(N)No

(SJ sr

(N) No 

(SJ sr

(N)No

(SJ sr

(N) No

(S) Sf 

(N) No

(S) Sf 

(N)No 

(S) Sf 
(N) No

Posibles valores 

(1) Sistema de tube1ia h(nneda 

(2) Sistema de tuberfa seca 
(3) Accion previa 
( 4) Diluvio 
(5) Agua nebulizada
(6) Otra

( 1) Interior, calefaccionado

Tex LO sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminada. N = Material nuevo. 
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25-176 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

a Tabla F.5.2(d) Continuaci611 

Articulo 

Accesorios (sobre la 
superficie dcl ten-eno) 

Tuberias y acceso1ios 
(subtemineos) 

Soportes de tuber-fas 

Componente del articulo 

Sin foga5 ni corrosion excesiva 

Tipo de sistema 

Entomo 

Sin fugas ni corrosion excesiva 

Entomo 

Identificador del tipo de unidad 

Tipo de tuberfa 

Recubrimiento de tuberias 

Fuente de suministro de agua

Sin fogas excesivas 

Perdida por friccion excesiva 

Pasaron inspeccion visual 

Formato 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Cadena(48) 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Posibles valores 

(2) Interior, no calefaccionado 
(3) Cubierto, cxpuesto a atmosfera 

exterior
( 4) Cubierto, expuesto a aire exterior�

salino 
(5) Expuesto, exterior 
(6) Expuesto, exterior, aire salino 
(7) Qufmico hostil 
(8) Otro

(S) Sf
(N) No

(]) Sistema de tuberia humeda 

(2) Sistema de tuberfa seca 
(3) Accion previa
(4) Diluvio
(5) Agua ncbulizada
(6) Otro

(l) Interior, calefaccionado 
(2) lntedor� no calefaccionado 
(3) Cubierto, cxpuesto a atmosfera 

exterior 
( 4) Cubierto, expuesto a aire exterior,

salino 
(5) Expucsto, exterior
(6) Expuesto, exterior, aire salino 
(7) Qufmico hostil 
(8) Otro

(S) Sf
(N) No

( l) Suelo arenoso

(2) Suelo arcilloso
(3) Suelo con-osivo
( 4) Otro

Alfan umericos 

( 1) Hierro ductil
(2) Acero
(3) CPVC 
( 4) Polietileno
(5) Otro 

(1) Envoltura de polietileno
(2) Alcantarilla
(3) Ninguno

(1) De sistema municipal 
(2) De tanque de almacenamiento de agua 
(3) De laguna, Iago, rfo, etc. 
( 4) Otra 

(S) Sf
(N) No

(S) Sf
(N) No

(S) Sf
(N) No

(Contimia) 
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ANEXO F 

� Tabla F.5.2(d) Continuacion 

Articulo 

Valvulas indicadoras de 
poste e indicadoras de 
pared 

Valvulas de alivio de 
presi6n de flL!iO bajo 
(por ejemplo, sistema de 
rociadores) 

Valvulas de alivio de 
presi6n de flL!io alto (por 
ejemplo, bomba contra 
incendios) 

Valvula5 reductoras de 
presi6n 

Componente del articulo 

Abiertas y cerradas 

Flujo de agua interrumpido cuando 
est.in cerradas 

Presi6n de alivio 

Funcionando apropiadamente 

Datos comunes 

Tipo 

Descarga a . .. 

Presi6n de alivio 

Presi6n de apagado 

Funcionando apropiadamente 

Datos comunes 

Tipo 

lnstalaci6n con otras valvulas reductoras 
de presi6n 

Presi6n de entrada estatica 

Presi6n de salida estatica 

Presi6n de entrada residual de flL!iO bajo 

Presi6n de salida residual de flujo bajo 

Presi6n de entrada residual de flL!iO bajo 

Presi6n de salida residual de flL!iO bajo 

Funcionando apropiadamente 

Formato 

Caracter 

Caracter 

Numero 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Caracter 

Numero 

Numero 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Caracter 

Nl'.1mero 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

Caracter 

(S) Sf 

(N) No 

(S) Sf 

(N) No 

Posibles valores 

(3) No vetificado

�o 

(S) Sf 
(N) No 

(I) Accionamiento por piloto 
(2) Accionamiento por resorte
(3) Otro 

(]) Atm6sfera 
(2) Tanque

25-177 

(3) Succi6n de bomba contra incendios 
( 4) Otro 

�o 

�o 

(S) Sf 

(N) No 

(I) Accionamiento por piloto
(2) Accionamiento por resorte 
(3) Otro

(I) Aut6noma

(2) En serie, aguas arriba 
(3) En serie, aguas abajo
( 4) En paralelo, con m,1s peq uena
(5) En paralelo, con mas grande 
(6) En paralelo, del mismo tamano 
(7) Combinada, en se1ie yen paralelo 
(8) Otra

�{) 

�o 

�o 

�o 

�{) 

�o 

(S) Sf 

( Conlintia) 
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25-178 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

a Tabla F.5.2(d) Continuaci611 

Articulo 

Valvulas de control de 
succi6n de la bomba 

Tanques de presi6n 

Venteos de presi6n/vacio 

Sistema(s) 
proporcionador ( es) 

Detectores de presi6n 
rcducida 

Empaquetaduras de 
retenci6n 

Visor de ,�drio 

Rociadores de repuesto 

Sistemas de rociadores 

Componente del articulo 

Datos comunes 

T ipo 

Configurar presi6n de succi6n 

Presi6n de entrada estatica 

Presi6n de salida estatica 

Presi6n de entrada al 100 por ciento de 
la capacidad nominal de la bomba 

Presi6n de salida al 100 por ciento de la 
capacidad nominal de la bomba 

Presi6n de entrada al 150 por ciento de 
la capacidad nominal de la bomba 

Presi6n de salida al 150 por ciento de la 
capacidad nominal de la bomba 

Funcionando apropiadamente 

Presi6n de aire (supervisada) 

Presi6n de aire 

Nivel de agua OK 

Nivel de prcsi6n de aire dcl agua 1101mal 

Funcionando apropiadamen te 

Datos comunes 

Funcionando apropiadamente 

Datos comunes 

Funcionando apropiadamente 

Sin fugas visibles ni daiios 

Sin fugas visibles ni dafios 

Cantidad adecuada de cada tipo 

Fugas ,�sibles o dafios 

Fugas ,�sibles o corrosion o dafws 
significativos 

Formato 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

N(1mero 

N(1mero 

N(1mcro 

N(1mero 

N(1mero 

N(unero 

N(1mero 

Caracter 

Caracter 

Nfonero 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Ver Tabla F.5.2(c). 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Posibles valores 

(N) No

(1) Accionamiento por piloto 
(2) Accionamiento por resorte
(3) Otro

;?:0 

;?:0 

(S) Si 

(N) No

(S) Si 

(N) No 

(S) Si 

(N) No

(S) Si

(N) No

(S) Si 

(N) No
(3) No verificado

(S) Si 

(N) No

(S) Si 

(N) No

(S) Si 

(N) No

(S) Si 

(N) No

(S) Si 

(N) No

(S) Si 

(N) No 

(S) Si 

(Contini,a) 
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ANEXO F 

� Tabla F.5.2(d) Continuacion 

Articulo 

Rociadores 

Rociadores (secos) 

Componente del articulo 

Fabricante 

Nt'.1mero de identificaci6n del rociador 
(SIN) 

Respuesta rapida 

Aiio de fab1icaci6n 

Cantidad aproximada de rociadores 

Fugas visibles o con-osi6n o da110s 
significativos 

Porcentaje aproximado menor al 
establecido en la nonna 

Fab1icante 

Nt'.nnero de identificaci6n del rociador 
(SIN) 

Respuesta rapida 

A110 de fab1icaci6n 

Cantidad aproximada de rociadores 
Fugas visibles o con-osi6n o danos 

significativos 

Porcentaje aproximado menor al 
establecido en la norma 

Rociadores (tipo soldadura Fabricante 
para temperatura extra 
elevada o mayor) 

Rociadores (en entornos 
ad versos) 

Numero de identificaci6n del rociador 
(SIN) 

Respuesta rapida 

A110 de fabricaci6n 

Cantidad aproximada de rociadores 

Fugas visibles o co1Tosi6n o danos 
significativos 

Porcentaje aproximado menor al 
establecido en la no1ma 

Porcentaje aproximado menor al 
establecido en la no,ma 

Fabricante 

Nt'.tmero de identificaci6n del rociador 
(SIN) 

Respuesta rapida 

Formato Posibles valores 

(N)No

Cadena(48) Alfanumcricos 

Cadena(48) Alfanumericos 

Caracter (S) Sf 

(N)No 

4 caracteres xx.xx (ano) 

Numero ;?:0 

Caracter (S) Sf 

(N) No

Numero 0-100

Cadena(48) Alfanumericos 

Cadena(48) Alfan um ericos 

Caracter (S) Sf

(N)No

4 caracteres xx.xx (ano) 

Numero ;?:0 

Caracter (S) Sf 

(N) No

Numero 0-100 

Cadena(48) Alfanumericos 

Cadena(48) Alfanumcricos 

Caracter (S) Sf 

(N)No 

4 caracteres xxxx (ano) 

Numero ;?:0 

Caracter (S) Sf 

(N) No 

Numero 0-100

Numero 0-100

Cadena(48) Alfanumericos 

Cadena(48) Alfanumcricos 

Caracter (S) Sf 

(N) No 

Tex to sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminad a. N = Material nuevo. 
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25-180 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

a Tabla F.5.2(d) Continuaci611 

Articulo Componente del articulo Formato Posibles valores 

Ano de fabricacion 4 caracteres xxxx (ai10) 

Cantidad aproxirnada de rociadorcs N(unero 2:0 

Fugas visibles o corrosion o dai1os Caracter (S) Si

significativos 
(N) No 

Porcentaje aproxirnado menor al N(nnero 0-100
establecido en la nonna 

Porcentaje aproximado rnenor al N(1mero 0-100
establecido en la nonna 

Rociadores y boquillas de Fab,icante Cadcna(48) Alfan urnericos 
aspersion automaticas 
que protegcn equipos 
cornerciales de cocina y 
sisternas de ven tilacion 

Numero de identificacion de! rociador Cadena(48) Alfanumericos 
(SIN) 

Respuesta rapida Caracter (S) Si 

(N) No 

Ano de fabricacion 4 caracteres xx.xx (a110)

Cantidad aproxirnada de rociadores N(1mcro 2:0 

Fugas visibles o corrosion o da110s Caracter (S) Si

significativos 
(N) No 

Porcentaje aproximado rnenor al N(unero 0-100
establecido en la nonna 

Porcentaje aproxirnado rnenor al N(1mero 0 -100 
establecido en la nonna 

Tanques de succion Tanque lleno Caracter (S) Si

(N) No 

Dispositivo de supervision Funciono correctamente Caracter (S) Si

(N) No 

Soportes Corrcctamente instalados Caracter (S) Si

(N) No

Dispositivos reguladores de Funcionaron correctamente Caractcr (S) Si

presion dcl sisterna 
(N) No

Componente de alam1a y Conectado a ubicacion constanternente Caractcr (S) Si

de supervision del rnonitoreada 
tanque, ternperatura del 
cerramiento 

(N) No 

Funciono correctarnente Caracter (S) Si

(N) No 

Componente de alanna y Conectado a ubicacion constantemente Caracter (S) Si

de supen,ision dcl monitoreada 
tanque, nivcl de agua 
alto y bajo 

(N) No 

Funciono correctarnente Caracter (S) Si

(Contimia) 
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ANEXO F 

� Tabla F.5.2(d) Continuacion 

Articulo 

Componente de alanna y 
de supervision del 
tanque, alarmas de baja 
temperatura del agua 

Componente de alanna y 
de supervision del 
tanque, ala1mas de 
temperatura 

Componente de alanna y 
de supervision dcl 
tanque, supervision de 
valvulas 

Componente de ala1ma )' 
de supen�sion del 
tanque, ala1mas de nivel 
de agua 

Componente de alanna y 
de supervision del 
tanque, temperatura del 
agua 

Pasare las de ga to )' 
escaleras del tanque 

Valvulas de retenci6n del 
tanque 

Componente del articulo 

Conectado a ubicacion constantemente 
monitoreada 

Funcion6 correctamente 

Conectado a ubicacion constantemente 
monitoreada 

Funcion6 correctamente 

Conectado a ubicacion constantemente 
monitoreada 

Funciono correctamente 

Conectado a ubicacion constantemente 
monitoreada 

Funciono correctamente 

Conectado a ubicacion constantemente 
monitoreada 

Funciono correctamente 

Paso inspecci6n visual 

Funcionaron coITectamente 

Formato 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

(N)No

(S) Sf 

(N) No 

(S) Sf 
(N)No

(S) Sf 

(N) No 

(S) Sf 
(N) No 

(S) Sf

(N) No

(S) Sf 
(N) No

(S) Sf

(N) No

(S) Sf 
(N) No

(S) Sf

(N) No

(S) Sf 
(N) No

(S) Sf 

(N) No

(S) Sf 

(N) No

Posibles valores 

(3) No verificado

Tex LO sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/ta blas. • = Secci6n eliminad a. N = Material nuevo. 

25-181 

Edici6n 2020 



25-182 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

a Tabla F.5.2(e) Informacion y prueba de bombas contra incendios 

Articulo 

lnformaci6n basica (deberfa ser suministrada 
por el integrador de embalaje de las 
bombas contra incendios) 

lnformaci6n basica 

Componente del articulo 

Datos de equ ipamientos comunes 
Tipo de bomba contra incendios 
Fl10o nominal 
Presi6n nominal 
Velocidad nomina 
Caballos de fuerza nominales 
Presi6n de prueba de fabrica 
Presi6n neta de diseno con fh!io cero 
Presi6n nera de diseno del 150 por ciento 

Presi6n de arranque de la bomba 
Presi6n de reposicionamiento de la bomba 
Presi6n de succi6n de diseno 
Presi6n de descarga de diseno 
Fabricante del motor electrico 
Tipo de motor elecrrico 
Numero de serie del motor electrico 
Numero de modelo del motor electrico 
Fecha de entrada en servicio <lei motor 

elecirico 
Voltaje nominal del sistema 
Caballos de fuerza nominales del mornr 

electrico 
Velocidad nominal del motor electrico 
FlA nominal del motor al voltaje nominal del 

sistema 
Factor de servicio del motor 
C6digo de arranque del motor 
Arnperajes a plena carga en placa de 

identificaci6n 
Fabricanre del motor diesel 
Numero de serie del motor diesel 
Numero de modelo del motor diesel 
Fecha de entrada en servicio del motor diesel 
Caballos de foerza nominales del motor diesel 
Velocidad nominal del motor diesel 
Fabricante del controlador 
Tipo de controlador 
N(1mero de serie del controlador 
Numero de modelo del controlador 
Fecha de entrada en servicio del conrrolador 
Fabricante de la bomba reforzadora 
Tipo de bomba reforzadora 
Numero de serie de la bomba reforzadora 
Numero de modelo de la bomba reforzadora 
Fecha de entrada en servicio de la bomba 

reforzadora 
Caballos de fuerza de la born ba reforzadora 
Presi6n de arranque de la bomba reforzadora 
Presi6n de reposicionamiento de la bomba 

reforzadora 
Fabricante del controlador de la bomba 

reforzadora 
Tipo de controlador de la born ba reforzadora 
Numero de serie del controlador de la bom ba 

reforzadora 
Numero de modelo de! controlador de la 

bomba reforzadora 
Fecha de entrada en servicio del concrolador 

de la bomba reforzadora 
Dernanda maxima de flujo del sistema (en 

brida de descarga de la bornba) 
Demanda maxima de presi6n del siscema (en 

brida de descarga de la born ba) 

Articulo 

Ver Tabla F.5.2(c). 
Cadena(40) 
Nfonero 
N(unero 
N(unero 
N(1mero 
Numero 
Numero 
Numero 

N(1mero 
N(1mero 
Numero 
Nfo11ero 
Cadena(40) 
Cadena(40) 
Cadena(40) 
Cadena(40) 
Fecha 

Numero 
Numero 

N(unero 
Numero 

N(m1ero 
ASCII 
Numero 

Cadena(40) 
Cadena(40) 
Cadena(40) 
Fecha 
N(1mero 
N(nnero 
Cadena(40) 
Cadena(40) 
Cadena(40) 
Cadena(40) 
Fecha 
Cadena(40) 
Cadena(40) 
Cadena(40) 
Cadena(40) 
Fecha 

N(nnero 
N(nnero 
N(nnero 

Cadena(40) 

Cadena(40) 
Cadena(40) 

Cadena(40) 

Fecha 

N(nnero 

N(1mero 

Articulo 

p 
>0
>0 
>0
>O 
>0 
>0
>0

>0
>0
>0 
>0
Alfanumericos 
Alfanumericos 
Alfanumericos 
Alfanumericos 
Aiios/mes/dia 

>0
>0

>0
>0 

>0 
A-H 
>0

Alfamm1ericos 
Alfanumericos 
Alfanurnericos 
A110/mes/dfa 
>0
>0
Alfamm1ericos 
Alfamm1ericos 
Alfanumericos 
Alfamm1ericos 
Ai\o/ mes/ dfa 
Alfanumericos 
Alfamm1ericos 
Alfanumericos 
Alfanurnericos 
Ai\o/ mes/ dfa 

>0
>O 
>0

Alfanumericos 

Alfanumericos 
Alfamm1ericos 

Alfamm1ericos 

Al'io/mes/dfa 

>0 

>0

(Continiia) 
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� Tabla F.5.2(e) Continuacion 

Articulo 

Datos moniroreados continuamente 

Sets de datos de las pruebas sin flujo - IO 
cortjumos mantenidos en los equipos 
locales 

ANEXO F 

Componente del articulo 

Estado de la energfa de la bomba contra 
incendios 

Estado de funcionamiento de la bomba contra 
incendios 

Prueba de bomba contra incendios en 
li.111cionamiento 

Presi6n de succi6n [psi (bar)] 
Presi6n del sistema [psi (bar)] 
Presi6n de descarga de la bomba [psi (bar)] 
Temperatura del agua en cubierta de la bomba 
Temperan,ra del cuarto 
Fecha de (tltimo arranque de la bomba 
Hora de ultimo arranque de la bomba 
Presi6n en el arranque de la bomba 
Tipo de arranque 

Fecha de (1ltimo apagado de la bomba 
Hora de ultimo apagado de la bomba 
Presi6n del sistema en apagado de la bomba 
T ipo de apagado 

Perdida de energia 

Transferencia de energia 

Nivel de! ranque de combustible (0-por encima 
de 2/3, 1-por debajo de 2/3) 

Nivel del tanque de combustible (porcentaje 
lleno) 

Estado de! sistema de mantenimiento de 
combustible 

Fecha de (1ltimo reposicionamiemo del 
monitoreo sin flujo 

Hora de (1ltimo reposicionamiento de! 
monitoreo sin flujo 

Cantidad total de pruebas sin flujo durante el 
periodo monitoreado 

T iempo de ejecuci6n total de las pruebas de la 
bomba durante el periodo monitoreado 
(minutos) 

lnicio fecha de prueba sin flttio 
lnicio hora de prueba sin flujo 
Fin fecha de prueba sin flttjo 
Fin hora de prueba sin flujo 
ldentificador de referenda de prueba sin flt!jo 
ldenrjficador de referenda de set de datos de 

pruebas sin flujo 
Presi6n de succi6n de la prueba sin flttjo [psi 

(bar)] 
Presi6n de! sistema en prueba sin flujo [psi 

(bar)] 

Articulo 

Numero 

Numero 
Numero 
Numero 
Numero 
Numero 
Fecha 
Hora 
Numero 

Fecha 
Hora 
N1imero 
Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

Fecha 

Hora 

Numero 

NC,mero 

Fecha 

Fecha 

Numero 
Numero 

Numero 

Numero 

Articulo 

(0) Apagado

( l) Encendido 
(0) Apagado

25-183 

(1) En funcionamiento 
(0) No

( I) Yes 
>0
>0
>0
>0
>0
Ano/mes/dfa
Hora(n)/min (n) /s(n) 
>0
(1) Demanda

automatica
(2) Prueba automfoca
(3) Manual
Al10/ mes/ dia 
Hora(n)/min(n) /s(n) 
>0
(I) Demanda

auton1:itica 
(2) Prueba automatica
(3) Manual 
( 4) Exceso de velocidad
(5) Otra faUa
( l) Energfa encendida
(2) Energfa apagada
(I) Energia normal
(2) Energfa de reserva
>0

>0

( l) Encendido 

(2) Apagado
(3) Necesita

n1antenin1iento

Ano/mes/dfa 

Hora (n)/min (n) /s(n) 

>0

>0

Ai10/ mes/ dia 
Hora (n) /min ( n) /s( n) 
Ano/mes/dfa 
Hora(n)/min (n) /s(n) 
>0
>0

>0

>0

(Continua) 
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25-184 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

a Tabla F.5.2(e) Continuaci6n 

Articulo 

Set de datos de las pruebas de aceptaci6n 
(porcenrnje -permanente- 0, 25, 50, 75, 
100, 125 y 150) 

Componente de! articulo 

Presi6n de descarga de la bomba en prueba sin 
flujo [psi (bar)] 

Presi6n neta de la prueba sin flujo [psi (bar)] 
Temperatura del agua en cubierca de la bomba 

en la prueba sin flujo 
Temperatura de! cuano en la prueba sin flujo 
Fecha de arranque de la bomba en la prueba 

sin flt!io 
Hora de arranque de la bomba en la prueba 

sin flt!io 
Presi6n en arranque de la bomba en la prueba 

sin flt\jo 
Presi6n minima del transductor en la prueba 

sin flt!io 
Tipo de arranque en la prueba sin flujo (1-

demanda automatica, 2-prueba automatica, 3-
manual) 

Hora de apagado de la bomba en la prueba sin 
flujo 

Presi6n del sisrema en apagado de la bomba en 
la prueba sin flujo 

T ipo de apagado en la prueba sin flujo 

RPM en la prueba sin flujo 
Volt<)je en la prueba sin llt!io, Fase A-8 

Voltaje en la prueba sin flujo, Fase 8-C 

Volcaje en la prueba sin flujo, Fase C-A 

Amperaje en la prueba sin fltfjO, Fase I 

Amperaje en la prueba sin flt!io, Fase 2 

Amperaje en la prueba sin flt!io, Fase 3 

Articulo 

N(1mero 

N(unero 
N(unero 

N(1mero 
Fecha 

Hora 

Numero 

N(1mero 

N(unero 

N(1mero 

N(1mero 

Numero 

N(unero 
Sei\al anal6gica 

convertida a 
numero 

Se11al ana16gica 

convertida a 
numero 

Sei\al anal6gica 
convertida a 
numero 

Sei\al anal6gica 
convertida a 
numero 

Sei\al anal6gica 
convertida a 
nUmero 

Sei1al anal6gica 

convertida a 
numero 

Fecha de la prueba de aceptaci6n Fecha 
ldentificador de referenda de la prueba de N(unero 
aceptaci6n 

ldent ificador de referenda del set de datos de la N(1mero 
prueba de aceptaci6n 

Presi6n de succi6n de la prueba de acepraci6n 
Presi6n del sistema de la prueba de aceptaci6n 
Presi6n de descarga de la prueba de aceptaci6n 
Presi6n neta 
Temperatura del agua en la cubierta de la 

bomba en la prueba de aceptaci6n 
Temperatura del cuano - prueba de 

aceprnci6n 
Fecha de arranque inicial de la bomba­

prueba de aceptaci6n 
Hora de arranque inicial de la bomba­

prueba de aceptaci6n 

Numero 
Numero 
Numero 
Numero 
N(1mero 

N(1mero 

Fecha 

Hora 

Articulo 

>0
>0 

>O 
Ai\o/ mes/ dfa 

Hora(n)/min (n)/s(n) 

>O

>0

>0

>0

>0

(I) Demanda 
automatica

(2) Prueba automatica
(3) Manual
( 4) Exceso de velocidad
(5) Otra falla
>0
>0

>0

>0

>O 

>0 

>0

A.110/ mes/ dfa 
>O 

>0

>0
>0
>0
>O
>0

>0

A110/ mes/ dfa 

Hora(n) /min (n)/s(n) 

(Continua) 
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� Tabla F.5.2(e) Continuacion 

Articulo 

ANEXO F 

Componente del articulo 

Fecha de apagado final de la bomba- prueba 
de aceptaci6n 

Hora de apagado final de la bomba - prueba 
de aceptaci6n 

Fechas de arranque de la bomba - prueba de 
aceptaci6n (registrar hasra 10) 

Horas de arranque de la bomba - prueba de 
aceptaci6n (registrar hasta 10) 

Fechas de apagado de la bomba - prueba de 
aceptacion (regisu·ar hasra 10) 

Horns de apagado de la bomba - prueba de 
aceptaci6n (registrar hasra 10) 

Presi6n en arranque de la bomba en la prueba 
de aceptaci6n 

Tipo de arranque de la prueba de aceptaci6n 

Presi6n minima del transduc tor en el arranque 
en la prueba de aceptaci6n 

Cantidad de arranques y apagados durame la 
prueba de aceptaci6n 

Hora de apagado final de la bomba en la 
prueba de aceptaci6n 

Presi6n del sistema en el apagaclo final de la 
bomba 

Tipo de apagado 

Fecha de perdicla de la energfa (para 
transferencia) 

Hora de perdida de la energia (para 
transferencia) 

Fecha de transferencia de la energia 
Hora de transferencia de la energfa 
Dia de rescauraci6n a normal de la energia 
Hora de restauraci6n a normal de la energia 
Fee ha de registro de las lectu ras 
Hora de registro de las lecturas 
RPM 
Voltaje en prueba de aceptacion Fase A-B 

Voltaje en prueba de acepraci6n Fase B-C 

Voltaje en prueba de aceptaci6n Fase C-A 

Amperaje en prueba de aceptaci6n Fase I 

Amperaje en prueba de aceptaci6n Fase 2 

Amperaje en prueba de acep1aci6n Fase 3 

Coeficieme de boquilla en prueba de 
acepraci6n, hasta 20 por prueba 

Tamario de boquilla en prueba de aceptaci6n, 
hasta 20 por prueba [pulg. (mm)] 

Articulo 

Fecha 

Hora 

Fecha 

Fecha 

Fecha 

Numero 

Numero 

Numero 

NC1mero 

Numero 

Numero 

Numero 

Fecha 

Hora 

Fecha 
Hora 
Fecha 
Hora 
Fecha 
Hora 
Numero 
Serial anal6gica 

convertida a 
n(1mero 

Serial analogica 
convertida a 
mimero 

Serial anal6gica 
convertida a 
n(1mero 

Se11al anal6gica 
convertida a 
nl1n1ero 

Serial anal6gica 
convertida a 
n(1mero 
Serial ana16gica 

convertida a 
numero 

Numero 

Numero 

25-185

Articulo 

Ano/mes/dfa 

Hora (n)/min (n) /s(n) 

Ario/ mes/ dia 

Ano/ mes/ dfa 

Ano/mes/dia 

>0 

>0 

(1) Demanda 
auton,atica 

(2) Prueba amomatica 
(3) Manual 
>0 

>0 

>0 

>0 

(I) Demanda 
auton,atica 

(2) Prueba amomatica 
(3) Manual 
( 4) Exceso de velocidad
(5) Otra falla
A110/ mes/ dia 

1-lora(n)/min(n) /s(n) 

Ano/ mes/ dia 
l-1ora(n)/min(n) /s(n) 
Ano/mes/dfa
Hora(n)/min (n) /s(n) 
Ario/ mes/ clia 
Hora(n)/min (n)/s(n) 
>0 
>0 

>0 

>0 

>0 

>0 

>0 

>0 

>0 

Tex to sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminada. N = Material nuevo. 
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25-186 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

a Tabla F.5.2(e) Continuaci6n 

Articulo 

Set de datos de las pruebas de desempei\o 
acu1ales (porcentaje - permanente- 0, 
25, .50, 75, 100, 12.5 y 1.50) 

Componente de! articulo 

Presi6n de Pitot de boquilla en prueba de 
aceptaci6n, hasta 20 por prueba 

Nivel de tanque de combustible en prueba de 
acepraci6n (0-por encima 2/3, 1-por debajo 
2/3) 

Nivel de tanque de combustible en prueba de 
aceptaci6n (porcentaje lleno) 

Flujo a traves de la bomba en prueba de 
aceptaci6n 

Presi6n neta ajuscada a RPM en prueba de 
aceptaci6n 

Flt�o ajustado a RPM en prueba de aceptaci6n 
[gpm (L/min)] 

Porcentaje de curva certificada en fabrica en 
prueba de aceptaci6n 

Ho ras en motor diesel o en motor electrico al 
inicio de la prueba de aceptaci6n 

Horas en motor diesel o en motor elecrrico al 
finalizar la prueba de aceptaci6n 

Bomba pas6 prueba de aceptaci6n inicial 

Bomba pudo suministrar demanda maxima del 
sistema en prueba de aceptaci6n 

Bomba en estado de fuera servicio significativo 
en prueba de aceptaci6n 

Bomba parcialmente en estado de fuera 
servicio en prueba de aceptaci6n 

Bomba pas6 prueba de aceptaci6n despues de 
ajustes 

Modo de falla en prueba de aceptaci6n (Ver 
lista normalizada) 

Explicaci6n de la falla en prueba de aceptaci6n 

Fecha de la prueba - prueba de desempei\o 
actual 

ldemificador de referencia de la prueba -
prueba de desem pe110 actual 

ldentificador de referencia de! set de datos -
prueba de desempe110 actual 

Presi6n de succi6n - prueba de desempei\o 
actual 

Presi6n del sistema - prueba de desempei\o 
actual 

Presi6n de descarga- prueba de desempei\o 
actual 

Presi6n neta 
Temperatura del agua en cubierta de la bomba 

- prueba de desempei\o actual 
Temperatura de! cuarto - prueba de 

desempei\o actual 
Fecha de arranque inicial de la bomba­

prueba de desempe110 actual 
Hora de arranque inicial de la bomba­

prueba de desempe110 actual 
Fecha de apagado final de la bomba- prueba 

de desempei\o acrual 
Hora de apagado final de la bomba - prueba 

de desempei\o actual 

Articulo 

N(1mero 

N(unero 

N(1mero 

N(1mero 

Nt'.imero 

N(tmero 

N(1mero 

N(unero 

N(1mero 

Caracter 

Nt'.imero 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

N(1mero 

Cadena(80) 

Fecha 

Nt'.imero 

Nt'.imero 

N(unero 

N(unero 

N(unero 

Nt'.imero 
Nt'.imero 

Nt'.imero 

Fecha 

Hora 

Fecha 

Hora 

Articulo 

>0

>O 

>0

>0

>0 

>0 

>0 

(S) Sf 
(N) No 
(I) Sf 

(2) No
(3) Demanda

desconocida
(S) Sf

(N) No
(S) Sf

(N) No
(S) Si

(N) No
>0

Alfanumericos 

Ai\o/ mes/ dfa 

>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

Ai\o/ mes/ dfa 

Hora(n) /min (n)/s(n) 

A,io/ mes/ dfa 

Hora(n) /min (n)/s(n) 

(Continua) 
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� Tabla F.5.2(e) Continuacion 

Articulo 

ANEXO F 

Componente del articulo 

Fechas de arranque de la bomba - prueba de 
desempei\o acn,al (registrar hasta 10) 

Hora� de arranque de la bomba - prueba de 
desempei\o actual (registrar hasta 10) 

Fechas de apagado de la bomba - prueba de 
desempei\o actual (registrar hasta l 0) 

Horas de apagado de la bomba - prueba de 
desempei\o actual (registrar hasta I 0) 

Presi6n en arranque de la bomba - prueba de 
desempei\o acmal 

T ipo de arranque - prueba de desempei\o 
actual 

Presi6n minima de! transductor en el arranque 
- prueba de desempe110 actual

Cantidad de arranques y apagados durante -
prueba de desempei'io actual 

Presi6n del sistema en apagado final de la 
bomba 

T ipo de apagado 

Fecha de perdida de la energfa (para 
u·ansferencia) 

Hora de perdida de la energia (para 
u·ansferencia) 

Fecha de transferencia de la energia 
Hora de transferencia de la energia 
Dia de restauraci6n a normal de la energia 
Hora de restauraci6n a normal de la energfa 
Fecha de registro de las lecturas 
Hora de registro de las lecturas 
RPM 
\/olrnje en prueba de desempei\o acmal Fase A­

B 

\/oltaje en prueba de desempei'io actual Fase B­
C 

Voltaje en prueba de desempei\o actual Fase C­
A 

Amperaje en prueba de desempefio actual Fase 
I 

Amperaje en prueba de desempei'io actual Fase 
2 

Amperaje en prueba de desempeiio actual Fase 
3 

Coeficieme de boquilla - prueba de 
desempei\o actual, hasta 20 por prueba 

Tamai\o de boquilla - prueba de desempefio 
actual, hasta 20 por prueba [pulg. (mm)] 

Presi6n de Pitot de boquilla - prueba de 
desempefio acmal, hasta 20 por prueba 

Nivel del tanque de combustible - prueba de 
desempeiio actual (0-por encima 2/3, 1-por 
debajo 2/3) 

Articulo 

Fecha 

Hora 

Fecha 

Hora 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

NC,mero 
Numero 

Numero 

Fecha 

Hora 

Fecha 
Hora 
Fecha 
Hora 
Fecha 
Hora 
Numero 
Sei\al anal6gica 

convertida a 
ni:imero 

Se,ial anal6gica 
convertida a 
111'.1mero 

Se,ial anal6gica 
convertida a 
n(1mero 

Seiial ana16gica 
convertida a 
nl1n1ero 

Sefial ana16gica 
convertida a 
nl1mero 

Se11al anal6gica 
convertida a 
ntimero 

Numero 

Numero 

Numero 

N1'.tmero 

25-187 

Articulo 

Afio/ mes/ dia 

Hora (n)/min (n) /s(n) 

Afio/ mes/ dia 

Hora(n)/min(n) /s(n) 

>0 

(1) Demanda 
auron1atica 

(2) Prueba automatica
(3) Manual 
>0

>0

>0
>0

(1) Demanda 
automatica

(2) Prueba automatica
(3) Manual
( 4) Exceso de velocidad
(5) Otra falla 
Afio/ mes/ dia 

Hora(n)/min (n)/s(n) 

Afio/ mes/ dfa 
Hora(n)/min(n) /s(n) 
Ai'io/ mes/ dia 
1-lora(n)/min(n) /s(n) 
Afio/mes/ dia 
Hora(n)/min (n) /s(n) 
>0
>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

Tex to sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminada. N = Material nuevo. 
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25-188 INSPECCION, PRU EBAY MANT ENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

a Tabla F.5.2(e) Continuaci6n 

Articulo 

Set de claws de las pruebas de clesempeno 
previas (porcentaje - estatico - 0, 25, 50, 
75, I 00, 125 y 150) 

Componente de! articulo 

Nivel del tanque de combustible - prueba de 
desempeno actual (porcencaje lleno) 

Fl10o a craves de la bomba - prueba de 
desempe110 actual 

Presi6n neta ajustada a RPM - prueba de 
desempeno actual 

Flt0o ajustado a RPM - prueba de desempeno 
actual [gpm (L/min)] 

Porcentaje de curva certificada en fabrica -
prueba de desempeno actual 

Horas en motor diesel o en motor electrico al 
inicio de la prueba de desempeno actual 

Horas en motor diesel o en motor electrico al 
finalizar la prueba de desempe110 acmal 

Bomba pas6 prueba de desempeiio actual 
inicial 

Bomba pudo suministrar demanda maxima de! 
sistema- prueba de desempe110 actual 

Bomba en estado de fuera servicio significativo 
- prueba de clesempeno actual

Bomba parcialmente en clesactivaci6n -
prueba de clesempe110 actual 

Bomba pas6 prueba de desempeno actual 
despues de �justes 

Modo de falla - prueba de desempe110 actual 
Explicaci6n de la falla - prueba de 

desempeno actual 

Fecha de la prueba - prueba de clesempeno 
previa 

lclemificaclor de referencia de la prueba -
prueba de desem peno previa 

lclentificador de referenda de! set de clatos -
prueba de clesempeno previa 

Presi6n de succi 6n - prueba de desempeno 
previa 

Presi6n clel sistema - prueba de desempeno 
previa 

Presi6n de descarga- prueba de desempeno 
previa 

Presi6n neta 
Tempera Lura de! agua en cubierta de la bomba 

- prueba de desempe110 previa
Temperarura del cuano - prueba de 

desempeno previa 
Fecha de arranque inicial de la bomba­

prueba de desempeno previa 
Hora de arranque inicial de la bomba­

prueba de desempeiio previa 
Fecha de apagado final de la bomba- prueba 

de desempeno previa 
Hora de apagado final de la bomba - prueba 

de desempeno previa 
Fechas de arranque de la bomba - prueba de 

desempeno previa (registrar hasta 10) 
Horas de arranque de la bomba - prueba de 

desempe110 previa (registrar hasta 10) 
Fechas de apagado de la bomba - prueba de 

desempeno previa (registrar hasta 10) 
Horas de apagado de la bomba - prueba de 

desempeno previa ( registrar hasta LO) 

Articulo 

N(1mero 

N(11nero 

N(11nero 

Numero 

Numero 

Numero 

N(1mero 

Caracter 

N(1mero 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

N(11nero 
Cadena(80) 

Fecha 

Hora 

N(11nero 

N(11nero 

Numero 

Numero 

Numero 
N(1mero 

N(1mero 

Fecha 

Hora 

Fecha 

Hora 

Fecha 

Hora 

Fecha 

Hora 

Articulo 

>0

>0

>0

>0

>O 

>0

S/N 

(I) Sf 

(2) No 
(3) Demancla

clesconocicla 
S/N 

S/N 

S/N 

Ver Lista normalizacla. 
Alfanumericos 

Ano/ mes/ dia 

Hora(n) /min (n)/s(n) 

>0 

>0 

>0

>0

>0
>0

>0

A110/ mes/ dia 

Hora(n) /min (n)/s(n) 

Aiio/ mes/ dia 

Hora(n) /min (n)/s(n) 

Aiio/mes/dia 

Hora(n) /min (n)/s(n) 

A110/ mes/ dia 

Hora(n) /min (n)/s(n) 

(Continua) 
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� Tabla F.5.2(e) Continuacion 

Articulo 

ANEXO F 

Componente del articulo 

Presi6n en arranque de la bomba - prueba de 
desempei\o previa 

Tipo de arranque - prueba de desempe110 
previa (1-<lemanda automatica, 2-prueba 
amomatica, 3-manual) 

Presi6n minima del transductor en el arranque 
- prueba de desempe110 previa 

Cantidad de arranques y apagados -prueba de 
desempe110 previa 

Hora de apagado final de la bomba - prueba 
de desempeno previa 

Presi6n del sistema en apagado final de la 
bomba 

Tipo de apagado 

Fecha de perdida de la energia (para 
u·ansferencia) 

Hora de perdida de la energia (para 
transferencia) 

Fecha de rransferencia de la energfa 
Hora de rransferencia de la energfa 
Dia de restauraci6n a normal de la energfa 
Hora de restauraci6n a normal de la energfa 
Fecha de registro de las lecturas 
Hora de registro de las lecturas 
RPM 

Voltaje en prueba de desempeno previa Fase A­
B 

Volrnje en prueba de desempeno previa Fase B­
C 

\/oltaje en prueba de desempeno previa Fase C­
A 

Amperaje en prueba de desempefio previa 
Fase I 

Amperaje en prueba de desempe110 previa 
Fase 2 

Amperaje en prueba de desempei\o previa 
Fase 3 

Coeficiente de boquilla - prueba de 
desempeno previa, hasra 20 por prueba 

Tamafio de boquilla - prueba de desempefio 
previa, hasta 20 por prueba [pulg. (mm)] 

Presi6n de Pitot de boquilla - prueba de 
desempefio previa, hasra 20 por prueba 

Nivel <lei tanque de combustible - prueba de 
desempei\o previa (0-por encima 2/3, 1-por 
debajo 2/3) 

Nivel <lei tanque de combustible - prueba de 
desempeno previa (porcentaje Beno) 

Flujo a rraves de la bomba - prueba de 
desempei\o previa 

Presi6n neta ajustada a RPM - prueba de 
desempeno previa 

Flujo ajustado a RPM - prueba de desempefio 
revia [g m (L/min)] 

Articulo 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 

Fecha 

Hora 

Fecha 
Hora 
Fecha 
Hora 
Fecha 
Hora 

Sei\al anal6gica 
convertida a 
n11mero 

Sena! ana16gica 
convertida a 
n11mero 

Sefial anal6gica 
convertida a 

nllmero 
Sei\al anal6gica 

convertida a 
numero 

Sei\al anal6gica 
convertida a 
numero 

Sena! anal6gica 
convertida a 
n11mero 

Numero 

Numero 

Numero 

N(1mero 

Numero 

Numero 

Numero 

Ntimero 

>0

>0

>0

>0

>0

Articulo 

(I) Demanda
auton1:itica 

25-189 

(2) Prueba automatica
(3) Manual 
( 4) Exceso de velocidad
(5) Otra falla
Afio/ mes/ dfa 

Hora(n)/min(n) /s(n) 

Afio/mes/ dfa 
Hora(n)/min(n) /s(n) 
Afio/ mes/ dfa 
Hora(n)/min (n) /s(n) 
Afio/ mes/ dia 
Hora(n)/min (n) /s(n) 
>0
>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

>0

Tex LO sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminada. N = Material nuevo. 
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a Tabla F.5.2(e) Continuaci6n 

Articulo 

Darns de mantenimiento/reparaci6n (20 sets) 

Funcionamiento de la bomba reforzadora de 
presi6 n (jockey) 

Componente de! articulo 

Porcenraje de curva certificada en fabrica -
prueba de desempe110 previa 

Horas en motor diesel o en motor elecrrico al 
inicio de la prueba de desempe110 previa 

Horas en motor diesel o en motor electrico al 
finalizar la prueba de desemperio previa 

Bomba pas6 prueba de desempe110 previa 
inicial 

Bomba pudo suministrar demanda maxima de! 
sistema- prueba de desemperio previa 

Bomba en estado de fuera servicio significativo 
- prueba de desemperio - prueba de
desempe110 previa

Bomba parcialmente en desactivaci6n -
prueba de desempe1'io previa 

Bomba pas6 prueba de desempe110 previa 
despues de ajustes 

Modo de falla - prueba de desemperio prev ia 
Explicaci6n de la falla - prueba de 

desemperio previa 

Fecha de mantenimiento/reparaci6n 
ldentificador de mamenimiento/reparaci6n 
Mantenimiento/reparaci6n de rutina 
Bomba desactivada durante mantenimiento/ 

reparaci6n 
Fecha bomba desactivada 
Hora bomba desactivada 
Fecha restauraci6n a servicio de bomba 
Hora resrauraci6n a servicio de bomba 
Fecha mantenimiemo/reparaci6n 

com plerado/a 
Pieza reemplazada (1) 
Descripci6n <lei mantenimiento, reparaci6n 

y/o reemplazo de Pieza l 
Pieza reem plazada (2) 
Descripci6n del mantenimiento, reparaci6n 

y/o reemplazo de Pieza 2 
Pieza reem plazada (3) 
Descripci6n del mantenimiento, reparaci6n 

y/o reemplazo de Pieza 4 
Pieza reem plazada ( 4) 
Descripci6n del mantenimiento, reparaci6n 

y/o reemplazo de Pieza 4 
Mantenimiento o reparaci6n de rurfoa 
Fecha reparaci6n finalizada 
Nivel de! tanque de combustible - prueba de 

desemperio actual 

Nivel del tanque de combustible - prueba de 
desemperio actual (porcentaje lleno) 

Estado del sistema de mantenimiento de 
combustible 

19 sets de datos de mamenimiemo/reparaci6n 
adicionales 

Fecha reposicionamiento ultimo monitoreo de 
la bomba reforzadora 

Hora reposicionamiento ultimo monitoreo de 
la bomba reforzadora 

Articulo 

N(1mero 

N(unero 

N(unero 

CaraCLer 

Numero 

Caracter 

Caracter 

Caracter 

Numero 
Cadena(80) 

Fecha 
N(unero 
Caracter 
Caracter 

Fecha 
Hora 
Fecha 
Hora 
Fecha 

Cadena(40) 
Cadena(80) 

Cadena(40) 
Cadena(80) 

Cadena(40) 
Cadena(80) 

Cadena(40) 
Cadena(80) 

Cadena(40) 
Fecha 
N(unero 

Numero 

Numero 

Fecha 

Hora 

Articulo 

>0

>0

S/N 

(I) Sf

(2) No 
(3) Demanda 

desconocida
S/N 

S/N 

S/N 

Ver lista normalizada. 
Alfanumericos 

A110/mes/dfa 
>0 
S/N 
S/N 

Ario/ mes/ dfa 
Hora(n) /min (n)/s(n) 
Ario/ mes/ dfa 
Hora(n) /min (n)/s(n) 
A110/mes/dfa 

Alfanumericos 
Alfanumericos 

Alfanumericos 
Alfanumericos 

Alfanumericos 
Alfanumericos 

Alfanumericos 
Alfanumericos 

Alfanumericos 
A110/ mes/ dfa 
(0) Por encima 2/3

(1) Por debajo 2/3
>0

(I) En servic io

(2) Desactivaci6n
(3) Necesita

mamenimiento 
s 

Ario/mes/dfa 

Hora(n) /min (n)/s(n) 

(Contintia) 
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� Tabla F.5.2(e) Continuacion 

Articulo 

Funcionamiento de la bomba contra 
incendios 

ANEXO F 

Componente del articulo 

Cantidad rotal de arranques (desde 
reposicionamiento) 

Tiempo to tal de t:jecuci6n de la bomba 
reforzadora (min mos desde ultimo 
reposicionamiento) 

Presi6n de arranque de la bomba reforzadora 
(mas reciente) 

Presi6n de apagado de la bomba reforzadora 
Tiempo de ejecuci6n mas reciente (segundos) 

Fecha reposicionamiento ultimo monitoreo de 
la bomba contra incendios 

Hora reposicionamiento ultimo monitoreo de 
la bomba contra incendios 

Fecha y hora de arranque de la bomba contra 
incendios (iiltimas 10 veces) 

Fecha y hora de apagado de la bomba contra 
incendios (t'.tltimas 10 veces) 

Presi6n de arranque de la bomba contra 
incendios (mas reciente) 

Presi6n de apagado de la bomba contra 
incendios (mas recieme) 

Apagado amomatico o manual (mas reciente) 
Cantidad total de arranques desde 

reposicionamiento 
Tiempo de t;jecuci6n total desde 

reposicionamiento (mimnos) 
Fecha de perdida de la energia electrica con 

interruptor en posici6n "encendido" desde 
t'.1ltimo posicionamiento (50 sets) 

Hora de perdida de la energia electrica con 
imerruptor en posici6n "encendido" desde 
(11Limo reposicionamiento (50 sets) 

Fecha de restauraci6n de la energia electrica 
posterior a la perdida de energia con 
interruptor en posici6n "encendido" desde 
ttltimo reposicionamiento (50 sets) 

Hora de restauraci6n de la energfa posterior a 
la perdida de energfa con interruptor en 
posici6n "encendido" desde 6ltimo 
reposicionamiento (50 sets) 

Fecha de apagado del interruptor de energfa 
(50sets) 

Hora de apagado del imerruptor de energia 
(50 sets) 

Fecha en que vuelve a encenderse el 
interruptor de energfa (50 sets) 

Hora en que vuelve a encenderse el 
interruptor de energfa (50 sets) 

Articulo 

Numero 

Numero 

Numero 

Numero 
Numero 

Fecha 

Hora 

Fecha 

Hora 

Numero 

Numero 

N6mero 
N6mero 

N6mero 

Numero 

Numero 

Fecha 

Hora 

Fecha 

Hora 

Fecha 

Hora 

>0 

>0 

>0 
>0 

Articulo 

Ano/mes/dia 

25-191 

Hora(n)/min (n) /s(n) 

Ano/ mes/ dia 

Hora(n)/min(n) /s(n) 

>0 

>0

>0 
>0

>0 

>0 

>0 

Ano/ mes/ dia 

Hora(n)/min (n) /s(n) 

Ano/mes/dia 

Hora(n)/min(n) /s(n) 

Ano/ mes/ dia 

Hora (n)/min (n) /s(n) 

Texro sombreado = Cambios. A = Textos eliminados y cambios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminada. N = Material nuevo. Edici6n 2020 



25-192 INSPECCION, PRU EBAY MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS A BASE DE AGUA 

Tabla F.5.2.l Formatos de datos 

Nombre de referencia Formato Posibles valores 

Bit 

Byte 

Caracter 

Entero 

Numero 

Cadena 

Fecha 

Hora 

Edici6n 2020 

8 bits 

1 byte 

2 bytes 

5 bytes 

Multi bytes segi'.111 
lo especificado 
[por ejemplo, 

Cadena(SO) es 
80 bytes] 

8 caracteres 

3 bytes 

O ol 

0-256

0-256 (Estos pueden ser interpretados como !en-as, numeros o sfmbolos que emplean
el c6digo ASCII.) 

0-65,534 (Durante la interpretaci6n, puede suponerse un lugar decimal. Cuando se
emplea un lugar decimal supuesto para un rn'.imero en el que el primer dfgito

podrfa exceder 5, el numero se limita a cuatro dfgitos.) 

Byte 
1 °byte 

2 °-4°bytes 
5 °byte 

Valor 
0 
1 

2 
3 

0-16,777 ,216
0-255 (]On) 

Numero 
Positivo 
Positivo 

Negativo 
Negativo 

Potencia de IO 
Positivo 

Negativo 
Positivo 
Negativo 

Cualquier letra, n(unero o sfmbolo rep1·esentado en el c6digo ASCII 

xxxx (ano) 
xx (mes) 
xx (dfa) 

n (horas, 0-24) 
n (minutos, 0-60) 

n (segundos, 0-60) 

Texto sombreado = Cambios. a= Textos elirninados y carnbios en figuras/tablas. • = Secci6n eliminada. N = Material nuevo. 



ANEXO G 

Anexo G Programa de etiquetado codificado por color 

.Este anexo no Jorrna parte de los requisitos de este documento de NFPA, 
pero se incluye itnicamente con prop6sitos informativos. 

G.l Programa de etiquetado. Para colaborar con la observan­
cia y aplicacion de NFPA 25, algunas autoridades competentes
adoptan programas de etiquetado de! estado de los sistemas
codificados por color. El proposito de estos programas varfa,
pero la meta habitual es promover la oportuna determinacion
de lo siguiente:

(I) ,Se han completado las inspecciones y pruebas requeri­
das en esta norma a las frecuencias designadas?

(2) ,Fueron los sistemas inspeccionados y/o probados 
cumpliendo con lo establecido en esta norma al 
momento de las inspecciones y las pruebas?

Si bien NFPA 25 no exige el etiquetado del estado de los 
sistemas, es recomendable que haya un determinado nivel de 
compatibilidad entre los programas. Teniendo ello en cuenta, 
se urge a las autoridades competences que aplican el programa 
de etiquetado de! estado de los sistemas codificado por color 
que consideren lo siguiente: 

(1) Meta general de! programa. Una vez que este determinada,
los interrogantes que se van a formular con respecto al
programa podrfan incluir los siguientes:

(a) ,Tndica la presencia de una etiqueta de un color en
particular que se han completado todas las tareas
con la frecuencia requerida y, si asf fuera, con que
frecuencia se colocan las etiqueta�? Por ejemplo, si
una etiqueta verde significa el cumplimiento con
NFPA 25, ,a que frecuencia corresponde ese
cumplimiento? (NFPA 25 establece frecuencias
desde dia1·ias hasta de cada 5 aiios y mas).
Asimismo, 2que deberfa pasar cuando una inspec­
cion mas frecuente (diaria/semanal/mensual/
trimestral/ etc.) revela que no hay deficiencias, pero
posteriormente, durance la inspecci6n a la frecuen­
cia anual, se encuentran deficiencias?

(b) 2Es la meta informar a inspectores de cuerpos de
bomberos, socorristas de emergencia y otros?

( 2) Beneficios y dificultades de un programa de etiquetado codificado
por colm: Entre ellos podrfan incluirse los siguientes:

(a) Beneficio: El mas rapido reconocimiento de un 
sistema con deficiencias promoverfa una respuesta
mas rapida a las deficiencias de! sistema por pane
de! propietario y desencadenarfa una revision en
profundidad de los regisu·os de inspecci6n, prueba
y mantenimiento (ITM).

(b) Dificultades: La presencia de una etiqueta que indi­
que el cumplimiento con la norma podrfa dar una
falsa sensaci6n de seguridad si la pregunta (1) (a) 
no es abordada adecuadamente o podrfa crear
confusion entre el propietario y el/los contratista(s)
si el trabajo de reparaci6n no se hace minuciosa­
mente; las etiquetas no se completan en su totali­
dad, con p1·ecision y sistematicamente; o se emplean
multiples conu·atistas para las correcciones/repara­
ciones en una sola etiqueta.

( 3) Tipo y cantidad de informaci6n contenida en la etiqueta. Los 
registros ITM son integrales y contienen mucha mas 
informacion que la que podrfa ser resumida en una 
etiqueta. Teniendo eso en cuenta, la informacion que se 
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requiere este escrita en una etiqueta deberfa incluir, 
como mfnimo, lo siguiente: 

(a) Identificacion del sistema que la informacion 
consignada en la etiqueta representa

(b) Empleador de! tecnico que llev6 a cabo las inspec­
ciones, pruebas o el mantenimiento y cualquie1·
informacion sobre la licencia o certificacion reque­
rida por la autoridad competence

(c) Fecha en que las inspecciones, pruebas o manteni­
miento fueron llevados a cabo

(d) Tipo y frecuencia de las inspecciones, pruebas o
mantenimien to

(4) Las cuatro condiciones. Esta norma identifica cuatro condi­
ciones, a saber:

(a) Sin deficiencia� ni desactivaciones
(b) Deficiencias no crfticas
( c) Deficiencias crfticas
(d) Desactivaciones

(5) Co/ores de las etiquetas y que representan los colores. Un sistema
de etiquetado codificado por colo1· que refleja la nonna
incluirfa las siguientes etiquetas:

(a) Etiqueta de color verde - Sin deficiencias ni desac­
tivaciones encontrados cuando finalizaron las
inspecciones y pruebas llevadas a cabo con la
frecuencia requerida, segun lo indicado en el
informe ITM enu·egado al propietario

(b) Etiqueta de color amarillo - Deficiencias no crfti­
cas encontradas y registradas en el informe ITM

(c) Etiqueta de color narartja - Deficiencias crfticas
encontradas y registradas en el informe ITM

(d) Etiqueta de color rojo - Desactivaciones encontra­
das y registradas en el informe ITM (El programa 
de etiquetado codificado por color deberfa mante­
nerse separado de la etiqueta de desactivacion y
otros requisitos descritos en el Capfn1lo 15.)

(e) Etiqueta de color blanco - Etiqueta de correccion/
reparacion (colocada junto con la etiqueta codifi­
cada por color despues de haberse completado el 
trabajo para corregir/reparar deficiencias o desacti­
vaciones) que indique especfficamente cuales son
las correcciones o reparaciones que se hicieron

(6) Como abordar cmrecciones o reparaciones. Es importante que
haya una etiqueta que indique que las deficiencias o
desactivaciones fueron corregidos y cuando y por quien.
Una etiqueta de color verde solamente deberfa colocarse
en un sistema cuando se han llevado a cabo las inspeccio­
nes y pruebas con la frecuencia requerida y no se han
encontrado deficiencias. Muchas veces esto no es pa.rte
de! trabajo realizado despues de las correcciones y repara­
ciones. Una vez finalizadas las correcciones o reparacio­
nes, deberfa colocarse una etiqueta de color blanco,
jun to a la etiqueta de color amarillo, naranja o rojo, en la 
que brevemente se describa que se hizo para corregir o
reparar las deficiencias o desactivaciones. Ademas, todas
las correcciones y reparaciones deberfan incluir las
inspecciones y pruebas apropiadas seg(m se describe en la
Tabla 5.5.1, en la Tabla 6.5.1, en la Tabla 7.5.1, en la 
Tabla 8.6.1, en la Tabla 9.6.1, en la Tabla 10.5.1 y en la
Tabla 11.5.1 antes de que sean etiquetadas como comple­
tadas.

(7) Por cuanto tiempo debe1ian mantenerse las etiquetas. La subsec­
ci6n 4.3.5 describe los plazos de conservacion de los regis-
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tros. Deberfa considerarse coordinar esos requisitos con 
los programas de etiquetado. 

(8) Quien puede colocar o quitar las etiqiietas. La norma requiere
que las personas que llevan a cabo las actividades de
inspecci6n, prueba y mantenimiento deben estar califica­
das. Debe1·fa considerarse que solamente se permita a
esas personas calificadas colocar o qui tar las etiquetas.

Todas las etiquetas deberfan estar hechas de materiales dura­
bles, resistentes a la intemperie e indelebles y deberfan estar 
fijadas de manera segura a la valvula de control principal de 
cada sistema. Si la valvula de conu·ol principal no esta accesi­
ble, como en el caso de tuberfas subterraneas, la etiqueta debe­
rfa ser colocada en un pun to tan cercano a la valvula de conu·ol 
principal como sea posible, que sea visible y accesible, como en 
un man6metro del sistema o, en el caso de un sistema subterra­
neo, en un hidrante. 

Estos son solamente unos pocos de los aspectos mas comu­
nes que una autoridad competente deberfa considera.r, pero no 
es, definitivamente, una lista taxativa. Un programa debida­
mente concebido tendra mayor probabilidad de lograr su meta 
que uno en el que quedan interrogantes sin responder. 

G.2 Modelos de etiquetas. La Figura G.2(a), la Figura G.2(b),
la Figura G.2(c), la Figura G.2(d) y la Figura G.2(e) ilustran
etiquetas codificadas por color habitualmente utilizadas.

@ @ 
SISTEMA HIDRAULICO DE 

PROTECCl6N CONTRA INCENDIOS 
ldentificaci6n del sistema (incluir 
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{) 
15 0, 
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�"' fu @ (marcar con un circulo todas las 

�"' 
(/) que correspondan): Nombre de compaiila ITM 
g r--

i::l" 
Domlclllo de compalifa ITM 5 �

INSPECCION PRUEBA MAN TENIMIENTO 

� 0) --, Frecuencia de ITM lle;ado a cabo: 
� "' z 

Ciudad, Eslado, :, "' MENSUAL TRIMESTRAL "' - -, -
"'0 

i 1'3 c6digo postal 
l:il= SEMESTRAL ANUAL 

Teletono a: "' - Ill"' --, "' CADA 3 ANOS CADA 5 ANOS DESE SER OUITACM <( -
"' - � 1'3 ex,"' iJNfCAAfENTE POR 

UNA PERSONA CALfFfCADA ::. "' -
<O .,. Ill 

w st 
� '" lndicar fecha en que u. -

se llev6 a cabo ITM WO 
'i z

"' 

w 

Figura G.2(a) Modelo de etiqueta de cumplimien to (etiqueta 
de color verde). 
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i»"' 
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�"' 
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� --, 

1::l ex, 
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� "' 

Ciudad, Estado, "'� "'0 c6d�o postal 
"'�"'� Teletono a: "'-

DEBE SER QIJ/TADA Ill"' --, "' <( � 
"'� UN/CAMENTE POR � 1'3 ex,"' 

UNA PERSONA ::. 
[g:;;: CALIF/CADA Ill 
w- lndicar fecha en que w st u. � 0"' 

se llev6 a cabo ITM �� 'i 
w 

@ 
ldentificaci6n del sistema (incluir 
ubicaci6n en las instalaciones): 

Descripckin de la(s) deficiencia(s) 

Ver informe ITM para acceder a 
una lista de las deficiencias 

Figura G.2(b) Modelo de etiqueta de deficiencia no critica 
(etiqueta de color amari l lo). 
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SI STEMA HIDRAULICO DE 
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0� 
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<!) I'-

l::l --, 

5� � ex, 
Domicilio de compa�la ITM 
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'Ii "' z 
Cludad, Estado, :, "'"'� --, -
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l:il= ::. Telefono a: "' -

DEBE SER OU/TADA Ill "'  --, "' <( -
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w st 
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WO se llev6 a cabo ITM z "' 

'i 
w 

Figura G.2(c) Modelo de etiqueta de deficiencia critica 
(etiqueta de color naranja). 
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@ 
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PROTECCl6N CONTRA INCENDIOS 
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,,:si-:::::- z
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� O> 

::l..., Nombre de oompanfa IT 
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i <O 
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fl! :. UNA PERSONA m 

..,_ CAUFICADA w .. 

0 u, IL -

� 
lndicar fecha en que �!ii 
se lievo a cabo ITM w 

@ 
ldentllicaci6n del sistema (incluir 
ubicaci6n en las instalaciones): 

Descripcl6n de la(s) deficlencla(s) 

lier lnforme ITM para acceder a 
una lists de estados de fuera de servlcio 

Figura G.2(d) Modelo de etiqueta de desactivacion (etiqueta 
de color rojo). 
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PROTECCl6N CONTRA INCENDIOS 

ETIQUETA DE 
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>;; 0 "' 

z 
f-

8 � 
� "' Responsable del servicio S:; ?;l CfJ 
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"' 5 ?;l 
"' ex, ------- -, 
I\:> co Oomicilio de compaflfa ITM z 
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@ 
ldentificaci6n del sistema (incluir 
ubicaci6n en las instalaciones): 

Descripci6n de la 
correcci6n/reparaci6n: 

Figura G.2(e) Modelo de etiqueta de correccion/reparaci(m 
( etiqueta de color blanco ). 

Anexo H Referencias informativas 

H.1 Publicaciones de referencia. Se hace referencia a los
documentos o partes de estos enumerados en el presente
anexo en las secciones informativas de esta norma y no forman
parte de los requisitos de este documento, a menos que
tambien esten enumerados en el Capftulo 2 por otras razones.

a H.1.1 Publicaciones NFPA. Asociaci6n Nacional de Protec­
ci6n conu·a Incendios (National Fire Protection Association o 
NFPA), 1 Batterymarch Park, Quincy, MA 02169-7471. 

NFPA 13, Norma para la lnstal.aci6n de Sistema.s de Rociadores, 
edici6n 2019. 

NFPA 13R, Norma para I.a lnstalaci6n de Sistemas de Rociadores 
en Ocupaciones Residenciales de hasta Cuatro Pirns de Altura Inclu­
sive, edici6n 2019. 

NFPA 14, Norma para la lnstalaci6n de Sistemas de Montantes y 
de Mangueras, edici 611 2019. 

NFPA 15, Norma para Sistemas Fijos de Aspersion de Agua para 
Protecci6n contra Incendios, edici6n 2017. 

NFPA 16, Norma para la lnstalaci6n de Sistemas de Rociadores de 
Agua-fapurna y Pulverizadores de Agua-Espu-ma, edici6n 2019. 

NFPA 20, Norma para la Instalaci6n de Bambas Estacionarias de 
Protecci6n contra Incendios, edici6n 2019. 

NFPA 22, Norma para Tanques de Agua para la Protecci6n contra 
Incendios Privada, edici6n 2018. 

NFPA 24, Nonna para la Instalaci6n de Tubeiias para Servicio 
Privado de lncendios y sus Accesorios, edici6n 2019. 

NFPA 701!."®, Norma para la Segu.1idad Elect-1ica en Lugares de 
1fohajo, edici6n 2018. 

NFPA 72®, C6digv Nacional de Alarmas de lncendio y Seiializa­
ci6n, edici6n 2019. 

NFPA 110, Norma para los Sistemas de Energia de Ernergencia y de 
Reserva, edici6n 2019. 

NFPA 291, Practica Recomendada para Pruebas de Caudal para 
Cornbate de lncendios y Seiializaci6n de Hidrantes, edici6n 2019. 

NFPA 551, Guia para el Analisis de las Evaluaciones del Riesgo de 
Incendio, edici6n 2019. 

NFPA 750, Norma sobre Sistemas de Pro tecci6n contra lncendios de 
Agua Nebulizada, edici6n 2019. 

NFPA 780, Norma para la lnstalaci6n de Sisternas de Protecci6n 
contra Rayos, edici6n 2020. 

NFPA 1962, Norma para el Cuidado, Uso, Inspecci6n, Prw;ba de 
Funcionamiento y Reernplazo de Mangueras de Incendio, AcofJles, 
Boquillas y Aparatos de Manguera.s de lncendio, edici6n 2018. 

Sistemas anticongelantes en sistemas de rnciadores de incendio 
cl01nesticos (Antifreeze Systems in Home Fire Sprinkler Sys terns) - Revi­
sion de la bibliografia y plan de investi gaci6n (Literature Review and
Resean;h Plan), Fire Protection Research Foundation, junio de 
2010. 

Sistemas anticongelantes en sistemas de rociadores de incendio 
domesticos (Antifreeze Systems in Home Fire Sprinkler Systems) -
Informe final, Fase II (Phase II Final Report), Fi1·e Protection 
Research Foundation, diciembre de 2010. 
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Soluciones anticongelantes suministradas a craves de rocia­
dores pulverizadores (Antifreeze Solutions SuptJlied through Spray 
Sprinlilers) - Informe interino (Intmim Repm·t), Fire Protection 
Research Foundation, febrero de 2012. 

"Informe de analisis y recopilaci6n de datos de campo de 
bombas contra incendios" ("Fire Pump Field Data Collection 
and Analysis Report), disponible para ser descargado en 
www.nfpa.org/Foundation, 2011. 

NFPA 's Future in Performance Based Codes and Standards (Futuro 
de NFPA en los c6digvs y nm·mas basados en el desempeiio), julio de 
1995. 

NFPA Perfmmance Based Codes and Standards Primer (Compendio 
de c6digos y nmmas de NFPA basados en el desempeiio), diciembre de 
1999. 

H.1.2 Otras publicaciones.

H.1.2.1 Publicaciones ASTM. Sociedad Internacional de
Pruebas y Materiales de los Estados Unidos (American Society
for Testing and Materials o ASTM International), 100 Barr
Harbor Drive, P.O. Box C700, West Conshohocken, PA
19428-2959.

IEEE/ ASTM-SI-10, Norma nacional de los Estados Unidos 
para la Practica Meu·ica (American National Standard for 
Meu·ic Practice), 2016. 

H.1.2.2 Publicaciones AWWA. Asociaci6n de Obras Hidrauli­
cas de los Estados Unidos (American Water Works Association 
o AV1TV-.1A), 6666 West Quincy Avenue, Denver, CO 80235.

AVVVVA Manual de practicas de suministro de agzw -1anques de 
almacenamiento de agua de acero M42 (Manual of Water Supply 
Practices- M42 Steel Water-Storage Tanks), 2013.

N H.1.2.3 Publicaciones BSI. Instituto Britanico de No1·mas 
(British Standard Instinttion o BSI), 389 Chiswick High Road, 
London, W4 4AL, United Kingdom. 

EN 12259-1, Sistemas fijos para combate de incendios - Componen­
tes para sistemas de rociadores y de aspersion de agua - Apartado I: 
Rociadm·es (Fixed firefighting systems - Components for sprinkler and 
water spray systems -Part 1: Sprinklers), edici6n 1999. 

N H.1.2.4 Publicaciones FM. FM Approvals LLC, 1151 Boston­
Providence Turnpike, P.O. Box 9102, Norwood, MA 02062. 

FM Approvals - Norma 5560, Sistema s de Agua Nebulizada 
(Water Mist Systems), edici6n 2012 

N H.1.2.5 Publicaciones CGA. Asociaci6n del Gas Com primido 
(Compressed Gas Association o CGA), 14501 George Carter 
Way, Suite 103, Chantilly, VA 20151. 

CGA C-6, Narrna pam la Inspecci6n Visual de Cilindros de Acero 
para Gas Comprimido (Standard for Visual Inspection of Steel 
Compressed Gas Cylinders), 2013. 

H.1.2.6 Publicaciones del lnstituto de Hidraulica. Instin1to de
Hidraulica (Hydraulic Institute o HI), 9 Sylvan Way, Parsip­
pany, NJ 07054.

Nmmas del Instituto de Hidraulica para bombas cenl1ifi1gas, rotati­
vas y altemativas (Hydrmdic Institute Standards fm· Centrifugal, 
Rotary and Reciprocating Pumps), edici6n 14 ° , 1983.

N H.1.2.7 Publicaciones UL. Underwriters Laboratories Inc., 
333 Pfingsten Road, Northbrook, IL 60062-2096. 

ANSI/UL 2167, Nmma para Boquillas de Agua Nebulizada para 
el Servicio de Protecci6n contra Incendios (Standard fm· Water Mist 
Nozzles for Fire Protection Service), 2017.

N H.1.2.8 Publicaciones IMO. Organizaci6n J\farftima Interna­
cional (International Maritime Organization o IMO), 4 Albert 
Embankment, London, SEI 7SR. 

MSC.I/Circular 1432, Lineamiento s para Mantenimiento e 
Inspecci6n de AjJClratos y Sistemas para Protecci6n contra Incendios 
(Guidelines for the Maintenance and Inspection of Fire Protection 
Systems and Appliances), 2012. 

H.l.2.9 Publicaciones SFPE. Sociedad de Ingenieros en
Protecci6n contra Incendios (Society of Fire Protection Engi­
neers o SFPE), 9711 Washington Blvd., Suite 380W, Gaithers­
burg, MD 20878

Guia de ingenieria de SFPE: Evaluaci6n de los riesgvs de incendio 
(SFPE Engineering Guide: Fire Risk Assessment), 2006. 

Guia de ingenieiia de SFPE para Protecci6n contra Incendios
Basada en el Desempeiio (SFPE Engineering Gitide to Pinfoimance­
Based Fire Protection, 2° edici6n, 2007.

Manual de ingenieria de protecci6n contra incendios de SFPE (SFPE
Handbook of Fire Protectian Engineeiing), 5° edici6n, 2016.

NH.1.2.10 Publicaciones del Gobierno de los Estados Unidos. 
U.S. Government Publishing Office, 732 North Capitol Street, 
NVl, Washington, DC 20401-0001. 

Department of Defense Handbook M1L-HDBK-695D, Rubber 

Products: Recommended Shelf Life, 23 May 2005. 

Title 49, Code of Federal Regulations. 

H.l.2.11 Ot ras publicaciones. Edward K Budnick, PE.,
"Automatic Sprinkler System Reliability" (Confiabilidad del
sistema de rociadores automaticos), Fire Protection Enginee­
ring (Ingenierfa en protecci6n contra incendios), Sociedad de
lngenieros en Protecci6n conu·a Incendios (Society of Fire
Protection Engineers), diciembre-marzo 2001.

Fire Protection Eqitipment Surveillance Optimization and Mainte­
nance Guide (Guia de mantenimiento y optimizaci6n de la vigilancia 
de equipos de protecci6n contra incendios), lnstintto de Investigaci6n 
de la Energfa Electrica (Electric Power Research Institute), 
julio de 2003. 

Kenneth W. Dungan, P.E., ''Perfmmance-Based Inspection, 'Jesting, 
,md Maintenance," Fire Protection Engineering, SFPE: Quarter 4, 
2016. 

William E. Koffel, PE., William E. Koffel, P.E., Reliability of 
A utamatic Sprinkler Systems (Confiabilidad de los sistemas de rociado­
rt:5 autornaticos), Aliama para I.a Segwidad contra Incendios 
(Alliance for Fire Safety). 

H.2 Referencias informativas. Los siguientes documentos o 
partes de estos se mencionan en este anexo como recursos 
informativos iinicamente. No son parte de los 1·equisitos de este 
documento. 

H.2.1 Publicaciones NFPA. Asociaci6n Nacional de Protec­
ci6n contra lncendios (National Fire Protection Association),
I Batterymarch Park, Quincy, MA 02169-7471.

NFPA I, C6digv de lncendios, edici6n 2018. 
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Manual de si,stemas de protecci6n contra incendios a base de agua, 
edici6n 2020 . 

H.2.2 Otras publicaciones.

H.2.2.l Publicaciones AWWA. Asociaci6n de Obras Hidrauli­
cas de los Estados Unidos (American Water Works Association
o A\l'vWA), 6666 West Quincy Avenue, Denver, CO 80235.

AV-.l\l\1A D lOl, lnspecci6n y Reparaci6n de Tanques de Agua de
Acero, Montantes, Reservmios y 1anques E!.evados, para Almacena­
miento de Agua (Inspecting and Repairing Steel Water 1anks, Standpi­
pes, Reservoirs, and Elevated Tanks, for Water Storage), 1986. 

� H.2.2.2 Publicaciones SSPC. Sociedad para Revestimientos 
Protecto1·es (Society for Protective Coatings o SSPC), 800 
Trumbull Drive, PA 15205. 

SSPC Capftulo 3, "Tratamientos pre-pintura especiales" 
("Special Pre-Paint Treatments"), 1993. 

SSPC-PA 1, Recufnimiento de Metales de Taller, Campo y Manteni­
miento (Shop, Field, and Maintenance Coating of Metals), 2016. 

SSPC PA 9, Pintura de Vinilo de Color Blanco (o de Colores) White 
( m· Colored) Vinyl Paint], 2015. 

SSPC-SP 6, Limpieza Comercial con Chorro Abrasivo (Commercial 
Blast Cleaning), 2007. 

SSPC-SP 8, Decapado (Pickling), 2004. 

SSPC-SP 10, Limpieza con Chorro Afn·asivo a Casi Blanco (Near­
White Blast Cleaning), 2007. 
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H.2.2.3 Publicaciones de] Gobierno de los Estados Unidos.
Oficina de Publicaciones de! Gobierno de los Estados Unidos,
Washington, DC 20402.

Especificaci6n de la Oficina de Recuperaci6n de Tierras 
(Bureau of Reclamation Specification) VR-3. 

Especificaci6n Federal TT-P-86, 1'.specijicaciones para Pintura 
con Resina de Vinilo (Specifications for Vinyl Resin Paint), M-54, 
1995. 

H.3 Referencias a extractos incluidos en las secciones infor­
mativas. NFPA 13, Norma para la lnstalaci6n de Si,stemas de Rocia­
dores, edici6n 2019. 

NFPA 14, Norma para la lnstalaci6n de Si,stemas de Montantes y 
de Mangueras, edici6n 2019. 

NFPA 15, Nmma para Si,stemas Fijos de Agua Pulve,izada tiara 
Protecci6n contra lncendios, edici6n 2017. 

NFPA 20, Norma /Jara la lnstalaci6n de Bombas Estacionarias de 
Protecci6n contra lncendios, edici6n 2019. 

NFPA 24, Norma para la lnsta!.aci6n de Tube1ias para Servicio 
Privado de lncendios y sus Accesmios, edici6n 2019. 

NFPA 1142, N01ma sobre Suministros de Agua para Cmnbate de 
lncendios Suburbanos y R urales, edici6n 2017. 
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lnclice 
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Alcance, 1.1 

Coordinacion con los requisiws para pruebas de 
NFPA 72, 1.1.l 

Tipos de sistemas, 1.1.2 
Aplicacion, 1.3, A.l .3 
Proposito, 1.2, A.1.2 
Unidades, 1.4, A.1.4 

Ajustar (Adjust) 

Definition, 3.3.l 
Aprobado (Approved) 

Definition, 3.2.1, A.3.2.1 
Aspersion de agua (Water Spray) 

Definition, 3.3.51, A.3.3 .. 51 
Autoridad competente (Authority HavingJurisdiction o AHJ) 

Definition, 3.2.2, A.3.2.2 
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Bombas contra incendios, Cap . 8 
Generalidades, 8.1, A.8.1 

Componentes y val vu las comunes, 8.1.2 
Controlador, 8.1.8, A.8.1.8 
Desactivaciones, 8.1.9 
Equipamientos auxiliares, 8.1.4, A.8.1.4 
Fuente de energfa, 8.1.6 
lmpulsor, 8.1. 7 
lnvestigacion de obstrucciones, 8.1.3 
Requisitos mfnimos, 8.1.l 
Suministro de agua a succion de bomba, 8.1.5 

lnformes, 8.4 
lnspeccion, 8.2 
Mantenimiento, 8.5 
Pruebas, 8.3, A.8.3 

Bombas de desplazamiento positivo . [20:14.2.6.4.3], 8.3.5 
Evaluacion y resultados de las pruebas, 8.3.7 

Evaluacion de los resultados de las pruebas de bombas 
contra incendios, 8.3. 7.2 

lnterpretacion de los datos, 8.3.7. l, A.8.3.7.1 
Frecuencia, 8.3.l 
Otras pruebas, 8.3.6 
Prueba sin fl11jo, 8.3.2, A.8.3.2 

Pruebas automatizadas monitoreadas de manera 
remota, 8.3.2.10 

Prueba y mantenimiem o del combustible diesel, 8.3.4 
Pruebas de llujo anual, 8.3.3, A.8.3.3 

Equipamiento para pruebas, 8.3.3.5 
Rejillas de succion, 8.3.3.15, A.8.3.3.15 
Seguridad .(Ver tambien A.4.9.6.), 8.3.3.14, A.8.3.3.14 

Pruebas requeridas para el reemplazo de los componentes, 8.6 
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Boquilla (Nozzle) 

Boquilla de aspersion de agua (Water Spray Nozzle) 
Definition, 3.3.29.2, A.3.3.29.2 

Boquilla monitora (Monitor Nozzle) 
Definition, 3.3.29.l ,  A.3.3.29.1 

Definition, 3.3.29 
Boquilla de manguera (Hose Nozzle) 

Definition, 3.3.18 

-C­

Calificado (Qualified) 

Definition, 3.3.36 
Caseta de mangueras (Hose House) 

Definition, 3.3.17, A.3.3.l 7 
Clases de sistemas de montantes (Standpipe System Classes) 

Definition, 3.3.44 
Sistema de Clase 1 (Class I System) 

Definition, 3.3.44. l 
Sistema de Clase II (Class II System) 

Definition, 3.3.44.2 
Sistema de Clase Ill (Class Ill System) 

Definition, 3.3.44.3 
Componentes y valvulas comlllles, Cap. 13 

Compresores de aire y generadores de nitrogeno, 13.10 
Generalidades, 13.10.l 
lnspeccion, 13.10.2 
Mantenimiento, l 3.10.4 
Pruebas, 13. L0.3 

Conexiones del cuerpo de bomberos, 13.8 
Conjuntos de montaje de interrupcion de contratlujo, 13.7 

lnspeccion, 13.7.1 
Mamenimiento, 13.7.3 
Pruebas, 13.7.2 
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Dispositivos de alarma de llu_jo de agua, 13.2.4, A.13.2.4 

Dispositivos de alarma de flujo de agua mecanicos, entre 
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las campanas de motores hidraulicos, 13.2.4.3 

Dispositivos de flujo de agua de tipo aleta, de tipo paleta 
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Dispositivos de senal de supervision (excepto interruptores 
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Manometros, 13.2.5 
lnspecciones, 13.2.5.1, A.13.2.5.l 

Prueba del drenaje principal, 13.2.3, A.13.2.3 
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Conectividad y recopilacion de datos, Anexo F 
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Conexion de) cuerpo de bomberos (Fire Department Connection) 
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Conexion para manguera (Hose Connection) 

Definition, 3.3.16 
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Connection) 

Definition, 3.3.50, A.3.3.50 
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Definition, 3.3.10 
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Debe (Shall) 

Definition, 3.2.4 
Deberia (Should) 

Definition, 3.2.5 
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Deficiencia crftica (Critical Deficiency) 
Definition, 3.3.8.l 

Deficiencia no crftica ( Noncritical Deficiency) 
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Bomba de velocidad variable (Variable Speed Pump) 
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Presi6n de descarga (Discharge Pressure) 

Definition, 3.6.2.2 
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Definition, 3.6.2.8 
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Definition, 3.3.22.2 

Dispositivo de alarma de flujo de agua (Waterflow Alarm Device) 

Definition, 3.3.53 
Dispositivo de descarga (Discharge Device) 

Definition, 3.3.9 
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Definition, 3.3.15 
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Definition, 3.3.33 
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Definition, 3.3.11 
Drenaje principal (Main Drain) 

Definition, 3.3.11.l 
Dren<!je seccional (Sectional Drain) 

Definition, 3.3.11.2, A.3.3.11.2 
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Equipo de deteccion automatica (Automatic Detection Equipment) 

Definition, 3.3.4, A.3.3.4 
Estacion de manguera (Hose Station) 

Definition, 3.3.19 
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Filtro de succion (Strainer) 

Definition, 3.3.45, A.3.3.45 
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Frecuencia de cada cinco a nos (Five Years Frequency) 

Definition, 3.7. 1.8 
Frecuencia de cada tres a,'ios (Three Years Frequency) 

Definition, 3.7.1.7 
Frecuencia diaria (Daily Frequency) 

Definition, 3.7. l.l 
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Funcionamiento manual (Manual Operation) 

Definition, 3.3.28 
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Hidrante de incendio (Fire Hydrant) 

Definition, 3.3.13, A.3.3.13 
Hidrame con boqttilla monitora (Monitor Nozzle Hydrant) 

Definition, 3.3.13.3, A.3.3.13.3 
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Definition, 3.3. 13 .. 5, A.3.3.13.5 
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[Dry Barrel Hydram (Frostproof Hydram)) 
Definition, 3.3.13.1, A.3.3.13. l 

Hidrante de pared (Wall Hydrant) 
Definirion, 3.3.13.4, A.3.3.13.4 

Hidrante seco (Dry Hydrant) 
Definition, 3.3.13.2, A.3.3.13.2 
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Inspeccionar (Inspect) 

Definition, 3.3.23 
Inspecci6n (Inspection) 

Definition, 3.3.24 
Inspeccion y pruebas automatizadas (Automated Inspection and 

Testing) 

Definition, 3.3.3 



Instalacion receptora de alarma (Alarm Receiving Facility) 

Definition, 3.3.2, A.3.3.2 
lnterruptor de transferencia automa.tica (Automatic Transfer 

Switch) 

Definition, 3.3.6 
Investigacion de obstrucciones, Anexo D 

Fuentes de obstruccion, D.2 
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Formas de corrosion, D.2.6 
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Procedimiemos de lavado de descarga, D.5 
Metodo hidroneumatico, D .. 5.4 
Metodo hidraulico, D.5.3 
Tuberias de rociadores, D.5.2 
Tuberias principales, D.5.1 

Programa de prevencion de obstrucciones, D.4 
Almejas asiaticas, D.4.4 
Carbonato de calcio, D.4.5 
Conexiones para lavado, D.4.2 
Mejillones cebra, D.4.6 
Sistemas de tuberfa seca y de accion previa -

lncrustaciones, D.4.1 
Suminisrros de succion, D.4.3 

Limpiar (Clean) 

Definition, 3.3.7 
Listado (Listed) 

Definition, 3.2.3, A.3.2.3 
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Mantenimiento (Maintenance) 

Definition, 3.3.27, A.3.3.27 
Material explicativo, Anexo A 

Aprobado, A.3.2. l 
Aspersion de Agua, A.3.3.51 
Autoridad Competente (AC), A.3.2.2 
Boquilla de aspersion de agua, A.3.3.29.2 
Boquilla monitora, A.3.3.29.1 
Carga maxima, A.3.6.2.5 
Carrete de manguera, A.3.3.20.3 
Caseta de mangueras, A.3.3.17 
Concenrrado de espuma, A.3.3.14 
Conexion para prueba de estado de valvulas, A.3.3.50 
Conjumo de montaje de soporte de manguera 

semiautomatico, A.3.3.20.4 
Deficiencia, A.3.3.8 

Desactivaci6n, A.3.3.22 

Desactivacion de emergencia, A.3.3.22. l 
Dispositivo regulador de presion, A.3.3.32 
Drenaje seccional, A.3.3.J 1.2 
Equipo de deteccion amomatica, A.3.3.4 
Filtro de succion, A.3.3.45 
Frecuencia, A.3.7.1 
Funcionam iemo automatico, A.3.3.5 
Hidrame con boquilla monitora, A.3.3.13.3 
Hid ranee de barril humedo, A.3.3.13.5 
Hidrance de bani! seco (hidrance a prueba de 

congelamienco), A.3.3. 13. l 
Hidrame de incendio, A.3.3.13 
Hidrame de pared, A.3.3.13.4 
Hidrame seco, A.3.3.13.2 
I nstalaciones receptoras de alarm as, A.3.3.2 
Listado, A.3.2.3 
Mamenimienro, A.3.3.27 
Presion de succi6n mas baja permisible, A.3.3.26 
Presion neta (presion diferencial), A.3.6.2.6.2 
Proporcionador, A.3.3.35 
Proporcionador de lfnea, A.3.3.35.3 
Proporcionador de presi6n balanceada en lfnea, A.3.3.3.5.2 
Proporcionador de presion balanceada escindar, A.3.3.35.4 
Proporcionador de presion estandar, A.3.3.35.5 
Proporcionador de tanque de vejiga, A.3.3.35.l 
Pruebas, A.3.3.48 
Rociador para aplicaciones especfficas con modo de control 

(CMSA), A.3.3.42.2 
Servicio de inspeccion, prueba y mantenimienco, A.3.3.25 
Sin flujo (flujo cero, apagado),A.3.6.2.4 
Sistema de aspersion de agua, A.3.6.6 
Sistema de montantes, A.3.3.43 
Sistema de rociadores, A.3.6.4 
Sistema de rociadores de tuberia h(1meda, A.3.6.4.6 
Soporte convencional con clavija5, A.3.3.20.1 
Sopone horizontal, A.3.3.20.2 
Tuberia para servicio privado de incendios, A.3.6.3 
Vemeo de presion vacio, A.3.3.34 
V:'ilvula de control, A.3.5.l 
Valvula de diluvio, A.3.5.2 
Valvula reductora de presion maestra, A.3 .. 5.5.l 

Norma (Standard) 

Definition, 3.2.6 
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Posibles causas de problemas en las bombas, Anexo C 
Advenencia, C.2 
Causas de problemas en las bombas, C. l 

Aire introducido en la conexi6n de succi6n a u·aves de 
fuga(s), C.l .l 
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Ajuste de rodete incorrecto (unicamence bombas de tipo de 
turbina vertical), C.1.15 

Anillos de desgaste desgastados, C.1.9 
Bolsa de aire en la mberia de succion, C.1.3 
Bomba e impulsor desalineados, C.1.23 
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Bomba em\ congelada, C.1.17 
Bomba no cebada, C.l.19 
Cabeza neta real inferior a la nominal, C.l.12 
Caja de empaquetadura demasiado apretada o empaque 

insralado incorrectamente, desgastado, 
defectuoso, demasiado apretado o del tipo 
incorrecto, C.1.5 

Cierre hidraulico o tuberfa hacia el cierre hidraulico 
obstruidos, C.1.6 

Cimientos no rfgidos, C.l .24 
Conexi6n de succi6n obsu-uida, C.1.2 
Direcci6n de rotaci6n incorrecta, C.1.29 
Eje de la bomba o camisa del eje de la bomba rayado, 

doblado o gastado, C.l.18 
El man6metro de presi6n se encuenu-a sobre la pane 

superior de la carcasa de la bomba, C.l.14 
Elemento rotativo roza conu-a el elemento estacionario, C. 

1.22 
Empaquetadura de la carcasa defectuosa, permitiendo fugas 

internas (bombas de una unica erapa y 
multietapas), C.l.13 

Falla del circuito elecu-ico, sistema de combustible obstruido, 
tuberia de vapor obstruida o baterfa muerta, C. 
1.32 

Falla del im pulsor, C.1.26 
Falta de lubricaci6n, C.1.27 
Foso colapsado o desalineaci6n seria, C.1.4 
Fricci6n excesiva de los cqjinetes debido a falta de 

lubricaci6n, desgaste, suciedad, 6xido, fallas o 
insralaci6n incorrecta, C.l.21  

Fuga de aire hacia la  bomba a traves de cajas de 
empaquetadura, C.1.7 

Rodete dai\ado, C.1.10 
Rodete de diametro incorrecto, C.1.11 
Rodete obstruido, C.1.8 
Rodetes bloqueados, C.l.16 
Sistema de refrigeraci6n del motor obstruido, C. I .25 
Ubicaci6n incorrecta del anillo de cierre hidraulico en la 

caja de empaquetadura, impidiendo que el agua 
entre en el espacio para formar el cierre, C.1.20 

\/elocidad demasiado alra, C.1.30 
\/elocidad demasiado baja, C.l.28 
\/oltaje nominal <lei motor cliferente <lei volu,je de lfnea, C. 

1.31 
Mantenimiento de los controladores de la bomba contra 

incendios luego de una falla, C.3 
lntroducci6n, C.3.1 
Precauci6n, C.3.2

Contactor, C.3.2.4 
Gabinete, C.3.2.1 
lnterruptor de corriente e interruptor de aislaci6n, C. 

3.2.2 
Restaurar el servicio, C.3.2.5 
Terminales y conductores lnternos, C.3.2.3 

Presion de succion mas baja permisible (Lowest Permissible 
Suction Pressure) 

Definition, 3.3.26, A.3.3.26 
Procedimiento para pruebas (Testing) 

Definition, 3.3.48, A.3.3.48 
Programa basado en el desempei\o (Performance-Based Program) 

Definition, 3.3.31 
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Programa de etiquetado codificado por color, Anexo G 
Modelos de etiqueras, G.2 
Programa de etiquerado, G.l 

Proporcionador (Proportioner) 

Definition, 3.3.35, A.3.3.35 
Proporcionador de lfnea (Line Proportioner) 

Definition, 3.3.35.3, A.3.3.35.3 
Proporcionador de presi6n balanceada en lfnea (In-Line 

Balanced Pressure Proportioner) 
Definition, 3.3.35.2, A.3.3.35.2 

Proporcionador de presi6n balanceada estandar (Standard 
Balanced Pressure Proportioner) 

Definition, 3.3.35.4, A.3.3.35.4 
Proporcionador de presi6n estandar (Standard Pressure 

Proportioner) 
Definition, 3.3.35.5, A.3.3.35.5 

Proporcionador de tanque de vejiga (Bladder Tank 
Proportioner) 

Definition, 3.3.35.1, A.3.3.35.1 
Proporcionamiento de placa de orificio (Orifice Plate 

Proportioning) 

Definition, 3.3.30 
Prueba (Test) 

Definition, 3.3.47 
Prueba de estado de valvulas (Valve Status Test) 

Definition, 3.3.49 
Prueba hidrostatica (Hydrostatic Test) 

Definition, 3.3.21 
Publicaciones de referenda, Cap. 2 

Generalidades, 2.1 
Otras publicaciones, 2.3 

Otras publicaciones, 2.3.4 
Publicaciones ASTM, 2.3.1 
Publicaciones CGA, 2.3.2 
Publicaci6n HI, 2.3.3 

Publicaciones NFPA, 2.2 
Relerencias para fragmentos incluidos en las secciones 

obligatorias, 2.4 

Quitar (Remove) 

Definition, 3.3.39 
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Reconstruir (Rebuild) 

Definition, 3.3.37 
Reemplazar (Replace) 

Definition, 3.3.41 
Referencias informativas, Anexo H 

Publicaciones de referencia, H.l 
Ou-as publicaciones, H.1.2 

Otras publicaciones, I-1.1.2.11 
Publicaciones ASTM, 1-1.1.2.l 
Publicaciones AWWA, 1-1.1.2.2 
Publicaciones BSI, 1-1.1.2.3 
Publicaciones CGA, H.l.25 
Publicaciones del Gobierno de los Estados Unidos, H. 
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Publicaciones de! lnstituto de Hidraulica, H.1.2.6 
Publicaciones FM, H.1.2.4 
Publicaciones IMO, H.1.2.8 
Publicaciones SFPE, H.1.2.9 
Publicaciones UL, H.l.2.7 

Publicaciones NFPA, H.1.1 
Referencias a exm1ctos incluidos en las secciones 

informativas, H.3 
Referencias informativas, H.2 

Otras publicaciones, H.2.2 
Publicaciones AWWA, H.2.2.l 
Publicaciones de! Gobierno de los Estados Unidos, H. 

2.2.3 
Publicaciones SSPC, H.2.2.2 

Publicaciones NFPA, H.2.1 
Reparar (Repair) 

Definition, 3.3.40 
Requisitos especiales de otros documentos de NFPA, Cap. 16 

General, 16.l 
Aplicacion, 16.1.1 
Definiciones, 16.1.2 

Ocupaciones residenciales de asilos y centros de acogida 
pequei\as, 16. 2 

Requisitos generales, Cap. 4 
Accion correctiva del fabricante, 4.2 
Estado <lei suministro de agua, 4.4 
lnspeccion, 45, A.4.5 
Mantenimiento, 4.8 
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Programas de cumplimiemo basados en el desempe110, 4.7, A. 
4.7 

Prueba, 4.6 
lnspeccion y prueba amomatizadas, 4.6.6, A.4.6.6 

Registros, 4.3 
Responsabilidad del dueiio de la propiedad o representante 

designado, 4.1 
Accesibilidad, 4.1.3, A.4.1.3 
Cambios en ocupacion, uso, proceso o materiales, 4.1.6, A. 

4.1.6 
Correcciones y reparaciones, 4.1.5, A .4.1 .. 5 
Como abordar cambios en el riesgo, 4.1.7, A.4.1.7 
Desactivaciones, 4.1.11 
Letrero informativo, 4.1.9, A.4.1.9 
Letrero informativo de! anticongelante, 4.1.10 
Notificacion de apagado o prueba del sistema, 4.1.4 
Protecci6n contra congelamiento, 4.1.2, A.4.1.2 
Responsabilidad de la inspeccion, prueba, mantenimiento y 

desactivacion, 4.1.1 , A.4.1. l 
Ubicacion de las valvulas, 4.1.8 

Seguridad, 4.9 
Espacios confinados, 4.9.2 
Generalidades, 4.9.l 
Materiales peligrosos, 4 .9.5, A.4.9.5 
Protecci6n contra cafdas, 4.9.3 
Riesgos, 4.9.4 
Seguridad electrica, 4.9.6, A.4.9.6 

Rociador (Sprinkler) 

Boquilla (Nozzle) 
Definition, 3.3.42.8 

Definition, 3.3.42 
Orientacion de la insralaci6n (Installation Orientation) 

Definition, 3.3.42.1 
Rociador abieno (Open Sprinkler) 

Definition, 3.3.42. IO 
Rociador convencional/ de estilo antiguo (Old-Style/ 

Conventional Sprinkler) 
Definition, 3.3.42.9 

Rociador de cobenura exrendida (Extended Coverage 
Sprinkler) 

Definition, 3.3.42.7 
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Rociador de respuesta rapida [Quick-Response (QR) Sprinkler] 
Definition, 3.3.42.14 

Rociador de respuesta rapida y cobenura extendida (Quick­
Response Extended Coverage Sprinkler) 

Definition, 3.3.42.13 
Rociador de respuesta rapida y supresion temprana [Early 

Suppression Fast-Response (o ESFR) Sprinkler] 
Definition, 3.3.42.5 

Rociador de respuesta rapida y supresion temprana [Quick­
Response Early Suppression (o QRES) Sprinkler] 

Definition, 3.3.42.12 
Rociador especial (Special Sprinkler) 

Definition, 3.3.42.16 
Rociador ornamental/decorativo (Ornamental/Decorative 

Sprinkler) 
Definition, 3.3.42.11 

Rociador para aplicaciones especfficas con modo de control 
[Control Mode Specific Application (o CMSA) 
Sprinkler] 

Definition, 3.3.42.2, A.3.3.42.2 
Rociador pulverizador (Spray Sprinkler) 

Definition, 3.3.42.17 
Rociador pulverizador estandar (Standard Spray Sprinkler) 

Definition, 3.3.42.18 
Rociador residencial (Residential Sprinkler) 

Definition, 3.3.42.15 
Rociador resistente a la corrosion (Corrosion-Resistant 

Sprinkler) 
Definition, 3.3.42.3 

Rociador seco (Dry Sprinkler) 
Definition, 3.3.42.4 

Rociadores de accionamiento electrico (Electrically Operated 
Sprinklers) 

Definition, 3.3.42.6 

.S-

Servicio de inspecci(m, prueba y mantenimiento (Inspection, 
Testing, and Maintenance Service) 

Definition, 3.3.25, A.3.3.25 
Sistema combinado de montantes y rociadores (Combined 

Standpipe and Sprinkler System) 

Definition, 3.6.1 
Sistema de agua nebulizada (Water Mist System) 

Definition, 3.6.5 
Sistema de aspersion de agua (Water Spray System) 

Definition, 3.6.6, A.3.6.6 
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Sistema de aspersion de agua de velocidad ultra-alta (Ultra 
High-Speed Water Spray System) 

Definition, 3.6.6.l 
Sistema de aspersion de agua-espuma (Foam-Water Spray System) 

Definition, 3.4.l 
Sistema de montantes (Standpipe System) 

Definition, 3.3.43, A.3.3.43 
Montante manual (Manual Standpipe) 

Definition, 3.3.43.3 
Montante seco (Dry Standpipe) 

Definition, 3.3.43.2 
Sistema de montames automatico (Automatic Standpipe 

System) 
Definition, 3.3.43.l 

Sistema de montantes humedos (Wet Standpipe System) 
Definition, 3.3.43.5 

Sistema de montantes secos semiautomatico (Semiautomatic 
Dry Standpipe System) 

Definition, 3.3.43.4 
Sistema de rociadores (Sprinkler System) 

Definition, 3.6.4, A.3.6.4 
Sistema de rociador de niberfa seca (Dry Pipe Sprinkler System) 

Definition, 3.6.4.3 
Sistema de rociadores con anticongelante (Antifreeze Sprinkler 

System) 
Definition, 3.6.4.l 

Sistema de rociadores de accion previa (Preaction Sprinkler 
System) 

Definition, 3.6.4.5 
Sistema de rociadores de diluvio (Deluge Sprinkler System) 

Definition, 3.6.4.2 
Sistema de rociadores de mberfa humeda (Wet Pipe Sprinkler 

System) 
Definition, 3.6.4.6, A.3.6.4.6 

Sistema marftirno (Marine System) 
Definition, 3.6.4.4 

Sistema de rociadores de agua-espuma (Foam-Water Sprinkler 
System) 

Definition, 3.4.2 
Sistemas de agua nebulizada, Cap. 12 

Capacitacion, 12.5 
Generalidades, 12.l 

Componentes y val vu las comunes, 12.1.2 
Conexiones para mangueras, 12.1.4 
Deficiencia, 12.1 .3 
Requisitos mfnimos, 12.1.l 

lnspeccion, 12.2 
Bombas de reserva de accionamiento neumatico, 12.2.9 
Boquillas de agua nebulizada, 12.2.1 
Cerramientos y enclavamientos, 12.2.11 
Cilindros de almacenamiento de aditivos, 12.2.7 
Conjumos de mone,'tje de cilindros de almacenamiemo de 

alta presion (gas y agua), l 2.2 .5 
Filtros de succion y otros filtros, 12.2.2 
So pones colgantes, riostras y otros sopones. (Ver tambien A. 

5.2.3.), 12.2.4 
Suministro de agua, 12.2.10 
Tanques de recirculacion de agua, 12.2.8 
Tuberfas, rnbos y accesorios del sistema, 12.2.3 
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Tubos y valvulas neumaticas, 12.2.6 
Mamenimiento, 12.4 

Bombas de reserva de accionamiemo neumatico, 12.4.3 
Boquillas de agua nebulizada, 12.4.2 

Cubienas protecwras, 12.4.2.5 
Generalidades, 12.4.l 

Pruebas, 12.3 
Aditivos, 12.3.4 
Bombas de reserva de accionamiento neumatico, 12.3.14 
Boquillas abiertas, 12.3.2 
Boquillas amomaticas, 12.3.l 
Cilindros de almacenamiemo de agua (alta presion), 12.3.18 
Cilindros de almacenamiento de gas comprimido, 12.3.6 
Desempeno de las pruebas operativas con aditivos, 12.3.5 
Enclavamientos, 12.3.11 
Equipos de control, 12.3.7 
Filtros de succion y otros filtros, 12.3.3 
Impulsores y bombas contra i ncendios, 12.3.9 
Liberaciones de solenoides de valvulas neumaticas, 12.3.13 
Mangueras, 12.3.10 
Sistema de agua nebulizada, 12.3.16 

Lecnrras de la presion, 12.3.16.6 
Patrones de descarga, 12.3.16.5, A.12.3.16.5 
Preparacion de la prueba, 12.3.16.1 
Rescauracion al servicio, 12.3.16.8 
Sistemas multiples, 12.3.16.7 
T iempo de descarga, 12.3.16.4 
T iempo de respuesta, 12.3. 16.3, A.12.3.16.3 

Sistemas de deteccion, 12.3.8 
Suministro de agua, 12.3.20 
Tanques de almacenamiento de agua, 12.3.19 
Tanques de recirculacion de agua, 12.3.17 
Valvulas de control del sistema, 12.3.15 
Valvulas neumaticas, 12.3.12 

Sistemas de montantes y de mangueras, Cap. 6 
Acciones requeridas en los componentes, 6.5 
Generalidades, 6.1 

Requisitos minimos, 6.1.1 
Inspeccion, 6.2 

Boquilla de manguera, 6.2.6 
Componentes, 6.2.1 
Conexiones para mangueras, 6.2.3 
Dispositivo de almacenamiento de manguera, 6.2.7 
Gabinete, 6.2.8 
Letrero informativo del dise110 hidraulico, 6.2.2, A.6.2.2 
Manguera, 6.2.5 
Tuberfas, 6.2 .4 

Mantenimiemo, 6.4 
Pruebas, 6.3 

Dispositivos de alarma de flujo de agua y de alarma de 
supervision, 6.3.3 

Pruebas de flt�jo, 6.3.1, A.6.3.l 
Pruebas hidrostaticas, 6.3.2 

Sistemas de rociadores, Cap. 5 
Acciones requeridas en los componentes, 5.5 
Generalidades, 5.1 

Componentes y valvulas comunes, 5.1.2 



Conexiones de mangueras, 5.1.5 
Desactivaciones, 5.1.4 
lnvestigacion de obstrucciones, 5.1.3 
Requisitos mfnimos, 5.1.1 

lnspeccion, .5.2, A.5.2 

INDICE 

Dispositivo iniciador de alarma de flujo de agua y de seiial de 
supervision, 5.2.4 

I-lilos calefactores, 5.2.6
Letrero informativo, 5.2.7
Letrero informativo del anticongelante, 5.2.9
Letrero informativo del diseno hidraulico, 5.2.5, A.5.2.5
Letrero informativo general, 5.2.8, A.5.2.8
Rociadores, 5.2.1
Tuberfa y accesorios, 5.2.2, A.5.2.2

Mantenimiento, 5.4 
Rociadores, 5.4.1 

Cubiertas protectoras, 5.4.1.9 
Sistemas de tuberfa seca, .5.4.2, A.5.4.2 
Sistemas marftimos, 5.4.3, A. 5.4.3 

Pruebas, 5.3 
Dispositivos de alarma de llujo de agua, 5.3.3 
Rociadores, 5.3.1, A.5.3.1 
Rociadores de accionamiento electrico, .5.3.2 
Sistemas amicongelanles, 5.3.4, A.5.3.4 

Sistemas de rociadores de agua-espuma, Cap. 11 
Acciones requeridas en los componentes, 11.5 
Generalidades, 11.1 

Desactivaciones, I 1.1.6 
lnvestigacion de obstrucciones, 11.1.5 
Otros componentes del sistema, 11.1.2 
Requisiros mfnimos, 11.1.1 
Sistema de rociadores de agua-espuma, 11. 1.4 
Sistemas de rociadores de agua-espuma, 11.1.3 

lnspeccion, 11.2 
Dispositivos de descarga de agua-espuma, 11.2.4, A.11.2.4 
Dren<!je, 11.2. 7 
Filtros de succion, 11.2.6 
Sistemas de proporcionamiento, 11.2.8, A.11.2.8 
So pones colgantes, arriostramientos y otros sopones, 11.2.3 
Suministro de agua, 11.2.5 
Tuberias y accesorios del sistema, 11.2.2 
Valvulas de diluvio, 11.2.1 

Mantenimiento, 11.4, A.11.4 
Componentes de la espuma, 11.4.3 
Muestras de concentrado de espuma, 11.4.2 
Proporcionador de presion balanceada en lfnea, 11.4.8 

Corrosion y sedimemos, 11.4.8.4 
Funcionamiento de la bomba, 11.4.8.1 
Lavado, 11.4.8.3 
Servicios de mantenimiemo y reparacion, 1 1.4.8.2 

Proporcionador de presion balanceada estandar, 11.4. 7 
Corrosion y sedimentos, 11.4.7.4 
Funcionamiento de la bomba, 11.4.7.1 
Lavado, 11.4.7.3 
Servicios de mantenimiento y reparacion, 11.4.7.2 

Proporcionador de presi6n estandar, 11.4.4 
Proporcionador de ranque de vejiga, 11.4.5 

Proporcionador en lfnea, 11.4.6 
Venteos de presion vacfo, 11.4.9 

Pruebas operativas, 11.3, A.11.3 
Desempeno de las pruebas operativas, 11.3.2, A.11.3.2 

Lecmras de la presi6n, 11.3.2.7, A.11.3.2.7 
Patrones de descarga, 11.3.2.6 
Tiempo de descarga, 11.3.2.5 
Tiempo de respuesta, 11.3.2.4 

Dispositivos de accionamiemo manual, 11.3.4 
Preparacion para la prueba, 11.3.1, A.11.3.1 
Pruebas de la concentracion, 11.3.5, A.11.3.5 
Restauracion al servicio, 11.3.6 
Sistemas multiples, 11.3.3 

Sistemas fijos de aspersion de agua, Cap. l 0 
Acciones requeridas en los componemes, 10.5 
Generalidades, I 0.1, A.10.1 

Componentes y valvulas comunes, 10.1.5 
Desactivaciones, 10.1.6, A.10.1.6 
Diseno e instalacion, 10.1.3, A.10.I.3 
I nvestigacion de obsu·ucciones, 10.1.4 
Protecci6n con aspersion de agua, 10.1.2 
Requisitos minimos, 10.1.1 

Procedimientos de inspeccion y mantenimiento, 10.2 
Bombas comra incendios, 10.2.8 
Boquillas de aspersion de agua, 10.2.4, A. 10.2.4 
Componentes, 10.2.1 
Componentes del sistema, 10.2.3, A.10.2.3 

Sopones colganres, arriostramientos y otros 
soportes, 10.2.3.2, A.10.2.3.2 

Tuberfas y accesorios, 10.2.3.1, A.10.2.3.1 
Drenaje, I 0.2. 7 
Filtros de succion, 10.2.6, A.10.2.6 
Suministro de agua, 10.2.5
Tanq ues de agua ( de gravedad, de pres ion o ranques de 

succi6n o reservorios), 10.2.9 
Valvulas de diluvio, 10.2.2 

Pruebas operativas, 10.3 
Desempeno, 10.3. I 
Desemper'\o de las pruebas operativas, 10.3.3 

Lecmras de la presi6n, 10.3.3.4 
Patrones de descarga, 10.3.3.3, A.10.3.3.3 
Tiempo de descarga, 10.3.3.2 
Tiempo de respuesta, 10.3.3.1, A.10.3.3.1 

Funcionamiento manual, 10.3.5 
Preparaci6n para la prueba, 10.3.2, A. 10.3.2 
Restauraci6n al servicio, I0.3.6 

Drenajes de punto bajo, 10.3.6.1 
Sistemas multiples, 10.3.4 
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Pruebas operativa� de sistemas de aspersion de agua de 
velocidad ultra-aim (Ultra-High-Speed Water Spray 
System o UHSWSSJ, 10.4 

Tiempo de respuesta, 10.4.5 
Valvulas, I 0.4.4 

Suministro de agua (Water Supply) 

Definition, 3.3.52 
Supervision (Supervision) 

Definition, 3.3.46 
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-T­

Tanque de agua (Water Tank) 

Definition, 3.6.7 

Tanques de almacenamiento de agua, Cap. 9 

Acciones requeridas en los componentes, 9.6 

Generalidades, 9.1, A.9.1 

Componentes y valvulas comunes, 9.1.2 

Desactivaciones, 9.1.4 

lnvestigaci6n de obstrucciones, 9.1.3 

Requisitos minimos, 9.1.l 

lnspecci6n, 9.2 

lnspecci6n exterior, 9.2.4 

lnspecci6n interior, 9.2.5 

Frecuencia, 9.2.5.1 

Nivel de agua, 9.2.1 

Verificaci6n de! nivel de agua, 9.2.l.3 

Pruebas durance la inspecci6n interior; 9.2.6 

Sistema de calentamiento, 9.2.2 

Temperarnra del agua, 9.2.3 

Mantenimiento, 9.4 

Mantenimienco de tanques de succi6n de tela revestida 
sostenidos por terraplenes (Embankrnent­
Supported Coated Fabric o ESCF), 9.4.6 

Pruebas, 9.3, A.9.3 

Valvulas de llenado automatico de ranques, 9.5 

lnspecci6n, 9 .. 5.l 

Mantenimiento, 9.5.2 

Pruebas, 9.5.3, A.9.5.3 

Tuberia para servicio privado de incendios (Private Fire Service 
Main) 

Definition, 3.6.3, A.3.6.3 

Tuberias para servicio privado de incendios, Cap. 7 

Acciones requeridas en los componentes, 7.5 

Generalidades, 7.1 

Componentes yvalvulas comunes, 7.1.2 

Desactivaciones, 7.1.5 

lnvestigaci6n de obstrucciones, 7.1.3 

Manguera contra incendios, 7.1.4 

Requisitos minimos, 7.1.l 
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lnspecci6n y acciones correclivas, 7.2 

Generalidades, 7 .2.1 

Procedimientos, 7.2.2, A.7.2.2 

Boquillas monitoras, 7.2.2.7 

Filtros de succi6n de lfnea principal, 7.2.2.3, A.7.2.2.3 

Hidrantes de barril humedo, 7.2.2.5 

Hidrantes de barril seco y de pared, 7.2.2.4 

Hidrantes secos, 7.2.2.6, A.7.2.2.6 

Tuberias expuestas, 7.2.2.1 

Tuberfas subterraneas, 7.2.2.2, A.7.2.2.2 

Mantenimiento, 7.4 

Boquillas monitoras, 7.4.3 

Hidrantes, 7.4.2 

Pruebas, 7.3 

Boquillas monitoras, 7.3.3 

Hidrantes, 7.3.2, A.7.3.2 

Pruebas de flt!Jo de n1berfas expuestas y subtern:\neas, 7.3.1, 
A.7.3.1

-V-

Venteo de presi6n/vacio (Pressure Vacuum Vent) 

Definition, 3.3.34, A.3.3.34 

Valvula de alivio (de presi6n) [(Pressure) Relief Valve)) 

Definition, 3.5.6 

Valvula de alivio de circulaci6n (Circulation Relief Valve) 

Definition, 3.5.6.l 

Valvula de control (Control Valve) 

Definition, 3.5.1, A.3.5. l 

Valvula de control de presi6n (Pressure Control Valve) 

Definition, 3.5.4 

Valvula de diluvio (Deluge Valve) 

Definition, 3.5.2, A.3.5.2 

Valvula de manguera (Hose Valve) 

Definition, 3.5.3 

Valvula reductora de presi6n (Pressure-Reducing Valve) 

Definition, 3.5.5 

Valvula reductora de presi6n maestra (Master Pressure­
Reducing Valve) 

Definition, 3.5.5.1, A.3 .. 5.5. l 



Presentacion de Aportes Publicos/ Comentarios Publicos mediante el Sistema de Presentacion Electronica (e-Submission): 

Tan pronto como se publica la edici6n vigente, la Norma se abre para recibir Aportes Publicos. 

Antes de acceder al sistema de presentaci6n electronica, primero debe registrarse en www.NFPA.org. Nota: Se le solicitard que se 

registre o que cree una cuenta gratuita online de NFPA antes de utilizar este sistema: 

a. Haga die en la casilla gris que dice "Sign In" en la parte superior izquierda de la pagina. Una vez iniciada la sesi6n, apare­
ce1·a un mensaje de "Bienvenida" en rojo en la esquina superior derecha.

b. Bajo el encabezamiento de C6digos y Normas (Codes & Standards), haga die en las paginas de lnformaci6n del Docu­
mento (Lista de C6digos & Normas), y luego seleccione su documento de la lista o utilice una de las funciones de bi"1sque­
da en la casilla gris ubicada arriba a la derecha. 

0

a. Dirijase directamente a la pagina especffica de su documento mediante su en lace corto de www.nfpa.org/document#,
(Ejemplo: NFPA 921 serfa www.nfpa.org/921) Haga die en la casilla gris que dice "Log In" en la parte superior izquierda
de la pagina. Una vez que haya accedido, aparecera un mensaje de "Bienvenida" en rojo en la esquina superior derecha.

Para comenzar su Aporte Pi"1blico, seleccione el vfnculo La pr6xima edici6n de esta Norma se encuentra ahora abierta para 
Comentarios Publicos (formalmente "propuestas") ubicado en la solapa de lnformaci6n del Documento, la solapa de la Pr6xima 
Edici6n, o en la barra del Navegador situada a la derecha. Como alternativa, la solapa de la pr6xima Edici6n induye un vfnculo 
a P1·esentaci6n de Apones Publicos on.line 

En este pun to, El Sitio de Desarrollo de Normas de la NFPA ab1·ira una muestra de detalles para el documento que usted ha 
seleccionado. Esta pagina de "Inicio del Documento" induye una introducci6n explicativa, informaci6n sobre la fase vigente 
del documento y fecha de cierre, un panel de navegaci6n izquierdo que induye vfnculos 11tiles, una Tabla de Contenidos del 
documento e fconos en la parte superior en donde usted puede hacer die para Ayuda al utilizar el sitio. Los fconos de Ayuda y 
el panel de navegaci6n seran visibles excepto cuando usted se encuentre realmen.te en el proceso de creaci6n de w1 Comentario 
Pi"1blico. 

Una vez que el Informe de! Primer Borrador se encuentra disponible, se abre un perfodo de Comentarios Publicos durante el 
cual cualquier persona puede p1·esentar Lm Comentario Publico en el Primer Borrador. Cualquier objeci6n o modificaci6n pos­
terior relacionada con el contenido del Primer Borrador, debe ser presentada en la Etapa de Comentarios. 

Para presentar un Comentario Publico, usted puede acceder al sistema de presentaci6n elecn·onica utilizando los mismos pasos 
explicados previamente para la presentaci6n de un Aporte Publico. 

Para mayor infonnaci6n sobre la presentaci6n de aportes publicos y comentarios publicos, visite: http:/ /www.nfpa.o1·g/publicinput 

Otros recursos disponibles sobre Paginas de Informacion de Documentos 

Solapa de Informacion del Documento: Bfaqueda de informaci6n sob1·e la edici6n vigente y ediciones previas de una Norma 

Solapa de la Proxima l:dicion: Seguimiento del progreso del Cornice en el procesamiento de una Norma en su pr6ximo cido de 
revision. 

Solapa del Comite Tecnico: Vista del listado vigente de los miembros del Comite o solicitud de ingreso a un Comite 

Solapa de Preguntas Tecnicas: Envfo de preguntas sobre C6digos y Normas al personal de la NFPA, por parte de miembros y 
funcionarios del Sector Pi"1blico /Autoridades Competentes. Nuesn·o Servicio de Preguntas Tecnicas ofrece una manera conve­
niente de recibir ayuda tecnica oportuna y consistence cuando es necesario saber mas sobre los C6digos y Normas de la NFPA 
relevantes para su trabajo. Las respuestas las brinda el personal de la NFPA de manera informal. 

Solapa de Productos/Capacitaciones: Lista de publicaciones de la NFPA y de las capacitaciones disponibles para su compra o 
enrolarniento. 

Solapa de la Comunidad: Informaci6n y debate sobre una Norma 

Nota Importante: Todos los aportes deben ser presentandos en ingles 



Secuencia de eventos para el proceso de 

desarrollo de normativa NFPA 

En cuanto se publica la edici6n vigente, la Norma se abre para el 
Aporte del Pziblico 

Paso l: Etapa de Aportes 
• Aportes aceptados de! p1iblico u otros comites para ser

considerados en el desarrollo del Primer Borrador
• El Comite lleva a cabo la Reunion de Primer Borrador para 

revisar la Norma (23 semanas)
• Comite(s) con Comite de Correlacion (10 semanas)
• El Comite vota el Primer Borrador (12 semanas)
• El Co mite (s) se reune con el Co mite de Correlacion (11

semanas)
• Reunion del Comite de Correlacion por el Primer Borra­

dor (9 semanas)
• Comite de Correlacion vota el ptimer Borrador (5 semanas) 
• Publicacion del Informe sobre el Primer Borrador. 

Paso 2: Etapa de Com entarios 
• Comentarios Pt'.tblicos aceptados sobre el Primer Borrador

(10 semanas)
• Si la no1ma no recibe Comentarios Publicos y el Comite no 

desea continuar revisandola, la Norma se convierte en una
Norma de Consenso y se envfa directamente al Consejo de
Normas para su emision

• El Comite lleva a cabo la Reunion de Segundo Borrador
(21 semanas)

• Comite(s) con Comite de Correlacion (7 semanas)
• El Comite vota el Segundo Borrador (11 semanas)
• El Co mite (s) se reune con el Co mite de Correlacion ( 10

semanas)
• Reunion del Comite de Correlacion por el Primer Borra-

dor (9 semanas)
• Comite de Correlacion vota el Primer Borrador (8 semanas) 
• Publicacion del Informe sobre el Segundo Borrador

Paso 3: Reunion Tecnica de Ia Asociacion 
• Aceptacion de Notificaciones de Intencion de Formular

una Mocion (NITMAM) (5 semanas)
• Revision de NITMAMs y certificacion de mociones validas 

para su presentacion en la Reunion Tecnica de la Asociacion 
• La Norma de Consenso saltea la Reunion Tecnica de la

Asociacion y procede directamente al Consejo de Normas 
para su emision

• Los miembros de la NFPAse reunen cada junio en la
Reunion Tecnica de la Asociacion y toman accion sobre la�
Normas con "Mociones de Enmienda Certificadas" (NIT­
MAMs certificadas)

• El/los Comite(s) y Panel(es) votan cualquier enmienda
exitosa de los Informes del Comite Tecnico efecn1ada
por los miembros de la NFPA en la Reunion Tecnica de la 
Asociacion.

Paso 4: Apelaciones ante el Consejo y Emision de Normas 
• Las Notificaciones de intencion de apela1· ante el Consejo

de Normas en accion de la Asociacion deben se1· presen­
tadas dentro de los 20 dfas de llevada a cabo la Reunion
Tecnica de la Asociacion

• El Consejo de Normas decide, en base a toda la evidencia,
si emitir o no las Normas o si tomar algw1a ou·a accion

Clasificaciones de Miembros de 

Comites 1
,

2
,

3
,

4 

Las siguientes clasificaciones se aplican a los miembros de 
Comites Tecnicos y representan su ptincipal interes en la 
actividad del Comite. 

l. M Fabricante (Manufacturer)-. representante de un 
fab1·icante o comerciante de un p1·oducto, conjunto 
o sistema, o parte de este, que este afectado por la
nonna.

2. U Usuario: representante de una entidad que este s1tje­
ta a las disposiciones de la norma o que voluntaria­
mente utiliza la norma.

3. IM lnstaladm/Mantenedm: representante de una entidad
que se dedica a instalar o realizar el man tenimiento 

de un producto, conj unto o sistema que este afecta­
do por la norma. 

4. L Trabajador (Labor): representante laboral o em­
pleado que se ocupa de la seguridad en el area de 
trabajo. 

5. RT lnvestigaci6n Aplicada/Laboratorio de Pruebas (Applied
Research/Testing Laboratory): representante de un 
laboratorio de pruebas independiente o de una or­
ganizacion de i.nvestigacion aplicada independiente 
que promulga y/o hace cumplir las normas. 

6. E Aittoridad Administradm·a (enforcing Authmity): 
representante de una agencia u organizacion que 
promulga y/ o hace cumplir las normas. 

7. I Seguro (lnsiirance): representante de una compa11[a 
de seguros, corredor, mandatario, oficina o agencia 
de inspeccion. 

8. C Consumidor. persona que consti.t"uye o representa el 
comprador final de un producto, sistema o senricio 
afectado por la norma, pero que no se encuentra 
incluida en la clasificacion de Usuario. 

9. SE Experto Especialista (Special Expert): persona que no
representa ninguna de las clasificaciones anteriores, 
pero que posee pericia en el campo de la norma o 
de u na pa rte de esta. 

NOTA 1: "Norma" denota codigo, norma, practica recomen­
dada o gufa. 
NOTA 2: Los representantes incluyen a los empleados. 
NOTA 3: A pesar de que el Concejo de Normas utilizari estas 
clasificaciones con el fin de lograr un balance para los Comi­
tes Tecnicos, puede determi.nar que clasificaciones nuevas de 
rniembros o intereses iinicos necesitan representacion con 
el objetivo de fornentar las rnejores deliberaciones posibles 
en el cornite sobre cualquier proyecto. Relacionado a esto, el 
Concejo de Normas puede hacer tales nornbramientos segt'.111 
los conside1·e apropiados para el interes publico, corno la 
clasificacion de "Servicios pt'.1blicos" en el Comite de! Codigo
Eleet1·ico Nacional. 
NOTA 4: Generalmente se considera que los representantes 
de las filial es de cualquier grupo tienen la misma clasifica­
cion que la organizacion matriz. 



Informacion sobre el Proceso de Desarrollo de Normas NFPA 

I. Reglamentaciones Aplicables. Las reglas prima1ias que reglamentan el procesamiento de Normas NFPA (C6digos, normas, practicas 
recomendadas y guias) son las Reglamentaciones de NFPA que Gobiernan el Desarrollo de Normas NFPA (Reg!.). Otras reglas aplica­
bles incluyen los Estatutos de NFPA, Rcglas de Convencion para Reuniones Tecnicas de NFPA, Guia NFPA sobre la Conducta de Partici­
pantes en el Proceso de DesarroLlo de Normas NFPA y las Reglamentaciones de NFPA que Gobiernan las Peticiones a la Junta Directiva 
sobre las Decisiones de! Conscjo de Normas. La mayoria de estas reglas y regulaciones est:in conlendidas en el Directorio de Normas
de NFPA. Para copias de! Directo1io, cont:ictese con la Administracion de C6digos y Normas de NFPA; todos estos documentos tambien
est:in disponibles en "www.nfpa.org".

La que sigue, es informacion general sobre el proceso de NFPA. No obstante, todos los participantes, deben referirse a las reglas y regu­
laciones vigentes para la comprcnsion total de este proceso y para los criterios que reglamentan la participacion. 

II. Informe del Comite Tecnico. El lnforme del Comite Tecnico se define como cl "Informe de el/los Comite(s) responsables, en
conformidad con las Rcglamcntaciones, de la preparacion de una nueva Nonna NFPA o de la revision de una Norma NFPA existente." 
El lnforrne del Comite Tecnico se efectt'.ia en dos partes y consiste en un lnforme del Primer Borrador y en un lnfonne del Segundo 
Borrador. (Ver Reg!. en 1.4) 

m. Paso 1: lnforme del Primer Borrador. El lnfo1me del Primer Borrador se define como la "Parte uno del lnforme del Comite Tecni­
co, quc documenta la Etapa de Aponcs." El lnforme del Primer Borrador consiste en un Primer Borrador, Aportes P(1blicos, Aportes 
del Comite, Dcclaraciones de los Comites )' de los Comites de Correlacion, Aportes de Correlacion, Notas de Correlacion y Declaracio­
nes de Votaci6n. (Ver Reg!. en 4.2.5.2 y Scccion 4.3) Cualquier objecion relacionada con una accion dcl Informe del Primer Borrador,
debe efectuarse mediante la presentacion de! Comentario correspondiente para su consideracion en cl lnforme del Segundo Borrador
o se considerar<1 resuclta la objecion. [Ver Reg!. en 4.3.l (b)]

IV. Paso 2: lnforme sobre el Segundo Borrador. El Informe del Segundo Bon:ador se define como la "Parte dos del lnforme del Comite
Tecnico, que documenta la Etapa de Comenta1ios." El lnforme del Segundo Borrador consiste en el Segundo Borrador, Comentarios
Publicos con las correspondientes Acciones de los Comites y las Declaraciones de los Comites, Notas de Correlacion )' sus respectivas De­
claraciones de los Comites, Comentarios del los Comites, Revisiones de Correlaci6n, y Declaraciones de Votacion. (Ver Reg!. en Seccion 
4.2.5.2 y en 4.4) El Infonne del Primer Borrador y el Informe de! Segundo Borrador juntos cons ti tu yen el Infonne del Comite Tecnico. 
Cualquier objecion pendiente de rcsolucion y poste1ior al lnforme del Segundo Borrador, debe efectuarse mediante la correspondiente 
Moci6n de Enmienda en la Reunion Tecnica de la Asociaci6n, o se considerar:i resuelta la objecion. [Ver Reg!. en 4.4. l (b)] 

V. Paso 3a: Toma de Acci6n en la Reunion Tecnica de la Asociaci6n. Luego de la publicacion del Informe de! Segundo Borrador, existe 
un periodo clurante el cual quienes desean presentar las correspondientes Mociones de Enmienda en el Info1me del Comite Tecnico, 
debcn seiialar su intencion mediante la presentacion de una Notificacion de lntencion para Formular una Mocion (ver Reg!. en 4.5.2).
Las Normas que reciban la co1Tespondiente notificacion de Mocion de Enmiencla (Mociones de Enmienda Certificadas) ser:in presenta­
das para la toma de accion en la Reunion Tecnica de la Asociacion anual Uevada a cabo en el mes de junio. En la reunion, los miem­
bros de la NFPA pueden poncr en considcracion y tomar medidas sobre estas Mocioncs de Enmienda Certificadas, asf como cfectuar 
el seguimiento de las Mociones de Enmienda, o sea, mociones quc se Loman necesa1ias como resultado de una Mocion de Enmienda
exitosa anterior (ver 4.5.3.2 a 4.5.3.6 y Tabla l, Columnas l-3 de Reg!. para ver un resumen de las Mociones de Enmienda disponibles y 
quien las puedc formular.) Cualquier objecion pendiente de resolucion y posterior a la toma de accion en la Reunion Tecnica de la Aso­
ciacion (y cualquier otra consideracion del Comite Tecnico posterior a la Mocion de Enmienda exitosa, ver Reg!. 4.5.3.7 a 4.6.5.3) debc
formularse mediante una apelacion ante el Consejo de Normas o sc considerar:i resuelta la objecion. 

VI. Paso 3b: Doc1m1entos Enviados Directamente al Consejo. Cuando no se recibe ni se certifica ninguna Notificacion de Intencion de 
Formular una Mocion (NITMA.!\II) en conformidad con las Reglas de Convcncion para las Rcuniones Tccnicas, la Norma sc cnvia di­
rectamente al  Consejo de Normas para accionar sobre su emision. Se considera que las objeciones para este documento est:in resueltas. 
(Ver Reg!. 4.5.2.5)

VII. Paso 4a: Apelaciones ante el Consejo. Cualquier persona pucde apelar ante el Consejo de Normas en relacion a cuestiones de pro­
cedimiento o cuestiones sustanciales relativas al desarrolJo, contenido, o cmision de cualquier documento de la Asociacion o relativas a
cuestiones que se encuentran en el :imbito de la autoridad del Consejo, tal como lo establecc el Estatuto y como lo dete1mina la Junta
Directiva. Tales apelaciones deben efectuarse por escrito y presentarse en la Secretaria del Consejo de Normas (Ver Reg!. en 1.6). Los 
limites al tiempo para presentar una apelacion, dcben prestar confonnidad a 1.6.2 de las Regl. Sc considera que las objcciones est:in 
resueltas si no prosiguen a este nivel. 

vm. Paso 4b: Emisi6n del Documento. El Consejo de Normas es el cmisor de todos los documentos (ver el Artfculo 8 del Estatuto). El 
Consejo actua en la cmision de un documento presentado para la toma de accion en la Reunion Tecnica de la Asociacion, dentro de 
los 75 dias dcsde la fecha de recomendacion en la Reunion Tecnica de la Asociacion, salvo que se extienda este periodo por el Constjo 
(Ver Reg!. en 4.7.2). Para los documentos quc se envian directamente al Consejo de Nonnas, el Consejo actua en la emision de! docu­
mento en su proxima reunion programada, o en alguna otra reunion quc el Consejo pudiera determinar (Ver Reg!. en 4.5.2.5 y 4.7.4). 

IX. Peticiones ante laJunta Directiva. Se ha delegado en el Consejo de Normas la responsabilidad de la administracion de! proceso de
desarrollo de los Codigos y Nonnas y de la emision de documentos. No obstante, cuando existen circunstancias extraordinarias que 
requieren la intervencion de la Junta Directiva, la Junta Directiva puede tomar cualquier accion necesaria para dar cumplimiento a su
obligacion de preservar la integridad del proceso de desarroLlo de C6digos y No1mas y de proteger los intereses de Ia A�ociacion. Las
reglas para efectuar peticiones ante la junta Directiva pueden encontrarse en las Reglamentaciones de la NFPA que Gobiernan las Pcti­
ciones a la Junta Directiva sobre las Decisiones del Consejo de No1mas y en 1.7 de las Reg!.

X. para mas Informacion. Debe consultarse el programa para la Reunion Tecnica de la Asociacion (asf como el sitio web de la NFPA a 
medida que va habiendo informacion disponible) para la fecha en que se prcsentar:i cada info1me programado para su consideracion 
en la reunion. Para obtener copias del Informe dcl Primer Bon-ador y del Informe del Segundo Borrado1� asi como otra informacion
sobrc las reglamentaciones de la NFPA e informacion actualizada sobrc programas y fechas limite para el procesamiento de documentos 
de NFPA, visite www.nfpa.org/abouttheCodigos o llame a la Admjnistracion de Codigos & Normas de NFPA al +1-617-984-7246. 



DONDE QUIERA 
QUE ESJtlblblb 

El NFPA Journal Latinoamericano® digital lo acompafia. 

Lo puede leer en su ordenador o dispositivos m6viles en forma c6moda y agil. 

Acceda a la edici6n digital del NFPAJLA, incluyendo versiones de disefio adap­

table para a todo tipo de dispositivo, en nfpajla.org. Para descargar la aplicaci6n 

de la revista para iPad, iPhone, y Android, visite nfpajla.org/apmovil. 
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Obtenga capacitaci6n en protecci6n contra incendios directamente de NFPA� 
-

Cuando su trabajo es supervisar las sistemas de protecci6n contra incendios, es importante estar listo para todo. 

Este diseiiando, instalando, probando, o inspeccionando sistemas de rociadores y alarmas, la mejor manera de estar 

RreRarado Rara lo inesRerado es capacitandose. 
·., 

Obtenga mas informaci6n en estudionfpa.org 



NUEVO! ESPECIALISTA CERTIFICADO EN 1PM DE SISTEMAS DE ROCIADORES ---

ENTENDER LA INSPECCION, PRUEBA, Y 
MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE 
ROCIADORES ES CRfTICO PARA MANTENER SUS 
INSTALACIONES SEGURAS YEN CUMPLIMIENTO 

NFPA® Presenta la Certificacion de Especialistas en lnspeccion, Prueba y Mantenimiento de 
Sistemas de Rociadores (CEIPMSR) 

Cuando los sistemas de protecci6n contra incendios a base de agua funcionan correctamente, redu­
cen significativamente la probabilidad de perdida de vida y lesiones en caso de un incendio. Como tal, 
es crftico que las personas responsables por la inspecci6n, prueba y mantenimiento de las condicio­
nes de estos rociadores tengan un conocimiento practico de los materiales cubiertos en NFPA 25, 
Norma para la lnspecci6n, Prueba y Mantenimiento de Sistemas de Protecci6n contra lncendios a 
Base de Agua. 

La Certificaci6n de Especialistas en lnspecci6n, Prueba y Mantenimiento de Sistemas de Rociadores 
(CEIPMSR) fue creada con motivo de proveer un proceso consistente e imparcial para validar compe­
tencia professional en inspecci6n, prueba y mantenimiento de sistemas de rociadores. Esta certifica­
ci6n es una oportunidad de demostrar la habilidad de manejar el cumplimiento de instalaciones para 
eliminar peligros, maximizar integridad de sistemas, y asegurar la rapida y eficiente respuesta a una 
emergencia de incendio. 

Demuestrele a empleadores y colegas que tiene habilidades y experiencia especializadas para man­
tener la vida y propiedades seguras en edificios de oficinas, instituciones educativas, hospitales, 
hoteles e instalaciones publicas, comerciales, e industriales. 

Obtenga su Certificaci6n de Especialista en 1PM de Sistemas de Rociadores (CEIPMSR) para elevar 
su desempefio laboral, obtener confianza en sus habilidades, y progresar en su carrera 

f) VISITE NFPA.ORG/CEIMPSR
PARA DESCARGAR EL MANUAL DE CANDI DATO Y REGISTRARSE PARA TOMAR EL EXAMEN. 

ES UN MUNDO GRANDE. PROTEJAMOSLO JUNTOS.® -----------
cE1MPsR 



MAS DE 50,000 COLEGAS 
CON QUIEN REBOTAR IDEAS. 
NFPA

® 

Xchange es una comunidad abierta de mas de 50,000 

profesionales compartiendo su conocimiento en un solo lugar. 

Conectese con personas de todo el mundo para conversar sabre temas 
emergentes, nuevas tecnologfas e ideas, y obtener consejos practices. 
Tiene una duda? NFPA Exchange es la manera mas rapida de obtener 
respuestas. Sume su voz a la conversaci6n. 

National Fire Protection Association® 

rT'1 ES UN MUNDO GRANDE. 

h!� PROTEJAMOSLO JUNTOS� 

8 Unase gratis hoy en nfpa.org/xchange 



MEMBRESIA NFPA 

SU VOZ. SU INDUSTRIA. 

SUS CONEXIONES. 
1)ara algun::is a 11eces1dad clc lc1 mernbres1a cs olJv ?t. 1\Jr a otrns. la r1eccs1clad o:::1 .. 11·re a lo 1a1·go ::.lei 
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drscusiones s1g11 f1cantcs. y ::ibter1c-· i-es1:::uestas corr ecas por 0c1rtc de cxpcrtos afi1'1es. 

Es Un Mundo Grande. Protejamoslo Juntas.' 

BENEFICIOS PARA LAS NECESIDADES DE CADA PROFESIONAL 

ENGAGE 
lnte1·actL1e con una red de par·es 

alrededor del rnundo n11ent1·::1s 

distruta de varios benef1cios. 
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ADVANCE 
Avance su capac1taci6n y 

educac1611 ademas de hacer 

conex1ones. 

Disfrute los beneficios de Engage, mas: 

• C. Is,::: :,-·I ·c E'.1 J:IS
· )(_;'-', ,t· -:ts'.v,--t::i r-I1,.:.,rc,�,

i!'C�C-llCIJl,Y ,1,-- IJT.t,

US$4751ano (UN VALOR DE US$650)
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LEAD 
Lidet'e una ope1·aci6n 

1nfonnada y ef1c1ente con 

acceso completo a todo lo 

que ofrece la membresra de 

NFPA. 

Disfrute los beneficios de Engage 
y Advance. mas: 

/-.ccc,,:; cc,rrq:-,lctc .c 'II Css··: :'\L1t1c,1ul

I ·r; C:--:lc-o :SLJ,scr 1;;;1:: i · S 1:·1 .. :rec, 

US$1,5751ano (UN VALOR DE US$1.995)

nfpa.org/mernbershipbenefits 
para aprender mas. 


